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NATIONAL FOREWORD

The adoption of the ISO Standard as a Malaysian Standard was recommended by the
Technical Committee on General Methods of Test for Plastics under the authority of the
Industry Standards Committee on Plastics and Plastics Products.

This Malaysian Standard is the first revision of MS 1440, Glossary of terms for plastics.
This Malaysian Standard is identical with ISO 472:1999, Plastics - Vocabulary, published by
the International Organization for Standardization (ISO). However, for the purposes of this

Malaysian Standard, the following apply:

a) in the source text, "this International Standard" should read "this Malaysian Standard";
and

b) the comma which is used as a decimal sign (if any), to read as a point.
This Malaysian Standard cancels and replaces MS 1440:1999.

Compliance with a Malaysian Standard does not of itself confer immunity from legal
obligations.

NOTE. IDT on the front cover indicates an identical standard i.e. a standard where the technical content, structure,
and wording (or is an identical translation) of a Malaysian Standard is exactly the same as in an International
Standard or is identical in technical content and structure although it may contain the minimal editorial changes
specified in clause 4.2 of ISO/IEC Guide 21-1.
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Plastics — Vocabulary

1 Scope

This International Standard defines terms used in the
plastics industry, in English and French. The terms are
listed alphabetically in English with definitions, and
facing the French terms with definitions.

All terms are listed in a French-English index and,
when available, in English-Russian and Russian-
English indexes in normal word order; some terms are
also listed in reverse word order.

When a term has one or more synonyms, the syn-
onymous terms follow the preferred term. Further-
more, the synonyms are listed in the correct order of
the alphabetical enumeration. Deprecated terms are
indicated by “(deprecated)”. The sign - is used after a
term without definition to indicate where the definition
may be found.

The abbreviation “cf.” indicates, that the user may
refer to another term (not a synonym), definition or
note which contains information related to the term
following the sign.

NOTE 1 For terms involving olefins, the (scientific) name
approved by IUPAC is given in square brackets following
the name used commonly in the plastics industry, for
example polyethylene [polyethenel].

NOTE 2 IUPAC rules for source-based names of polymers
specify that when “poly” is followed by more than one word
enclosing marks are used. The IUPAC practice is followed
in this International Standard. In common use, the enclosing
marks are often omitted.

NOTE 3 Some terms in this International Standard have
information added, in parenthesis, to indicate specific limi-
tation of the term to a particular field.

NOTE 4 In the English text, terms are indicated to be

“noun”, “verb” or “adjective”.

NOTE 5 The sign — means: for definition, refer to.

© STANDARDS MALAYSIA 2012 - All rights reserved
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Plastiques — Vocabulaire

1 Domaine d'application

La présente Norme Internationale définit les termes
utilisés dans l'industrie des plastiques, en francais et
en anglais. Les termes sont répertoriés d'apres I'ordre
alphabétique des termes anglais avec définition et en
regard les termes francais et leur définition.

Tous les termes sont classés alphabétiquement en
index frangais-anglais, anglais-russe et russe-anglais,
selon 'ordre normal des mots composant ces termes.

Lorsqu'il existe un ou plusieurs terme(s) synonyme(s)
d'un terme, le (ou les) synonyme(s) est (sont) donnés
a la suite du terme a employer de préférence. Les
synonymes a éviter sont indiqués par «(a éviter)». Les
synonymes sont cités a la suite du terme principal et
également dans la liste alphabétique ou ils sont suivis
du signe - qui renvoie au terme principal.

L'abréviation «cf.» est utilisée aprés la définition ou
note pour renvoyer & un terme (non un synonyme)
dont la définition ou la note contiennent une informa-
tion relative au terme précédent le signe.

NOTE 1 Pour les termes concernant les oléfines, le nom
(scientifique) approuvé par I''UPAC est donné entre cro-
chets a la suite du nom généralement employé dans l'indus-
trie des plastiques, par exemple polyéthylene [polyéthenel].

NOTE 2 Les régles de I''UPAC concernant les termes
relatifs aux produits de base des polymeéres, précisent que,
lorsque «poly» est suivi d'une expression comportant plus
d'un mot, on doit utiliser les parenthéses. La présente
Norme Internationale respecte la pratique recommandée
par IlUPAC. Dans l'usage courant, on néglige souvent
I'emploi des parenthéses.

NOTE 3 Certains termes de la présente Norme Internatio-
nale sont suivis d'une information entre parentheses, pour
indiquer une limitation de I'équivalence a un domaine parti-
culier.

NOTE 4 Dans le texte anglais, les termes définis sont indi-
qués par «noun», «verb». or «adjective».

NOTE 5 Le signe — veut dire: pour la définition, se référer a.



MS 1440:2012

2 Terms and definitions

absolute modulus, |M|, (Pa)
absolute compliance, |C|, (Pa™")

M| = M2 +M72 =90

€o
lc|=Vc?+c? = 2__0
0

where
op is the maximum stress

g is the maximum strain

NOTE The measurement may be in tension, shear, bulk
compression or longitudinal compression.

EXAMPLE Absolute value of complex shear modulus
|G*|=G*=JG"2+G"2 (Pa)

cf. modulus, complex compliance, complex
modulus and compliance

accelerator

promoter

substance used in small proportion to increase the
reaction rate of a chemical system (reactants, plus
other additives)

cf. activator and catalyst

accuracy of the mean

closeness of agreement between the true value and
the mean result which would be obtained by applying
the experimental procedure a very large number of
times

NOTE The smaller the systematic part of the experimen-
tal errors which affect the result, the more accurate is the
procedure.

acetone resin

resin made by polycondensation of acetone with
another compound, for example formaldehyde or
phenol

cf. condensation

2 Termes et définitions

module absolu, |M|, (Pa)
complaisance absolue, |C|, (Pa~")

M| =V M2 +M"? =%0

€0
lc|=Vc?+c? = 2_0
0

ou
oy estla contrainte maximale
g estla déformation maximale

NOTE Elles peuvent étre mesurées en traction, en
cisaillement, en compression isotrope ou en compression
longitudinale.

EXEMPLE Valeur absolue du module complexe de
cisaillement

IG*|=G*=1/G'2+G"2 (Pa)

cf. module, module complexe, complaisance et
complaisance complexe

accélérateur

promoteur

substance qui, utilisée en faible proportion, augmente
la vitesse de réaction d'un systéme chimique (réactifs
et autres additifs)

cf. activateur et catalyseur

justesse

étroitesse de I'accord entre la valeur vraie et le résultat
moyen qui serait obtenu en appliquant le procédé
expérimental un grand nombre de fois

NOTE Le procédé est d'autant plus juste que la partie
systématique des erreurs expérimentales qui affectent les
résultats est moindre.

résine acétonique

résine produite par polycondensation de l'acétone
avec un autre composé, par exemple le formaldéhyde
ou le phénol

cf. condensation
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acrylic plastic

plastic based on polymers made with acrylic acid or a
structural derivative of acrylic acid, or their copolymers
with other monomers, the acrylic monomer(s) being in
the greatest amount by mass

acrylonitrile/butadiene/styrene plastic

ABS plastic

plastic based on terpolymers and/or blends of poly-
mers and copolymers made with acrylonitrile, buta-
diene and styrene

acrylonitrile/methyl methacrylate plastic

A/MMA plastic

plastic based on copolymers of acrylonitrile and methyl
methacrylate

activator
substance used in small proportion to increase the
effectiveness of an accelerator

addition polymer
polymer made by addition polymerization

addition polymerization
polymerization by a repeated addition process

NOTE The repeated addition process takes place without
the splitting off of water or other simple molecules.

cf. polyaddition

additive
substance added to polymers to improve or modify
one or more properties

NOTE In a narrow sense, the term additive includes only
ingredients added in small amounts; in such cases the term

modifier is used for an ingredient added in relatively-large
amounts.

adhere, intransitive verb
to be in a state of adherence

cf. bond, verb

© STANDARDS MALAYSIA 2012 - All rights reserved
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plastique acrylique

plastigue a base de polymeres produits avec I'acide
acrylique ou un dérivé structural de I'acide acrylique,
ou de leurs copolymeéres avec d'autres monomeres, le
(ou les) monomeére(s) acrylique(s) constituant la prin-
cipale partie en masse

plastique acrylonitrile/butadiéne/styréne

plastique ABS

plastique a base de terpolymeéres et/ou d'un mélange
de polymeéres et copolymeéres produits avec l'acrylo-
nitrile, le butadiéne et le styréne

plastique acrylonitrile/méthacrylate de méthyle
plastique A/MMA

plastique a base de copolymeéres de l'acrylonitrile et du
méthacrylate de méthyle

activateur
substance qui, utilisée en faible proportion, augmente
I'efficacité d'un accélérateur

polymeére d'addition
polymere produit par polymérisation par addition

polymérisation par addition
polymérisation selon un processus d'addition répétée.

NOTE Ces additions successives ont lieu sans élimina-
tion d'eau, ni d'autres molécules simples.

cf. polyaddition

additif

adjuvant

toute substance ajoutée aux polyméres pour en amé-
liorer ou en modifier une ou plusieurs propriétés

NOTE En un sens restrictif, le terme additif ne comprend
que des ingrédients ajoutés en petites quantités; dans ce
cas, le terme modificateur est utilisé pour un ingrédient
ajouté en quantité relativement importante.

adhérer
étre en état d'adhérence

cf. coller
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adherence
state in which two surfaces are held together by inter-
facial forces

NOTE Adherence can be achieved with or without the
use of an adhesive.

cf. adhesion and cohesion

adherend
body that is held, or is intended to be held, to another
body by an adhesive

adhesion
state in which two surfaces are held together by
chemical or physical forces or both, with the aid of an
adhesive

cf. adherence and cohesion

adhesion failure

adhesive failure

rupture of an adhesive bond in which the separation
appears visually to be at the adhesive/adherend inter-
face

cf. cohesion failure

adhesive

glue (deprecated)

substance capable of holding materials together by
adhesion

NOTE The term glue was used originally for an adhesive
prepared from a hard gelatin. Through general use, the term
became synonymous with the term adhesive in referring to
adhesives prepared from synthetic resins. The term adhe-
sive now is the preferred general term.

adhesive line

glue line (deprecated)

space filled with adhesive between two parts to be
bonded or in a bonded product

cf. bond line and joint (in adhesive bonding)

afterflame

persistence of flaming of a material, under specified
test conditions, after the ignition source has been
removed

adhérence
état dans lequel deux surfaces sont maintenues
ensemble par des forces interfaciales.

NOTE L'adhérence peut étre obtenue avec ou sans
adhésif.

cf. adhésion et cohésion

support

partie a coller

matériau qui est assemblé ou destiné a étre assemblé
a un autre matériau par un adhésif

adhésion

phénomene par lequel deux surfaces sont maintenues
ensemble par des forces chimiques, physiques ou
physicochimiques a I'aide d'un adhésif

cf. adhérence et cohésion

rupture d’adhésion
rupture d’'un assemblage qui, a I'ceil nu, semble étre
l'interface adhésif/support

cf. rupture de cohésion

adheésif

colle (a éviter)

produit capable de maintenir ensemble des matériaux
par adhésion

NOTE Le terme colle était a l'origine employé pour un
adhésif préparé a partir d'une gélatine dure. Par extension,
ce terme est devenu synonyme du terme adhésif pour les
adhésifs préparés a partir de résines synthétiques. Le
terme adhésif est préféré comme terme général.

joint de colle

joint de collage (a éviter)

espace entre deux parties a coller ou collées, rempli
d'adhésif

cf. plan de joint et joint (en collage)

flamme persistante

flamme qui subsiste sur un matériau dans des condi-
tions d'essai spécifiées, apres retrait de la source
d'allumage
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afterflame time

length of time for which a material continues to flame,
under specified test conditions, after the ignition
source has been removed

afterglow
persistence of glowing of a material after cessation of
flaming or after the ignition source has been removed

ageing
entirety of all irreversible chemical and physical proc-
esses occurring in a material in the course of time

cf. deterioration

air-assist vacuum thermoforming

vacuum thermoforming process in which partial pre-
forming of a heated sheet is accomplished by air pres-
sure before vacuum pulldown

air-slip vacuum thermoforming

vacuum thermoforming process in which a male mould
is enclosed in a box, providing an air cushion to keep
the advancing mould from contacting a heated sheet
until the end of its travel, at which point vacuum is
applied to destroy the air cushion and pull the sheet
against the mould

alloy

two or more immiscible polymers united, usually by
another component, to form a polymeric composition
having enhanced performance properties

allyl polymer
polymer or resin made by polymerization of chemical
compounds containing the allyl group

alpha loss peak

first peak in the damping curve below the melting
range, in order of decreasing temperature at constant
frequency or increasing frequency at constant tem-
perature

© STANDARDS MALAYSIA 2012 - All rights reserved
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durée de persistance de flamme

durée pendant laquelle un matériau continue a flamber
dans des conditions d'essai spécifiques, aprés retrait
de la source d'allumage

incandescence résiduelle

combustion avec incandescence d'un matériau persis-
tant aprés la disparition des flammes ou aprés le
retrait de la source d'allumage

vieillissement

ensemble de toutes les modifications chimiques ou
physiques irréversibles se produisant dans un maté-
riau au cours du temps

cf. détérioration

thermoformage sous vide avec assistance
pneumatique

procédé de thermoformage sous vide, selon lequel

une mise en forme partielle d'une feuille chauffée est

réalisée par pression d'air avant la mise sous vide

thermoformage sous vide sur coussin d'air
procédé de thermoformage sous vide, selon lequel un
moule male est contenu dans un compartiment com-
portant un coussin d'air, destiné & empécher le contact
entre le moule en déplacement et une feuille chauffée,
jusqu'a la fin du trajet de celle-ci; a ce moment, on fait
le vide pour supprimer le coussin d'air et appliquer la
feuille contre le moule

alliage

ensemble d’au moins deux polyméres non miscibles
généralement obtenu par I'association avec un autre
composé, formant une composition polymérique dont
les propriétés de performance sont améliorées

polymeére allylique
polymere ou résine produit(e) par polymérisation de
composés chimiques contenant le radical allylique

maximum de perte alpha

premier maximum de la courbe d'amortissement en
dessous de la zone de fusion, depuis les hautes tem-
pératures a fréquence constante ou depuis les basses
fréquences a température constante
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alternating copolymer
copolymer in which two species of monomeric units
are distributed in alternating sequence

alternating copolymerization
polymerization in which an alternating copolymer is
formed

alternating stress
vibrating stress with equal values but with opposite
signs

cf. vibrating stress

amino resin

resin made by polycondensation of a compound con-
taining amino groups, such as urea or melamine, with
an aldehyde, such as formaldehyde, or an aldehyde-
yielding material

cf. condensation

aminoplastic
plastic based on amino resins

amorphous, adjective
non-crystalline, or devoid of crystalline structure

amorphous regions

those regions within a polymeric material that, on the
basis of X-ray diffraction or other suitable techniques,
do not show any evidence of crystalline structure

anaerobic adhesive

adhesive that cures spontaneously in the absence of
oxygen, the curing being inhibited by the presence of
oxygen and catalyzed by metallic ions

angle-head
extruder head fixed at an angle to the axis of the
extruder barrel

cf. crosshead

copolymere alterné
copolymére constitué de deux espéces de motifs
monomeres en séquence alternée

copolymérisation alternée
polymérisation au cours de laquelle se forme un copo-
lymere alterné

contrainte alternée
contrainte vibratoire variant entre deux valeurs de
méme niveau mais de signes opposés

cf. contrainte vibratoire

résine aminique

résine produite par polycondensation d'un composé
chimique contenant des fonctions amines telles que
'urée ou la mélamine, avec un aldéhyde tel que le
formaldéhyde, ou un produit cédant un aldéhyde

cf. condensation

aminoplaste
plastique a base de résines aminiques

amorphe, adjectif
non cristallin, ou dépourvu de structure cristalline
réguliére

régions amorphes

régions d’'un matériau polymére qui, lorsqu’elles sont
soumises a la diffraction des rayons X ou a d‘autres
techniques appropriées, ne présentent aucune trace
de structure cristalline

adhésif anaérobie

adhésif effectuant spontanément son durcissement en
l'absence d'oxygéne, le durcissement étant inhibé par
la présence d'oxygéne et catalysé par des ions métal-
liques

téte d'angle
téte d'extrudeuse disposée selon un angle par rapport
a l'axe du cylindre

cf. téte d'équerre
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angular velocity, o (rad-s™7)

o = 2nf
where fis the frequency

aniline-formaldehyde resin
amino resin made by polycondensation of aniline with
formaldehyde

cf. condensation

antiblocking agent (for films)

substance incorporated in or applied to films to pre-
vent their sticking together during manufacture, stor-
age or use

antioxidant
substance used to retard deterioration caused by
oxidation

antistatic agent

substance added in small proportion to a material or
applied to its surface to counteract the build up of an
electrical charge on the material

apparent density

mass divided by the volume of a sample of material,
including both permeable and impermeable voids
normally present in the material

apparent molar mass

apparent relative molecular mass, My,

molar mass calculated from experimental data without
the application of appropriate corrections, such as for
finite polymer concentration, association, preferential
solvation, compositional heterogeneity or constitutional
heterogeneity!)

cf. molar mass

1) IUPAC Recommendations: Physico-chemical definitions
relating to polymers — Part 1:1986 Definitions of terms
relating to individual macromolecules, their assemblies and
dilute polymer solutions.

© STANDARDS MALAYSIA 2012 - All rights reserved
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vitesse angulaire, o (rad-s™")

o = 2nf
ou f est la fréquence

résine aniline-formaldéhyde
résine aminique produite par polycondensation de
I'aniline avec le formaldéhyde

cf. condensation

agent antiadhérent (pour films)

substance, incorporée aux feuilles minces ou appli-
guée a leur surface, destinée a empécher le collage
accidentel entre elles pendant leur transformation, leur
stockage ou leur utilisation

antioxydant
substance utilisée pour retarder la dégradation causée
par I'oxydation

agent antistatique

substance que I'on ajoute en petite quantité ou que
I'on applique sur la surface d'un matériau afin d'y évi-
ter la formation d'une charge électrique

masse volumique apparente

quotient de la masse par le volume d'un échantillon de
matériau, comprenant les vides (interstices) per-
méables ou imperméables se trouvant normalement
dans le matériau

masse molaire apparente
masse moléculaire relative apparente, M,

masse molaire calculée a partir de résultats expéri-
mentaux sans appliquer les corrections pertinentes
pour tenir compte, par exemple, de la concentration du
polymeére fini, des associations, de la solvation la plus
appropriée, de I'hétérogénéité du composé ou de celle
des constituants?)

cf. masse molaire

1) Recommandations IUPAC:  Définitions  physico-
chimiques relatives aux polyméres — Partie 1: Définitions
de 1986 des termes relatifs aux macromolécules
individuelles, leur assemblage et les solutions de polymeres
diluées.
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area burning rate

rate of burning (deprecated)

surface area of a material burned divided by time
under specified test conditions

cf. linear burning rate, mass burning rate and flame
spread rate

aromatic polyester

polyarylate

polyester derived from monomers in which all the
hydroxyl and carboxyl groups are linked directly to
aromatic nuclei

artificial weathering

exposure to cyclic laboratory conditions involving
changes in temperature, relative humidity and radiant
energy, with or without direct water spray, in an
attempt to produce changes in the material similar to
those observed after long-term, continuous, outdoor
exposure

NOTE The laboratory exposure conditions usually are
intensified beyond those encountered in actual outdoor
exposure in an attempt to achieve an accelerated effect.
This term does not cover exposure to special conditions,
such as ozone, salt spray, industrial gases, etc.

assembling

fabricating operations involved in fastening parts
together by mechanical devices, adhesives, heat
sealing, welding or other means

cf. fabricating and machining

assembly (for adhesives)

group of materials or parts, including adhesives, which
has been placed together for bonding or which has
been bonded together

assembly time

time interval between the end of application of the
adhesive on the adherend and the initiation of the
setting time

NOTE The assembly time is the sum of the open and
closed assembly times.

vitesse de combustion en surface

vitesse de combustion (a éviter)

surface brllée d'un matériau divisée par le temps
dans des conditions d'essai spécifiées

cf. vitesse linéaire de combustion, vitesse massi-
que de combustion et vitesse de propagation de
flamme

polyester aromatique

polyarylate

polyester obtenu a partir de monomeéres dans lesquels
tous les hydroxyles et carbonyles sont directement liés
aux noyaux aromatiques

essai climatique

exposition a des conditions cycliques de laboratoire
comportant des variations de température, d'humidité
relative et d'intensité des radiations, avec ou sans
aspersion directe d'eau, en vue de produire des chan-
gements dans la matiére analogues a ceux qui sont
observés aprés une longue exposition ininterrompue a
I'extérieur

NOTE Les conditions d'exposition en laboratoire sont en
général plus séveres que celles d'une exposition extérieure
réelle, afin de produire un effet accéléré. Ce terme ne
s'applique pas a I'exposition dans les conditions spéciales,
telles qu'ozone, brouillard salin, gaz industriels, etc.

assemblage

assembler

opération de production comprenant la fixation de pié-
ces a l'aide de moyens mécaniques, d'adhésifs, par
thermoscellage, soudage ou d'autres systémes

cf. travailler et usinage

assemblage (état) (pour adhésifs)
ensemble de matériaux ou de parties, adhésifs inclus,
réunis en vue de leur collage ou étant déja collés

temps d'assemblage

intervalle de temps compris entre la fin de I'application
de l'adhésif sur les surfaces des éléments & assem-
bler et son début de prise

NOTE Le temps d'assemblage est la somme des temps
d'assemblage ouvert et fermé.
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A-stage

early stage in the preparation of certain thermosetting
resins, in which the material is still soluble in certain
liquids, and fusible

cf. B-stage, C-stage and resol

atactic block

regular block that has equal numbers of the possible
configurational base units in a random sequence dis-
tribution

atactic polymer

regular polymer, the molecules of which have equal
numbers of the possible configurational base units in a
random sequence distribution

attenuation constant, o (m-1)
1 nd
o =—X—
n A
where
A is the wavelength;
d is the loss factor;
n = 1 for longitudinal or torsional waves;

n = 2 for bending waves
NOTE The attenuation constant determines the spatial
decay of a damped vibration:

A=Aje™®
where

A is the amplitude;

Aq s the initial amplitude;

X is the spatial coordinate.

autothermal extrusion

adiabatic extrusion

method of extrusion in which the sole source of heat is
the conversion of the drive energy through viscous
resistance of the plastic mass in the extruder

average degree of polymerization, X
average of the degree of polymerization for a polymer

cf. degree of polymerization
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état A

stade A

étape initiale de la mise en ceuvre de certaines résines
thermodurcissables, dans laquelle le produit est
encore soluble dans certains liquides, et fusible

cf. état B, état C et résol

séquence atactique

séquence réguliere qui a une distribution séquencée
statistique d'un nombre égal des différents motifs de
base configurationnels possibles

polymére atactique

polymére régulier dont les molécules ont une distribu-
tion séquencée statistigue d'un nombre égal des diffé-
rents motifs de base configurationnels possibles

coefficient d'atténuation, oo (m-1)
1 md

=— X —

n A
ou
A estlalongueur d'onde;
d estle facteur de perte;
n = 1 pour ondes longitudinales ou de torsion;

n = 2 pour ondes de flexion
NOTE Le coefficient d'atténuation spatiale détermine
I'affaiblissement spatial d'une vibration amortie:

A=Aje™*
ou

A estl'amplitude:

A, estl'amplitude initiale;

X est la coordonnée spatiale.

extrusion adiabatique
méthode d'extrusion dans laquelle la seule source de
chaleur est la conversion de I'énergie d'entrainement,
par suite de la résistance visqueuse de la masse plas-
tique dans I'extrudeuse

degré moyen de polymérisation, Xy
moyenne du degré de polymérisation d’'un polymeére

cf. degré de polymérisation
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back draft

back taper

counterdraft

reverse taper

slight taper in a mould wall tending to impede removal
of a moulding

cf. draft

backing plate
support plate
in a mould, a plate that supports the cavity block,
guide pins, etc.

baffle

in a mould, a plug or other device fitted in a steam or
water channel to divert the flow and direct it to a
required path

bag moulding

process of moulding reinforced plastics in which the
consolidation of a material placed over or in a rigid
mould is accomplished by the application of uniform
pressure through a flexible membrane, for example a
rubber bag

NOTE Also called autoclave moulding, pressure-bag
moulding, vacuum-bag moulding, depending on the means
used to force the bag against the material.

bar mould

multi-impression mould in which the impressions are
arranged in rows on separate bars which may be
removed individually

barrel

cylinder

tube of steel that forms the housing around (an)
extruder screw(s) and injection screw(s) or plunger

bead polymerization

pearl polymerization

polymerization in which the monomer is dispersed as
relatively large droplets in water or other suitable inert
diluent, resulting in a beadlike product

cf. suspension polymerization
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contre-dépouille (par obliquité)
légére obliquité sur la paroi d'un moule tendant a
empécher I'extraction de I'objet moulé

cf. dépouille

plaque de fixation
dans un moule, plaque de support des plaques porte-
empreintes, des goujons de guidage, etc.

déflecteur

dans un moule, diaphragme ou tout autre dispositif
placés dans un conduit d'eau ou de vapeur pour
dévier I'écoulement et I'amener vers la direction dési-
rée

moulage au sac

procédé de moulage de plastiques renforcés, selon
lequel la consolidation de la matiére placée au dessus
ou a lintérieur d'un moule rigide est effectuée par
application d'une pression uniforme par l'intermédiaire
d'une membrane flexible, par exemple un sac en
caoutchouc

NOTE Les termes moulage au sac en autoclave, mou-
lage au sac sous pression et moulage au sac sous vide
sont applicables suivant la maniére utilisée pour appliquer
le sac contre la matiere.

moule a empreintes mobiles
moule dont les multiples empreintes sont disposées
en rangées qui peuvent étre retirées séparément

cylindre

tube en acier destiné a recevoir la (les) vis de l'extru-
deuse ou la (les) vis ou le piston d'une machine
d'injection

polymérisation en perle

polymérisation au cours de laquelle le monomere est
dispersé en gouttelettes relativement grosses dans
l'eau ou d'autres diluants inertes convenables, don-
nant un produit en forme de perles

cf. polymérisation en suspension
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beamed yarn
large and determined number of glass yarns wound
parallel on to a large cylindrical carrier spool (beam)

benzylcellulose
benzyl ether of cellulose

beta loss peak

second peak in the damping curve below the melting
range, in order of decreasing temperature or increas-
ing frequency

binder (in adhesive compounds)
component of an adhesive composition that is
responsible primarily for the adhesion

binder (glass)

binding agent (textile glass)

material(s) applied to staple fibres and to strands in
order to hold them in a desired arrangement, for
example, in glass mats, surfacing mats and veils or
non-woven fabrics (non-wovens)

biodegradable plastic

degradable plastic in which the degradation process
results in lower-molecular-weight fragments produced
by the action of naturally occurring microorganisms
such as bacteria, fungi and algae

cf. degradable plastic

bipolymer
polymer derived from two species of monomer

blast finishing

process of removing flash from mouldings and/or dull-
ing their surfaces by impinging media, such as steel
balls, walnut shells or plastic pellets, against them with
sufficient force to fracture the flash or to dull the sur-
face

blister
elevation of the surface of varied contour and dimen-
sions, with a cavity beneath it

cf. pimple
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fil sur ensouple

nombre important et déterminé de fils de verre textile
enroulés parallélement sur une grande bobine support
cylindrique (ensouple)

benzylcellulose
éther benzylique de la cellulose

maximum de perte béta

second maximum de la courbe d'amortissement en
dessous de la zone de fusion, depuis les hautes tem-
pératures a fréquence constante ou depuis les basses
fréquences a température constante

liant (des adhésifs)
élément de base d'une composition adhésive qui, en
premier lieu, est responsable de I'adhésion

liant (verre textile)

matériau(x) appliqué(s) a des fibres et a des fils de
base, destinée a les maintenir suivant une disposition
désirée, telle que mats a fils coupés, mats a fils conti-
nus et mats de surface

plastique biodégradable

plastigue dégradable dans lequel le processus de
dégradation principal s’effectue naturellement sous
l'action de micro-organismes tels que bactéries,
champignons et algues, et conduit a des fragments de
masse moléculaire inférieure

cf. plastique dégradable

bipolymére
copolymeére binaire
polymeére provenant de deux espéces de monomeére

finition par projection

procedé d'élimination des bavures des pieces mou-
Iées et/ou de dépolissage de leurs surfaces, au moyen
de I'impact de billes d'acier, de coquilles de noix ou de
granules de plastique, ayant une force suffisante pour
briser les bavures ou dépolir les surfaces

cloque
boursouflure, dont le contour et les dimensions peu-
vent varier, avec une cavité sous-jacente

cf. grain
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block

portion of a polymer molecule, comprising many con-
stitutional units, that has at least one constitutional or
configurational feature not present in the adjacent
portions

NOTE The definitions that relate to polymer may also be
applied to block.

cf. block polymer

block copolymer
block polymer derived from more than one species of
monomer

cf. block polymer

block copolymerization
polymerization in which a block copolymer is formed

block polymer
polymer, the molecules of which consist of blocks
connected linearly

NOTE The blocks are connected directly or through a
constitutional unit that is not part of the blocks. In the poly-
mer molecule

A, —B,—A,—B

Ay, By, A, and B,, are blocks, and the individual blocks are
regular. In this block polymer molecule, A and B may be for
example:

—(l)HCHQ— and —CHCH,—
CO,CH, COCH;
(A) (B)

The block polymer of which the molecules consist of these
blocks is a block copolymer because A and B arise from
different monomer species. On the other hand, A and B
may be, for example:

g goon  gn

n

— G CH;— and —G———CHy— C—Ch,
CO,CH; CH; CO,CH,
(A) (B)

These blocks are stereoblocks and the block polymer with
molecules consisting of these blocks is not a block copoly-
mer because A and B arise from the same monomer spe-
cies.

cf. block copolymer
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séquence

partie de la molécule d'un polymeére, comportant plu-
sieurs motifs constitutionnels, qui possede au moins
un trait constitutionnel ou configurationnel différent de
ceux des parties voisines

NOTE Les définitions relatives au polymeére peuvent
aussi s'appliquer a la séquence.

cf. polymére séquencé

copolymere séquencé
polymére séquencé provenant de plus d'une espéce
de monomeére

cf. polymére séquenceé

copolymérisation séquencée

copolymérisation bloc

polymérisation au cours de laquelle se forme un copo-
lymere séquencé

polymére séquencé

polymeére bloc

polymére dont les molécules sont composées de
séquences reliées linéairement

NOTE Les séquences sont reliées soit directement, soit
par l'intermédiaire d'un motif constitutionnel qui ne fait pas
partie des séquences. Dans la molécule du polymere

A, —B,—A,—B

Ay, By, A, et B, sont les séquences, et les séquences
individuelles sont régulieres. Dans cette molécule de poly-
mere séquencé, A et B peuvent étre, par exemple:

—(l)HCHQ— et —?HCHQ—
CO,CH; OCOCH;
(A) (B)

Le polymére séquencé dont les molécules comprennent
ces séquences est un copolymére séquencé, car A et B
proviennent d'espéces différentes de monomeres. Par con-
tre, A et B peuvent étre par exemple:

T

n

~GTCH et —0———CH 0 Ch,
CO,CH, CHg CO,CH,
() (B)

Ces séquences sont des stéréoséquences, et le polymere
séquencé dont les molécules comprennent ces séquences
n'est pas un copolymere séquencé, car A et B proviennent
de la méme espéce de monomeére.

cf. copolymeére séquencé
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block polymerization
polymerization in which a block polymer is formed

block press
press to prepare thicker sheets from thin ones

blocked curing agent
curing or hardening agent temporarily rendered unre-
active, which can be reactivated as desired by physi-
cal or chemical means

blocking
unintentional adherence between materials

bloom
visible exudation or efflorescence on the surface of a
plastic

NOTE Bloom may be caused by lubricant, plasticizer,
etc.

blow moulding
method of forming hollow objects by inflating a parison
into a mould with compressed gas

blowing agent
substance used to cause expansion in the manufac-
ture of hollow or cellular articles

NOTE Blowing agents may be compressed gases, vola-
tile liquids or chemicals that decompose or react to form a
gas.

blow-up ratio

1) in blow moulding, the ratio of the diameter of the
parison to the maximum diameter of the cavity in
which it is to be blown;

2) in tubular extrusion blowing of film, the ratio of the

extrusion die diameter to the diameter of the blown
tube
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polymérisation séquencée
polymérisation au cours de laquelle se forme un poly-
mere séquencé

presse a bloc
presse destinée a fabriquer des plagues épaisses a
partir de plaques minces

agent de durcissement inhibé

agent de durcissement bloqué temporairement pou-
vant étre réactivé a volonté par moyens physiques ou
chimiques

pouvoir bloquant

blocage

adhérence accidentelle

adhérence non intentionnelle entre matériaux

efflorescence
exsudation ou délitescence visibles a la surface d'un
plastique

NOTE L'efflorescence peut étre provoquée par un lubri-
fiant, un plastifiant, etc.

moulage par soufflage

méthode de formage d'objets creux, par insufflation
d'un gaz comprimé dans une paraison maintenue
dans un moule

gonflant

agent d'expansion

substance utilisée pour provoquer l'expansion d'arti-
cles creux ou alvéolaires

NOTE Les gonflants peuvent étre des gaz comprimés,
des liquides volatils, ou des produits chimiques qui se
décomposent ou entrent en réaction pour former un gaz.

taux de soufflage

1) en moulage par soufflage, rapport du diametre de
la paraison au diamétre maximal de la cavité dans
laquelle elle est placée pour étre soufflée;

2) en extrusion-soufflage de feuille mince, rapport du

diamétre de la filiere d'extrusion au diamétre de la
gaine soufflée
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bole (of a calender)
one of a set of rolls forming the essential part of a cal-
ender

bond (in adhesion), noun
attachment at the interface between an adhesive and
an adherend

bond (in adhesion), verb
to unite surfaces of materials by means of an adhesive

NOTE The bonding operation may involve several
stages: application of the adhesive, open assembly time,
closed assembly time and curing or setting time.

cf. adhere

bond line
interface between an adhesive and an adherend

bond strength (in adhesion)

force required to break a bonded assembly, with fail-
ure occurring in or near the adhesive/adherend inter-
face

boss
functional raised area on the surface of a moulding

braid

planar or tubular fabric structure made by interlacing
several textile or glass yarns in such a manner that all
yarns lie at an angle other than 0° or 90° to the length
direction of the fabric

branch
oligomeric or polymeric offshoot from a macromolecu-
lar chain

branched polymer

polymer composed of molecules having a branched
structure, chainlike either between branch junctions or
between each chain end and a branch junction

NOTE The branches are composed of mers.
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cylindre de calandre
un des cylindres d'un jeu constituant la partie essen-
tielle d'une calandre

jonction (en adhésion)
liaison a l'interface entre un adhésif et un support

coller (en adhésion)
unir des surfaces de matériaux par un adhésif

NOTE L'opération de collage peut comprendre plusieurs
phases: I'application de I'adhésif, le temps d'assemblage
ouvert, le temps d'assemblage fermé avant pression et le
temps de durcissement ou de prise.

cf. adhérer

plan de joint
plan de jonction
interface entre un adhésif et un support

résistance a la rupture d'un joint

force de jonction (en adhésion)

force nécessaire pour rompre une jonction, la rupture
se produisant dans ou pres de linterface adhé-
sif/support

bossage
relief fonctionnel a la surface d'un objet moulé

tresse

étoffe plane ou tubulaire produite en entrelagant plu-
sieurs fils de verre ou de textile de sorte que tous les
fils fassent un angle différent de 0° ou 90° avec la
direction longitudinale de I'étoffe

chaine latérale
ramification oligométrique ou polymérique partant
d’une chaine macromoléculaire

polymeére ramifié

polymére constitué de molécules ayant une structure
comportant des chaines latérales, avec une structure
linéaire, soit entre ces chaines latérales, soit entre
chaque bout déchainé et une chaine latérale

NOTE Les chaines latérales sont composées de meres.
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breakaway torque, Tga

initial torque required to break the bond measured at
the first movement between the nut and the bolt, when
unscrewing an unseated assembly

breaker plate (in an extruder)
perforated plate which may support a screen pack

breaking stress
stress at the moment of rupture of a specimen

breakloose torque, 7|
initial torque required to decrease or eliminate the
axial load in a preloaded assembly

breathing

operation of opening of a mould or press for a very
short period of time at an early stage in the process of
cure

NOTE Breathing allows the escape of gas or vapour from
the moulding material and reduces the tendency of thick
mouldings to blister.

bristle
relatively thick, short section cut from a monofilament

brittleness temperature

temperature at which there is a 50 % probability of
brittle failure in a specimen when tested by the method
specified in ISO 974

B-stage

intermediate stage in the reaction of certain thermo-
setting resins in which the material swells when in
contact with certain liquids and softens when heated,
but may not dissolve or fuse entirely

cf. A-stage, C-stage and resitol
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couple de détachement, T4

couple initial nécessaire pour détacher I'assemblage
mesuré au premier mouvement entre le boulon et
I'écrou lors du desserrage d’un assemblage sans ser-
rage

grille (dans une extrudeuse)
plaque perforée qui peut supporter un tamis

contrainte de rupture
contrainte a l'instant de la rupture d'une éprouvette

couple de desserrage, 7.
couple initial nécessaire pour diminuer ou supprimer la
charge axiale d’un assemblage présolicité

dégazage

opération d'ouverture d'un moule ou d'une presse
durant une trés courte période, lors des premiers
moments d'une opération de moulage

NOTE Le dégazage permet I'échappement des gaz ou
des vapeurs a partir de la matiére a mouler, et réduit la ten-
dance aux soufflures des objets moulés épais.

crin
élément relativement court et épais d'un monofilament

température de fragilité

température a laquelle il existe une probabilité de
rupture fragile de 50 % pour une éprouvette lorsqu'elle
est essayée selon la méthode spécifice dans
SO 974

état B

stade B

étape intermédiaire de la réaction de certaines résines
thermodurcissables, dans laquelle le produit gonfle au
contact de certains liquides et se ramollit lorsqu'il est
chauffé, mais ne peut se dissoudre ni fondre entiére-
ment

cf. état A, état C et résitol
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bulk compression
volume compression
isotropic compression, X (dimensionless)
relative decrease in volume caused by hydrostatic
pressure
AV

Ty

bulk density
apparent density of powders, pellets, granules, etc.

bulk factor
ratio of the volume of a given mass of moulding mate-
rial to its volume in the moulded form

NOTE The bulk factor is also equal to the ratio of the
density of the material in its moulded form to its apparent
density in the unmoulded form.

bulk modulus, K (Pa)
quotient of hydrostatic pressure (P) by bulk compres-
sion (X)

K=—
X

bulk polymerization

polymerization in which the monomer (gas, liquid or
solid) is in a homogeneous phase without solvent or
dispersing medium

burn, noun
trace of local thermal decomposition resulting in a
variation of colour which can go as far as blackening

NOTE Such a defect can cause distortion or destruction
of the surface of a moulded part or an extruded section.

burn, intransitive verb
to undergo combustion

burned area

area of a material that has been destroyed by com-
bustion or pyrolysis, under specified test conditions,
excluding any area damaged only by shrinking
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compression isotrope
compression volumique, X (sans dimension)
diminution relative de volume sous pression hydrosta-
tique

AV

Y

densité en vrac
masse volumique apparente de poudres, de pastilles,
de granulés, etc.

facteur de contraction
rapport du volume d'une masse donnée d'une matiére
a mouler a son volume sous forme moulée

NOTE Le facteur de contraction est aussi €gal au rapport
de la masse volumique de la matiére sous sa forme moulée
a sa masse volumique apparente sous sa forme non mou-
lée.

module de compressibilité, K (Pa)
quotient de la pression hydrostatique (P) par la com-
pression volumique (X) qui en résulte

K=—
X

polymérisation en masse

polymérisation au cours de laquelle le monomeére
(gaz, liquide ou solide) se trouve en phase homogeéne,
sans solvant ni milieu dispersant

bralure

trace de décomposition thermique locale se traduisant
par une variation de teinte pouvant aller jusqu'au noir-
cissement

NOTE Ce défaut peut provoquer une déformation ou une
destruction de la surface de la piéce moulée.

brdler, intransitif
étre en état de combustion

surface bralée

surface d'un matériau détruite par combustion ou
pyrolyse, dans des conditions d'essai spécifices, a
I'exclusion de toute zone endommagée seulement par
rétraction
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burning behaviour

fire behaviour

all the physical and/or chemical changes that take
place when a material, product and/or structure burns
and/or is exposed to fire

butt joint
joint made by bonding two surfaces that are perpen-
dicular to the main surfaces of the adherends

cf. lap joint and scarf joint

butylene [butene] plastic

plastic based on polymers made by the polymerisation
of butylene [butene] or copolymerisation of butylene
[butene] with other monomers, the butylene [butene]
units being in the greatest amount by mass in the
copolymer

cabled yarn (textile glass)

two or more folded yarns (or alternatively folded and
single yarns) twisted together in one or more folding
operations

calender
machine that has a series of rolls (boles), of which
each adjacent pair turns in opposite directions

NOTE The machine is used to produce film, sheeting,
coated substrates, or laminates with thickness determined
by adjustment of the gap between the last pair of heated
rolls.

cf. bole (of a calender)

calendering

process of making film, sheeting, coated substrates, or
laminates by passing thermoplastics through a cal-
ender

capacitance of a capacitor

charge on one of the capacitor plates divided by the
potential difference between them, the influence of any
other conductor being negligible

IUPAP symbol: C
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comportement au feu

tous changements physiques et chimiques qui inter-
viennent lorsque des matériaux, des produits ou des
structures brllent ou sont exposés au feu

joint a bout
joint formé en collant deux surfaces qui sont normales
aux surfaces principales des supports

cf. joint en biseau et joint a recouvrement

plastique butylénique [buténique]

plastique a base de polyméres produits par polyméri-
sation du butyléne [buténe] ou de copolymérisation du
[buténe] avec d'autres monomeéres, les motifs butylene
[butene] constituant la principale partie en masse dans
le copolymére

fil cablé (verre textile)

deux ou plusieurs fils retors (ou, éventuellement retors
et fils simples) retordus ensemble par une ou plusieurs
opérations de retordage

calandre
machine, a plusieurs cylindres, dans laquelle les cylin-
dres, par paire, tournent en sens opposé

NOTE La machine est utilisée a la production en continu
de films et de feuilles de plastique, de substrats enduits ou
de stratifiés dont I'épaisseur déterminée par I'ajustement de
l'interstice entre la derniére paire de cylindres chauffants.

cf. cylindre de calandre

calandrage

opération de mise en forme de films, de feuille de
substrats enduits ou de stratifiés, consistant a faire
passer un thermoplastique a travers une calandre

capacité d'un condensateur

quotient de la charge de l'une des armatures par la
différence de potentiel existant entre elles l'influence
de tout autre conducteur étant négligeable

Symbole IUPAP: C
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carbon fibre
fibre containing at least 90 % by mass of carbon,
obtained by pyrolysis of organic-fibre precursors

NOTE Carbon fibres are traditionally categorized accord-
ing to their mechanical properties, with particular reference
to their tensile strength and modulus, as follows:

general-purpose fibre: fibre used for the reinforcement
of plastics to confer improved electrical, electrostatic,
electromagnetic, thermal or tribological properties. This
type has lower tensile properties.

high-tenacity (HT) fibre: fibre with a tensile strength
exceeding 2 500 MPa and a tensile modulus between
200 GPa and 280 GPa. This type is also known as
“high-strength (HR)”, “high-strain (HS)” or “standard-
grade fibre”.

intermediate-modulus (IM) fibre: fibre with a tensile
modulus between 280 GPa and 350 GPa. In this cate-
gory, there are also fibres of very high tenacity equal to
or greater than 5 000 MPa.

high-modulus (HM) fibre: fibre with a tensile modulus
between 350 GPa and 600 GPa.

ultra-high-modulus (UHM) fibre: fibre with a tensile
modulus in excess of 600 GPa.

carbon fibre precursor
organic fibres which by pyrolysis can be converted to
carbon fibres

NOTE Precursors are usually in the form of continuous
yarn, but can be woven or knitted fabric, braid, mat or felt.

cf. PAN-based carbon fibre, pitch-based carbon
fibre and viscose-based carbon fibre

carbonization
heat treatment in an inert atmosphere to convert a
carbon fibre precursor into carbon fibre

carboxymethyl cellulose
CMC
glycolic acid ether of cellulose
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fibre de carbone

fibre contenant au moins 90 %, en masse, de carbone,
obtenue par pyrolyse des précurseurs en fibres
organiques

NOTE Les fibres de carbone sont traditionnellement
classées en fonction de leurs propriétés mécaniques, et en
particulier, selon leur résistance a la traction et leur module
d’élasticité, comme ci-apres:

fibre a usage général: fibre utilisée pour le renforce-
ment des matiéres plastiques, destinée a améliorer les
propriétés électriques, électrostatiques, électromagnéti-
ques, thermiques ou tribologiques. Ce type de fibres
posséde des propriétés en traction peu élevées.

fibre haute ténacité (HT): fibre dont la résistance a la
traction est supérieure a 2 500 MPa et dont le module
d’élasticité est compris entre 200 GPa et 280 GPa. Ce
type de fibre est également connu sous les appellations
fibre «haute résistance (HR)», <haut allongement (HS)»
ou «de qualité courante».

fibre a module intermédiaire (IM): fibre dont le module
d’élasticité est compris entre 280 GPa et 350 GPa.
Cette catégorie comprend également des fibres a trés
haute ténacité, égale ou supérieure a 5 000 MPa.

fibre haut module (HM): fibre dont le module
d’élasticité est compris entre 350 GPa et 600 GPa.

fibre trés haut module (UHM): fibre dont le module
d’élasticité est supérieur a 600 Gpa.

précurseur de fibres de carbone
fibres organiques pouvant étre converties en fibres de
carbone par pyrolyse

NOTE Les précurseurs se présentent généralement
sous forme de fils continus, mais ils peuvent aussi se pré-
senter sous forme de tissu, tricot, tresse, mat ou feutre.

cf. fibre de carbone a base de PAN, fibre de car-
bone a base de brai et fibre de carbone a base de
viscose

carbonisation

traitement thermique réalisé en atmosphere inerte et
destiné a transformer un précurseur de fibres de car-
bone en fibre de carbone

carboxyméthyicellulose
CMC
éther glycolique de la cellulose
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casein

CS

protein material precipitated from skimmed milk by the
action either of rennet or dilute acid

cast film

film made by depositing a layer of plastic, which is
molten in a solution or in a dispersion, on to a surface,
solidifying, and then removing the film from the surface

cf. film casting

casting
process in which a liquid or viscous material is poured
or otherwise introduced into a mould or on to a pre-
pared surface to solidify without the use of external
pressure

casting resin

resin in liquid form that can be poured or otherwise
introduced into a mould and shaped without pressure
into solid articles

catalyst

substance used in small proportion, that augments the
rate of a chemical reaction, and in theory remains
unchanged chemically at the end of the reaction

cf. accelerator, activator, inhibitor, initiator, regula-
tor and retarder

cavity (of a mould)
space within a mould to be filled to form the moulded
product

cf. impression

cell
single small cavity surrounded partially or completely
by its walls

© STANDARDS MALAYSIA 2012 - All rights reserved

MS 1440:2012

caséine

CS

matiere, a base de protéine du lait écrémé, précipitée
par la présure ou un acide dilué

feuille mince moulée

feuille obtenue par déposition d’'une couche de plasti-
que en fusion, en solution ou en dispersion, sur une
surface, séparée de cette surface apres solidification

cf. feuille de coulée

coulée
procédé selon lequel un liquide ou une matiere vis-
queuse est versé(e) ou introduit(e) de toute autre
maniére dans un moule ou sur une surface préparée
pour s'y solidifier sans utilisation de pression exté-
rieure

résine de coulée

résine sous forme liquide, pouvant étre versée ou
introduite de toute autre maniére dans un moule et
mise en forme sans pression, pour donner des pro-
duits solides

catalyseur

substance qui, utilisée en faible proportion, augmente
la vitesse d'une réaction chimique et qui, théorique-
ment, reste chimiquement inchangée a la fin de la
réaction

cf. accélérateur, activateur, inhibiteur, initiateur,
régulateur et retardateur

cavité (d'un moule)
partie creuse d'un moule destinée a étre remplie pour
former le produit moulé

cf. empreinte

alvéole
petite cavité élémentaire entourée complétement ou
partiellement par sa paroi
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cellular adhesive

foamed adhesive

adhesive the density of which is reduced by the pres-
ence of numerous small cavities (cells) dispersed
throughout its mass

cf. foaming adhesive

cellular plastic

expanded plastic

foamed plastic

plastic the density of which is reduced by the presence
of numerous small cavities (cells), interconnecting or
not, dispersed throughout the mass

NOTE A cellular plastic (foamed plastic) often is called
simply a foam.

cellular striation
layer within cellular plastics that differs from the char-
acteristic cell structure

cellulose acetate
CA
acetic acid ester of cellulose

cellulose acetate butyrate
CAB
mixed acetic and butyric acid ester of cellulose

cellulose acetate propionate
CAP
mixed acetic and propionic acid ester of cellulose

cellulose nitrate
CN
nitric acid ester of cellulose

cellulose propionate
CP
propionic acid ester of cellulose

cellulosic plastic
plastic based on derivatives of cellulose
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adhésif mousse

adhésif expansé in situ

adhésif dont la densité apparente est diminuée par la
présence de nombreux alvéoles emplis de gaz disper-
sés dans la masse

cf. adhésif expansible in situ

plastique alvéolaire

plastique expansé

plastique dont la densité est diminuée par la présence
de nombreuses petites cavités (alvéoles) communi-
quant entre elles ou non et réparties dans toute la
masse

NOTE Les adhésifs ou plastiques expansés sont aussi
appelés mousse.

striation alvéolaire
couche interne d'alvéoles qui differe de la structure
alvéolaire normale

acétate de cellulose
CA
ester acétique de la cellulose

acétobutyrate de cellulose
CAB
ester mixte acétique et butyrique de la cellulose

acétopropionate de cellulose
CAP
ester mixte acétique et propionique de la cellulose

nitrate de cellulose
CN
ester nitrique de la cellulose

propionate de cellulose
CP
ester propionique de la cellulose

plastique cellulosique
plastique a base de dérivés de la cellulose
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centrifugal casting

process of forming hollow cylindrical products by rotat-
ing about one axis at high speed a mould containing a
fluid monomer, prepolymer, or polymer dispersion and
maintaining the rotation while solidifying the polymeric
material by suitable means, such as heating

cf. centrifugal moulding, rotational casting and
rotational moulding

centrifugal moulding

process of forming hollow cylindrical products by rotat-
ing about one axis at high speed a mould containing a
dry fusible powder and maintaining the rotation while
fusing the polymer by the application of heat

cf. centrifugal casting, rotational casting and rota-
tional moulding

chain length
total length of a chain molecule measured from atom
to atom along the chain

NOTE This term should not be used for the direct dis-
tance between the ends of the molecule.

chain transfer

chemical reaction usually occurring during chain
polymerization, in which an active macromolecule
transfers the reactive functional species to another
molecule and becomes itself inactive

chain-transfer polymerization

chain polymerization in which the chain-growth
reaction frequently proceeds through a chain-transfer
process

chalking
deterioration evidenced by the appearance of a pow-
dery residue on the surface

chase

bolster

frame

that part of the structure of a mould which secures the
impression or the punch

NOTE Chase, impressions and punches may be so
designed that a standard chase may be used to hold a
variety of impressions and punches.
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coulage par centrifugation

procédé de fabrication de produits cylindriques creux,
par rotation a grande vitesse autour de l'axe d'un
moule contenant un monomere fluide, un prépolymeére
fluide ou une dispersion de polymére, la rotation étant
maintenue jusqu'a solidification du matériau polyméri-
que par des moyens appropriés, tels que le chauffage

cf. moulage par centrifugation, coulage par rota-
tion et moulage par rotation

moulage par centrifugation

procédé de fabrication de produits cylindriques creux,
par rotation a grande vitesse autour de l'axe d'un
moule contenant une poudre séche fusible, |a rotation
étant maintenue pendant la fusion du polymere, celle-
ci étant obtenue par I'action de la chaleur

cf. coulage par centrifugation, coulage par rotation
et moulage par rotation

longueur de chaine
longueur totale d'une molécule de chaine, mesurée
d'atome a atome le long de la chaine

NOTE Ce terme ne devrait pas étre utilisé pour la dis-
tance directe entre les bouts de la molécule.

réaction de transfert

réaction chimique se produisant généralement au
cours du processus de polymérisation en chaine, dans
laquelle une macromolécule active communique
I'espéce fonctionnelle réactive a une autre molécule et
devient elle-méme inactive

polymérisation par réaction de transfert
polymérisation en chaine dans laquelle la croissance
de la chaine est habituellement amorcée par un pro-
cessus de réaction de transfert

farinage
dégradation se traduisant par I'apparition en surface
d'un résidu pulvérulent

chassis

frette

manteau de moule

maitre de moule

partie de la structure d'un moule qui assujettit I'em-
preinte ou le poingon

NOTE Les chéssis, les empreintes et les poingons peu-
vent étre congus de fagon qu'un chassis normalisé puisse
contenir des empreintes et poingons différents.
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chemically-foamed plastic

cellular plastic in which the cells are formed by gases
generated from thermal decomposition or chemical
reaction of the constituents

cf. mechanically- and thermally-foamed plastic

chill roll extrusion
process of extruding film and sheeting in which a
molten extrudate is cast on to a cooled roll

chirality
property of non-identity of a molecule with its mirror
image

NOTE A molecule in a given configuration or conforma-
tion is termed chiral when it is not identical with its mirror
image. All asymmetric molecules are chiral; however, not all
chiral molecules are asymmetric, since some molecules
having axes of rotation are chiral. Chiral and prochiral
atoms are sites or potential sites, respectively, of stereoi-
somerism.

chlorinated poly(vinyl chloride)

PVC-C

poly(vinyl chloride) modified by chlorination of the
polymer

chlorinated polyethylene
PE-C
polyethylene modified by chlorination of the polymer

chopped fibre
short fibre cut from yarn, not held together by any
means

NOTE The chopped fibre may be sized for incorporation
in injection-moulding powders.

chopped strand mat (textile glass)

mat formed of strands cut to a short length, randomly-
distributed, without intentional orientation, and held
together by a binder

22

plastique expansé chimiquement

plastique alvéolaire dans lequel les alvéoles ont été
formés par des gaz engendrés par décomposition
thermique ou par réaction chimique de ses consti-
tuants

cf. plastique expansé mécaniquement et thermi-
quement

extrusion sur rouleau froid
procédé d'extrusion de feuilles selon lequel le produit
fondu est coulé sur un cylindre froid

chiralité
propriété d'une molécule de ne pas étre identique a
son image dans un miroir

NOTE Une molécule dans une configuration ou une
conformation donnée est dite chirale lorsqu'elle n'est pas
identique a son image dans un miroir. Toutes les molécules
asymeétriques sont chirales; par contre, toutes les molécules
chirales ne sont pas asymétriques puisque certaines molé-
cules ayant des axes de rotation sont chirales. Les atomes
chiraux ou prochiraux sont respectivement les sites ou les
sites potentiels de stéréoisomérie.

poly(chlorure de vinyle) chloré

PVC surchloré

PVC-C

poly(chlorure de vinyle) modifié par chlorage du poly-
mere

polyéthyléne chloré
PE-C
polyéthylene modifié par chlorage du polymére

fibres coupées
fibres courtes obtenues en coupant un fil, non reliées
entre elles

NOTE Les fibres coupées peuvent étre ensimées en vue
d’étre incorporées dans les poudres de moulage par injec-
tion.

mat a fils coupés (verre textile)

mat constitué de fils de base coupés, de courte lon-
gueur, distribués au hasard, sans orientation intention-
nelle, et maintenus ensemble par un liant
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chopped strands (textile glass)
short strands cut from continuous filament strands, not
held together by any means

closed assembly time (in adhesive bonding)

time between the assembling of adhesive-coated sur-
faces and the application of heat and/or pressure to
cure or set the adhesive

NOTE During closed assembly time, the assembly may
be under relatively low pressure to ensure intimate contact
of the adhesive-coated surfaces and the adhesive may
undergo partial curing or setting to attain mechanical char-
acteristics permitting handling of the assembly.

cf. open assembly time, cure time and setting time

closed cell
cell enclosed totally by its walls and hence non-inter-
connecting with other cells

closed-cell cellular plastic
cellular plastic in which almost all the cells are non-
interconnecting

coated fabric

fabric with an adherent layer of polymeric material on
one or both sides, the coated product remaining flexi-
ble

coating (product)
thin layer of a material applied by a coating process

coating (process)
process of applying a thin layer of a material in the
form of a fluid or powder upon a substrate

NOTE Laminating is not considered to be coating.
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fils de base coupés (verre textile)
fils de base coupés, de courte longueur, non liés

temps d'assemblage fermé avant pression (en
collage)

temps entre lassemblage de surfaces enduites

d'adhésif et l'application de la chaleur et/ou de la

pression pour le durcissement ou la prise de I'adhésif

NOTE Durant le temps d'assemblage fermé, l'assem-
blage peut se trouver sous une pression relativement faible
afin d'assurer le contact intime entre les surfaces enduites
d'adhésif, et I'adhésif peut étre susceptible de subir un dur-
cissement ou une prise partielle afin d'atteindre des carac-
téristiques permettant la manipulation de I'assemblage.

cf. temps d'assemblage ouvert, temps de durcis-
sement et temps de prise

alvéole fermé

cellule

alvéole totalement clos par sa paroi et, par suite, ne
communiquant pas avec d'autres alvéoles

plastique a alvéoles fermés

plastique cellulaire

plastique alvéolaire dans lequel presque tous les
alvéoles sont des cellules

tissu enduit

tissu présentant sur une face, ou sur les deux faces,
une couche adhérente de matiére polymeérique, le
produit enduit demeurant flexible

enduit (produit)
mince couche de matiére appliquée selon un procédé
de revétement

revétement

enduction (procédé)

procédé consistant a appliqguer une mince couche de
matiere, sous forme fluide ou poudreuse, sur un sub-
strat

NOTE Une stratification n'est pas considérée comme une
enduction.

23



MS 1440:2012

coefficient of friction
ratio of the frictional force to the normal force, acting
perpendicular to the two surfaces in contact

coefficient of linear thermal expansion
reversible change in length of a material per unit
length per degree change in temperature

IUPAC symbol: o

NOTE The value may vary for different temperature
ranges.

coefficient of twist contraction (as applied to glass
fibre)

change in length of a yarn attributable to the twist,

expressed as a percentage of the length of the

untwisted yarn

cohesion
state in which the particles of a single substance are
held together by intermolecular forces

cf. adhesion failure

cohesion failure
cohesive failure
rupture of a bonded assembly in which the separation
appears visually to be in the adhesive or the adherend

cf. adhesion failure

cold-crack temperature

temperature at which 50 % of the test specimens
break or exhibit damage when tested by the method
specified in ISO 8570

cold drawing
process of stretching unheated thermoplastics

cf. drawing
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coefficient de frottement

rapport de la force de frottement a une force normale,
agissant perpendiculairement aux deux surfaces en
contact

coefficient de dilatation thermique linéique
variation réversible de la longueur d'un produit par
unité de longueur et par degré de variation de la tem-
pérature

Symbole IUPAC: o

NOTE La valeur peut varier pour différents intervalles de
température.

coefficient de raccourt (s'applique au verre textile)
variation de longueur d'un fil due a la torsion, exprimée
en pourcentage de la longueur du fil détordu

cohésion
état qui tend a associer entre elles les particules d'une
substance par des forces intramoléculaires

cf. rupture d’adhésion

rupture de cohésion
rupture d'un assemblage collé qui, a I'ceil nu, se situe
dans l'adhésif ou le support

cf. rupture d'adhésion

température de fragilité a froid

température a laquelle 50 % des éprouvettes cassent
ou subissent des dommages lorsquelles sont
essayées selon la méthode spécifiée dans I''SO 8570

étirage a froid
opération d'allongement et/ou d'élargissement de
thermoplastiques sans apport de chaleur

cf. étirage
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cold moulding

special process of compression moulding in which the
moulding is formed at room temperature and baked
subsequently at elevated temperatures

cold pressing (in adhesion)
bonding operation in which an assembly is subjected
to pressure without the application of heat

cold setting
curing a thermosetting material at room temperature

cold-setting adhesive
adhesive that sets without the application of heat

cf. hot-setting adhesive

cold-slug well

slug well

space provided directly opposite the sprue opening in
an injection mould to trap the material injected initially
(cold slug) that has cooled below the effective mould-
ing temperature

collapse (of cellular plastics)

inadvertent densification of cellular plastics during
manufacture, resulting from breakdown of cell struc-
ture

colour bleeding

movement of colorants or coloured constituents out on
to a surface as a result of blooming, exudation or
migration

cf. bloom, exudation and migration

colour fading
colour change that involves a lightening or weakening
of the colour

cf. colour-fastness on exposure to light and dis-
coloration
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moulage a froid

procédé spécial de moulage par compression, selon
lequel I'objet moulé est formé a température ordinaire
et durci, ensuite, a température élevée

pressage a froid (en adhésion)
collage d'un assemblage par pression sans apport de
chaleur

durcissement a froid
prise d'une matiere thermodurcissable a température
ordinaire

adhésif a prise a température ambiante
adhésif a prise a froid
adhésif effectuant sa prise sans apport de chaleur

cf. adhésif durcissant a chaud

piége a goutte froide

piége a goutte

espace ménagé a l'entrée de la buse, dans un moule
pour injection, de fagon a capter la matiére a injecter
initialement (goutte froide) qui a été refroidie au-des-
sous de la température de moulage

affaissement (des plastiques alvéolaires)
densification accidentelle d'un plastique alvéolaire, lors
de sa fabrication, résultant de la destruction de sa
structure alvéolaire

exsudation d'un colorant

mouvement des colorants ou des composants colorés
vers la surface, di a l'efflorescence, I'exsudation ou la
migration

cf. efflorescence, exsudation et migration

dégradation de couleur
changement de la couleur qui pélit ou s'affaiblit

cf. solidité de la couleur a la lumiére et change-
ment de couleur
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colour-fastness on exposure to light

light fastness (of colour)

resistance to colour changes due to exposure to light,
without direct atmospheric effects (therefore, not
“weather resistance ”)

NOTE Colour-fastness commonly is evaluated by visual
assessment using standard reference colour standards (or
by instrumental assessment).

cf. colour fading and discoloration

colour heterogeneity
unintentional variation of colour in the same piece

comb chain

macromolecule consisting of a main chain from which,
at regular intervals, linear chains, all of comparable
length, emanate

comb polymer
polymer, the molecules of which are comb chains

combination reinforcement
combination of several forms of one reinforcement that
are bonded mechanically or chemically

NOTE Generally such reinforcements include a rein-
forcement with chopped strands and another with
unchopped strands.

combustible
capable of burning

combustion
exothermic reaction of a substance with an oxidizer,
accompanied by flames and/or glowing and/or emis-
sion of smoke

compatibility
state in which a substance in admixture in plastics will
not exude, bloom, or separate in similar manner
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solidité de la couleur a la lumiére

résistance aux changements de la couleur dus a
I'exposition a la lumiéere (du jour) sans effets directs de
I'atmosphére (donc différent de «résistance aux intem-
péries»)

NOTE La solidité de la couleur est communément éva-
luée par comparaison visuelle avec des étalons de couleur
normalisés (ou a l'aide d'instruments).

cf. dégradation de couleur et changement de cou-
leur

hétérogénéité de couleur
variation non intentionnelle de couleur dans la méme
piece

chaine en téte-a-queue

macromolécule composée d'une chaine principale
d’ou partent, a intervalles réguliers, des chaines linéai-
res de longueur comparable

polymére en «peigne»
polymére dont les molécules comportent des motifs en
peignes

renfort complexe
combinaison de plusieurs formes d'un méme matériau
de renfort liées soit mécaniquement soit chimiquement

NOTE Ces renforts comprennent généralement un ren-
fort a fils coupés et un renfort a fils non coupés.

combustible, adjectif
susceptible de briler

combustion

réaction exothermique d'un matériau avec un carbu-
rant, phénoméne accompagné d'une émission de
flammes et/ou d'incandescence et/ou d'émission de
fumée

compatibilité

état dans lequel une substance mélangée a un plasti-
que, ni n'exsude, ni ne s'effleurit, ni ne s'en sépare
d'une fagon similaire
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complex compliance, C* (Pa-1)
reciprocal of complex modulus:

cCr=C'-ic"
where i=+/-1

NOTE It may be measured

in tension: D* = 1/E*;

in shear: J* = 1/G*;

in bulk compression: B* = 1/K*;

in longitudinal compression: O* = 1/L*.

Owing to the delayed equilibrium behaviour of these mate-
rials, the compliances D, J, B and O of linear-viscoelastic
material subjected to a non-periodic strain are time-
dependent.

complex modulus, M* (Pa)

dynamic modulus (deprecated)

stress-strain ratio of a viscoelastic material that is
subjected to sinusoidal loading:

M =M'+iM"
where

i=+/-1

NOTE 1 The definition of M* takes into account the phase
shift between stress and strain.

NOTE 2 The complex modulus may be measured in ten-
sion (E*), shear (G*), bulk compression (K*) or longitudinal
compression (L*):

E*=E'+iE"
G*=G'+iG"
K*=K'+iK"
L*=L'+iL"

The storage modulus (E’' or G' or K' or L') portion of the
complex modulus is the ratio of the steady-state stress in
phase with the strain to the magnitude of the strain. The
loss modulus (E" or G" or K" or L") portion of the complex
modulus is defined similarly, but uses the component that
leads to the steady-state stress at an angle 90° out of
phase from the steady-state strain.

The storage moduli are measures of the energy stored and
regained during a loading cycle, whereas the loss moduli
are proportional to the energy lost (dissipated) during this
time.

The moduli E, G, K and L of linear viscoelastic materials
subjected to a non-periodic stress are time-dependent
because of the delayed equilibrium behaviour of these
materials.

cf. loss modulus and storage modulus
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complaisance complexe, C* (Pa -1)
inverse du module complexe:

cCr=C'-iCc"
ol i=+-1

NOTE Il peut étre mesuré

en traction: D* = 1/E*;

en cisaillement: J* = 1/G*;

en compression isotrope: B* = 1/K*;

en compression longitudinale: 0* = 1/L*.

Les complaisances D, J, B et O de matériaux a viscoélasti-
cité linéaire soumis a une contrainte non périodique sont
fonction du temps, ce qui est di au comportement d'équili-
bre retardé de ces matériaux.

module complexe, M* (Pa)

module dynamique (a éviter)

rapport de la contrainte a la déformation d'un matériau
viscoélastique soumis a une charge sinusoidale:

M =M'+iM"

ou
i=+/-1

NOTE 1 La définition de M* prend en considération la
différence de phase entre la contrainte et la déformation.

NOTE 2 Le module complexe peut étre mesuré en traction
(E*), en cisaillement (G*) en compression isotrope (K*) ou
en compression longitudinale (L*):

E*=E'+iE"
G*=G'+iG"
K*=K'+iK"
L*=L"+iL"

Le module de conservation (E’ ou G' ou K' ou L'), partie
réelle du module complexe, est le rapport de la contrainte
constante en phase avec la déformation a I'ampleur de la
déformation. La partie facteur de pertes (E"ou G"ou K" ou
L") du module complexe est définie de fagon analogue,
mais par la contrainte constante déphasée de 90°.

Les modules de conservation sont des mesures de I'énergie
retenue et récupérée durant une pulsation, tandis que les
modules de pertes sont proportionnels a I'énergie perdue
(dissipée) durant ce temps.

Les modules E, G, K et L de matériaux a viscoélasticité
linéaire soumis a une contrainte non périodique sont fonc-
tion du temps, ce qui est di au comportement d'équilibre
retardé de ces matériaux.

cf. module de pertes et module de conservation
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complex viscosity, . (Pa-s)
the quotient of complex stress (o*) to complex rate of
strain (&€*) in the forced oscillation of a material

ne=0" &
NOTE 1 The strain (&) and stress (o) of the forced oscilla-
tion are given by the expressions:
£= g sin wt
and
0= 0, COS (w1 + 9)
and the rate of strain

€= W&y COS WI

NOTE 2 The complex rate of strain £* is given by
& = iwe el
= iwg, (cos wt + i sin wr)
where
i=+/-1
NOTE 3 The complex stress g* is given by
o* =g, ell@td
= g, [cos (w1 + 6) + i sin (w1 + 9)]
NOTE 4 The complex viscosity is related to the dynamic
and out-of-phase viscosities by the equations:
Ne =0 €&
= g, (cos §+ i sin J)/iwe,
=n*-in"
NOTE 5 The dynamic and out-of-phase viscosities are

related to the storage modulus (M') and the loss modulus
(M") by the equations:

Ne = -1
=M'io
=M'+iM")]iw

so that
n"=M"o
and

n"=M'lo
NOTE 6 The complex viscosity may alternatively be
expressed as

Ne =0€"
= (0, €'9)/iwg,
=M'iow

where M* is the complex modulus.
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viscosité complexe, r.(Pa-s)

rapport de la contrainte complexe (g*) a la vitesse de
déformation complexe (£*), le matériau étant soumis
a une oscillation forcée:

Ne=0" &
NOTE 1 La déformation (&) et la contrainte (o) induites par
I'oscillation forcée sont données par les expressions
&= g, sin wt
et
0= 0, Cos (wt + J)
la vitesse de déformation étant
£ = WE, COS wt
NOTE 2 La vitesse de déformation complexe &* est
donnée par
&* = iweyel’
= iwgy (cos wt + i sin wr)
ou
=1
NOTE 3 La contrainte complexe o* est donnée par
o* =g, el@rt9
= g, [cos (w1 + 6) + i sin (wr + 9)]
NOTE 4 La viscosité complexe est corrélée a la viscosité
dynamique en déphasage par les équations
Ne =0¢&"
= g, (cos 6+ i sin d)/iwe,
=n*-in"
NOTE 5 La viscosité dynamique et la viscosité en

déphasage sont corrélées au module de conservation (M')
et au module de pertes (M") par les équations

Ne =n"—in"
=Miw
=M'+iM")/iw

ce qui donne
n"=M"o
et

n"=M'lo

NOTE 6 La viscosité complexe peut également s’exprimer
sous la forme

Ne =0€"
= (0, €'%)/iwg,
=M/iw

ou M* est le module complexe.
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compliance, C (Pa-1)
quotient of strain by stress:

C=¢lo=1M

D is the tensile compliance; J is the shear compliance;
B is the bulk compliance; O is the longitudinal com-
pression compliance

composite

1) solid product consisting of two or more distinct
phases, including a binding material (matrix) and a
particulate or fibrous material;

NOTE Examples: moulding material containing reinforc-
ing fibres, particulate fillers or hollow spheres.

2) solid product consisting of two or more layers (often
in a symmetrical assembly) of plastic film or sheet,
normal or syntactic cellular plastic, metal, wood, com-
posite according to definition 1), etc., with or without
adhesive interlayers

NOTE Examples: film composites for packaging, sand-
wich cellular composite for structural applications, laminates
made with paper, fabric, etc.

composite mould
multicavity mould containing dissimilar impressions
with a common chase

compound

intimate admixture of a polymer or polymers with other
ingredients such as fillers, plasticizers, catalysts and
colorants

compression moulding
process of moulding a material in a confined cavity by
applying pressure and usually heat

compression-moulding pressure
in compression moulding, the fluid pressure applied to
the material in the mould

cf. moulding pressure
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complaisance, C (Pa-1)
quotient de la déformation par la contrainte:

C=¢lo=1M

D est la complaisance en traction; J est la complai-
sance en cisaillement; B est la complaisance en com-
pression isotrope; O est la complaisance en
compression longitudinale

composite

1) produit solide comportant au moins deux phases
distinctes comprenant un matériau de liaison (matrice)
et un matériau sous forme particulaire ou fibreuse;

NOTE Exemples: matiére a mouler contenant des fibres
de renforcement, des poudres ou des graines ou des billes
creuses.

2) produit solide consistant en deux couches ou plus
(souvent disposées de fagon symétrique) de film ou de
feuille de plastique, de plastique alvéolaire normal ou
syntactique, de métal, de bois, de composite selon
définition 1, etc., avec ou sans adhésif entre les cou-
ches

NOTE Exemples: films composites pour I'emballage,
sandwich cellulaire composite pour application en construc-
tion, stratifiés a base de papier, tissu, etc.

moule composite
moule a empreintes multiples contenant des emprein-
tes différentes dans un chassis commun

composition

mélange intime d'un polymeére ou de polyméres avec
d'autres substances telles que charges, plastifiants,
catalyseurs et colorants

moulage par compression

procédé de moulage d'une matiere dans une cavité
fermée, par application de pression et, habituellement,
de chaleur

pression de moulage en compression
pression de moulage par compression calculée et
appliquée a la matiére dans le moule

cf. pression de moulage
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compressive strain
quotient of the reduction in thickness of a specimen
under compressive stress, by its initial thickness

compressive strength
maximum compressive stress carried by the test
specimen during a compressive test

compressive strength of cellular plastics

quotient of the maximum compressive force reached
when the relative deformation is less than 10 %, by the
initial surface area of the cross-section of the test
specimen according to ISO 844

NOTE If the value of the maximum stress corresponds
with a relative deformation of less than 10 %, it is noted as
the “compressive strength”. Otherwise, the compressive
stress at 10 % relative deformation is calculated and its
value noted as the “compressive stress at 10 % relative
deformation”.

compressive stress
normal stress arising from a compressive force
applied perpendicular to the plane in which it acts

cf. normal stress

compressive viscosity

bulk viscosity, g

ratio of compressive stress to compressive strain rate
on a continuous hydrostatic compression or decom-
pression at a constant compressive strain rate

condensation polymer
polycondensate
polymer made by condensation polymerization

condensation polymerization

polycondensation

polymerization by a repeated condensation process
(i.e. with the elimination of simple molecules)
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déformation relative en compression

quotient de la réduction en épaisseur d'une éprouvette
soumise a une contrainte de compression, par son
épaisseur initiale

résistance a la compression
contrainte de compression maximale supportée par
I'éprouvette pendant un essai de compression

résistance a la compression des plastiques
alvéolaires

quotient de la force maximale de compression atteinte

pour une déformation relative de moins de 10 %, par

l'aire initiale de la section droite de [I'éprouvette

essayée selon I'ISO 844

NOTE Si la valeur de la contrainte maximale correspond
a une déformation relative inférieure a 10 %, elle est notée
comme étant la «résistance a la compression». Sinon, la
contrainte en compression a 10 % de déformation relative
est calculée et sa valeur est notée comme étant la
«contrainte en compression a 10 % de déformation rela-
tive».

contrainte en compression

contrainte normale due a une force de compression
appliquée perpendiculairement au plan sur laquelle
elle agit

cf. contrainte normale

viscosité en compression

viscosité en compressibilité, ny

rapport de la contrainte en compression a la vitesse
de déformation en compression, lors d’une décom-
pression ou compression hydrostatique continue, a
une vitesse constante de déformation en compression

polycondensat
polymeére de condensation
polymeére produit par polycondensation

polycondensation

polymérisation par condensation

polymérisation selon un processus de condensation
répétée (c'est-a-dire avec élimination de molécules
simples)
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conditioning

whole series of operations intended to bring a sample
or specimen into a reference state with regard to tem-
perature and humidity

conditioning atmosphere
atmosphere in which a sample or test specimen is
kept before being subjected to test

cf. reference atmosphere and standard atmos-
phere(s)

configurational base unit

constitutional repeating unit the configuration of which
is defined at one or more sites of stereocisomerism in
the main chain of a polymer molecule

NOTE In a regular polymer, a configurational base unit
corresponds to the constitutional repeating unit. In the
regular polymer molecule

— [CH(CH3)CHz],

— (polypropylene)

the constitutional repeating unit is —CH(CH3)CH,— and the
configurational base units are:

Pt
ﬁ: —CH,—and — ? —CH,
Ch H

These two configurational base units are enantiomeric to
each other.

configurational repeating unit

smallest set of one two, or more successive configu-
rational base units that prescribes configurational
repetition at one or more sites of sterecisomerism in
the main chain of a polymer molecule

cf. notes to isotactic polymer and syndiotactic
polymer

configurational sequence

defined portion of a macromolecule comprising con-
figurational units with relative or absolute configuration
of one or more types at the sites of stereocisomerism in
the constitutional units
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conditionnement

ensemble des opérations ayant pour objet de mettre
un échantillon ou une éprouvette en un état de réfé-
rence concernant la température et I'numidité

atmosphére de conditionnement

atmosphére dans laquelle un échantillon ou une
éprouvette est maintenu(e) avant d'étre soumis(e) a
l'essai

cf. atmosphére de référence et atmospheére(s)
normale(s)

motif de base configurationnel

motif de base constitutionnel répété dont la configura-
tion est définie par rapport a un ou plusieurs sites de
stéréoisomérie dans la chaine principale d'une molé-
cule de polymeére

NOTE Dans un polymeére régulier, un motif de base con-
figurationnel correspond au motif constitutionnel répéte.
Dans la molécule du polymeére régulier

— [CH(CH3)CHa],
— (polypropylene)

le motif constitutionnel est —CH(CH3)CHo— et les motifs de
base configurationnels sont:

\ T
0 —CH— et —C—CH,
CHg H

Ces deux motifs de base configurationnels sont énantio-
morphes entre eux.

motif configurationnel répété

plus petit ensemble d'un, deux ou plusieurs motifs de
base configurationnels successifs qui définit la répéti-
tion configurationnelle d'un ou de plusieurs sites de
stéréoisomérie dans la chaine principale d'une molé-
cule de polymére

cf. notes a polymeére isotactique et polymeére syn-
diotactique

séquence configurationnelle répétée

partie définie d’'une macromolécule, comprenant des
motifs configurationnels ayant une configuration rela-
tive ou absolue d’'un ou plusieurs types aux divers
sites de stéréoisomérie dans les motifs constitution-
nels
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configurational unit
constitutional unit having one or more sites of defined
stereoisomerism

constitutional repeating unit
smallest constitutional unit the repetition of which
describes a regular polymer

NOTE: The polymer chain

—(|3HCH2 ‘I: CHCHQ} —CHCH;—
R II-'! n

can provide the following constitutional units:

—(leng—, —Cchle—, — CHy— —(|:H—, —(lengcle—, etc.
R R R R R

The first and the second constitutional units are the smallest

describing completely this polymer chain. Either of these

two constitutional units is a constitutional repeating unit and

the polymer, the molecules of which can be described by

the polymer chain shown above is a regular polymer.

constitutional sequence
defined portion of a macromolecule comprising consti-
tutional units of one or more types

constitutional unit
species of atom or group of atoms present in a chain
of a polymer or oligomer molecule

cf. constitutional repeating unit

contact adhesive
adhesive that is applied to both adherends and
allowed to become dry, and then develops a bond
when the adherends are brought together without
sustained pressure

cf. pressure-sensitive adhesive and dry tack

contact moulding

contact pressure moulding

process of making reinforced plastic mouldings in
which minimal pressure is applied during the forming
and curing operations
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motif configurationnel
motif constitutionnel possédant un ou plusieurs sites
de stéréoisomérie définie

motif constitutionnel répété
motif constitutionnel le plus petit dont la répétition
décrit un polymere régulier

NOTE La chaine du polymeére

—?HCHQ ‘[ CHCHZ} —CHCH;—
R IIR n

peut fournir les motifs constitutionnels suivants:

~—CHOHy— — CHCH— — CHy— —CH— —CHCH,CH— etc
R R R R R

Seuls les deux premiers motifs constitutionnels sont les
plus petits et permettent de décrire complétement ce poly-
mere. Par conséquent, I'un ou l'autre de ces deux motifs
constitutionnels est un motif constitutionnel répété, et le
polymere représenté par la chaine ci-dessus est un poly-
meére régulier.

séquence constitutionnelle
partie définie d’'une macromolécule, comprenant des
motifs constitutionnels d’'un ou plusieurs types

motif constitutionnel

espéce d'atome ou de groupe d'atomes dans une
chaine d'une molécule d'un polymere ou d'un oligo-
meére

cf. motif constitutionnel répété

adhésif de contact

adhésif qui, appliqué sur des supports et devenu sec,
développe ses forces de liaison dés que les surfaces
a joindre sont mises en contact sans pression notable

cf. adhésif sensible a la pression et adhérence a
sec

moulage au contact

procédé de fabrication d'articles moulés, en plastique
renforcé, selon lequel une pression minimale est
appliquée pendant les opérations de formage et de
cuisson
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continuous-filament/staple-fibre woven fabric
glass fabric woven from filament yarns in one direc-
tion, usually the warp, and staple fibre yarns in the
other

continuous-filament woven fabric
fabric woven from glass filament yarns in warp and
weft

continuous strand mat (textile glass)
mat formed of uncut strands, without intentional orien-
tation, and held together by a binder

co-oligomer
oligomer derived from more than one species of
monomer

co-oligomerization
oligomerization in which a co-oligomer is formed

cooling jig

cooling fixture

shrinkage block

shrinkage jig

form on which mouldings are cooled for the purpose of
obtaining controlled dimensions of specific parts

copolycondensation
polycondensation in which more than one species of
monomer is involved

NOTE Polymers made by condensation polymerization of
two ingredients (or “monomers”), each containing two iden-
tical reactive groups, can be visualized readily as reacting
on a 1:1 basis to give an “implicit monomer” the
homopolymerization of which would give the actual product.
Such a polymer can be represented as possessing a single
constitutional repeating unit and thus can be named as a
homopolymer. Note that this rule is applicable only to cases
in which the ratio of initial ingredients is 1:1. Poly(ethylene
terephthalate) and polyamide 66 are examples of such
polymers.
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tissu mixte (silionne et verranne)

tissu fabriqué avec du fil de silionne dans une direc-
tion, généralement dans le sens chaine, et du fil de
verranne dans l'autre direction

tissu de silionne
tissu fabriqué avec du fil de silionne en chaine et en
trame

mat a fils continus (verre textile)

mat constitué de fils de base non coupés, sans orien-
tation intentionnelle, et maintenus ensemble par un
liant

co-oligomeére

oligomére provenant de plus d’'une espéce de mono-
meére, ou oligomeére irrégulier dont les molécules pro-
viennent d’'une espéce de monomére mais que l'on
décide tout de méme de dénommer «co-oligomére»,
pour des raisons pratiques

co-oligomérisation
oligomérisation au cours de laquelle se forme un co-
oligomére

gabarit conformateur

conformateur

forme sur laquelle des moulages sont refroidis afin
d'obtenir des dimensions précises de parties détermi-
nées

copolycondensation
polycondensation dans laquelle intervient plus d'une
espéce de monomere

NOTE Pour les polymeres préparés par polycondensa-
tion de deux ingrédients (ou «monomeres») contenant cha-
cun deux groupes réactifs identiques, ceux-ci peuvent étre
considérés aisément comme réagissant en proportion 1:1
pour donner un «monomeére implicite» qui, en homopoly-
mérisation, donnera le produit en question. Un tel polymeére
peut aussi étre représenté comme n'ayant qu'un seul motif
constitutionnel répété et donc traité d'homopolymére. A
noter que cette regle s'applique uniquement lorsque le rap-
port des ingrédients initiaux est de 1:1. Le poly(éthylene
téréphtalate) et le polyamide 66 sont des exemples de tels
polyméres.
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copolymer
polymer derived from more than one species of
monomer

cf. copolycondensation

copolymerization
polymerization in which a copolymer is formed

cf. copolycondensation

cord
strong glass fibre structure made by twisting, plying,
cabling, or braiding filament or staple fibre yarns

cored mould
mould incorporating passages for circulating heating
or cooling media

cf. hot runner mould

cored screw
extruder screw incorporating lengthwise passages for
circulating heating or cooling media

co-solvency

dissolution of a polymer in a solvent comprising more
than one component, each component of which by
itself is a non-solvent for the polymer

coumarone resin

resin made by polymerization of one or more com-
pounds of a type represented by coumarone, indene,
their homologues, and their derivatives

coupling agent

substance that promotes or establishes stronger bond
at the interface of the resin matrix and the reinforce-
ment

NOTE The coupling agent may be applied to the rein-
forcement, added to the resin, or both.
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copolymere
polymére provenant de plus d'une espece de mono-
mere

cf. copolycondensation

copolymérisation
polymérisation au cours de laquelle se forme un copo-
lymere

cf. copolycondensation

corde

structure résistante en fibres de verre textile obtenue
par retordage, assemblage, céblage, ou tressage de
fils de silionne ou de verranne

moule a canaux
moule contenant des passages permettant la circula-
tion d'agents de chauffage ou de refroidissement

cf. moule a canaux chauffés

vis creuse
vis d'extrudeuse a passages axiaux permettant la cir-
culation d'agents de chauffage ou de refroidissement

cosolubilisation

dissolution d’'un polymere dans un solvant comprenant
plusieurs constituants qui, pris isolément, ne peuvent
permettre de dissoudre le polymeére

résine de coumarone

résine produite par polymérisation d'un ou de plusieurs
composés d'un type représenté par la coumarone,
I'indene, leurs homologues, et leurs dérivés

agent de pontage

substance capable de promouvoir ou d'accentuer une
liaison a l'interface de la résine matrice et du renfor-
cement

NOTE Cet agent de pontage peut étre appliqué au ren-
forcement ou ajouté a la résine, ou l'un et l'autre.
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coupling size

plastic size (textile glass)

size designed to obtain a good bond between the
glass surface and resins, and in a broader sense to
other materials, generally containing ingredients to
facilitate subsequent operations of conversion or
application (winding, chopping etc.)

crack

fissure that may or may not penetrate the external
surface of the material or its entire thickness, the
polymeric material being separated completely
between the crack walls

NOTE This note does not concern the English version.

cf. craze

crater
pit
small shallow surface cavity

NOTE In general this cavity is larger in dimensions than a
pinhole and has a less-regular shape.

cf. pinhole

craze
defect at or under the surface of a plastic attributable
to apparent cracks, bridged by polymeric material of
reduced (apparent) density

cf. crack

creaming (of dispersions)

increasing the concentration of at least one dispersed
phase at the top of a dispersion by a partial and
reversible separation

creaming (of PUR cellular plastics)
initiation of expansion in the reaction of a
polyol/isocyanate mixture

NOTE This stage is marked by a change in the reaction
mixture from a clear to a cloudy (creamy) appearance.

crease

wrinkle (in reinforced plastics)

folds moulded into the reinforcement of a reinforced
plastic
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ensimage plastique (verre textile)

produit destiné a obtenir un bon lien entre la surface
du verre et les résines, et, d'une maniére plus large,
d'autres matériaux, contenant en général des produits
pour faciliter des opérations ultérieures de transforma-
tion mise en ceuvre (enroulement, coupe, etc.)

fissure

fente plus ou moins profonde dans un matériau, soit a
l'intérieur de celui-ci, soit débouchant en surface, soit
traversant toute I'épaisseur, le matériau polymere
étant complétement séparé entre les parois de la fente

NOTE Une petite fissure est dite craquelure.

cf. zone fendillée

cratére
creux
petite cavité peu profonde a la surface d'une piece

NOTE Cette cavité est généralement de dimensions plus
grandes que la piglre et de forme moins réguliere.

cf. piqare

zone fendillée

défaut, a la surface d'un plastigue ou en dessous de
celle-ci, d0 a des fissures apparentes dont les parois
sont réunies par du matériau polymeéere de densité
(apparente) réduite

cf. fissure

crémage (de dispersions)

augmentation de la concentration d'au moins une des
phases a la surface d'une dispersion, due a une sépa-
ration partielle et réversible du mélange

crémage (de plastiques alvéolaires PUR)
début de I'expansion lors de la réaction d'un mélange
polyol/isocyanate

NOTE Cet état est caractérisé par le changement de
I'apparence du mélange de clair a opaque (crémeux).

ride (des plastiques renforcés)
pli moulé dans le renforcement d'un plastique renforcé
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creep
cold flow (deprecated)
time-dependent strain resulting from stress

NOTE Instantaneous strain is excluded.

creep recovery
time-dependent decrease in strain following removal of
stress

NOTE Instantaneous recovery is excluded.

cresol resin
resin of the phenolic type made by the poly-condensa-
tion of cresol with aldehydes or ketones

cresol-formaldehyde resin

CF resin

resin of the phenolic type, made by the polycondensa-
tion of cresol with formaldehyde

crosshead
extruder head fixed at a right angle to the axis of the
extruder barrel

cf. angle-head

crosslink, verb
to form multiple intermolecular (covalent or ionic)
bonds between polymer chains

crosslink, noun
constitutional unit connecting two parts of a macro-
molecule that were earlier separate molecules

cf. crosslink, verb and crosslinking

crosslinking
process of multiple intermolecular covalent or ionic
bonding between polymer chains
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fluage
écoulement a froid (a éviter)
déformation dépendant du temps sous contrainte

NOTE La déformation instantanée n'est pas comprise
dans cette définition.

récupération au fluage
diminution de déformation en fonction du temps qui
suit la suppression de la contrainte

NOTE La récupération instantanée n'est pas comprise
dans cette définition.

résine crésolique
résine de type phénolique, produite par polyconden-
sation du crésol avec des aldéhydes ou des cétones

résine crésol-formaldéhyde

résine CF

résine de type phénolique, produite par polyconden-
sation du crésol avec le formaldéhyde

téte d'équerre
téte d'extrudeuse disposée a angle droit par rapport a
l'axe du cylindre

cf. téte d'angle

réticuler

former des liaisons multiples intermoléculaires
(covalentes ou ioniques) entre des chaines de poly-
méres

liaison

motif constitutionnel reliant deux parties d’'une macro-
molécule qui formaient initialement deux molécules
séparées

cf. liaison, verbe et réticulation

réticulation
procédé de liaison multiple intermoléculaire covalente
ou ionigue entre des chaines de polymeres
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crosslinking agent
substance that promotes or regulates intermolecular
covalent or ionic bonding between polymer chains

NOTE Crosslinking also may be produced by radiation.

crosswise
the direction at 90° to the lengthwise direction

cf. lengthwise

crosswise laminate
laminate in which anisotropic layers are arranged at
right angles to one another

crown (of a calender roll)

increased diameter at the centre of a calender roll to
compensate for the deflection of the roll under pres-
sure

crystalline polymer
polymer showing crystallinity2)

crystallinity
presence of three-dimensional order at the level of
molecular dimensions?)

crystallite (polymer)
small crystalline domain?)

NOTE 1 A (polymer) crystal is a crystalline domain usually
limited by well-defined boundaries.

NOTE 2 The definition is not identical with that used in
classical crystallography.

2) IUPAC Recommendations: 1987 Definitions of terms
relating to crystalline polymers.
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agent de réticulation
substance qui initie ou régularise la réaction de réticu-
lation entre des chaines de polymeéres

NOTE La réticulation peut étre aussi obtenue au moyen
de radiations.

direction de la largeur
direction située a 90° par rapport a la direction de la
longueur

cf. direction de la longueur

stratifié croisé
stratifié dans lequel des couches anisotropes sont dis-
posées a angle droit les unes par rapport aux autres

bombement (d'un cylindre de calandre)

augmentation du diamétre d'un cylindre de calandre
dans sa zone centrale, destinée a compenser les
effets de la flexion

polymeére cristallin
polymére ayant une structure cristalline?

structure cristalline
structure caractérisée par une organisation tridimen-
sionnelle des molécules?)

cristallite (polymere)
domaine cristallin de petites dimensions?)

NOTE 1 Un cristal (polymérique) constitue un domaine
cristallin généralement limité par des frontieres bien défi-
nies.

NOTE 2 Cette définition est différente de celle utilisée en
cristallographie classique.

2) Recommandations IUPAC: Définitions de 1987 des
termes relatifs aux polymeres cristallins.
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C-stage
final stage in the reaction of certain thermosetting
resins, in which the material is practically insoluble and
infusible

NOTE The resin in a fully-cured thermoset moulding is in
this stage.

cf. A-stage, B-stage and resite

cure, noun (of a polymer and adhesive)

process of converting a prepolymeric or polymeric
composition into a more stable, usable condition by
polymerization and/or crosslinking; for adhesives this
finds expression in developing strength properties

NOTE 1 This note does not concern the English version.

NOTE 2 For example, the cure of a bifunctional urethane
system takes place by polyaddition, that of a rubber system
by crosslinking, and that of a phenol-formaldehyde system
by both polycondensation and crosslinking.

cure, verb (a polymer, an adhesive)

to convert a prepolymeric or polymeric composition
into a more stable, usable condition by polymerization
and/or crosslinking; for adhesives this finds expression
in developing strength properties

NOTE This note does not concern the English version.

cure temperature

curing temperature

temperature at which an adhesive, an assembly or a
polymeric composition achieves its cure

cf. cure, drying temperature, and setting tempera-
ture

cure time

curing time

period of time necessary for an adhesive in an
assembly or for a polymer composition to cure under
specified conditions of temperature or pressure, or both

cf. cure
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état C

stade C

étape finale de la réaction de certaines résines ther-
modurcissables, dans laquelle le matériau est
pratiquement insoluble et infusible

NOTE La résine, dans un moulage thermodurcissable
complétement traité, est dans cet état.

cf. état A, état B et résite

durcissement

traitement

cuisson (d’'un adhésif, d’'un polymére)

procédé consistant a transformer une composition
prépolymérique ou polymérique par polycondensation,
polymérisation et/ou réticulation en un état plus stable
en vue de son utilisation; pour les adhésifs ceci se tra-
duit par un développement de propriétés de résistance

NOTE 1 Pour les adhésifs, durcissement est le terme pré-
féré.

NOTE 2 Par exemple, le durcissement dun systéeme
bifonctionnel a base d’'uréthannes correspond a une
polyaddition, celui d’'un systéme a base de caoutchoucs a
une réticulation, celui d’'un systtme a base de phénol-
formaldéhyde a la fois a une polycondensation et une réti-
culation.

traiter (un adhésif, un polymeére)

cuire

transformer une composition prépolymérique ou poly-
mérique par polycondensation, polymérisation et/ou
réticulation en un état plus stable en vue de son utili-
sation; pour les adhésif ceci se traduit par le dévelop-
pement de propriétés de résistance

NOTE Pour les adhésifs, durcir est le terme préféré.

température de durcissement
température a laquelle un adhésif ou un assemblage
sont portés pour le durcissement

cf. durcissement, température de séchage et tem-
pérature de prise

temps de durcissement

durée nécessaire pour le durcissement d'un adhésif
dans un assemblage, dans des conditions de tempé-
rature ou de pression spécifiées, ou des deux

cf. durcissement
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curing agent
substance that promotes or regulates curing reaction

cf. cure and hardening agent

cut layers

as applied to laminated plastics, a condition of the
surface of machined or ground rods and tubes and of
sanded sheets in which cut edges of the surface layer
or lower laminations are revealed

cycle ratio, n/N
ratio of the number of applied cycles (n) to the service

life (N)

NOTE This ratio is used in tests with load bearings,
together with an SN curve (Woehler’s curve).

damping (mechanical)

measure of the energy dissipated as heat by a mate-
rial or a material system subjected to an oscillatory
load

NOTE In the case of free oscillation, damping is the
decrease with time of the amplitude of a system.

damping coefficient, ¢ (N-s-m1)

component of applied force that is 90° out of phase
with the deformation, divided by the velocity of defor-
mation

damping ratio, i (dimensionless)

ratio of actual to critical damping, where critical
damping is that required for the borderline condition
between oscillatory and non-oscillatory behaviour

NOTE Damping ratio is a function of the logarithmic
decrement, A:

N/2n

l’l:—
J1+(A/2m)2

For small values of A, u = A/2m.

=sin arctan(A/2m)

cf. logarithmic decrement
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agent de durcissement

agent de cuisson

substance qui initie ou régularise une réaction de trai-
tement

cf. traitement et agent de durcissement

coupe
lorsqu'on I'applique a des plastiques stratifiés, état de
surface des joncs et tubes usinés ou rectifiés et des
plaques sablées, dans lequel les arétes de la coupe
de la couche de surface ou des strates inférieures
sont apparentes

taux de cycle, n/N
rapport du nombre de cycles appliqués (n) a la durée
de vie (N)

NOTE Ce taux est utilisé dans les essais avec paliers de
charge, en relation avec une courbe SN (courbe de
Woehler).

amortissement (mécanique)

mesure de I'énergie perdue et convertie en chaleur
par un matériau ou systeme de matériaux soumis a
une charge oscillatoire

NOTE Dans le cas de l'oscillation libre, I'amortissement
est la diminution de I'amplitude d'un systéme avec le emps.

coefficient d'amortissement, ¢ (N-s-m~1)
composante de la force appliquée déphasée de 90°
par rapport a la déformation divisée par la vitesse de
déformation

rapport d'amortissement, i (sans dimension)

rapport de I'amortissement réel a I'amortissement criti-
gue ou l'amortissement critiqgue est celui de la condi-
tion limite entre les états d'oscillation et de non-
oscillation

NOTE Le rapport damortissement est fonction du
décrément logarithmique, A:

N/2rn

u:—
J1+(A/21)2

Pour les valeurs faibles de A, u = A/2m.

=sin arctan(A/2mw)

cf. décrément logarithmique
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daylight
distance, in open position, between the moving and
fixed platens of a press

NOTE In the case of a multiplaten press, daylight is the
distance between adjacent platens.

decay constant, 3 (s1)
coefficient that determines the dependant decay of a
damped free vibration time A(z):

A(t) = Age P! sin (wyt — ¢9)
where
Ay is the initial amplitude;
wq is the angular velocity of the damped vibra-
tion;

[0} is the phase angle

NOTE is related to the loss factor d by:
B=dwy/2

decorative laminate

laminate consisting of bonded layers of sheet material
(for example paper, film, foil or fabric), a layer or layers
on one or both sides having decorative plain or varie-
gated colours or designs

deep drawing
process of forming a thermoplastic sheet in a mould
involving a high draw ratio

deflashing
process of removing flash or sharp edges and corners
mechanically or manually from a moulding

cf. blast finishing

deflection temperature under load

temperature at which a test specimen will deflect a
given distance under a given load in flexure under
specified conditions of test

NOTE Formerly this property was called heat distortion
temperature, a term that now is deprecated.
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ouverture
distance, en position ouverte, entre les plateaux fixe et
mobile d'une presse

NOTE Dans le cas d'une presse a plateaux multiples,
I'ouverture est la distance entre deux plateaux voisins.

coefficient d'amortissement temporel, 5 (s—1)
coefficient qui détermine I'amortissement temporel
d'une vibration libre amortie A(z):

A(t) = Age™P" sin (w4t — ¢)
ou
Ay estl'amplitude initiale;
wg  estla vitesse angulaire de la vibration amor-
tie;
o est I'angle de phase

NOTE Best lié au facteur de perte d par
B=dwy/2

stratifié décoratif

stratifié constitué de couches liées les unes aux autres
(par exemple papier, feuille, film ou tissu), une ou plu-
sieurs des couches sur une ou sur les deux faces
comportant des couleurs ou des dessins décoratifs

formage profond

procédé de formage d'une feuille thermoplastique
dans un moule, en faisant intervenir un rapport d'éti-
rage élevé

ébarbage

ébavurage

opération mécanique ou manuelle pour éliminer les
bavures ou arrondir les angles et les coins vifs d'un
objet moulé

cf. finition par projection

température de fléchissement sous charge
température a laquelle la fleche d'une éprouvette
soumise a une charge en flexion donnée, dans des
conditions d'essai spécifiées, atteint une valeur don-
née

NOTE Anciennement, cette propriété était désignée

comme température de déformation a chaud, terme qui
désormais est a éviter.
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deflocculation agent

substance that breaks down agglomerates into pri-
mary particles or prevents the latter from combining
into agglomerates

degate

in injection and transfer moulding, to separate the
sprue (and runner in a multicavity mould) from the
moulded part

degradable plastic

plastic designed to undergo a significant change in its
chemical structure under specific environmental con-
ditions, resulting in a loss in some properties that may
vary as measured by standard test methods appro-
priate to the plastic and the application in a period of
time that determines its classification

cf. deterioration, biodegradable plastic, hydrolyti-
cally-degradable plastic, oxidatively-degradable
plastic and photodegradable plastic

degradation
change in the chemical structure of a plastic involving
a deleterious change in properties

cf. deterioration

degree of polymerization

1) average number of base units per molecule if the
molecules are composed of regularly repeating units;

2) average number of mers (real or hypothetical) per
molecule if the molecules have been (or hypothetically
could be) produced by polymerization from identical
monomers

NOTE The two definitions are not necessarily equivalent;
for example, for polyethylene, the base unit is CHy; the mer
is 02H4.

degree of polymerization of a molecule of a
polymer
number of monomeric units in a molecule of a polymer
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agent antifloculant

substance qui divise les agglomérats en particules
primitives ou bien qui évite a ces dernieres de se
combiner en agglomérats

décarotter

en moulage par injection et par transfert, séparer la
carotte (et le canal secondaire dans un moule a
empreintes multiples) de I'objet moulé

plastique dégradable

plastique formulé de telle sorte qu'il soit susceptible de
subir un changement significatif dans sa structure,
dans des conditions d'environnement spécifiques
impliquant une perte de certaines propriétés mesura-
bles par des méthodes d'essai appropriées aux
plastiques, et dans une période de temps qui définit sa
classification

cf. dégradation, plastique biodégradable, plastique
dégradable par hydrolyse, plastique dégradable
par oxydation et plastique photodégradable

dégradation
changement dans la structure chimique d'un plastique,
amenant un changement indésirable de ses propriétés

cf. détérioration

degré de polymérisation

1) nombre (moyen) des motifs de base par molécule si
les molécules sont composées de motifs se répétant
régulierement;

2) nombre (moyen) de méres (réels ou hypothétiques)
par molécule si les molécules ont été (ou peuvent étre
théoriquement) produites par polymérisation de ces
monomeres identiques

NOTE Les deux définitions ne sont pas nécessairement
équivalentes; par exemple, pour le polyéthyléne, le motif de
base est CH, et le mére est CoHy.

degré de polymérisation d'une molécule d'un
polymeére

nombre de motifs monomeéres dans une molécule d'un

polymeére
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degree of polymerization of a polymer
average value of the degree of polymerization of the
molecules of a polymer

NOTE The method of averaging must be stated; for
example number-average or mass-average degree of
polymerization.

delamination
separation of layers in a laminate because of failure in
or near the adhesive joint

dendrite
crystalline morphology produced by skeletal growth,
leading to a “tree-like” appearance

depolymerization
reversion of a polymer to its monomer(s) or to a poly-
mer of lower relative molecular mass

depth

in the case of a flexural test of a bar (beam) specimen,
the dimension parallel to the direction in which the load
is applied

cf. width

desized fibre
fibre from which the size has been removed by extrac-
tion with suitable solvents or by pyrolysis

deterioration
permanent change in the physical properties of a plas-
tic evidenced by impairment of these properties

die (in extrusion)
metal block with a shaped orifice through which plastic
material is extruded

die (in punching)
tool to punch sheet or film material

cf. punch
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degré de polymérisation d'un polymere
valeur moyenne des degrés de polymérisation des
molécules d'un polymeére

NOTE La méthode de calcul de la moyenne doit étre
indiquée; par exemple degré de polymérisation moyen en
nombre ou en masse.

délaminage
séparation des couches d'un stratifié par rupture prés
ou dans le plan de joint

dendrite
morphologie cristalline produite par la croissance du
squelette et ayant un aspect arborescent

dépolymérisation
retour d'un polymere a son (ses) monomere(s) ou a un
polymére de masse moléculaire relative inférieure

profondeur
pour un essai en flexion d'un barreau (éprouvette),
dimension paralléle a la direction de la force appliquée

cf. largeur

fibre désensimée
fibre dont on a retiré I'ensimage par extraction au
moyen de solvants appropriés, ou par pyrolyse

détérioration

changement permanent des caractéristiques physi-
ques d'un plastique, mis en évidence par l'altération
indésirable de ces caractéristiques

filiere (en extrusion)
plaque de métal, équipée d'un orifice de forme don-
née, a travers lequel le plastique est extrudé

emporte-piéce (en poingonnage)
outil destiné a poingonner la matiére en feuille mince
ou en plaque

cf. poingon
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die cutting

process of cutting shapes from film and sheets by
pressing a knife-edge die through one or several
layers of plastics

die plate
main support plate for the punch or impression of a
mould

dielectric dissipation factor
dissipation factor

loss tangent

tangent of loss angle

tangent of the loss angle (tan o)

dielectric loss angle

angle by which the phase difference between applied
voltage and resulting current deviates from m/2 rad,
when the dielectric of the capacitor consists exclu-
sively of the dielectric material

differential scanning calorimetry

DSC

technique in which the difference in energy inputs into
a substance and a reference material is measured as
a function of temperature while the substance and ref-
erence material are subjected to a controlled tem-
perature programme

NOTE Two modes, power compensation differential scan-
ning calorimetry (power compensation DSC) and heat flux
differential scanning calorimetry (heat-flux DSC), can be dis-
tinguished, depending on the method of measurement used.

differential thermal analysis

DTA

technique in which the temperature difference
between a substance and a reference material is
measured as a function of temperature while the sub-
stance and reference material are subjected to a con-
trolled temperature programme

NOTE 1 The record is the differential thermal or DTA curve;
the temperature difference (AT) should be plotted on the
ordinate with endothermic reactions downwards and tem-
perature or time on the abscissa increasing from left to
right.

NOTE 2 The term quantitative differential thermal analysis
(quantitative DTA) covers those uses of DTA where the
equipment is designed to produce quantitative results in
terms of energy and/or any other physical parameter.
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découpage a I'emporte-piéce

opération pour découper des formes de films ou de
feuilles en pressant les arétes en lame de couteau
d'un emporte-piece dans une ou plusieurs couches de
plastiques

plateau matrice
plague de support principale pour le poingon ou
I'empreinte d'un moule

facteur de pertes diélectriques
facteur de dissipation
tangente de I'angle de perte (tan 9)

angle de pertes diélectriques

angle complémentaire du déphasage entre la tension
appliquée et le courant qui en résulte, lorsque le
diélectrigue du condensateur se compose exclusive-
ment du matériau isolant

analyse calorimétrique différentielle

ACD

technique selon laquelle la différence entre les addi-
tions d'énergie dans un échantillon et dans un milieu
de référence est mesurée en fonction de la tempéra-
ture, I'échantillon et le milieu de référence étant sou-
mis a un programme de température déterminé

NOTE Deux modes, analyse calorimétrique différentielle
a compensation de puissance et analyse calorimétrique
différentielle a flux de chaleur, peuvent étre distingués selon
la méthode de mesurage utilisée.

analyse thermique différentielle

ATD

technique selon laquelle la différence de température
entre un échantillon et un milieu de référence est
mesurée en fonction de la température, I'échantillon et
le milieu de référence étant soumis a un programme
de température déterminé

NOTE 1 L'enregistrement est la courbe d'analyse thermique
différentielle ou courbe ATD; la différence de température
(AT) devrait étre portée en ordonnées, les effets endo-
thermiques étant dirigés vers le bas, et la température ou le
temps en abscisses par valeurs croissantes vers la droite.

NOTE 2 Le terme analyse thermique différentielle quantita-
tive (ATD quantitative) s'étend a ces usages de ATD lorsque
I'appareil est prévu pour fournir des résultats quantitatifs en
termes d'énergie et/ou tout autre parametre physique.
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diffusion of light

light scattering (deprecated)

process by which the spatial distribution of a beam of
radiation is changed when it is deviated in many direc-
tions by a surface or by a medium, without change of
frequency of its monochromatic components

NOTE The frequency is unchanged only if there is no
Doppler effect attributable to the motion of the materials
from which the radiation is returned.

diluent

thinner (deprecated)

liquid additive, the sole function of which is to reduce
the concentration of solids and the viscosity of a com-
position (e.g. adhesive, coating, varnish)

cf. extender and reactive diluent

dimensional stability
constancy of dimensions of a plastic part or specimen
under environmental conditions

NOTE Dimensional stability of plastics is influenced by
creep, post-cure, post-shrinkage, evaporation or migration
of additives, and water sorption.

dimer
oligomer composed of two units of a single species of
monomer

NOTE A dimer can be the product of oligomerization or of
scission of a larger molecule.

dip coating

coating process in which a substrate is dipped into a
fluid polymer, solution or dispersion, then withdrawn
and subjected to heating and drying to solidify the
deposited film

direct roving (textile glass)
roving obtained by winding directly from a bushing a
large and predetermined number of filaments

cf. roving
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diffusion de la lumiére

phénomene par lequel la répartition spatiale d'un fais-
ceau de rayonnement est changée lorsque le faisceau
est dévié dans de multiples directions par une surface
ou par un milieu, sans changement de fréquence de
ses composantes monochromatiques

NOTE La fréquence n'est inchangée que s'il ne se pro-
duit pas d'effet Doppler provenant du mouvement des
matiéres qui renvoient le rayonnement.

diluant

additif liquide, dont la seule fonction est de diminuer la
concentration de la matiere solide et la viscosité d'une
composition (par exemple adhésif, revétement, vernis)

cf. allonge et diluant réactif

stabilité dimensionnelle

constance des dimensions (cotes) d'un objet en plas-
tique ou d'une éprouvette dans des conditions d'envi-
ronnement

NOTE La stabilit¢é dimensionnelle des plastiques est
influencée par le fluage, le posttraitement, le postretrait,
I'évaporation ou la migration d'additifs et la sorption d'eau.

dimeére
oligomére composé de deux unités d'une seule
espéce de monomere

NOTE Un dimére peut étre le résultat d'une oligomérisa-
tion ou de la scission d'une molécule plus grande.

revétement au trempé

procédé de revétement, selon lequel le support est
plongé dans un polymeére fluide, une solution ou une
dispersion, puis extrait et soumis au chauffage ou au
séchage pour solidifier la feuille mince déposée

stratifil direct (verre textile)

stratifil obtenu par bobinage, directement sous la
filiere, d'un nombre important et prédéterminé de fila-
ments

cf. stratifil
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discoloration
colour change that involves either lightening or dark-
ening and/or change in hue

cf. colour fading and colour-fastness

dished

applied to a defect, a symmetrical distortion of a flat or
curved section of a plastic object such that, as nor-
mally viewed, it appears concave

cf. domed and warp

dispersion
heterogeneous system in which a finely-divided mate-
rial is distributed in another material

disruptive voltage

breakdown voltage

dieletric breakdown voltage

voltage necessary to produce a disruptive discharge
between two conductors

distribution function

normalized function giving the relative amount of a
portion of a polymeric substance with a specific value,
or a range of values, of a random variable or vari-
ables3)

doctor blade

doctor knife

doctor bar

mechanism (bar or blade) on application equipment to
spread a material evenly on the application rolls or on
the surface being coated and to control its thickness

3) IUPAC Recommendations: Physico-chemical definitions
relating to polymers — Part 1: 1986 Definitions of terms
relating to individual macromolecules, their assemblies and
dilute polymer solutions.

© STANDARDS MALAYSIA 2012 - All rights reserved

MS 1440:2012

changement de couleur
changement soit en plus clair, soit en plus foncé et/ou
changement de teinte

cf. dégradation de couleur et solidité de la couleur
ala lumiére

incurvé

défaut, caractérisé par une déformation symétrique
d'une section plane ou courbe d'un objet en plastique,
de sorte qu'en le regardant selon la normale, il appa-
raisse concave ou plus concave

cf. bombé et gauche

dispersion
systéme hétérogéne dans lequel une matiére finement
divisée est répartie dans une autre matiére

tension disruptive
tension électrique nécessaire pour produire la
décharge disruptive entre deux conducteurs

fonction de répartition

fonction normalisée donnant la quantité relative d’'une
partie de substance polymérique et faisant intervenir
une ou plusieurs variable(s) aléatoire(s) ayant une
valeur spécifique, ou un éventail de valeursd)

racle

mécanisme de distribution (barre ou lame) fixé a une
machine pour étaler uniformément un produit sur les
rouleaux d'enduction ou sur la surface a enduire, en
une épaisseur donnée

3) Recommandations IUPAC: Définitions physico-chimi-
ques relatives aux polyméres — Partie 1: Définitions de
1986 des termes relatifs aux macromolécules individuelles,
leur assemblage et les solutions de polymeres diluées.
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doctor roll

roller mechanism that revolves at a different surface
speed and/or in a direction opposite to that of the
spreader roll, resulting in a wiping action to control the
amount of material supplied to the spreader roll

domed

as applied to a defect, a symmetrical distortion of a flat
or curved section of a plastic object such that, as nor-
mally viewed, it appears convex or more convex

cf. dished and warp

double-skin sheet

DSS

sheet having two parallel external skins, differently
spaced and jointed by ribs of different shapes

double-strand chain

macromolecule that can be described by constitutional
units joined so as to form an uninterrupted sequence
of rings through two atoms

double-strand copolymer
copolymer, the molecules of which are double-strand
chains

double-strand polymer

ladder polymer

polymer, the molecules of which are double-strand
chains

dowel bush

dowel bushing

hardened steel insert in the portion of a mould that
receives the dowel pin

downstroke press

press in which the pressing device is situated above
the moving platen, pressure being applied by a down-
ward movement of this device
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rouleau doseur

systeme de rouleaux a vitesse circonférentielle diffé-
rente et/ou de sens de révolution opposé a celui du
rouleau d'enduction qui provoque un essuyage apte a
doser la quantité de matériau appliquée sur le rouleau
d'enduction

bombé

défaut, caractérisé par une déformation symétrique
d'une section plane ou courbe d'un objet en plastique,
de sorte qu'en le regardant selon la normale, il appa-
raisse convexe ou plus convexe

cf. incurvé et gauche

plaques double paroi

PDP

plagues ayant deux faces extérieures paralleles et
réunies entre elles par des cloisons de différentes
formes

chaine a double rangée

macromolécule qui peut étre définie par des motifs
constitutionnels reliés par deux atomes de maniere a
former une séquence ininterrompue d’anneaux

copolymere a double rangée
copolymeére dont les molécules comportent des chai-
nes a double rangée

polymeére a double rangée
polymére ayant une chaine principale a double rangée

douille (pour tenon de guidage)
piece en acier trempé insérée dans la partie d'un
moule servant a recevoir le goujon de guidage

presse descendante

presse dans laquelle le dispositif presseur est situé
au-dessus du plateau mobile, la pression étant appli-
quée par un mouvement descendant de ce dispositif
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draft
amount of taper allowed for the purpose of facilitating
the removal of a moulding from a mould

drape vacuum thermoforming

vacuum thermoforming process in which a sheet is
clamped in a movable frame, heated, lowered to con-
tact and hang over the high points of a male mould
and then pulled against the mould by vacuum

draw ratio

measure of the degree of stretching during a drawing
operation, expressed as the ratio of the cross-sectional
area of the undrawn plastic to that of the drawn plastic

draw-down ratio
in extrusion, the ratio of the thickness of the die open-
ing to the final thickness of the product

drawing

process of stretching a thermoplastic sheet, rod or
flament to reduce its cross-sectional area and/or
improve its physical properties by orientation

dry blend

powder blend

free-flowing mixture prepared without fluxing or addi-
tion of solvent

dry patch

dry spot

area where the reinforcement has not been wetted
sufficiently with resin

cf. fibre streak and visible fibre

dry strength
strength of an adhesive joint determined after drying
under specified conditions

cf. wet strength
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dépouille
valeur de l'obliquité prévue pour faciliter I'extraction du
produit moulé hors d'un moule

thermoformage sous vide au drapé

procédé de thermoformage sous vide, selon lequel
une feuille thermoplastique est fixée sur une monture
mobile, chauffée, descendue au contact, suspendue
au-dessus des points hauts d'un moule méle, puis
appliquée contre le moule au moyen du vide

rapport d'étirage

mesure du degré d'allongement pendant une opéra-
tion d'étirage, exprimée par le rapport de la section
droite du matériau non étiré a celle du matériau étiré

rapport de striction
en extrusion, rapport de I'épaisseur de l'ouverture de
la buse a I'épaisseur finale du produit

étirage

procédé d'allongement d'une feuille thermoplastique,
d'un jonc ou dun filament pour réduire sa section
droite initiale et/ou améliorer ses propriétés physiques
par orientation

mélange sec

mélange pulvérulent

composé s'écoulant librement, préparé sans fusion ni
addition de solvant

zone séche

zone insuffisamment imprégnée

zone ou le renfort n'a pas été suffisamment imprégné
par la résine

cf. excés local de fibres et fibre apparente

résistance a sec
résistance d'un joint collé, déterminée aprés séchage
dans des conditions spécifiées

cf. résistance a I'état humide
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dry tack

property of certain adhesives, particularly non-vulcan-
izing elastomeric adhesives, to adhere to themselves
on contact at some stage in the evaporation of volatile
constituents, even though they seem dry to the touch

cf. contact adhesive

drying temperature
temperature to which an adhesive or an assembly is
subjected to dry the adhesive

cf. curing temperature and setting temperature

drying time

period of time during which an adhesive or an assem-
bly is allowed to dry, with or without the application of
heat or pressure, or both

cf. setting time and curing time

dwell

dwelling

pause in the application of pressure to a mould to
allow the escape of gas

dynamic coefficient of friction, up

Fp
Hp = i
P
where

Fp is the dynamic frictional force, expressed in
newtons;

Fp is the normal force acting perpendicular to
the surfaces in contact, expressed in new-
tons

NOTE 1 The coefficient of friction of films usually ranges
between 0,2, and 1.

NOTE 2 Ideally, the coefficient of friction is a characteristic
independent of the test equipment and the test conditions.
Since films generally do not behave ideally, all test parame-
ters are specified in the appropriate international standard
(for example, for films and sheeting see ISO 8295).

cf. frictional force
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adhérence a sec

propriété de certains adhésifs, particulierement de
ceux a base d'élastoméres non vulcanisables, d'adhé-
rer sur eux-mémes a un stade déterminé de I'évapo-
ration des constituants volatils, méme s'ils semblent
étre secs au toucher

cf. adhésif de contact

température de séchage
température a laquelle un adhésif ou un assemblage
sont portés pour sécher I'adhésif

cf. température de durcissement et température de
prise

temps de séchage

temps durant lequel un adhésif ou un assemblage est
séché avec ou sans application de chaleur ou de
pression, ou des deux

cf. temps de prise et temps de durcissement

pause de fermeture d'un moule

arrét, dans l'application de la pression a un moule,
pour permettre I'échappement des gaz

coefficient de frottement dynamique, up

K
ﬂD:_D

Fy

ou

Fp la force de frottement dynamique, exprimée
en newtons;

Fp  estlaforce de pression agissant perpendicu-
lairement aux surfaces en contact, exprimée
en newtons

NOTE 1 La plupart des coefficients de frottement des films
se situent entre 0,2 et 1.

NOTE 2 Théoriquement, le coefficient de frottement est
une caractéristique indépendante de I'appareillage d’essai
et des conditions de I'essai. Etant donné qu’en général les
films n’ont pas un comportement conforme a la théorie, tous
les parameétres de l'essai sont indiqués dans la Norme
internationale (par exemple, pour des films et des feuilles,
voir I'SO 8295).

cf. force de frottement
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dynamic friction
friction which has to be overcome as a “threshold
value” at the onset of sliding motion

dynamic mechanical analysis

DMA

technique in which either the modulus or damping, or
both, of a substance is measured as a function of
temperature, frequency and/or time, while either load
or displacement is varied with time

dynamic resistance to cleavage

force per unit width, necessary to bring an adhesive
joint to the point of failure by means of a stress applied
by a wedge moving between the two substrates of the
joint, and thus separating the adherends in a peeling
mode; it is expressed in kilonewtons per meter

dynamic stress
stress resulting from forces the value of which and/or
direction vary in the course of time

dynamic thermomechanical measurement
technique in which the dynamic modulus and/or
damping of a substance under oscillatory load is
measured as a function of temperature while the sub-
stance is subjected to a controlled temperature pro-
gramme

NOTE Torsional braid measurement is a particular case
of dynamic thermomechanical measurement in which the
material is supported on a braid.

dynamic viscosity, 1* (Pa-s)

quotient of the stress in phase with the rate of strain
(ogsin ) to the amplitude of the rate of strain (wep) in
the forced oscillation of a material:

1" = (op sin 8)/(wep)
NOTE The strain (¢) and stress (o) of the forced oscilla-
tion are given by the equations
€= ¢gsin ot
and
o = 0 sin(wt + 9)
so that
€ = Wey COS Wt
and
0 = 0p Sin §-c0s wt + oy COS §-Sin wt
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frottement dynamique
frottement qui subsiste pendant le mouvement de glis-
sement a une vitesse donnée

analyse mécanique dynamique

DMA

technique servant a mesurer soit le module, soit
I'amortissement ou les deux d'une substance, en fonc-
tion de la température, de la fréquence et/ou du
temps, en variant soit la charge, soit le mouvement
avec le temps

résistance dynamique au clivage

force, par unité de largeur, nécessaire pour amener un
joint collé a la rupture au moyen d'une contrainte appli-
guée par un coin se propageant entre les deux substrats
du joint et séparant ainsi les deux adhérés dans un mode
de pelage; elle est exprimée en kilonewtons par métre

contrainte dynamique
contrainte résultant de forces dont la valeur et/ou la
direction varient au cours du temps

analyse thermomécanométrique dynamique
technique selon laquelle le module dynamique et/ou
I'amortissement d'un échantillon sous charge oscilla-
toire est mesuré en fonction de la température,
I'échantillon étant soumis a un programme de
température déterminé

NOTE L'analyse de tresse en torsion est un cas particu-
lier danalyse thermomécanométrique dynamique dans
laquelle I'échantillon est supporté sur une tresse.

viscosité dynamique, n* (Pa-s)

rapport de la contrainte en phase avec la vitesse de
déformation (opsind) a I'amplitude de la vitesse de
déformation (wep) lorsque le matériau est soumis a
une oscillation forcée:

n* = (ogsin 6)/(wep)

NOTE La déformation (&) et la contrainte (o) induites par
I'oscillation forcée sont données par les équations

e=¢gysin ot
et
o = 0y sin(wt + J)
ce qui donne
€= wey COS Wt
et
0 = 0p Sin §-COS wt + 0y COS §-Sin wt
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ease of ignition
ease with which a material can be ignited under speci-
fied test conditions

cf. minimum ignition time

edge gate

very thin rectangular gate with a length equal to the
width of the moulding, situated in the meeting surface
of the mould

cf. tab gate

edgewise (of a laminate)
parallel to the layers of a laminate, a direction in which
a load or electric stress may be applied in testing
laminated plastics sheets

ejection
process of removing a moulding from the mould cavity

ejector
mechanical or pneumatic device to remove a moulding
from a mould

elastic deformation
part of the total strain of a stressed plastic which dis-
appears upon removal of the stress

cf. creep recovery, elasticity and plastic deforma-
tion

elastic limit

greatest stress which a material is capable of sustain-
ing without any permanent strain remaining upon
complete release of stress

NOTE In practice, measurements of strain usually are

taken using a small load rather than zero load as the initial
and final reference.
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facilité d'allumage
aptitude d'un matériau a étre allumé dans des condi-
tions d'essai spécifiées

cf. temps minimal d'allumage

entrée latérale

entrée rectangulaire trés mince dont la longueur est
égale a la largeur de I'objet moulé, se trouvant dans le
plan de jointement du moule

cf. entrée par languette

paralléle a la stratification

parallele au plan des strates du stratifié, une direction
dans laquelle une contrainte mécanique ou électrique
peut étre appliqguée dans l'essai des plaques de plasti-
ques stratifiés

éjection
procédé d'extraction de I'objet moulé hors de la cavité
d'un moule

éjecteur
dispositif mécanique ou pneumatique permettant de
retirer un objet moulé du moule

déformation élastique

partie de la déformation totale d'un plastique sous
contrainte qui disparait aprés suppression de la con-
trainte

cf. récupération au fluage, élasticité et déformation
plastique

limite élastique

contrainte mécanique la plus grande qu'une matiére
peut supporter sans qu'une déformation relative per-
manente subsiste aprés la suppression totale de la
contrainte

NOTE En pratique, les mesures de déformation sont

généralement relevées en utilisant une petite charge plutot
qu'une charge nulle comme références initiale et finale.
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elasticity
property of recovering original size and shape when
deforming forces are removed

NOTE 1 If the strain is proportional to the applied stress,
the material is said to exhibit Hookean or ideal elasticity.

NOTE 2 The mechanism may be either rubberlike elasticity
(entropy elasticity) or steel-like elasticity (energy elasticity).

elastomer

macromolecular material which returns rapidly to its
initial dimensions and shape after substantial defor-
mation by a weak stress and release of the stress

NOTE The definition applies under room temperature test
conditions.

electric strength

dielectric strength

property of a dielectric which opposes a disruptive dis-
charge

NOTE It is measured by the intensity of the electric field
which will break down the dielectric.

elongation
increase in length of a specimen under tension, usu-
ally expressed as a percentage of the original length

emanation thermal analysis

technique in which the release of radioactive emana-
tion from a substance is measured as a function of
temperature while the substance is subjected to a
controlled temperature programme

embedding

process of encasing completely an article in a polymer
by pouring a monomer, prepolymer, or polymer dis-
persion over it in a mould, curing or solidifying the
polymer, and removing the encased article from the
mould

NOTE In the case of electrical components, lead wires or
terminals may protrude from the embedment.

cf. encapsulation and potting
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élasticité
propriété de reprise des dimensions et forme initiales
lorsque les forces de déformation ont disparu

NOTE 1 Si la déformation est proportionnelle a la con-
trainte appliquée, la matiere est dite présenter une élasticité
de Hooke ou élasticité idéale.

NOTE 2 Le mécanisme peut étre soit celui d'une élasticité
du type caoutchouc (élasticité d'entropie), soit une élasticité
semblable a celle de I'acier (élasticité d'énergie).

élastomeére

matiere macromoléculaire qui retourne rapidement et
approximativement a sa forme et & ses dimensions
initiales aprés cessation d'une contrainte faible ayant
produit une déformation importante

NOTE La définition s'applique pour des conditions
d'essai a la température du laboratoire.

rigidité diélectrique
propriété d'un diélectrique de s'opposer a la décharge
disruptive

NOTE Elle s'évalue par lintensité du champ électrique
susceptible d'amener la décharge disruptive.

allongement

augmentation de la longueur d'une éprouvette lors-
gu'elle est soumise a un effort de traction, générale-
ment exprimée en pourcentage de la longueur initiale

analyse thermique d'émanation

technique selon laquelle le dégagement d'émanation
radioactif d'un échantillon est mesuré en fonction de la
température, I'échantillon étant soumis a un pro-
gramme de température déterminé

enrobage

procédé de revétement complet d'un article par un
polymere, consistant a verser sur lui, dans un moule,
un monomere, un prépolymére ou une dispersion de
polymere, a traiter le polymeére et a retirer du moule
I'article enrobé

NOTE Dans le cas de composants électriques, les con-
ducteurs ou les contacts peuvent faire saillie hors de I'enro-
bage.

cf. encapsulage et empotage
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embossed sheet
sheet with a textured pattern on one or both sides

embossing
process of producing contoured patterns on surfaces

emulsifying agent

emulsifier

surface-active substance that promotes and maintains
the dispersion of two incompletely miscible liquids or a
solid and a liquid by reducing the interfacial tension
between the two phases

emulsion
heterogeneous system in which a liquid is distributed
in fine drops in another liquid

NOTE In industry there are systems called emulsions
which really are suspensions, for example PVAC emulsion.

cf. dispersion and suspension

emulsion polymerization

suspension polymerization in which emulsifying agents
are used to disperse and stabilize the monomer as
very fine droplets, resulting in the production of a latex

enantiomeric configurational unit
either one of two configurational units that are mirror
images at the plane containing the main-chain bonds

encapsulated adhesive

adhesive in which the particles or droplets of one of
the reactive components are enclosed in a protective
film (microcapsules) to prevent cure until the film is
destroyed by suitable means

encapsulation

process of applying a thermoplastic or thermosetting
protective or insulating coating to enclose an article by
suitable means, such as brushing, dipping, spraying,
thermoforming, or moulding

cf. embedding, microencapsulation and potting
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feuille grainée
feuille présentant une ou deux faces a texture gaufrée

gaufrage
procédé d'obtention de motifs en relief sur des surfaces

agent émulsionnant

émulsifiant

substance tensioactive qui provoque et maintient la
dispersion de deux liquides incompletement miscibles,
ou d'un solide et d'un liquide en réduisant la tension
interfaciale entre les deux phases

émulsion
systeme hétérogene dans lequel un liquide est réparti
en gouttelettes dans un autre liquide

NOTE Dans l'industrie, il existe des systemes appelés
émulsions qui réellement sont des suspensions, par exem-
ple émulsion de PVAC.

cf. dispersion et suspension

polymérisation en émuision

polymérisation en suspension au cours de laquelle on
utilise des agents émulsionnants pour disperser et
stabiliser le monomeére en tres fines gouttelettes, con-
duisant a la formation d'un latex

motif configurationnel énantiomorphe

chacun des deux motifs configurationnels qui sont les
images dans un miroir relativement au plan contenant
les liaisons de la chaine principale

adhésif encapsulé

adhésif dont les particules ou les gouttelettes d'un des
composants réactifs sont enrobées d'un film protec-
teur (microcapsules) empéchant leur durcissement
avant que ce film soit détruit par des moyens appro-
priés

encapsulage

procédé consistant a appliquer une protection ou un
revétement isolant thermoplastique ou thermodurcis-
sable, pour enfermer un objet, par des moyens appro-
priés tels que badigeonnage, trempage, projection,
thermoformage ou moulage

cf. enrobage, microencapsulage et empotage
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end group
constitutional unit with only one attachment to a por-
tion of a polymer chain

energy loss

unit damping energy, W (J-m-3)

energy that is lost in a deformation cycle divided by
the volume of the material.

NOTE It is the hysteresis loop area, calculated with ref-
erence to coordinate scales:
W=nefM"=nof C"
where
gy is the maximum strain;
op is the maximum stress.
In the case of sinusoidal tensile load

W=nefE"=nof D"

cf. hysteresis loop

epoxy plastic
plastic based on epoxy resins

epoxy resin
resin containing epoxy groups capable of crosslinking

ester plastic

plastic based on polymers in which the repeated
structural units in the chains are of the ester types, or
on copolymers in which ester and other types of
repeated structural units are present in the chains, the
ester component(s) being in the greatest amount by
mass

ethylcellulose
ethyl ether of cellulose

ethylene [ethene] plastic

plastic based on polymers of ethylene [ethene] or
copolymers of ethylene [ethene] with other monomers,
the ethylene [ethene] being in the greatest amount by
mass
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groupe terminal
motif constitutionnel attaché par une seule liaison a
une partie de la chaine du polymeére

perte d'énergie par cycle

énergie d'amortissement unitaire, W (J-m-3)

énergie dissipée divisée par le volume a chaque cycle
de déformation

NOTE Cela correspond a l'aire de la boucle d'hystérésis
calculée d'apres I'échelle des coordonnées de référence:

W= n£02 M"= 1t602C"
ou
gy est la déformation maximale;
op est la contrainte maximale.
En cas de charge sinusoidale en traction
W= n£02E" = TCO'02D"

cf. boucle d'hystérésis

plastique époxydique
plastique a base de résines époxydes

résine époxyde
résine contenant des groupes époxydiques et capable
de réticulation

plastique estérique

plastique a base de polymeres dans lesquels les mo-
tifs structuraux répétés dans les chaines sont du types
ester, ou de copolyméres dans lesquels les motifs
structuraux de types ester et autres sont présents
dans les chaines, le (ou les) composant(s) ester(s)
constituants la principale partie en masse

éthylcellulose
éther éthylique de la cellule

plastique éthylénique [éthénique[

plastigue a base de polymeéres de I'éthylene [éthéne]
ou de copolymeéeres de I'éthylene [éthene] avec
d'autres monomeres, I'éthylene [éthéne] constituant la
principale partie en masse
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evolved gas analysis

EGA

technique in which the nature and/or amount of volatile
product(s) released by a substance is (are) measured
as a function of temperature while the substance is
subjected to a controlled temperature programme

NOTE The method of analysis should always be stated
clearly.

evolved gas detection

EGD

technique in which the evolution of gas from a sub-
stance is detected as a function of temperature while
the substance is subjected to a controlled temperature
programme

expandable plastic

plastic formulated in such a way that it can be trans-
formed into a cellular plastic by thermal, chemical or
mechanical means

extended-chain crystal
polymer crystal in which the chains are in an essen-
tially fully extended conformation

extender
liquid or solid inert substance added to a resin, plastic
or adhesive primarily to reduce cost

extendibility

extent to which fillers or extenders can be incorpo-
rated in a plastic compound without affecting
adversely a given end property

cf. extensibility

extensibility
extent to which a material can be elongated under
specified tensile loading conditions

cf. extendibility
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analyse des gaz émis

AGE

technique selon laquelle le caractere et/ou la quantité
de produits volatils dégagés par un échantillon sont
mesurés en fonction de la température, I'échantillon
étant soumis a un programme de température déter-
miné

NOTE La méthode d'analyse devrait toujours étre indi-
quée.

détection des gaz émis

DGE

technique selon laquelle le dégagement de gaz d'un
échantillon est détecté en fonction de la température,
I'échantillon étant soumis a un programme de tempé-
rature déterminé

plastique expansible

plastique préparé de maniere a pouvoir étre trans-
formé en plastique cellulaire par des moyens thermi-
ques, chimiques ou mécaniques

cristal en chaine en extension
cristal polymérique dont les chaines sont en grande
partie entierement étirées

allonge

substance liquide ou solide inerte ajouté(e) a une
résine, un plastique ou un adhésif principalement pour
en réduire le prix

allongeabilité

taux d'addition maximal possible d'une matiere de
charge (extendeur, allonge) dans une composition
plastique sans affecter la valeur limite d'une propriété
donnée

cf. extensibilité

extensibilité
taux d'allongement possible d'un matériau dans des
conditions de traction spécifiées

cf. allongeabilité
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extensional viscosity

elongational viscosity, ng (Pa-s)

quotient of the difference between the longitudinal
stress (oj) and the lateral stress (oj) and the elonga-
tional strain rate (eg) in steady uniaxial flow

external plasticizer
plasticizer incorporated as an additive in a plastic
compound

cf. internal plasticizer

extruder head
part of an extruder situated between the barrel and the
die

NOTE In some cases the head may be part of the die.

extruder screw

shaft with one or more helical ribs often divided into
different zones, with different depths of the channel
and sometimes different pitch, usually having a cylin-
drical part at one end and a curved or pointed surface
at the other, to drive the plastic mass along the barrel

cf. cored screw

extrusion

process whereby heated or unheated plastic forced
through a shaping orifice becomes one continuously
formed piece

extrusion coating
coating process in which a molten plastic is extruded
continuously on to a moving substrate

exudation

bleed out (deprecated)

sweat out (deprecated)

migration of liquid constituents to the surface

cf. bloom
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viscosité en extension

viscosité élongationnelle, g (Pa-s)

rapport de la différence entre la contrainte longitudi-
nale (o) et la contrainte latérale (o) a la vitesse de
déformation a l'allongement (eg) lors d’'un écoulement
stable uniaxial

plastifiant externe
plastifiant incorporé en tant qu'additif dans un com-
posé plastique

cf. plastifiant interne

téte d'extrudeuse
partie d'une extrudeuse réunissant le cylindre et la
filiere

NOTE Dans certains cas, la téte fait partie de la filiere.

vis d'extrudeuse

arbre portant une ou plusieurs nervures hélicoidales,
souvent divisé en diverses zones, ayant différentes
profondeurs de canaux et parfois d'autres pas, nor-
malement avec une tige cylindrique a un bout et une
surface bombée ou pointue a l'autre pour véhiculer le
plastique le long du cylindre

cf. vis creuse

extrusion

boudinage (a éviter)

procédé selon lequel du plastique chauffé ou non est
forcé a travers une filiére pour former une piéce en
continu

revétement par extrusion

procédé de revétement, selon lequel une couche de
plastique a I'état fondu est extrudée en continu sur un
support mobile

exsudation
migration de constituants liquides a la surface

cf. efflorescence
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fabricating

fabrication

manufacture of products from moulded parts, rods,
tubes, sheeting, extrusions or other forms, by appro-
priate operations such as machining and assembling

cf. assembling, machining

fancy yarn

novelty yarn (textile glass)

yarn that has been manufactured specially so that its
appearance differs significantly from that of conven-
tional yarn in order to give it a decorative effect

fatigue

process of progressive localized permanent structural
change occurring in a material subjected to fluctuating
stresses and strains, which may culminate in cracks or
complete fracture

fatigue life

fatigue strength

number of cycles of stress or strain of a specified
character that a given specimen sustains before fail-
ure of a specified nature occurs

fatigue limit, 7p

limiting value which the stress amplitude 1,
approaches when the number of cycles becomes very
large, for a given mean stress 7, or stress ratio R;

NOTE For some materials, stress amplitude versus the
number of cycles does not reach a limiting value but

decreases constantly on increasing the number of cycles. In
this case it is useful to determine a limit of endurance.

feed (in extrusion or injection moulding)
material placed in the hopper

feed system

1) passages between the heating cylinder or transfer
chamber and the gate;

2) moulding material in the passages referred to in 1)
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travailler

faconner

confectionner

fabrication de produits a partir d'objets moulés,
baguettes, tubes, feuilles, profilés extrudés et autres
par des opérations appropriées telles que usinage et
assemblage

cf. assemblage, usinage

fil fantaisie (verre textile)

fil fabriqué intentionnellement pour que son aspect
différe de maniére significative de celui qui est habituel
afin de lui donner un effet décoratif

fatigue

processus de changement de structure permanent,
localisé et progressif, apparaissant dans une matiére
soumise a des contraintes et a des déformations
variables, qui peut aller jusqu'aux craquelures ou a
une rupture compléte

résistance a la fatigue

nombre de cycles de contrainte ou de déformation de
caractére spécifié qu'une éprouvette donnée supporte
avant qu'une rupture de nature spécifiée survienne

limite de fatigue, 7p

valeur limite vers laquelle tend I'amplitude de con-
trainte 7,, lorsque le nombre de cycles devient trés
grand, pour une contrainte moyenne 7, ou un rapport
de contrainte R;donné(e)

NOTE Pour certains matériaux, cette amplitude peut con-
tinuer a décroitre méme pour un nombre trés élevé de

cycles, sans atteindre une valeur limite. Dans ces cas-1a, il
convient de déterminer une limite d’endurance.

charge (en extrusion ou en moulage par injection)
matiere placée dans la trémie

systéme d'alimentation

1) passages entre le pot de chauffage ou pot de
transfert et I'entrée;

2) matiere de moulage dans les passages mentionnés
ent)
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feeding (of plastics)

supplying of plastic material to a processing machine
(for example in the form of powder, granules or pel-
lets)

cf. volumetric feeding, weight feeding, feed

felt
structure characterized by the densely matted condi-
tion of most or all of the fibres of which it is composed

fibre
unit of matter of relatively short length, characterized
by a high ratio of length to thickness or diameter

fibre streak

fibre whitening

accumulation of internal fibres incompletely wetted by
resin in translucent reinforced plastics, appearing as a
whitish defect

cf. dry patch and visible fibre

filament
single textile element of small diameter and very long
length, considered as continuous

filament winding

method of forming reinforced plastic products by
winding resin-coated continuous strands of reinforcing
material on to a mandrel or mould under controlled
tension and in a predetermined pattern

filler

relatively inert solid material added to a plastic to
modify its strength, permanence, working properties or
other qualities, or to lower costs

cf. reinforced plastic
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alimentation (de plastiques)

apport de matériau plastiqgue a une machine de mise
en ceuvre (par exemple sous forme de poudre, de
mouture, de granulé ou de pastille)

cf. alimentation volumétrique, alimentation pondé-
rale, charge

feutre

structure caractérisée par un entrelacement tres
dense de la plupart ou de toutes ses fibres constituti-
ves

fibre
élément relativement court de matiére dont I'épaisseur
(ou le diametre), comparé(e) a la longueur, est trés
faible

exces local de fibres

accumulation de fibres a lintérieur des plastiques
renforcés translucides, incompletement imprégnées
de résine, détectable comme défaut blanchatre

cf. zone seche et fibre apparente

filament
élément textile unitaire de faible diamétre et de trés
grande longueur, dit continu

enroulement filamentaire

méthode d'obtention de produits en plastique renforcé,
par enroulement de fil de base continu, d'un matériau
de renforcement, revétu de résine, sur un mandrin ou
un moule sous tension contrélée, et selon une dispo-
sition déterminée

charge

matiere solide relativement inerte, ajoutée a un plasti-
que, destinée a modifier sa résistance, sa stabilité, ses
propriétés de mise en oeuvre ou ses autres caracté-
ristiques, ou a en réduire le codt

cf. plastique renforcé
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filler rod

rod of thermoplastic material used in hot-gas welding
to provide a source of softened material when it is
necessary to fill a welded joint

filler sheet

sheet of deformable or resilient material which, when
placed between an assembly to be bonded and the
pressure applicator or when distributed between a
stack of assemblies, aids in providing uniform applica-
tion of pressure over the area to be bonded

fillet
portion of an adhesive that fills the corner or angle
formed where two adherends are joined

film

thin planar product of arbitrarily-limited maximum
thickness in which the thickness is very small in pro-
portion to length and width, generally supplied in roll
form

NOTE The arbitrary thickness limit differs from country to
country and often from material to material, but in some
cases is 0,25 mm.

cf. sheet

film adhesive
adhesive in film form, with or without a carrier, usually
set by means of heat and pressure

film blowing

process of making film by extruding a thermoplastic
tube kept inflated continuously by internal gas pres-
sure during stretching and cooling

film casting

process of making film by distributing a fluid polymer,
polymer dispersion or solution on a suitable substrate
and then solidifying the polymeric material by suitable
means

cf. cast film
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baguette d'apport

baguette de thermoplastique utilisée lors du soudage
aux gaz chauds, pour constituer une source de
matiere ramollie nécessaire pour remplir une soudure

répartiteur de pression

feuille de matériau déformable ou élastique qui, placée
entre l'assemblage a coller et le dispositif de pression
ou dans la pile entre lesdits assemblages, facilite la
distribution uniforme de la pression sur la surface a
coller

congé
partie de l'adhésif remplissant le coin ou le diédre
formé par deux supports

feuille mince

film

produit mince et plan, d'épaisseur maximale arbitrai-
rement fixée, dans lequel I'épaisseur est tres petite par
rapport a la longueur et a la largeur

NOTE L'épaisseur arbitraire difféere d'un pays a l'autre et
souvent d'un matériau a l'autre, mais, dans certains cas,
elle est de 0,25 mm.

cf. feuille

adhésif en film

adhésif sous forme de feuille mince, avec ou sans
support, dont on provoque la prise généralement par
apport de chaleur et par pression

soufflage de feuille mince
proceédé de fabrication de feuille mince, par extrusion
d'une gaine thermoplastique maintenue a I'état gonflé
par une pression interne de gaz pendant son expan-
sion et son refroidissement

coulage de feuille mince

procédé de fabrication de feuille mince, par répartition
d'un polymere fluide, d'une dispersion ou d'une solu-
tion de polymere, sur un support approprié, et solidifi-
cation du matériau polymérique par des moyens
appropriés

cf. feuille mince coulée
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film extrusion
process of making film by extruding a heated thermo-
plastic through a die

cf. film blowing and slot-die extrusion

finishing

process of developing desired surface characteristics
on plastic products by appropriate operations such as
tumbling, grinding, sanding, polishing, coating and
electroplating

cf. blast finishing

finishing (in textiles)

application of a coupling agent to glass textile prod-
ucts, in order to improve the bond between the glass
fibre surface and matrix

cf. size

fire resistance

ability of an element of building construction, compo-
nent or structure, to fulfil for a stated period of time the
required stability, integrity, thermal insulation and/or
other expected duty, specified in a standard fire resis-
tance test

first-order transition
change of state, associated with crystallization or
melting in a polymer

fish-eye
small globular mass that has not blended completely
into the surrounding material

NOTE This defect is apparent particularly in a transpar-
ent or translucent material.

fixed plate

fixed platen

fixed table

plate that is fixed to a press frame, used to hold a part
of a mould or being part of a multiplaten press

cf. floating platen and moving plate
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extrusion de feuille mince

procédé de fabrication de feuille mince, par extrusion
d'un mélange thermoplastique chauffé a travers une
filiere plate

cf. soufflage de feuille mince et extrusion par
filiere droite plate

finition

procédé permettant d'obtenir des caractéristiques de
surface désirées sur des produits en plastique par des
opérations appropriées telles que passage au ton-
neau, meulage, pongage, polissage, revétement
(vernissage) et galvanisation

cf. finition par projection

finissage (des textiles)

application d'un agent de pontage sur des produits en
verre textile, afin d'améliorer la liaison entre la surface
des fibres et la résine matrice

cf. ensimage

résistance au feu

aptitude d'un élément de construction, composant ou
structure a conserver, pendant une durée déterminée,
la stabilité, I'étanchéité, l'isolation thermique requises
et/ou tout autre fonction, spécifiée dans un essai nor-
malisé de résistance au feu

transition de premier ordre
changement d’état associé a la cristallisation ou a la
fusion d’un polymére

ceil de poisson
petite masse globulaire qui n'a pas été totalement
mélangée a la matiére environnante

NOTE Ce défaut est particulierement apparent dans une
matiere transparente ou translucide.

plaque fixe

plateau fixe

plateau fixé au bati d'une presse, servant a supporter
une partie d'un moule ou formant un étage d'une
presse a plateaux multiples

cf. plateau mobile et plaque mobile
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flaking
local breakage and detachment of the surface layer

cf. delamination

flame, noun
zone of combustion in the gaseous phase from which
light is emitted

flame, verb
to undergo combustion in the gaseous phase with
emission of light

flame retardance

property of a substance or treatment applied to a
material of retarding markedly the propagation of a
flame

flame retardant (product)
substance that retards markedly the propagation of a
flame

NOTE Flame retardants may be incorporated in plastics
as additives (external flame retardant) or as chemical
groups in the base polymer by use of reactive intermediates
in the polymerization process (internal flame retardant).

flame spray coating

coating process in which a powdered polymer is
heated to fusing temperature in a cone of flame placed
between the spray gun orifice and the substrate

flame spread
propagation of a flame front

flame spread rate
distance travelled by a flame front during its propaga-
tion, divided by time, under specified test conditions

flame spread time

time taken by a flame on a burning material to travel a
specified distance or surface area under specified test
conditions
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écaillage
cassure et décollement locaux de la couche de surface

cf. délaminage

flamme
zone de combustion en phase gazeuse par laquelle la
lumiere est émise

flamber
étre 'objet d'une combustion en phase gazeuse avec
émission de lumiére

ignifugeant

propriété d'une substance ou d'un traitement appliqué
a un matériau de retarder sensiblement la propagation
d'une flamme

ignifugeant (produit, substantif)
substance qui retarde sensiblement la propagation de
la flamme

NOTE Les ignifugeants peuvent étre incorporés dans les
plastigues en tant qu'additifs (ignifugeant externe) ou en
tant que groupes chimiques dans le polymere de base, en
utilisant des intermédiaires réactifs dans le procédé de
polymérisation (ignifugeant interne).

revétement au pistolet a flamme

procédé de revétement, selon lequel un polymeére
sous forme de poudre est chauffé a la température de
fusion dans le cone d'une flamme, placée entre I'ori-
fice de projection et le support a revétir

propagation de flamme
propagation d'un front de flamme

vitesse de propagation de flamme

distance parcourue par un front de flamme lors de sa
propagation, divisée par le temps, dans des conditions
d'essai spécifiées

durée de propagation de flamme

temps que met une flamme a se propager sur une
distance ou sur une surface spécifiée d'un matériau en
combustion dans des conditions d'essai spécifiées
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flammability
ability of a material or product to burn with a flame
under specified test conditions

NOTE Broadly, flammability includes characteristics that
pertain to its relative ease of ignition and capacity of sus-
taining combustion.

flammable
capable of burning with a flame under specified test
conditions

flash

1) that portion of the charge which escapes from the
moulding cavity during moulding;

2) excess plastic that is formed between mating mould
surfaces

flash groove (of a mould)

spew groove

groove in a mould designed to allow surplus material
to escape during the moulding operation

flash line

spew line

raised line appearing on the surface of a moulding and
formed at the junction of mould parts

flash mould
mould that is designed to allow the excess of the
charge to escape in the form of a flash

NOTE This flash sustains part of the total applied pres-
sure.

flash ridge

flash area

spew area

spew ridge

that part of a flash mould where clearance is provided
between the mating surfaces through which excess
material can escape, thus facilitating closing of the
mould
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inflammabilité

aptitude d'un matériau ou d'un produit a brller avec
production de flammes dans des conditions d'essai
spécifiées

NOTE En un sens large, l'inflammabilité inclut les carac-
téristiques qui ont rapport a sa facilité relative a étre allumé
et a soutenir la combustion.

inflammable
susceptible de brller avec production de flammes
dans des conditions d'essai spécifiées

bavure

1) portion de la charge qui s'échappe de la cavité d'un
moule pendant le moulage;

2) plastique en exceés qui a pris forme entre les surfa-
ces d'un moule imparfaitement jointives

gorge (d'un moule)

gorge réalisée dans un moule pour permettre a
I'excédent de matiere de s'échapper pendant I'opéra-
tion de moulage

ligne de bavure
ligne en relief apparaissant sur la surface de l'objet
moulé et formée a la jonction des parties du moule

moule a échappement
moule spécialement congu pour permettre a un excé-
dent de charge de s'échapper sous forme de bavure

NOTE Cette bavure supporte une partie de la pression
totale appliquée.

jointure

partie d'un moule a échappement ou un jeu est
ménagé entre les surfaces de jonction pour permettre
le passage de la matiére excédentaire, facilitant ainsi
la fermeture du moule
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flat PMMA sheets
sheets of PMMA with two plane, substantially parallel
surfaces

flatwise (of a laminate)

perpendicular to the layers of a laminate; a direction in
which a load or electric stress may be applied in test-
ing laminated plastic sheets

cf. edgewise and crosswise

flexibility

that property of a material by virtue of which it may be
flexed or bent repeatedly without rupture or the devel-
opment of visible defects

cf. semi-rigid plastic and non-rigid plastic

flexible
easily hand-folded, twisted and bent

cf. non-rigid plastic and rigidity

flexible adherends

adherends having dimensions and physical properties
that permit bending through any angle up to 90° with-
out breaking or cracking

flexural strength
maximum flexural stress developed in a specimen
during a flexural test to rupture

cf. flexural stress

flexural stress (in flexural testing)

maximum nominal stress in the outer surface of the
test specimen, measured at mid-span, at any given
time during the test

cf. flexural strength
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plaques plates en PMMA
plaques en PMMA avec deux surfaces plates essen-
tiellement paralléles

perpendiculaire a la stratification

perpendiculaire au plan des strates; direction dans
laquelle une contrainte mécanique ou électrique peut
étre appliquée dans l'essai des plaques de plastiques
stratifiés

cf. paralléle a la stratification et direction de la lar-
geur

flexibilité

propriété d'un matériau de plier ou de se courber sous
charge de fagon répétée sans qu'il y ait rupture ou
développement de défauts visibles

cf. plastique semi-rigide et plastique non rigide

flexible
qui peut étre facilement plié a la main, tordu et courbé

cf. plastique non rigide et rigidité

suppotrts flexibles

supports ayant les dimensions et les propriétés physi-
ques permettant d’étre courbés a n'importe quel angle
jusgu’a 90° sans rupture ni craquelure

résistance a la flexion

valeur maximale de la contrainte de flexion produite
dans une éprouvette au cours d'un essai de flexion
jusqu'a rupture

cf. contrainte de flexion

contrainte de flexion (a I'essai en flexion)

contrainte maximale nominale a la surface extérieure
de I'éprouvette, mesurée a mi-portée a chaque instant
donné de l'essai

cf. résistance a la flexion
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flexural stress at conventional deflection
flexural stress at a deflection equal to 1,5 times the
thickness of the specimen

floating platen

platen located between the main head and the press
table in a multiplaten press and capable of being
moved independently

Flory-Huggins theory

thermodynamic theory of polymer solutions, first for-
mulated independently by Flory and by Huggins, in
which the thermodynamic quantities of the solution are
derived from a simple concept of combinatorial
entropy of mixing and a reduced Gibbs-energy
parameter, the “or parameter (side parameter)™)

flow line
visible line in a moulding in the direction of, and
caused by, flow

fluidized bed coating
coating process in which either:

1) a part to be coated is preheated, dipped into a bed
of powdered plastic particles kept in a state of flotation
by an upward air current and usually heated subse-
quently to fuse the adhering particles, or

2) a part to be coated, which is at least slightly con-
ductive electrically and earthed (grounded), is dipped
cold into a fluidized bed of electrostatically-charged
powdered plastic particles which adhere to the part,
and is heated subsequently to fuse the particles

4) IUPAC Recommendations: Physico-chemical definitions
relating to polymers — Part 1: 1986 Definitions of terms
relating to individual macromolecules, their assemblies and
dilute polymer solutions.
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contrainte de flexion a la fleche conventionnelle
contrainte de flexion a une fleche égale a 1,5 fois
I'épaisseur de I'éprouvette

plateau mobile

plateau situé entre le plateau supérieur et la table
d'une presse, dans une presse a plateaux multiples, et
capable de mouvements indépendants

théorie de Flory-Huggins

théorie de thermodynamique s’appliquant aux solu-
tions polymériques, tout d’abord formulée indé-
pendamment par Flory et par Huggins, selon laquelle
les caractéristiques thermodynamiques de la solution
sont obtenues a partir d'un simple concept d’entropie
combinatoire du mélange et d’'un paramétre énergé-
tigue de Gibbs réduit, le «parametre o (paramétre
latéral)»4)

ligne d'écoulement
ligne visible sur un objet moulé, orientée dans la direc-
tion de I'écoulement et provoquée par celui-ci

revétement en bain fluidisé
procédé de revétement, selon lequel:

1) un support a revétir est chauffé, plongé dans un lit
de plastique en poudre, maintenu en état de flottaison
par un courant dair ascendant et généralement
chauffé en conséquence pour fondre les particules et
les faire adhérer a ce support, ou

2) un support a revétir, qui est au moins légérement
électriqguement conducteur et mis a la terre, est plongé
dans un lit fluidisé de plastique en poudre, chargé
électrostatiquement et adhérant & ce support, et est
ensuite porté a une température suffisante pour fondre
les particules

4) Recommandations IUPAC: Définitions physico-chimi-
ques relatives aux polymeres — Partie 1: Définitions de
1986 des termes relatifs aux macromolécules individuelles,
leur assemblage et les solutions de polymeres diluées.
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fluoroplastic

plastic based on polymers made with monomers con-
taining one or more atoms of fluorine, or copolymers of
such monomers with other monomers, the fluoro-
monomer(s) being in the greatest amount by mass

foam in situ

foam-in-place

preparation, deposition and curing of a cellular plastic
mix at the site where it is used

foaming adhesive
adhesive designed to foam in situ, after application, in
order to provide extensive gap filling properties

cf. cellular adhesive

folded-chain crystal

polymer crystal consisting predominantly of chains
that traverse the crystal repeatedly by folding as they
emerge at its external surfaces®

folded yarn

plied yarn (textile glass)

general term designating yarn formed by twisting two
or more single yarns in one folding operation

forming

process in which the shape of plastic pieces such as
sheets, rods, or tubes is changed to a desired configu-
ration

cf. thermoforming

5) IUPAC Recommendations: 1987 Definitions of terms
relating to crystalline polymers.
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plastique fluoré

plastique a base de polymeres produits avec des
monomeres contenant un ou plusieurs atomes de
fluor, ou des copolyméres de tels monomeéres avec
d'autres monomeéres, le (ou les) monomere(s) fluoré(s)
constituant la principale partie en masse

moussage in situ
préparation, dépbt et durcissement d'un mélange
plastique cellulaire a I'endroit méme de son utilisation

adhésif expansible in situ
adhésif congu pour s'expanser in situ apres applica-
tion, afin de combler les interstices

cf. adhésif mousse

cristal en chaine repliée

cristal polymérique principalement composé de chai-
nes le traversant de part en part de maniére répétée
en se repliant sur elles-mémes aux emplacements
auxquels elles émergent a sa surface extérieured)

fil retors (verre textile)
terme général désignant un fil constitué de deux ou
plusieurs fils simples retordus ensemble par une seule
opération de retordage

formage

procédé selon lequel la forme des piéces plastiques,
telles que feuilles, joncs ou tubes, est modifiée pour
obtenir la forme désirée

cf. thermoformage

5) Recommandations IUPAC: Définitions de 1987 des
termes relatifs aux polymeéres cristallins.
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fractionation

process by means of which macromolecular species
differing in some characteristic (chemical composition,
relative molecular mass, branching, stereoregularity,
etc.) are separated from each other®)

free vibration measurement

technique for performing dynamic mechanical meas-
urements in which the specimen is deformed, released
and allowed to oscillate freely at the system's natural
resonant frequency

NOTE The storage modulus is calculated from the natural
resonance frequency, and the loss modulus from the rate of
decay of amplitude of oscillation.

frequency profile
plot of the dynamic properties of a material, at a con-
stant temperature, as a function of test frequency

friction

resistance that two surfaces lying in contact with each
other build up against sliding; a distinction is made
between static friction and dynamic friction

friction welding

spin welding

pressure welding process in which the surfaces to be
united are softened by heat generated by friction

frictional force

force necessary to overcome friction; a distinction is
made between the static frictional force Fg and the
dynamic fricitonal force Fp

6) IUPAC Recommendations: Physico-chemical definitions
relating to polymers — Part 1: 1986 Definitions of terms
relating to individual macromolecules, their assemblies and
dilute polymer solutions.
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fractionnement

processus par lequel des especes macromoléculaires
différenciées les unes des autres par une caractéristi-
gue quelconque (composition chimique, masse molé-
culaire relative, ramification, stéréorégularité, etc.)
sont séparées les unes des autres®)

mesure d'oscillation libre

technigue consistant a effectuer des mesures mécani-
gues dynamiques sur une éprouvette déformée puis
libérée, afin qu'elle oscille a sa fréquence propre

NOTE Le module de conservation peut étre calculé a
partir de la fréquence propre et le module de pertes a partir
de I'amortissement des oscillations.

profil de fréquence
présentation des propriétés dynamiques d'un matériau
en fonction de la fréquence, a température constante

frottement
résistance que deux surfaces placées en contact 'une
avec l'autre opposent au glissement; Il faut établir une
distinction entre le frottement statique et le frottement
dynamique

soudage par friction

soudage par rotation

procédé de soudage avec pression, selon lequel les
surfaces & assembler sont amollies par la chaleur pro-
voquée par un frottement

force de frottement

force nécessaire pour vaincre le fr

ottement; on fait une distinction entre la force de frot-
tement statique Fg et la force dynamique Fp

6) Recommandations IUPAC: Définitions physico-chimi-
ques relatives aux polyméres — Partie 1: Définitions de
1986 des termes relatifs aux macromolécules individuelles,
leur assemblage et les solutions de polymeres diluées.
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fringed-micelle model

model for crystallinity in which the crystallized seg-
ments of a macromolecule belong predominantly to
different crystals?)

frosting
as applied to a defect, a light-scattering surface
resembling fine crystals

cf. chalking, haze and bloom

furan plastic
plastic based on furan resins

furan resin

resin in which the furan ring is an integral part of the
polymer chain, the furan monomer being in the great-
est amount by mass

furfural resin

resin made by the polymerization or polycondensation
of furfural alone or with other compounds, the furfural
being in the greatest amount by mass

gamma loss peak

third peak in the damping curve below the melting
range in order of decreasing temperature or increasing
frequency

gap
opening between two adjacent rolls of a calender or
other similar machine

7) IUPAC Recommendations: 71987 Definitions of terms
relating to crystalline polymers.
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modeéle de micelle en bordure

type de structure cristalline dans lequel les segments
cristallisés d'une macromolécule appartiennent en
grande partie & différents cristaux”)

givrage
défaut, caractérisé par une surface dispersant la
lumiere, ressemblant a des cristaux

cf. farinage en surface, trouble et efflorescence

plastique furannique
plastique a base de résines furanniques

résine furannique

résine dans laquelle le noyau furannique est une par-
tie intégrante de la chaine du polymére, le monomeére
furannique constituant la principale partie en masse

résine de furfural

résine produite par polymérisation ou polycondensa-
tion du furfural seul ou avec d'autres composés, le
furfural constituant la principale partie en masse

maximum de perte gamma

troisieme maximum de la courbe d'amortissement en
dessous de la zone de fusion, depuis les hautes tem-
pératures a fréquence constante ou depuis les basses
fréquences a température constante

espacement
ouverture entre deux cylindres adjacents d’'une calan-
dre ou de toute autre machine similaire

7) Recommandations IUPAC: Définitions de 1987 des
termes relatifs aux polymeéres cristallins.
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gas transmission rate

volume of gas which, under steady conditions, passes
through a unit area of a specimen in unit time under
unit pressure difference and at constant temperature

NOTE The rate depends on the thickness of the speci-
men.

gate (in injection and transfer moulding)

channel or orifice through which material is injected
from the sprue (or runner in a multicavity mould) into a
mould cavity

gauge length
original length of that portion of the specimen over
which strain or change of length is determined

gauge marks

bench marks

reference marks

marks of known separation applied to a specimen, for
example, to measure strain

gel, noun
initial jellylike solid phase that develops during the
formation of a resin

gel coat

outer layer of resin, sometimes containing a colorant,
applied to a reinforced plastic part to improve surface
properties

gel point
stage at which a liquid begins to exhibit pseudoelastic
properties

NOTE This stage may be observed conveniently from the
inflection point on a viscosity-time plot.

gel strength
measure in arbitrary units of the rigidity modulus of a
gel prepared and matured under standard conditions
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vitesse de transmission d'un gaz

volume de gaz, qui, en régime stabilisé, traverse une
surface unitaire d'une éprouvette par unité de temps,
sous une différence de pression unitaire et a une tem-
pérature constante

NOTE La vitesse dépend de I'épaisseur de I'éprouvette.

entrée (en moulage par injection et par transfert)
canal ou orifice a travers lequel la matiere est injectée
depuis la buse (ou le canal secondaire d'injection dans
un moule a empreintes multiples) jusqu'a une cavité
d'un moule

longueur de référence

longueur initiale de la partie de I'éprouvette sur
laquelle la déformation ou la variation de longueur sont
déterminées

marques de référence

traits repéres

marques d'espacement connu, tracées sur une €prou-
vette et utilisées, par exemple, pour mesurer la défor-
mation

gel
premiére phase solide semblable a de la gelée qui se
développe au cours de la formation d'une résine

enduit gelifié

gel coat (a éviter)

couche externe de résine, contenant parfois un colo-
rant, sur une piéce en plastique renforcé, destinée a
améliorer les propriétés de surface

point de gélification
stade auquel un liguide commence a présenter des
caractéristiques pseudo-élastiques

NOTE Ce stade peut étre commodément noté comme
étant le point d'inflexion de la courbe viscosité-temps.

force de cohésion
mesure en unités arbitraires du module de rigidité d’un
gel préparé et vieilli dans des conditions normalisées
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gel time
time required for a liquid material to form a gel under
specified conditions of temperature

gelation
gelling
conversion of a material to the gel state

cf. gel

glass transition

reversible change in an amorphous polymer or in
amorphous regions of a partially-crystalline polymer
from (or to) a viscous or rubbery condition to (or from)
a hard and relatively brittle one

glass transition temperature
approximate midpoint of the temperature range over
which the glass transition takes place

NOTE The glass transition temperature (Tg) varies sig-
nificantly, depending upon the specific property and the test
method and conditions selected to measure it.

cf. glass transition

glass veil
thin layer made from glass filaments (continuous or
chopped) held together with a binder

NOTE This veil generally is stiffer and has often a higher
mass per unit area than surfacing mat.

cf. surfacing mat

gloss
degree to which a surface approaches perfect optical
smoothness in its capacity to reflect light

glowing combustion

combustion of a material in the solid phase without
flame but with emission of light from the combustion
zone

cf. incandescence
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temps de gélification
temps nécessaire a une matiére liquide pour former un
gel dans des conditions spécifiées de température

gélification
passage d'un matériau a I'état de gel

cf. gel

transition vitreuse

changement réversible dans un polymeére amorphe ou
dans les parties amorphes d'un polymére partiellement
cristallisé, de (ou vers) I'état visqueux ou gommeux
vers (ou d') un état dur et relativement fragile

température de transition vitreuse
point situé au milieu approximatif du domaine de tem-
pérature dans lequel se produit la transition vitreuse

NOTE La température de transition vitreuse (7g) varie de
facon importante selon la propriété spécifique, et la méthode
et les conditions d'essai choisies pour la déterminer.

cf. transition vitreuse

voile de verre
couche mince réalisée a partir de filaments (coupés ou
non) maintenus ensemble par un liant

NOTE Ce voile est généralement plus rigide et présente
souvent une masse surfacique plus élevée que celle du mat
de surface.

cf. mat de surface

brillant
degré auquel une surface approche du poli optique
parfait dans sa capacité de réfléchir la lumiere

incandescence avec combustion

combustion d'un matériau, en état solide, sans flamme
mais avec émission de lumiére émanant de la zone de
combustion

cf. incandescence sans combustion
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graft copolymer
graft polymer derived from more than one species of
monomer

cf. note to graft polymer

graft copolymerization
polymerization in which a graft copolymer is formed

graft polymer

polymer, the molecules of which have one or more
species of block connected to the main chain as side
chains, these side chains having constitutional or con-
figurational features different from the constitutional
units comprising the main chain, exclusive of junction
points

NOTE In the graft polymer molecule

the A-chain, B,, and B, are regular blocks, the A-chain is the
main chain, and B,, and B,, are the side-chain grafts. The

—?— units are junction points and are considered to be part

of the main chain. Where A and B are derived from the
same monomer, for example:

— CH=CHCH,CH,— and —CH,CH—
CH=CH,
(A) (B)

the polymer is a graft polymer. The graft polymer with mole-
cules consisting of

— CHCH,— and — CHCH,—
CO,CH, |OCOCH3
(A) (B)
is a graft copolymer.

cf. graft copolymer

graft polymerization
polymerization in which a graft polymer is formed
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copolymeére greffé
polymere greffé provenant de plus d'une espece de
monomere

cf. note a polymeére greffé

copolymeérisation avec greffage
polymérisation au cours de laquelle se forme un copo-
lymére greffé

polymeére greffé

polymere constitué de molécules dans lesquelles une
ou plusieurs especes de séquences sont fixées a la
chaine principale en formant des chaines latérales,
ces dernieres ayant des caracteres constitutionnels ou
configurationnels différents de ceux des motifs consti-
tutionnels formant la chaine principale, a I'exclusion
des points de jonction

NOTE Dans la molécule du polymeére greffé

AAAAAAAAAAAA
| |
Br By

la chaine A, B,, et B, sont des séquences réguliéres, la
chaine A est la chaine principale, et B,, et B, sont les chai-
nes latérales greffées. Les motifs —,?\— sont les points de

jonction et sont considérés comme faisant partie de la
chaine principale. Si A et B proviennent du méme mono-
meére, comme dans:

— CH=CHCH,CH,— ot —CH,CH—
CH=CH,
(A) B)

le polymeére est un polymeére greffé. Le polymére greffé dont
les molécules sont constituées de

~ CHoH— et — CHCH,~
CO,CH, OCOCH,

(A) (B)

est un copolymere greffé.

cf. copolymere greffé

polymérisation avec greffage
polymérisation au cours de laquelle se forme un poly-
mere greffé
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granulator
machine for reducing large pieces of material or
rejected moulded articles into a granular state

cf. granule and pelletizer

granule

relatively small particle produced in various sizes and
shapes in operations such as cutting, grinding, crush-
ing, precipitation and polymerization

NOTE These operations also yield material in the form of
powder; in some precipitation and polymerization processes
material in the form of beads is produced.

cf. pellet

graphitization

heat treatment in an inert atmosphere usually carried
out after and at higher temperatures than carboniza-
tion

NOTE The process is known in the industry as
“graphitization” as it has the effect of modifying the physical
and chemical properties of the carbonized fibre even though
graphitic structure rarely can be observed in practice.

half-width of the resonance curve, Af (Hz):
difference in frequencies measured at the amplitudes

Ag and A [A = (1/4/2) Ag = 0,707 Ag] of the resonance
curve, where Ag is the resonance amplitude

NOTE Provided that damping is not too large, Af is
related to the loss factor d by

d = Aflfy

cf. resonance curve

hardening agent

hardener

agent that promotes or regulates the curing reaction of
resins or adhesives by taking part in the reaction

cf. curing agent
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moulin

machine servant a réduire de grandes piéces d'un
matériau ou de rebut d'objets moulés a I'état de grains
(mouture)

cf. grain et granulateur

grain

particule relativement petite, produite en grosseurs et
formes différentes par des opérations telles que cou-
page, broyage, précipitation et polymérisation

NOTE Ces opérations produisent aussi des poudres; par
certains procédés de précipitation et de polymérisation, on
obtient des perles.

cf. granulé

graphitisation

traitement thermique réalisé en atmosphére inerte,
généralement appliqué aprés la carbonisation, a des
températures supérieures a la température de carbo-
nisation

NOTE Dans lindustrie, ce traitement est appelé
“graphitisation” car il a pour effet de modifier les propriétés
physiques et chimiques de la fibre carbonisée, méme si en
pratique, on n’observe que rarement une structure graphiti-
que.

demi-largeur de la courbe de résonance, Af (Hz)
différence en fréquences mesurées aux amplitudes AR

et A [A = (1/42) Ag = 0,707 Ag] de la courbe de réso-
nance, ou Ag est 'amplitude de résonance

NOTE En admettant que I'amortissement soit faible, Af
est relié au facteur de pertes d par

d=Af/fR

cf. courbe de résonance

durcisseur

agent qui initie ou régle la réaction de durcissement
des résines ou des adhésifs en participant a la réac-
tion

cf. agent de traitement
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hardness
resistance of a material to indentation or scratching

NOTE Different methods of evaluating hardness give
different ratings because they are measuring somewhat
different quantities and characteristics of the material. To
express hardness quantitatively each type of test has its
own scale of hardness defined arbitrarily. For example,
Mohs’ scale evaluates hardness by resistance to scratching
with minerals (talc = 1 to diamond = 10). For ball indentation
methods, see ISO 2039.

haze
cloudy appearance within or on the surface of a plastic

heat-activated adhesive
dry adhesive that is rendered tacky by application of
heat

heat of combustion (mass)

calorific potential

calorific energy which could be released by the com-
plete combustion divided by the mass of a material

heat mark

extremely shallow depression or groove in the surface
of a plastic, having practically no depth (its area being
very large compared with its depth) and visible
because of a sharply-defined rim or a roughened sur-
face

cf. sink mark

heat sealing

process of bonding two or more thin layers of materi-
als, at least one of which is a thermoplastic film, by
heating areas in contact with each other to the tem-
perature at which fusion of the thermoplastic film(s)
occurs, the bonding usually being completed by the
application of pressure

heater band

heater blanket

heater strip

electrical heating devices for barrels, dies and moulds

NOTE Bands and strips are more or less flexible; blan-
kets are rigid.
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dureté
résistance d'un matériau au poingonnement ou a I'éra-
flure

NOTE Des méthodes de mesurage différentes pour éva-
luer la dureté donnent des résultats inégaux car elles sollici-
tent des quantités et des caractéristiques quelque peu
différentes du matériau. La valeur quantitative de la dureté
s'exprime a partir d'échelles arbitraires propres a chaque
méthode d'essai. Par exemple, I'échelle Mohs permet
d'évaluer la dureté par rayure avec des minéraux (du talc
=1 au diamant = 10). Pour des méthodes par pénétration a
la bille, voir ISO 2039.

trouble
apparence nuageuse a l'intérieur ou a la surface d'un
plastique

adhésif thermocollant
adhésif sec qui devient collant par apport de chaleur

chaleur de combustion

potentiel calorifique

énergie calorifiqgue susceptible d'étre dégagée par la
combustion compléte divisée par la masse d'un maté-
riau

marque de surchauffe

dépression ou sillon extrémement superficiels a la sur-
face d'un plastique, n'ayant pratiguement pas de pro-
fondeur (sa surface étant trés grande par rapport a sa
profondeur) et visibles en raison de leur limite bien
définie ou de leur surface rugueuse

cf. retassure

thermoscellage

procédé de liaison de deux ou plusieurs matériaux en
couches minces, dont I'un au moins est un film ther-
moplastique, par chauffage des surfaces en contact a
la température de fusion du film thermoplastique, la
liaison étant généralement complétée par application
de pression

bande chauffante

collier chauffant

jaquette chauffante

appareil de chauffage électrique pour cylindres, filieres
et moules

NOTE Les colliers et les bandes sont plus ou moins
flexibles, tandis que les jaquettes sont rigides.
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heating-curve determination

technique in which the temperature of a substance is
measured as a function of the programmed tempera-
ture, while the substance is subjected to a controlled
temperature programme in the heating mode

NOTE 1 Sample temperature should be plotted on the
ordinate increasing upwards and programmed temperature
or time on the abscissa from left to right.

NOTE 2 When the temperature programme is in the cool-
ing mode, this becomes cooling-curve determination.

NOTE 3 Two derivative curves can be obtained: heating-
rate curve (for (d7/dr against T or r) and inverse heating-rate
curve (for d¢/dT against T or ¢).

high-frequency welding

pressure welding process in which the surfaces to be
united are softened by heat produced by a high-fre-
quency field

high polymer
substance composed of polymers of high relative
molecular mass

NOTE In general, a linear polymer of a given series is
considered a high polymer if its physical properties
(especially its viscoelastic properties) do not vary markedly
with the relative molecular mass. Often this term is short-
ened to “polymer”.

high-pressure decorative laminate(s)

HPDL or HPL

high-pressure laminate

HPL

sheet(s) consisting of layers of fibrous sheet material
(for example, paper) impregnated with thermosetting
resins and bonded together by means of heat and a
pressure of at least 5 MPa, the outer layer or layers on
one or both sides having decorative colours or designs

cf. laminated sheet
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détermination de la courbe d'analyse thermique
simple a I'échauffement

technique selon laquelle la température d'un échan-

tillon est mesurée en fonction de la température

programmeée, I'échantillon étant soumis a un pro-

gramme de température déterminé pendant le cycle

d'échauffement

NOTE 1 La température de I'échantillon devrait étre portée
en ordonnées par valeurs croissantes vers le haut et la
température ou le temps en abscisses par valeurs croissan-
tes vers la droite.

NOTE 2 Quand la détermination est faite pendant le cycle
de refroidissement, cela devient la détermination de la
courbe d'analyse thermique simple au refroidissement.

NOTE 3 Deux types de courbes dérivées peuvent étre
obtenues: la courbe d'analyse thermique simple de coeffi-
cient d'échauffement (d7/dr en fonction de T ou 1) et la
courbe d 'analyse thermique simple de l'inverse du coeffi-
cient d'échauffement (d#/dT en fonction de T ou ¢).

soudage par haute fréquence

chauffage par hystérésis diélectrique

soudage par RF

procédé de soudage avec pression, selon lequel les
surfaces a assembler sont amollies par la chaleur pro-
duite par un champ électromagnétique de haute fré-
quence

haut polymeére
produit constitué de molécules de polymeére de haute
masse moléculaire

NOTE En général, un polymere linéaire d'une série don-
née est considérée comme un haut polymeére si ses proprié-
tés physiques (en particulier, son comportement
viscoélastique) ne varient pas d'une fagon marquée avec la
masse moléculaire. Ce terme est couramment abrégé en
«polymeére».

plaque(s) de stratifié décoratif haute pression
HPDL ou HPL

stratifié haute pression

HPL

plaque(s) comportant des couches de matériaux
fibreux sous forme de feuilles (par exemple papier)
imprégnées de résines thermodurcissables et liées
ensemble par I'action de la chaleur et d’une pression
d’au moins 5 MPa, une ou plusieurs couches sur l'une
ou les deux faces de la plague présentant des cou-
leurs ou des dessins décoratifs

cf. stratifié en planche
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high-pressure moulding
method of moulding or laminating in which the pres-
sure used is greater than 5 MPa

cf. low-pressure moulding

homopolymer
polymer derived from one species of monomer

homopolymers and copolymers of methyl
methacrylate (MMA)

PMMA homopolymers and copolymers of MMA con-

taining at least 80 % (m/m) of MMA and not more than

20 % (m/m) of acrylic ester or other suitable monomers

NOTE They include both unmodified materials and mate-
rials containing lubricants, processing aids, UV absorbers,
pigments and colorants. They do not include PMMA modi-
fied with elastomers.

homopolymerization
polymerization in which a homopolymer is formed

hopper
funnel-like container placed on the feed opening of a
moulding machine, e.g. an extruder

cf. feeding (of plastics)

hot-gas welding
pressure welding process in which the surfaces to be
united are softened by a jet of hot air or inert gas

hot-melt adhesive
thermoplastic adhesive that is applied in a molten
state and forms a bond on cooling to a solid state

hot-runner mould

in injection moulding, a mould in which the runners are
kept at a temperature that is higher than the solidifica-
tion temperature of the material
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moulage haute pression
méthode de moulage ou de stratification dans laquelle
la pression utilisée est supérieure a 5 MPa

cf. moulage basse pression

homopolymere
polymere provenant d'une seule espéce de monomere

homopolymeéres et copolyméres du méthacrylate
de méthyle (MMA)

PMMA homopolymeéres et copolyméres de MMA con-

tenant au moins 80 % (m/m) de MMA et pas plus de

20 % (m/m) d'ester acryliques ou d'autres monomeres

convenables

NOTE lls comprennent soit les matériaux non modifiés,
soit les matériaux contenant des lubrifiants, des adjuvants
de processus, des absorbants des rayons UV, des pig-
ments et des colorants mais ils ne comprennent pas les
PMMA modifiés par les élastomeéres.

homopolymérisation
polymérisation au cours de laquelle se forme un
homopolymere

trémie

sorte de grand entonnoir placé sur l'entrée d'alimenta-
tion d'une machine a mouler, par exemple d'une
extrudeuse

cf. alimentation (de plastiques)

soudage au gaz chaud

procédé de soudage avec pression, selon lequel les
surfaces a assembler sont amollies par un jet d'air
chaud ou de gaz inerte chaud

adhésif thermofusible
adhésif thermoplastique qui, appliqué a I'état fondu,
fait prise lors du refroidissement

moule a canaux chauffés

en moulage par injection, moule dans lequel les
canaux sont maintenus a une température supérieure
a la température de solidification de la matiere
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hot-setting adhesive
adhesive that sets only with the application of heat

cf. cold-setting adhesive

hot stamping

process of decorating or marking plastics in which a
pigmented or metallized film is pressed against the
plastic by a hot die, thereby transferring and bonding
firmly the pigment or the metal to the plastic

hybrid

assembly manufactured with two or more different
types of fibre materials (for example, glass and car-
bon)

hydrolytically-degradable plastic
degradable plastic in which the degradation results
from hydrolysis

cf. degradable plastic

hysteresis loop (in dynamic mechanical
measurement)

closed curve plot of stress against strain (or of func-

tions of these) produced during cyclic deformation of a

material

NOTE The area of each loop is proportional to the energy
lost in each cycle.

ignite
1) transitive verb: to initiate combustion;

2) intransitive verb: to catch fire with or without the
application of an external heat source

ignition
initiation of combustion
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adhésif a prise a chaud
adhésif effectuant sa prise seulement avec un apport
de chaleur

cf. adhésif a prise a température ambiante

estampage a chaud

opération pour décorer ou marquer des piéces plasti-
ques, au cours de laquelle une feuille mince pigmen-
tée ou métallisée est pressée contre la matiére
plastique a I'aide d'une semelle chauffante, ce qui pro-
voque le transfert du pigment ou du métal, en le fai-
sant adhérer fermement, sur la matiere plastique

hybride
ensemble réalisé avec deux ou plusieurs types diffé-
rents de fibres (par exemple: verre et carbone)

plastique dégradable par hydrolyse
plastique dégradable dans lequel le processus de
dégradation résulte de I'hydrolyse

cf. plastique dégradable

boucle d'hystérésis (en mesure mécanique
dynamique)

tracé de la courbe fermée de contrainte-déformation

(ou des fractions de celles-ci) enregistré au cours

d'une déformation cyclique d'un matériau

NOTE L'aire de chaque boucle est proportionnelle a
I'énergie perdue dans chaque cycle.

allumer
prendre feu

1) verbe transitif: allumer: provoquer une combustion;

2) verbe intransitif: prendre feu: s'allumer avec ou
sans application d'une source externe de chaleur

allumage
action d'allumer
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ignition temperature

minimum temperature of a material at which sustained
combustion can be initiated under specified test condi-
tions

cf. spontaneous ignition temperature

impact strength

in Charpy (ISO 179) and Izod (ISO 180) impact tests,
the energy absorbed in breaking a specimen, under
shock loading, referred to the cross-section of the
specimen

NOTE The specimen may be unnotched or notched; in
the latter case, the cross-section is that at the bottom of the
notch.

cf. relative impact strength

impact value
energy absorbed by a specimen of standard design
when sheared by a single blow of a testing-machine
hammer; the impact value is expressed in joules per
square metre

impregnation

process of incorporating polymers or monomers, in the
form of liquids, melts, dispersions or solutions, into a
substrate by way of pores or voids

impression
female portion of a mould

cf. cavity

impulse sealing

thermal impulse sealing

bonding process in which the surfaces to be united are
subjected to non-continuous rapid heating, pressure
being maintained after heating

incandescence

glowing produced without combustion or other chemi-
cal reaction, for example, glowing produced by electri-
cal heating of a tungsten filament

cf. glowing combustion
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température d'allumage

température minimale d'un matériau a laquelle peut
étre obtenue une combustion soutenue dans des
conditions d'essai spécifiées

cf. température d'allumage spontané

résistance au choc
dans les essais Charpy (ISO 179) et Izod (ISO 180),
énergie cinétique absorbée pour rompre une éprou-
vette par choc, rapportée a l'aire de la section droite
de cette éprouvette

NOTE L'éprouvette peut étre lisse ou entaillée; dans ce
dernier cas, la section droite est celle située sous le fond de
I'entaille.

cf. résistance au choc relative

valeur d’impact

énergie absorbée par une éprouvette de géométrie
définie par norme lorsqu’elle est cisaillée par le mar-
teau de la machine d'essai; la valeur d'impact est
exprimée en joules par métre carré

imprégnation

opération consistant a incorporer des polyméres ou
des monomeres, sous forme de liquides, en fusion ou
en dispersions ou en solutions, dans un substrat au
travers de ses pores ou ses interstices

empreinte
partie femelle d'un moule

cf. cavité

soudage par impulsion

sondage par impulsion de chaleur

procédé de soudage, selon lequel les surfaces a
assembler sont soumises a un chauffage rapide non
continu, la pression étant maintenue aprés le chauf-
fage

incandescence sans combustion

incandescence sans combustion ou autre réaction
chimique, par exemple, produite par échauffement
électrique d'un filament de tungsténe

cf. incandescence avec combustion
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inching
reduction in the rate of mould closing just before the
mating surfaces touch each other

indentation hardness
ability of a material to resist indentation

NOTE The term “indentation hardness” has no quantita-
tive meaning except in terms of a particular test in which the
size and shape of the indenter, the indenting load, and
other conditions of the test are specified.

inherent viscosity, 1

logarithmic viscosity number, 1,

ratio of the natural logarithm of the relative viscosity to
the mass concentration of the polymer ¢

Inn,

Minh = Mn =

NOTE See notes to reduced viscosity.

cf. relative viscosity

inhibitor
substance used in small proportion to suppress a
chemical reaction

cf. catalyst and retarder

initial stress in stress relaxation
stress immediately occurring upon straining a speci-
men in a relaxation test

NOTE Since it is nearly impossible to obtain stress read-
ings at the instant of straining, the stress at a specified
small increment of time after straining is a more reproduci-
ble value.

initiator

substance, used in small proportion, that starts a
chemical reaction, for example, by providing free radi-
cals

cf. catalyst
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ralenti de la fermeture d'un moule
réduction de la vitesse de fermeture de moule, juste
avant que les surfaces de jointement ne se touchent

dureté par pénétration
aptitude d'un produit a résister a un effort de pénétra-
tion

NOTE Le terme dureté par pénétration n'a pas de signifi-
cation quantitative, sauf dans le cas d'un essai particulier
pour lequel les dimensions et la forme du pénétrateur, la
charge et les autres conditions de I'essai sont spécifiées.

viscosité inhérente, 1

indice logarithmique de viscosité, 71,

rapport du logarithme népérien de la viscosité relative
a la concentration en masse du polymere ¢

Inn,

Minh = Min =

NOTE Voir les notes a viscosité relative.

cf. viscosité relative

inhibiteur
substance qui, utilisée en faible proportion, empéche
une réaction chimique

cf. catalyseur et retardateur

contrainte initiale en relaxation

contrainte apparaissant immédiatement aprés la mise
sous charge d'une éprouvette au cours d'un essai de
relaxation

NOTE Puisqu'il est presque impossible de faire des
lectures de contraintes a linstant de la mise sous con-
trainte, la contrainte aprés un temps trés court donné, sui-
vant la mise sous charge, est une valeur plus reproductible.

initiateur
substance qui, utilisée en faible proportion, initie une
réaction chimique, par exemple en formant des radi-
caux libres

cf. catalyseur
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injection blow moulding

blow moulding process in which a parison is formed
over a mandrel by injection moulding and blown to its
final form and dimensions in a second mould

injection moulding

process of moulding a material by injection under
pressure from a heated cylinder through a sprue
(runner, gate) into the cavity of a closed mould

injection-moulding pressure

in injection moulding, pressure applied to the cross-
sectional area of the barrel containing the moulding
material

inorganic polymer
polymer without carbon atoms in the main chain

NOTE Examples: polydichlorophosphazene;  polydi-
methylsiloxane. Organic group side chains may be present
in inorganic polymers; in this case the polymers sometimes
are referred to as “semi-organic”.

input torque, 7|y
torque applied to introduce or increase the axial load
in the assembly

NOTE It is used to overcome friction in the thread and
under the bolt head.

insert

part consisting of metal or other material which may be
moulded into position or may be pressed into the
moulding after the completion of the moulding opera-
tion

insert pin
pin used to locate and maintain an insert in position
during moulding
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moulage par injection-soufflage

procédé de moulage par soufflage, selon lequel une
paraison est formée, sur un mandrin, par moulage par
injection, et soufflée jusqu'a sa forme et ses dimen-
sions définitives dans un second moule

moulage par injection

moulage d'une matiére par injection sous pression a
partir d'un cylindre chauffé a travers une buse (canal,
entrée) dans la cavité d'un moule fermé

pression de moulage par injection
pression de moulage par injection appliquée a la sec-
tion du piston sur le matériau

polymeére inorganique

polymére minéral

polymére sans atomes de carbone dans la chaine
principale

NOTE Exemples: polydichlorophosphazéne; polydimé-
thylsiloxane. Des groupes organiques peuvent étre pré-
sents dans les chaines latérales des polyméres
inorganiques; dans ce cas, on parle parfois de polyméres
semi-organiques.

couple de serrage, Ts
couple appliqué afin d’introduire ou d’augmenter la
charge axiale dans I'assemblage

NOTE |l sert a vaincre les frottements dans le filetage et
sous la téte de I'écrou.

prisonnier

élément en métal ou en autre matiére, pouvant étre
mis en place par moulage ou inséré dans la piece
aprés moulage

broche a prisonnier
broche utilisée pour placer et maintenir un prisonnier
en place pendant le moulage
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instantaneous strain in creep
strain occurring immediately upon loading a specimen
before any creep occurs

NOTE Since it is nearly impossible to obtain strain read-
ings at the instant of loading, the strain at a specific incre-
ment of time after loading is a more reproducible value.

insulation resistance

insulation resistance between two electrodes which
are in contact with, or embedded in, a specimen, is the
ratio of the direct voltage applied to the electrodes to
the total current between them at a given time after the
application of that voltage

NOTE It is dependent upon both the volume and surface
resistance of the specimen.

internal friction, W/U (dimensionless)
the ratio of the energy loss W to the unit storage
energy U

NOTE If the internal friction is small, it may be considered
equal to twice the logarithmic decrement A:

W/U=2A

cf. energy loss, logarithmic decrement and unit
storage energy

internal plasticizer
chemical group incorporated by chemical reaction in a
polymer to plasticize it

cf. external plasticizer

international rubber hardness degree

IRHD

measure of hardness, the magnitude of which is
derived from the depth of penetration of a specified
indenter into a test piece under specified conditions

NOTE International rubber hardness degrees are meas-
ured so that 0 degrees represents a material showing no
measurable resistance to indentation and 100 degrees
represents a material showing no measurable indentation.
The scale is described completely in ISO 48.

78

déformation instantanée en fluage

déformation se produisant immédiatement aprés
l'application de la charge sur une éprouvette avant
qu'apparaisse le fluage

NOTE Puisqu'il est presque impossible d'obtenir des
lectures de déformations au moment de la charge, la
déformation aprés un intervalle de temps spécifié, suivant la
charge, est une valeur plus reproductible.

résistance d'isolement

résistance d'isolement entre deux électrodes qui sont
en contact avec un échantillon, ou encastrées dans
une éprouvette, est le rapport de la tension continue
appliquée aux électrodes au courant global qui les tra-
verse a un moment donné apres l'application de cette
tension

NOTE Ce rapport dépend a la fois de la résistance
superficielle et de la résistance transversale de |'éprouvette.

frottement intérieur, W/U (sans dimension)
rapport de la perte d'énergie par cycle W a I'énergie
d'oscillation U

NOTE Si le frottement intérieur est faible, il peut étre
considéré comme étant le double du décrément logarithmi-
que A:

W/U=2A

cf. décrément logarithmique, énergie de conserva-
tion unitaire et perte d’énergie par cycle

plastifiant interne
groupe chimique incorporé par réaction chimique dans
un polymére dans le but de le plastifier

cf. plastifiant externe

degrés internationaux de dureté du caoutchouc
DIDC

mesure de la dureté, dont la grandeur dérive de la
profondeur d'enfoncement, dans une éprouvette, d'un
pénétrateur spécifié, dans des conditions spécifiées

NOTE Ce sont les unités d'une échelle choisie de sorte
que le degré 0 représente la dureté d'une matiere n'oppo-
sant aucune résistance appréciable a la pénétration, et le
degré 100 la dureté d'une matiere dans laquelle la pénétra-
tion est négligeable. L'échelle est complétement décrite
dans I'ISO 48.
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intrinsic viscosity

limiting viscosity number

limiting value of the reduced viscosity or the inherent
viscosity at infinite dilution of the polymer:

= lim L= tm n,
C — O ¢ C —
NOTE 1 See NOTES to reduced viscosity.

NOTE 2 This term is also known in the polymer literature
as the Staudinger index.

cf. inherent viscosity

ionic polymerization
chain polymerization in which the reactive functional
species is anion

ionomer
polyelectrolyte with very few ionic groups

irregular block

block that cannot be described by only one species of
constitutional repeating unit in a single sequential
arrangement

irregular polymer

polymer, the molecules of which cannot be described
by only one species of constitutional unit in a single
sequential arrangement

NOTE The polymer with molecules consisting of a ran-
dom arrangement of the constitutional units

—?HCHZ— and _(szCH_
R R
as in the fragment
— CH,CHCH,CHCHCH,CHCH,CHCH,—
LRk R

is an irregular polymer.

cf. regular polymer

© STANDARDS MALAYSIA 2012 - All rights reserved

MS 1440:2012

viscosité intrinséque

indice limite de viscosité

valeur limite de la viscosité réduite ou de la viscosité
inhérente pour une dilution infinie du polymeére:

mi= lim f=Gm o,
c-0¢ c -
NOTE 1 Voir les NOTES a viscosité réduite.

NOTE 2 Cette propriété est aussi appelée l'indice Staudin-
ger dans la littérature des polymeres.

cf. viscosité inhérente

polymeérisation ionique
polymérisation en chaine dans laquelle I'espéce fonc-
tionnelle réactive est un ion

ionomere
polyélectrolyte comprenant un trés petit nombre de
groupes ioniques

séquence irréguliere

séquence qui ne peut pas étre définie par une seule
espéce de motif constitutionnel répété dans un seul
arrangement séquentiel

polymeére irrégulier

polymeére dont les molécules ne peuvent pas étre
définies par une seule espéce de motif constitutionnel
dans un seul arrangement séquentiel

NOTE Le polymére dont les molécules sont constituées
par un arrangement statistique des motifs

—GHOH,— et — CH,CH-—
R R

comme dans le fragment
— CI-12(|)HCH2(|)H(|)HCH2(|)HCI-12(|)HCH2—
R R R R

est un polymere irrégulier.

cf. polymeére régulier
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isobaric mass-change determination

technique in which the equilibrium mass of a sub-
stance at constant partial pressure of the volatile
product(s) is measured as a function of temperature
while the substance is subjected to a controlled tem-
perature programme

NOTE The record is the isobaric mass-change curve: the
mass should be plotted on the ordinate decreasing down-
wards and temperature on the abscissa increasing from left
to right.

isocyanate polymer

1) isocyanate resin: prepolymer of relatively low
molecular mass, used for the production of (mostly
thermoset) polyurethane polymers e.g. cellular plastics
and casting resin articles;

2) in some countries, isocyanate plastic designates
polymers made by reactions of polyfunctional isocy-
anates with other compounds

NOTE 1 In other countries, these products are called
polyurethanes and polyureas.

NOTE 2 Reaction of isocyanates with hydroxyl-containing
compounds produces polyurethanes having the urethane
group -NH-CO-O-. Reaction of isocyanates with amino-
containing compounds produces polyureas having the urea
group—NH—-CO—-NH-.

80

thermogravimétrie isobare

technique permettant de mesurer, en fonction de la
température, la masse a I'équilibre d'un échantillon
maintenu sous une pression partielle constante du ou
des produit(s) volatil(s), I'échantillon étant soumis a un
programme de température déterminé

NOTE L'enregistrement est la courbe thermogravimétri-
que isobare; la masse devrait étre portée en ordonnées par
valeurs croissantes vers le haut et la température ou le
temps en abscisses par valeurs croissantes vers la droite.

polymeére isocyanate

1) résine isocyanate: prépolymere de masse molécu-
laire relativement basse destiné a la préparation de
polyméres polyuréthannes (normalement thermodur-
cis) par exemple des plastiques alvéolaires et des
objets coulés;

2) dans certains pays, le terme plastique isocyanate
désigne des polyméres préparés par réaction
d’isocyanates polyfonctionnels avec d’autres produits
chimiques

NOTE 1 Polyuréthannes et polyurées sont les désignations
de ces plastiques dans d’autres pays.

NOTE 2 La réaction des isocyanates avec des composés
contenant des groupes hydroxyles fournit des polyuréthan-
nes possédant le groupe uréthanne —-NH-CO-O-. La réac-
tion des isocyanates avec des composés contenant des
groupes aminés fournit des polyurées possédant le groupe
urée —NH-CO-NH-.
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isotactic polymer

regular polymer, the molecules of which can be
described in terms of only one species of configura-
tional base unit (having chiral or prochiral atoms in the
main chain) in a single sequential arrangement

NOTE In an isotactic polymer molecule the configura-
tional repeating unit is identical with the configurational
base unit. In the polymer —[CH(CO5R)CH(CHy)],, —, if only
one main-chain stereoisometric site of each constitutional
repeating unit is defined, as in

i

—GCHCHy)—

CO,R
it is a configurational repeating unit, and the corresponding
polymer

I
—G—CH(CHy)—
COzR n

is an isotactic polymer. It is not a stereoregular polymer
because the configuration at the stereoisometric centre —
CH(CH3) — is not defined. The following diisotactic poly-
mers are stereoregular:

Py i i
_C ) el R

| T Z

CO,R CH, O,R  CHslp

and

il S el
_C C N—

| | Y T
| H CH; H CHs |,

cf. note to stereorepeating unit

cf. chirality and sequential arrangement
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polymére isotactique

polymere régulier dont les molécules peuvent étre
définies par une seule espéce de motif de base confi-
gurationnel (ayant les atomes chiraux ou prochiraux
dans la chaine principale) dans un seul arrangement
séqguentiel

NOTE Dans une molécule de polymére isotactique, le
motif configurationnel répété est identique au motif de base
configurationnel. Dan le polymére — [CH(CO5-R)CH(CHs)],, —
, Si un seul site de stéréoisomérie de chaque motif constitu-
tionnel répété de la chaine principale est défini, comme
dans

H
|

—C—CHCH,)—
CO.R

il s'agit d'un motif configurationnel répété, et le polymere
correspondant

§
— G—CH(CHy)—
COZR n

est un polymeére isotactique. Ce n'est pas un polymere
stéréorégulier car la configuration au centre de stéréoiso-
mérie — CH(CH3) — n'est pas définie. Les polyméres di-
isotactiques suivants sont stéréoréguliers:

i i i i
_C 'a) n —_
| T T v
CO,R CHs COR  CHs|p
et
[ CO.,R
DG S Gl
| | T T
| H CH, H CHy |,

cf. note a motif stéréorépéte

cf. chiralité et arrangement séquentiel
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isothermal mass-change determination

technique of obtaining a record of the dependence of
the mass of a substance on time (¢) at constant tem-
perature

NOTE The record is the isothermal mass-change curve; it
is normal to plot mass on the ordinate with mass decreasing
downwards and ¢ on the abscissa increasing from left to
right.

joint (in adhesive bonding)
junction of two adjacent adherends held together by
an adhesive

kiss roll (in coating)

rotating cylinder of a coating machine, used for the
deposition of a coating material, transferred to the
cylinder's surface from another cylinder immersed in
the coating fluid, on to a substrate to be coated

cf. reverse roll

kneader
machine for mixing materials intensively by severe
shear action

knitted fabric (textile glass)
planar or tubular structure made by the intermeshing
of loops of glass yarns

ladder polymer
double-strand polymer
polymer that has a double-stranded main chain

lamellar crystal
type of crystal with a large extension in two dimen-
sions and a uniform thickness®

laminate, verb
to bond layers of material(s)

8) IUPAC Recommendations: 1987 Definitions of terms
relating to crystalline polymers.
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thermogravimétrie isotherme

technique permettant de mesurer, en fonction du
temps (¢), la masse d'un échantillon maintenu a tem-
pérature constante

NOTE L'enregistrement est la courbe thermogravimétri-
que isotherme; la masse doit étre portée en ordonnées par
valeurs croissantes vers le haut et r en abscisses par va-
leurs croissantes vers la droite.

joint (en collage)
jonction de deux supports adjacents liés par un
adhésif

rouleau de transfert (en enduction)

cylindre rotatif d'une machine a revétir, utilisé pour
déposer un produit de revétement qui y a été transféré
par un autre cylindre trempant dans le liquide d'enduc-
tion, sur un substrat a enduire

cf. rouleau de transfert inversé

malaxeur
machine destinée a brasser intensivement la matiére
par une violente action de cisaillement

tricot (verre textile)
structure plane ou tubulaire obtenue par blocage entre
elles de mailles de fils de verre textile

polymeére échelle
polymére ayant une chaine principale a double rangée

cristal lamellaire
type de cristal présentant une importante extension
bidimensionnelle et une épaisseur uniforme®)

stratifier
unir des couches de matiére(s)

8) Recommandations IUPAC: Définitions de 1987 des
termes relatifs aux polymeres cristallins.
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laminate, noun
product made by bonding together two or more layers
of material or materials

laminated moulded rod (as applied to thermosets)
rod formed by rolling impregnated layers of material on
a mandrel, removing the mandrel, curing in a cylindri-
cal or other suitable (see note) mould under heat and
pressure, and then grinding to size

NOTE In languages other than English, rod is used also
for products with other than circular cross-sections e.g.
square, rectangular, hexagonal, oval.

laminated moulded tube (as applied to thermosets)
tube formed by rolling impregnated layers of material
on a mandrel, curing the assembly in a cylindrical or
other suitable (see note) mould under heat and pres-
sure, and then removing the mandrel

NOTE In languages other than English, tube is used also
for products with other than circular cross-sections e.g.
square, rectangular, hexagonal, oval.

laminated rolled tube (as applied to thermosets)

tube formed by rolling impregnated layers of material
on a mandrel between heated pressure rolls, curing in
an oven, and then removing the mandrel

laminated sheet (as applied to thermosets)

sheet consisting of superimposed layers of paper,
fabric, veneer, or felt (mat) that have been impreg-
nated substantially with a thermosetting or curable
resin, and bonded together under pressure, with or
without heat, to form a single piece

NOTE Other ingredients, for example colouring matter,
may be incorporated.

laminating
lamination (process)
process of bonding two or more layers of material(s)

lamination (of a laminate)
layer of a laminate
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stratifié
produit fabriqué en réunissant deux ou plusieurs cou-
ches de matiére(s)

barre stratifiée moulée (s'applique aux thermodurcis)
barre formée par enroulement de couches de matiére
imprégnée sur un mandrin, extraction du mandrin,
traitement par la chaleur et sous pression dans un
moule cylindrique ou de forme appropriée, puis rectifi-
cation

NOTE Dans d'autres langues que I'anglais, barre dési-
gne aussi des produits de section autre que ronde, c'est-a-
dire carrée, rectangulaire, hexagonale, ovale.

tube stratifié moulé (s'applique aux thermodurcis)

tube formé par enroulement de couches de matiere
imprégnée sur un mandrin, traitement de I'ensemble
par la chaleur et sous pression dans un moule cylin-
driqgue ou de forme appropriée, puis extraction du
mandrin

NOTE Dans d’autres langues que I'anglais, tube désigne
aussi des produits de section autre que ronde, c'est-a-dire
carrée, rectangulaire, hexagonale, ovale.

tube stratifié enroulé (s'applique aux thermodurcis)
tube formé par enroulement de couches de matiere
imprégnée sur un mandrin entre rouleaux presseurs
chauffés, traitement dans une étuve, puis extraction
du mandrin

stratifié en planche (s'applique aux thermodurcis)
planche composée de couches superposées de
papier, tissu, feuillets ou feutre (mat), qui ont été entie-
rement imprégnées de résine thermodurcissable ou de
résine polymérisable, et agglomérées sous pression,
avec ou sans chauffage, pour former une seule piéce

NOTE D'autres ingrédients peuvent étre incorporés, par
exemple des matiéres colorantes.

stratification
procédé de liaison de deux ou plusieurs couches de
matiere(s)

strate
couche d'un matériau stratifié
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land (of a compression or injection mould)

land area

mating surface

surface of contact, perpendicular to the direction of
application of the pressure, of the seating faces of the
mould, i.e. those faces that come into contact with one
another when the mould is closed

land (of an extruder die)
surface parallel to the flow of material in the die

lap joint
joint made by placing one adherend partly over
another and bonding together the overlapped portions

cf. butt joint and scarf joint

latex
colloidal agueous dispersion of a polymeric material

lay-up, noun (as applied to reinforced plastics)
assembly of layers of resin-impregnated material
ready for processing

lay up, verb (as applied to reinforced plastics)
assemble layers of resin-impregnated material for
processing

lengthwise
direction optionally specified or selected, for example:

1) the longer direction of the sample;

2) the machine direction, i.e. the direction in which the
material is formed and travels in or on the machine
during the process of manufacture;

3) the direction in which the sample is known to be
stronger in a designated property;

4) a direction selected arbitrarily, particularly when the
property to be measured is expected to be uniform in
the plane of measurement
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appui (d'un moule de compression ou d'injection)

plan de joint

surface de contact, perpendiculaire a la direction de
l'application de la pression, des faces portantes du
moule, c'est-a-dire les faces qui viennent au contact
l'une de l'autre lorsque le moule est fermé

parallele (d'une filiere d'extrusion)
partie droite
surface paralléle au flux de matiere dans la filiére

joint a recouvrement

joint formé en ne placant qu'une partie d'un support
sur une partie d'un autre support pour ne joindre que
les parties superposées

cf. joint a bout et joint en biseau

latex
dispersion aqueuse colloidale d'une matiere polyméri-
que

superposition de couches (plastiques renforcés)
ensemble de couches de matieres imprégnées de
résine, prét pour le traitement

confectionner (s'applique aux plastiques renforcés)
superposer des couches de matiéres imprégnées de
résine en vue de leur traitement

direction de la longueur
direction optionnellement spécifiée ou choisie, par
exemple:

1) la direction la plus longue de I'échantillon;

2) le sens de fabrication, c'est-a-dire le sens dans
lequel la matiére est mise en forme et se déplace a
l'intérieur ou sur la machine au cours du processus de
fabrication;

3) le sens dans lequel on sait que I'échantillon est le
plus résistant pour une caractéristique donnée;

4) une direction arbitrairement choisie, en particulier
lorsqu'on s'attend que la caractéristique soit uniforme
dans le plan de mesure
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let-go

applied to a defect in laminated safety glass, an area
over which an initial adhesion between interlayer and
glass has been lost

let-off (a device)

pay-off (a device)

device used to suspend a coil or reel from which the
material to be processed is fed under controlled ten-
sion to a machine, such as for a coating operation by
calendering or extrusion

lift (in moulding)
complete set of mouldings produced in a single
moulding cycle

lignin plastic
plastic based on lignin resins

lignin resin

resin made by heating lignin or by reaction of lignin
with chemicals or resins, lignin being in the greatest
amount by mass

limit of endurance, 1p (Vg)
shear stress determined at a specific number of fault
test cycles Ng; it is expressed in megapascals (MPa)

NOTE Depending on whether the tests are carried out at
a constant mean stress, 1, or at a constant stress ratio, R,
the results should be presented in the form:

10 (NE, 7y) in megapascals (MPa)
or
1o (N, R7) in megapascals (MPa)

cf. fatigue limit

limiting oxygen index

minimum concentration of oxygen in a mixture of oxy-
gen and nitrogen that will just support flaming com-
bustion of a material under specified test conditions

linear burning rate
linear distance of burning divided by time under speci-
fied test conditions
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décollement

défaut dans un stratifié¢ a base de verre, caractérisé
par une surface ou I'adhérence initiale entre I'intercou-
che et le verre a disparu

dérouloir (dispositif)

dispositif utilisé pour suspendre un rouleau ou une
bobine d'ou le matériau a travailler est prélevé sous
tension contrélée pour alimenter une machine, par
exemple pour effectuer un revétement par calandrage
ou extrusion

moulée
jeu complet de pieces moulées, obtenues au cours
d'un seul cycle d'une presse

plastique a base de lignine
plastique a base de résines de lignine

résine de lignine

résine produite par chauffage de la lignine ou par
réaction sur la lignine de produits chimiques ou de
résines, la lignine constituant la principale partie en
masse

limite d’endurance, 1p (Ng)

contrainte de cisaillement pour un nombre prescrit de
cycles de censure Nf; elle est exprimée en mégapas-
cals (MPa)

NOTE Selon que l'on effectue des essais a une contrainte
moyenne constante, 1, ou @ un rapport de contrainte donné
constant, R, présenter les résultats sous la forme:

7o (NE, Ty) €n mégapascals (MPa)
ou

7o (Ng, R7) en mégapascals (MPa)

cf. limite de fatigue

indice limite d'oxygéne

concentration minimale d'oxygéne dans un mélange
d'oxygéne et d'azote qui entretiendra seulement la
combustion avec flammes d'un matériau dans des
conditions d'essai spécifiées

vitesse linéaire de combustion
longueur brdlée d'un matériau divisée par le temps,
dans des conditions d'essai spécifiées
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linear chain
polymer chain that contains no short-chain or long-
chain branches

linear copolymer
copolymer, the molecules of which are linear chains

linear density (as applied to textile glass)
mass per unit length of desized oven-dried glass yarn
or roving

linear expansion
the change in a dimension of a test specimen under
specified test conditions

cf. volume expansion, swelling and coefficient of
linear thermal expansion

linear polymer
polymer in which the mers are bound to each other in
a chain having no branches

living polymerization

chain polymerization in which the reactive functional
species is stable enough, under the appropriate condi-
tions for synthesis, that a typical macromolecule is
active for a period many times longer than the duration
of the synthetic procedure

load-deflection curve

diagram in which corresponding values of load and
deflection in a flexural test are plotted against each
other

loading chamber

space in a mould additional to that occupied by the
mould cavity provided to accommodate excess
unpressed moulding material where the moulding
material remains for an appropriate time to reach melt
flow temperature

cf. transfer chamber
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chaine linéaire
chaine d’un polymere qui ne comprend aucune ramifi-
cation a chaine courte ou a chaine longue

copolymeére linéaire
copolymeére dont les molécules comportent des chai-
nes linéaires

masse linéique (s'applique au verre textile)
rapport de la masse du fil ou du stratifii désensimé
anhydre, a sa longueur

dilatation linéique
variation d'une dimension d'une éprouvette dans des
conditions d'essai spécifiees

cf. dilatation volumique, gonflement et coefficient
de dilatation thermique linéique

polymeére linéaire
polymére dans lequel les méres sont reliés les uns
aux autres dans une chaine sans ramification

polymérisation «réactive»

chaine de polymérisation dans laquelle la fonction
réactive est suffisamment stable, dans les conditions
appropriées de synthése, pour que la macromolécule
type soit suffisamment active aussi longtemps que
dure la procédure de synthése

courbe charge-fleche

diagramme dans lequel les valeurs correspondantes
de charge et de déformation en flexion sont relevées
en fonction I'une de l'autre

chambre de chargement

compartiment supplémentaire a la cavité d'un moule,
servant a recevoir un surplus de matiere a mouler non
encore moulée et ou la matiére séjourne pendant un
laps de temps approprié afin d'arriver a la température
de moulage

cf. pot de transfert
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loading tray

device used to load the moulding compound simulta-
neously into each cavity of a multi-impression mould
by the withdrawal of a sliding bottom from the tray

logarithmic decrement, A (dimensionless)
natural logarithm of the ratio of any two (or more) suc-
cessive amplitudes of like sign, in the decay of single
frequency oscillations:
A= lIn Ay
k n+k

where

A, and A, are amplitudes (in radians of rotation)
of two oscillations;

k is the number of oscillations separat-
ing the two amplitude measurements

NOTE Provided that damping is not too large, A is related
to the loss factor d by

A=md

long chain
linear macromolecule or a linear portion of a macro-
molecule long enough to be considered as polymeric

long-chain branch
polymeric offshoot from a macromolecular chain®

longitudinal sheer strength

lap joint strength

force necessary to rupture an adhesive joint by means
of stress applied parallel to the plane of the bond

9) IUPAC Recommendations: Physico-chemical definitions
relating to polymers — Part 1: 1986 Definitions of terms
relating to individual macromolecules, their assemblies and
dilute polymer solutions.
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chargeur d'empreintes

plateau de chargement

dispositif de chargement du mélange a mouler utilisé
pour garnir simultanément toutes les cavités d'un
moule a empreintes multiples, par escamotage d'un
fond coulissant

décrément logarithmique, A (sans dimension)
logarithme népérien du rapport de deux (ou plus)
amplitudes successives de signe semblable, dans
I'amortissement d'oscillations de fréquence unique:

A= lIn A
k n+k
ou
A, etA,, sont des amplitudes (en rayons de
rotation) de deux oscillations;
k est le nombre d'oscillations séparant

les deux mesures d'amplitudes

NOTE En admettant que I'amortissement soit faible, A est
relié au facteur de perte d par

A=mnd

chaine longue

molécule linéaire d'un polymere ou partie linéaire
d'une macromolécule suffisamment longue pour pou-
voir étre considérée comme polymérique

ramification en chaine longue
ramification polymérique partant d'une chaine macro-
moléculaire®)

résistance au cisaillement longitudinal

résistance d'un joint a recouvrement

force nécessaire pour rompre un joint collé, appliquée
parallelement au plan de joint

9) Recommandations IUPAC: Définitions physico-chimi-
ques relatives aux polymeres — Partie 1: Définitions de
1986 des termes relatifs aux macromolécules individuelles,
leur assemblage et les solutions de polymeres diluées.
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longitudinal wave modulus, L (Pa)
modulus of longitudinal waves propagating through a
laterally extended plate:

L=ole

NOTE A longitudinal wave normally is a compressional
wave. With lateral extension or dilatation

ey=¢6=0

loss angle (in damping), & (rad)
phase angle ¢ between stress and strain, the tangent
of which is the loss factor d

cf. loss factor (in damping)

loss factor (in damping), d
loss tangent
tan delta (dimensionless)

1) tangent of the loss angle & between stress and
strain;

2) ratio of the loss modulus (loss compliance) to the
storage modulus (storage compliance) measured in
tension, shear, compression, or longitudinal compres-
sion:

tan &g = E"/E’
tan g =G"/G’
tan ox = K"/ K’
tan & =L"/L’
NOTE 1 ltis given by the quotient
tans=M"/M'=C"/C’

NOTE 2 Commonly d = tan § is used as a measure of the
damping of a system subject to forced vibrations.

loss index, &"
with a dielectric material, it is equal to the product of its
dielectric dissipation factor (tan ) and its relative
permitivity (&)

loss modulus, M"” (Pa) (in damping)
imaginary part of the complex modulus [compliance]

NOTE It is a measure of the energy lost (dissipated)
during a loading cycle.

cf. complex modulus and complex compliance
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module sous propagation d'onde longitudinale,

L (Pa)
module d'ondes se propageant de facon longitudinale
au travers d'une lame a extension latérale:

L=ole

NOTE Une onde longitudinale est normalement une onde
de compression. Avec extension latérale ou dilatation

e,=¢&=0

angle de perte (en amortissement), 6 (rad)
angle de phase ¢ entre la contrainte et la déformation
dont la tangente est le facteur de perte d

cf. facteur de perte (en amortissement)

facteur de perte (en amortissement), d
tangente de perte (a éviter)
tan delta (sans dimension)

1) tangente de I'angle de perte § entre la contrainte et
la déformation;

2) rapport du module de pertes (complaisance de
perte) au module de conservation (complaisance de
conservation), mesuré en traction, en cisaillement, en
compression isotrope ou en compression longitudinale

tan g = E"/E’
tan 6g = G"/G’
tan ox = K"/K'
tan 6 =L"/L’
NOTE 1 Il est donné par le quotient
tan5=M"/M'=C"/C’

NOTE 2 Ordinairement d = tan § est utilisé comme mesure
de l'amortissement d'un systéeme soumis a des vibrations
forcées.

indice de perte, &"

dans un diélectrique, il est égal au produit de son fac-
teur de perte diélectriques par (tan 6) sa permittivité
relative (&)

module de pertes, M" (Pa) (en amortissement)
partie imaginaire du module complexe [complaisance]

NOTE C'est une mesure de I'énergie dissipée par cycle
de chargement.

cf. module complexe et complaisance complexe

© STANDARDS MALAYSIA 2012 - All rights reserved



lot
definite quantity of some commodity manufactured or
produced under conditions that are presumed uniform

low-pressure moulding
method of moulding or laminating in which pressure
used is 5 MPa or less

cf. high-pressure moulding

lubricant
substance added in small proportion in the formulation
of a plastic to facilitate processing or to prevent stick-

ing

lubricant bloom
cloudy, greasy exudation of a lubricant on the surface
of a plastic

machining

fabricating operations such as drilling, grinding, milling,
punching, routing, sanding, sawing, tapping and
threading

cf. fabricating and assembling

macrocycle
cyclic macromolecule or a cyclic portion of a macro-
molecule of high relative molecular mass

macromer
macromonomer

monomer that itself can be described as a polymer, or
at least as an oligomer

macromolecule
very large molecule (organic or inorganic)

cf. polymer and high polymer
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lot
quantité définie d'un ensemble, fabriquée de telle
fagon que son uniformité peut étre admise

moulage basse pression
méthode de moulage ou de stratification dans laquelle
la pression utilisée est inférieure ou égale a 5 MPa

cf. moulage haute pression

lubrifiant

substance ajoutée en petite quantité a une composi-
tion plastique pour faciliter la mise en ceuvre ou pour
empécher que la masse ne colle

exsudation de lubrifiant
exsudation nuageuse et grasse de lubrifiant a la sur-
face d'un plastique

usinage

usiner

opérations de production telles que forer, broyer,
moudre, estamper, rectifier, poncer, scier, tarauder et
fileter

cf. travailler et assemblage

macrocycle

macromolécule cyclique ou partie cycligue d'une ma-
cromolécule ayant une masse moléculaire relative
élevée

macromere

macromonomere

monomere qui peut étre décrit comme étant lui-méme
un polymeére, ou au moins un oligomere

macromolécule
trés grande molécule (organique ou inorganique)

cf. polymére et haut polymére
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main chain

backbone

that linear portion of a macromolecule to which all
other chains (long, short or both) may be regarded as
being pendant; where two or more chains equally
could be considered to be the main chain, the one
selected leads to the simplest geometrical representa-
tion of the molecule

mandrel (in extrusion)
centre member of an extrusion die that determines the
internal shape and dimensions of a hollow product

Mark-Houwink equation

Mark-Houwink-Sakurada equation

N-H-S equation

equation describing the dependence of the intrinsic
viscosity of a polymer on its relative molecular mass
and having the form

[1]=K M)
where

Kanda are constants, the values of which
depend on the nature of the polymer and
solvent as well as on the temperature;

=

usually is one of the relative molecular
mass averages10)

mass-distribution function

weight-distribution function

distribution function in which the relative amount of a
portion of a substance with a specific value, or a range
of values, of the random variable(s) is expressed as a
mass fraction10)

mass burning rate
mass loss of burning material divided by time under
specified test conditions

10) IUPAC Recommendations: Physico-chemical defini-
tions relating to polymers — Part 1: 1986 Definitions of
terms relating to individual macromolecules, their assem-
blies and dilute polymer solutions.
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chaine principale

squelette

partie linéaire d’'une macromolécule a laquelle on peut
considérer que toutes les autres chaines (longues ou
courtes, ou les deux) sont reliées; deux ou plus de
deux chaines pouvant tout aussi bien étre considérées
comme étant la chaine principale, on choisit celle qui
fournit la plus simple représentation géométrique de la
molécule

mandrin (en extrusion)
partie centrale d'une filiere d'extrusion qui détermine la
forme et les dimensions intérieures d'un produit creux

équation de Mark-Houwink

équation de Mark-Houwink-Sakurada

équation N-H-S

équation décrivant la maniére dont la viscosité intrin-
seque d’un polymére dépend de sa propre masse
moléculaire relative, ayant la forme

[1]=K {M;)a
ou

Keta  sont des constantes dont la valeur est
fonction de la nature du polymere, du
solvant et de la température;

X

est généralement 'une des moyennes de
la masse moléculaire relative10)

fonction de répartition de la masse

fonction de répartition du poids

fonction de répartition dans laquelle la quantité relative
d’'une partie de substance est exprimée en termes de
fraction de masse, cette fonction faisant intervenir une
ou plusieurs variable(s) aléatoire(s) ayant une valeur
spécifique, ou un éventail de valeurs10)

vitesse massique de combustion
perte de masse de matériau brllé divisée par le
temps, dans des conditions d'essai spécifiées

10) Recommandations IUPAC: Définitions physico-chimi-
ques relatives aux polymeres — Partie 1: Définitions de
1986 des termes relatifs aux macromolécules individuelles,
leur assemblage et les solutions de polymeres diluées.
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mass per unit area (as applied to textile glass)
ratio of the mass of a specimen of mat or fabric of
specified dimensions to its surface area

masterbatch

well-dispersed mixture of a polymer and high percent-
ages of one or more component(s) (colorants and/or
other additives) in known proportions for use in blend-
ing in appropriate amounts with the basic polymer in
the preparation of a compound

mat

product made of filaments, staple fibres or strands, cut
or uncut, oriented or not, held together in the form of a
sheet

matt spot
local reduction in gloss of a part

maximum stress, Tnax
greatest algebraic value reached at regular intervals
by the stress; it is expressed in megapascals (MPa)

mean stress, 7

algebraic mean of the maximum and minimum
stresses; it is expressed in megaspascal (MPa):

_ Tmax ¥ Tmin

Tm 5

mechanically-foamed plastic
cellular plastic in which the cells are formed by the
physical incorporation of gases

cf. chemically foamed plastic

melamine-formaldehyde resin

MF resin

amino resin made by the polycondensation of mela-
mine with formaldehyde or a compound that is capable
of providing methylene bridges

© STANDARDS MALAYSIA 2012 - All rights reserved

MS 1440:2012

masse surfacique (s'applique au verre textile)
rapport de la masse d'une éprouvette de mat ou de
tissu, de dimensions spécifiées, a sa surface

mélange-maitre

mélange parfaitement dispersé d'un polymeére et d'une
ou plusieurs composantes a pourcentage élevé
(colorants ou autres additifs) en proportions définies,
destiné a étre ajouté en quantités appropriées au
polymere de base pour préparer une composition

mat

produit constitué de filaments, de fibres discontinues
ou de fils de base, coupés ou non, orientés ou non, et
maintenus ensemble sous forme de nappe

matage
diminution locale de la brillance d'une piece

contrainte maximale, 75y

la plus grande valeur algébrique prise périodiqguement
par la contrainte; elle est exprimée en mégapascals
(MPa)

contrainte moyenne, 7,

moyenne algébrique des contraintes maximale et
minimale; elle est exprimée en mégapascals (MPa):

_ Tmax ¥ Tmin

Tm >

plastique expansé mécaniquement
plastique alvéolaire dans lequel les alvéoles ont été
formés par incorporation physique de gaz

cf. plastique expansé chimiquement

résine mélamine-formaldéhyde

résine MF

résine aminique produite par polycondensation de la
mélamine avec le formaldéhyde ou un composé sus-
ceptible de provoquer des ponts méthylénes
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melamine plastic

plastic based on amino resins, melamine being the
amine present in the greatest amount by mass of the
amines or amides involved in the polymerization

cf. aminoplastic and melamine-formaldehyde resin

melt flow rate
quantity of thermoplastic material extruded in a given
time under specified test conditions

melting behaviour

phenomena accompanying the softening of a material
under the influence of heat (including shrinking, drip-
ping, burning of molten material, etc.)

melting temperature

temperature, measured under specified test condi-
tions, at which crystallinity disappears in a semi-crys-
talline polymer on heating

cf. softening temperature

metallized plastic

plastic part or film on which a metal has been depos-
ited, generally by vacuum sublimation, but also by
chemical reaction

NOTE Metallizing by vacuum sublimation and chemical
reaction generally gives deposits about 0,1 um thick; then
the metal thickness commonly is increased by electroplat-

ing.

metering device
device of a machine allowing a material or component
to be measured in predetermined quantities

metering zone
final zone of a screw, in which the melt is advanced at
a uniform rate to the breaker plate or die
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plastique a base de mélamine

plastique a base de résines aminées, la mélamine
constituant la principale partie en masse des amines
ou amides prenant part a la polymérisation

cf. aminoplaste et résine mélamine-formaldéhyde

indice de fluidité a chaud

quantité de matériau thermoplastique extrudée en un
temps déterminé, dans des conditions d'essai spéci-
fiées

comportement thermofusible
phénomenes accompagnant le ramollissement d'un
matériau sous l'influence d'un apport de chaleur (y
compris la rétraction, la formation de gouttes, la com-
bustion de matiére fondue, etc.)

température de fusion

température, mesurée dans des conditions d'essai
specifiées, a laquelle la cristallinité d'un polymére
semi-cristallin disparait lors de I'élévation de la tem-
pérature

cf. température de ramollissement

plastique métallisé

objet ou feuille de plastique recouvert(e) de métal,
généralement par sublimation sous vide, mais aussi
par réaction chimique

NOTE La métallisation par la sublimation sous vide et la
réaction chimique donne généralement des couches d'envi-
ron 0,1 um d'épaisseur; ensuite I'épaisseur de la couche
métallique est ordinairement augmentée par électrodépo-
sition.

systéeme de dosage
systéme d'une machine permettant le dosage d'une
matiere ou d'un composant en quantité prédéterminée

zone de dosage
derniére zone d'une vis ou la matiere en fusion avance
de fagon uniforme vers la grille ou la filiere
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microencapsulation

process of coating individual minute particles of matter
as a means of separating and storing them for later
release under controlled conditions

cf. encapsulation

microgel
network of microscopic dimensions'!)

migration
transfer, usually undesirable, of a constituent of a
plastic material to another contacting material

cf. exudation

milled fibres
fibres broken into very short lengths by processing
through a size-reduction mill

minimum film-forming temperature (of dispersions)
limiting temperature above which a continuous, homo-
geneous film without cracks is formed

minimum ignition time

minimum time of exposure of a material to an ignition
source to obtain sustained combustion under specified
test conditions

cf. ease of ignition

minimum stress, Tmin

smallest algebraic value reached at regular intervals
by the stress; this stress shall always be positive and
is expressed in megapascals (MPa)

11) IUPAC Recommendations: Physico-chemical defini-
tions relating to polymers — Part 1: 1986 Definitions of
terms relating to individual macromolecules, their assem-
blies and dilute polymer solutions.
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microencapsulage

procédé consistant a revétir de minuscules particules
de matiére, afin de les isoler et de les conserver pour
les libérer ultérieurement dans des conditions déter-
minées

cf. encapsulage

microgel
réseau de dimensions microscopiques?)

migration

transfert, en général non souhaité, d'un constituant
d'une matiére plastique a une autre substance en
contact

cf. exsudation

fibres broyées
fibres réduites par broyage a une trés petite longueur

température minimale de formation de film (des
dispersions)

température limite au-dessus de laquelle se forme un

film continu, homogéne et sans craquelure

temps minimal d'allumage

temps minimal d'exposition, dans des conditions
d'essai spécifiées, d'un matériau a une source d'allu-
mage pour obtenir une combustion soutenue

cf. facilité d’allumage

contrainte minimale, 7,

la plus petite valeur algébrique prise périodiguement
par la contrainte; cette contrainte doit toujours étre
positive et est exprimée en mégapascals (MPa)

11) Recommandations IUPAC: Définitions physico-chimi-
ques relatives aux polymeres — Partie 1: Définitions de
1986 des termes relatifs aux macromolécules individuelles,
leur assemblage et les solutions de polymeres diluées.
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modulus, M (Pa)
quotient of stress by strain:

M = ole

E s the tensile modulus;
G s the shear modulus;
K is the bulk modulus;
L

is the longitudinal compression modulus

modulus of elasticity

elastic modulus

ratio of stress to corresponding strain in a material
below the proportional limit

cf. proportional limit

molar mass, V/
mass divided by amount of substance2)

molar-mass average

relative molecular-mass average

molecular-weight average

any average of the molar mass or relative molecular
mass (molecular weight) for a polydisperse polymer

NOTE 1 The unit gram per mole (g/mol) is recommended in
polymer science for molar mass M because then the
numerical values of the molar mass and the relative molar
mass of a substance are equal.

NOTE 2 Three types of average commonly used are num-
ber-average, mass average (weight-average) and viscosity-
average.

cf. molecular-mass distribution and relative
molecular mass

12) IUPAC Recommendations: Physico-chemical defini-
tions relating to polymers — Part 1: 1986 Definitions of
terms relating to individual macromolecules, their assem-
blies and dilute polymer solutions.
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module, M (Pa)
quotient de la contrainte par la déformation:

M = ole

E  estle module en traction;

G estle module en cisaillement;

K  estle module en compression isotrope;
L

est le module en compression longitudinale

module d'élasticité

module élastique

rapport de la contrainte a la déformation correspon-
dante d'une matieére, en dessous de la limite propor-
tionnelle

cf. limite proportionnelle

masse molaire, M
masse divisée par la quantité de substance2)

moyenne de masse molaire

moyenne de masse moléculaire relative

moyenne de poids moléculaire

toute moyenne de la masse molaire ou de la masse
moléculaire relative (poids moléculaire) pour un poly-
meére polydispersique

NOTE 1 L'unité gramme par mole (g/mol) est recomman-
dée dans la science polymérique pour la masse molaire M
parce qu'alors les valeurs numériques de la masse molaire
et de la masse moléculaire relative d'une substance sont
égales.

NOTE 2 Trois types de moyenne couramment utilisés sont
en nombre, en masse (en poids) et en viscosité.

cf. distribution moléculaire massique et masse
moléculaire relative

12) Recommandations IUPAC: Définitions physico-chimi-
ques relatives aux polymeres — Partie 1: Définitions de
1986 des termes relatif aux macromolécules individuelles,
leur assemblage et les solutions de polymeres diluées.
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molecular-mass distribution
relative amounts of molecules of different molecular
mass that are present in a polymer

NOTE The molecules of commercial polymers do not
have a single molecular mass; the molecular mass distribu-
tion follows statistical considerations. The distribution
observed is dependent on the method of analysis used,
which therefore needs to be stated. The ratio of the mass
average molecular mass to the number-average molecular
mass often is used as an indication of the distribution. The
molecular-mass distribution may influence processing
behaviour considerably.

monofilament

single filament that is strong enough to function as a
yarn in commercial textile operations or as an entity in
other applications

monomer
compound consisting of molecules each of which can
provide one or more constitutional units

monometric unit

mer

largest constitutional unit contributed by a single
monomer molecule in a polymerization process

mould

die

assembly of parts enclosing the space (cavity) from
which the moulding takes its form

cf. punch

mould clamping force

locking force

locking pressure

force which is applied to the mould to keep it closed
during the moulding process

mould mark
blemish on the surface of a moulding, derived from the
mould
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distribution moléculaire massique
proportion de molécules de différentes masses molé-
culaires, présentes dans un polymére

NOTE Les molécules des polyméres du commerce n'ont
pas une masse moléculaire unique la distribution molécu-
laire massique se répartit selon des dispositions statisti-
ques. La distribution observée dépend de la méthode
d'essai qui, par conséquent, étre indiquée. La relation entre
la masse moléculaire en masse et la masse moléculaire en
nombre est souvent donnée comme indication de la distri-
bution. La distribution de la masse moléculaire peut avoir
une influence considérable sur le comportement a la mise
en ceuvre.

monofilament

filament unique suffisamment résistant pour étre utilisé
comme fil dans les opérations commerciales textiles
ou comme une entité pour d'autres applications

monomeére
produit constitué de molécules dont chacune peut
fournir un ou plusieurs motifs constitutionnels

motif monomere

meére (substantif masculin)

motif constitutionnel le plus grand, provenant d'une
seule molécule d'un monomere dans un procédé de
polymérisation

moule

matrice

assemblage de piéces limitant un creux (cavité) dans
lequel la matiére a mouler prend sa forme

cf. poingon

force de verrouillage (d'une presse)

force de fermeture

effort appliqué a un moule pour le maintenir fermé
pendant le moulage

marque de moule
défaut, a la surface d'un objet moulé, provenant du
moule
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mould seam

line on a moulded or laminated piece, caused by the
parting line of the mould, differing in colour or appear-
ance from the general surface

moulding (process)
process of shaping a material with a die or mould by
applying pressure and usually heat

moulding (product)

object produced in a closed mould (for example by
compression moulding, transfer moulding, injection
moulding)

moulding compound
compound that can be shaped by a moulding process

moulding cycle

1) complete sequence of operations in the moulding
process requisite for the production of one set of
mouldings;

2) time to complete the operations described in 1)

moulding pressure
pressure acting on the moulding material during the
moulding process

cf. mould clamping force

moulding shrinkage

difference in dimensions between a moulding and the
mould cavity in which it was moulded, both the mould
and the moulding being at normal room temperature
when measured

cf. post-shrinkage

moving plate

moving table

plate that holds a part of the mould and moves to a
fixed plate to close the mould

cf. fixed plate and floating platen
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ligne de joint

ligne sur une piece moulée ou stratifiée, provoquée
par la ligne de joint du moule, différant de la surface
générale par la couleur ou l'aspect

moulage

procédé de mise en forme d'une matiére au moyen
d'une filiere ou d'un moule, par application de pression
et, habituellement, de chaleur

objet moulé

objet produit par moulage dans un moule fermé (par
exemple moulage par compression, moulage par
transfert, moulage par injection)

mélange a mouler
mélange qui peut étre mis en forme selon un procédé
de moulage

cycle de moulage

1) succession compléte des opérations nécessaires
au cours d'un moulage pour la production d'une seule
moulée;

2) temps nécessaire pour accomplir les opérations
décrites en 1)

pression de moulage
pression qui agit sur la matiere a mouler durant le
moulage

cf. force de verrouillage

retrait au moulage

différence des dimensions entre un objet moulé et
I'empreinte du moule dans laquelle il a été moulé, le
moule et I'objet moulé étant tous deux a une tempéra-
ture ambiante normale lors du mesurage

cf. postretrait

plaque mobile
plaque qui supporte une partie d'un moule et qui se
déplace vers une plaque fixe pour fermer le moule

cf. plaque fixe et plateau mobile
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multicavity mould

multi-impression mould

gang mould

mould permitting the production of several parts in a
single cycle

multifilament
class of textile materials consisting of assembled fila-
ments

multigated
entry provided to the mould cavity by more than one
gate

multiplaten press

multidaylight press

press with floating platens between the upper and
lower platens, thus providing more than one space for
mould or laminate assemblies

multiple wound yarn (textile glass)
yarn formed from two or more yarns wound together
but not twisted together

NOTE Single, folded or cabled yarns are used to make
multiple wound yarn.

multi-strand chain

macromolecule that can be described by constitutional
units joined so as to form an uninterrupted sequence
of polycyclic structures through more than two atoms

narrow fabric with selvages3)
textile glass fabric, with selvages, between 100 mm
and 300 mm in width

cf. tape with selvages

narrow fabric without selvages13)
textile glass fabric, without selvages, between 100 mm
and 300 mm in width

cf. tape without selvages

13) "Selvedges" is the preferred spelling in the United
Kingdom
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moule a empreintes multiples
moule permettant de produire plusieurs objets dans un
seul cycle

multifilament
classe de matiéres textiles constituée par des fila-
ments assemblés

entrées multiples
acces a la cavité d'un moule, au moyen de plusieurs
entrées

presse a plateaux multiples
presse équipée de plateaux amovibles, placés entre
les plateaux supérieur et inférieur, présentant ainsi
plus d'un intervalle destiné a y placer des moules ou
des assemblages de stratifiés

fil assemblé (verre textile)
fil formé de deux ou plusieurs fils réunis ensemble
sans torsion

NOTE Un fil assemblé est réalisé a partir de fils simples,
retors ou cablés.

chaine a rangées multiples

macromolécule qui peut étre définie par des motifs
constitutionnels reliés par plus de deux atomes, de
maniére a former une séquence ininterrompue de
structures polycycliques

ruban large

tissu étroit

étoffe de verre textile possédant des lisieres et dont la
largeur est comprise entre 100 mm et 300 mm

cf. ruban étroit

bande découpée large
étoffe de verre textile, sans lisieres, et dont la largeur
est comprise entre 100 mm et 300 mm

cf. bande découpée étroite

13) Cette note ne concerne pas le texte frangais.
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necking

striction

localized reduction in cross-section that may occur in
a material under tensile stress

needled mat
mat formed of strands cut to a short length, felted
together in a needle loom, with or without a carrier

network
interlacing structure produced by crosslinking of poly-
mer chains

cf. network polymer

network polymer
polymer in which a three-dimensional structure is
formed by interchain covalent bonds

nip

line of tangency between two rolls in contact with one
another, or between either of the rolls and the surface
of an object passing between them

nominal diameter of filaments or staple fibres
filament or staple fibre diameter used in the designa-
tion of glass products, and corresponding approxi-
mately to the mean real diameter of the filaments or
staple fibres, expressed in micrometres and rounded
to a whole number

non-modified cast PMMA sheets

sheets based on homopolymers of MMA, or copoly-
mers of MMA with acrylic or methacrylic monomers,
produced by bulk polymerization in the presence of
suitable initiators

non-resonant forced vibration technique

technique for performing dynamic mechanical meas-
urements in which the test specimen is oscillated
mechanically at a fixed frequency

NOTE Storage modulus and damping are calculated from
the applied strain, the resultant stress, and the phase angle
shift.
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étranglement

striction

réduction localisée de la section transversale, qui peut
se produire dans une matiére soumise a une con-
trainte de traction

mat aiguilleté

mat constitué de fils de base coupés, de courte lon-
gueur, enchevétrés a l'aide d'un métier a aiguilles, soit
entre eux soit & travers un support

réseau
structure entrelacée produite par réticulation de chai-
nes polymériques

cf. polymére réticulé

polymeére réticulé
polymére dans lequel une structure tridimensionnelle
est formée par liaisons covalentes entre ses chaines

ligne de contact

ligne de tangence entre deux rouleaux en contact, ou
entre I'un quelconque de ces rouleaux et la surface
d’'un objet passant entre eux

diameétre de référence des filaments ou fibres
discontinues

diamétre des filaments ou fibres discontinues, utilisé

pour la désignation d'un produit en verre textile et cor-

respondant approximativement au diamétre moyen

réel des filaments ou fibres discontinues, exprimé en

micrométres et arrondi a l'unité

plaques coulées en PMMA non modifiées

plaques a base d'’homopolymeres du MMA ou de
copolyméres du MMA avec monomeéres acryliques ou
méthacryliques, produites par polymérisation en
masse en présence d'initiateurs appropriée

essai harmonique par oscillation forcée

essai permettant d'obtenir des mesures mécaniques
dynamiques en faisant osciller I'éprouvette a une fré-
quence fixe, produite mécaniquement

NOTE Le module de conservation et l'amortissement
sont calculés a partir de la déformation appliquée, de la
contrainte résultante et du déphasage.
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non-rigid plastic

plastic that has a modulus of elasticity in flexure or, if
that is not applicable, then in tension, not greater than
70 MPa under stated conditions

NOTE Materials usually are classified at standard tem-
perature and relative humidity in accordance with ISO 291.

non-uniform polymer

polydisperse polymer

polymer comprising molecules non-uniform  with
respect to relative molecular mass, constitution or
both4)

nonh-woven scrim

non-woven open-mesh textile glass fabric in which two
or more layers of parallel yarns are bonded to each
other by chemical or mechanical means, the yarns in
successive layers lying at an angle to the yarns in pre-
ceding layers

normal force, F
force acting perpendicular to the surfaces in contact

normal stress, gji (Pa)

force, perpendicular to its original working area,
divided by the cross-section of the specimen meas-
ured in this area

IUPAP symbol: o

NOTE A normal stress may be either a tensile stress or a
compressive stress, depending upon the direction of the
force.

no-twist roving (for over-end unwinding)

roving in which intentional twist was placed during
assembly, so that when pulled from a designated end
of the package the twist is removed

14) IUPAC Recommendations: Physico-chemical defini-
tions relating to polymers — Part 1: 1986 Definitions of
terms relating to individual macromolecules, their assem-
blies and dilute polymer solutions.
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plastique non rigide

plastigue possédant un module d'élasticité en flexion,
ou, a défaut, en traction, inférieur a 70 MPa dans des
conditions déterminées

NOTE La classification des matieres est en général
effectuée dans des conditions normalisées de température
et d'humidité relative, conformément a I'lSO 291.

polymére non uniforme

polymére polydispersé

polymeére comprenant des molécules non uniformes
du point de vue de leur masse molaire relative, de leur
constitution ou des deux a la fois14)

grille non tissée

étoffe de verre textile a mailles ouvertes dans laquelle
deux ou plusieurs couches de fils paralléles sont liées
les unes aux autres chimiquement ou mécaniquement,
les fils des couches successives formant un angle
avec les fils des couches précédentes

force de pression, F
force agissant perpendiculairement aux surfaces en
contact

contrainte normale, g;; (Pa)

force perpendiculaire a la surface de travail originale
divisée par l'aire de la section droite de I'éprouvette,
mesurée sur cette surface

Symbole IUPAP: o

NOTE Une contrainte normale peut étre soit une con-
trainte de traction, soit une contrainte de compression,
selon la direction de la force.

stratifil «torsion zéro» (pour dévidage a la défilée)
stratifié avec torsion compensatoire

stratifil fabriqué avec une torsion intentionnelle telle
gu'aprés dévidage a la défilée par I'extrémité désignée
de son enroulement, il se trouve sans torsion

14) Recommandations IUPAC: Définitions physico-chimi-
ques relatives aux polyméres — Partie 1: Définitions de
1986 des termes relatif aux macromolécules individuelles,
leur assemblage et les solutions de polymeres diluées.
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novolak

phenolic resin containing less than a 1:1 ratio of for-
maldehyde to phenol so that normally it remains ther-
moplastic until heated with an appropriate amount of a
compound (for example formaldehyde or hexamethyl-
enetetramine) capable of giving additional linkages,
thereby producing an infusible material

cf. resol

nozzle

device at the end of an injection or extruder barrel,
through which the moulding material flows to the
mould or die

NOTE A nozzle may have a valve for controlling the flow
of the moulding material.

nucleation
formation of the smallest crystalline entity, the further
growth of which is favoured thermodynamically'®)

offset yield point
point on a stress-strain curve that identifies the offset
yield stress

offset yield stress
stress at which the stress-strain curve departs from
linearity by a specified percentage of strain (offset)

NOTE It is essential to give the value of the offset when
this property is reported.

oligomer

substance composed of molecules containing a few of
one or more species of atoms or groups of atoms
(constitutional units) repetitively linked to each other

NOTE The physical properties of an oligomer vary with
the addition or removal of one or a few of the constitutional
units from its molecules.

15) IUPAC Recommendations: Physico-chemical defini-
tions relating to polymers — Part 1: 1986 Definitions of
terms relating to individual macromolecules, their assem-
blies and dilute polymer solutions.
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novolaque

résine phénolique dont le rapport formaldéhyde/phénol
est inférieur a 1 et qui, de ce fait, reste normalement
thermoplastique jusqu'a ce qu'elle soit chauffée avec
une quantité appropriée d'un composé (par exemple
formaldéhyde ou hexaméthyléne-tétramine), sus-
ceptible de donner des liaisons supplémentaires, par
conséquent de donner un produit infusible

cf. résol

buse

dispositif a l'extrémité d'un cylindre d'injection ou
d'extrudeuse par lequel la matiére s'écoule vers le
moule ou la filiére

NOTE Une buse peut étre munie d'un obturateur pour
contrbler I'écoulement de la matiére a mouler.

nucléation

formation d’une entité cristalline extrémement réduite
dont la croissance ultérieure est favorisée par voie
thermodynamique15)

seuil conventionnel d'écoulement
point d'une courbe contrainte-allongement qui définit la
contrainte au seuil conventionnel d'écoulement

contrainte au seuil conventionnel d'écoulement
contrainte pour laquelle la courbe contrainte-déforma-
tion s'écarte de la ligne droite d'un pourcentage spéci-
fié de déformation (écart)

NOTE La valeur de I'écart étre donnée en méme temps
que la caractéristique.

oligomeére

produit constitué de molécules comportant un petit
nombre d'une ou plusieurs espéces d'atomes ou de
groupes d'atomes (motifs constitutionnels) reliés entre
eux

NOTE Les propriétés physiques d'un oligomére varient
en fonction de I'addition ou de I'élimination d'un seul ou d'un
petit nombre de motifs constitutionnels de ses molécules.

15) Recommandations IUPAC: Définitions physico-chimi-
ques relatives aux polymeres — Partie 1: Définitions de
1986 des termes relatif aus macromolécules individuelles,
leur assemblage et les solutions de polymeres diluées.
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oligomer molecule

molecule of intermediate molecular weight, the struc-
ture of which can be described in terms of a number of
constitutional units

oligomerization
process of converting a monomer or a mixture of
monomers into an oligomer

on torque, Ton
maximum torque required to screw the nut onto a bolt
precoated with adhesive

open assembly time (in adhesive bonding)
time during which adhesive-coated surfaces are
exposed to the air before being brought into contact

open cell
cell not enclosed totally by its walls and hence inter-
connecting with other cells or with the exterior

open-cell cellular plastic
cellular plastic in which almost all the cells are inter-
connecting throughout

optical density of smoke
measure of the degree of opacity, i.e. the negative
common logarithm of the transmission of light

optical distortion

any apparent alteration of the geometric pattern of an
object when seen either through a material or as a
reflection from a surface of a material

orange peel

irregular surface of pock-marked appearance exhib-
ited in the form of an accumulation of pimples, pin-
holes, and craters, somewhat resembling the surface
of orange peel
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molécule oligomeére

molécule de masse moléculaire intermédiaire dont la
structure peut étre définie comme étant composée de
plusieurs motifs constitutionnels

oligomérisation
procédé de transformation d'un monomeére ou d'un
mélange de monomeres en un oligomére

couple de vissage, T
couple maximal nécessaire pour visser I'écrou sur un
boulon recouvert par I'adhésif

temps d'assemblage ouvert (en collage)
temps durant lequel les surfaces enduites de colle
sont exposées a l'air avant d'étre mises en contact

alvéole ouvert

pore

alvéole non totalement clos par sa paroi et, par suite,
communiquant avec d'autres alvéoles ou avec I'exté-
rieur

plastique a alvéoles ouverts

plastique poreux

plastique alvéolaire dans lequel presque tous les
alvéoles communiquent entre eux, a travers toute la
masse

densité optique de la fumée
mesure du degré d'opacité, c'est-a-dire le logarithme
décimal négatif de la transmission de lumiére

distorsion optique

toute altération apparente du dessin geométrique d'un
objet lorsqu'il est vu soit a travers un produit, soit par
réflexion sur la surface d'un produit

peau d'orange

surface irréguliére d'aspect grené pouvant se présen-
ter sous forme d'une accumulation de grains, de piqQ-
res et de cratéres, ressemblant un peu a une peau
d'orange
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organosol
suspension of a finely-divided polymer in a mixture of
plasticizer and a volatile organic liquid

cf. plastisol

oscillating stress
stress with a value varying as a periodical function of
time

cf. vibrating stress

out-of-phase viscosity, 7, (Pa-s)

quotient of the stress 90° out of phase with the rate of
strain (og cos 9) to the amplitude of the rate of the
strain (wep) in the forced oscillation of a material:

N, = (0g cos J)/( wep)

NOTE The strain (¢) and the stress (o) of the forced
oscillation are given by the equations
€ = g sin ot
and
o = ggsin(wr + 9),
so that
£ = e, COS W
and

G = 06,Sin 6 COS Wt + G COS §-Sin wt

overcure

state of cure of a polymeric system when the curing
conditions (time, temperature, radiation, amount of
curing additives, etc.) have exceeded those that would
produce a satisfactory cure

cf. undercure

oxidation

thermal treatment in air of PAN, pitch or viscose car-
bon fibre precursor designed to oxidize the fibre in
order to make it suitable for subsequent carbonization
and graphitization

oxidatively-degradable plastic
degradable plastic in which the degradation results
from oxidation

cf. degradable plastic
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organosol
suspension d'un polymére finement divisé dans un
mélange de plastifiant et d'un liquide organique volatil

cf. plastisol

contrainte oscillatoire
contrainte dont la valeur varie selon une fonction
périodique du temps

cf. contrainte vibratoire

viscosité en déphasage, n,' (Pa-s)

rapport de la contrainte déphasée a 90° par rapport a
la vitesse de (og cos ) a 'amplitude de la vitesse de
déformation (wop) lorsque le matériau est soumis a
une oscillation forcée:

N, = (0g cos 9)/( wep)

NOTE La déformation (¢) et la contrainte (o) induites par
I'oscillation forcée sont données par les équations
£ =g, sin ot
et
o = ggsin(wr + 9),
ce qui donne
£ = wE; COS @
et
0 = 0,SiN 8 COS Wt + G COS §-Sin wt

surcuisson

état dans lequel se trouve un systéme polymérique
traité, lorsque les conditions de traitement (durée,
température, radiation, quantité d'agents de traite-
ment, etc.) ont dépassé celles qui seraient nécessai-
res pour effectuer un traitement satisfaisant

cf. sous-cuisson

oxydation

traitement thermique a I'air des précurseurs de fibres
de carbone a base de PAN, de brai ou de viscose,
destiné a oxyder la fibre pour la préparer aux opéra-
tions ultérieures de carbonisation et de graphitisation

plastique dégradable par oxydation
plastique dégradable dans lequel le processus de
dégradation résulte de I'oxydation

cf. plastique dégradable
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package

yarn, roving, etc., in the form of units capable of being
unwound and suitable for handling, storing, shipping
and use

NOTE Packages may be unsupported as skeins or
cakes, or prepared with various winding patterns on bob-
bins, cops, cones, pirns, spools, tubes or beams.

PAN-based carbon fibre
carbon fibre produced from polyacrylonitrile (PAN)
precursor

NOTE A range of tensile strengths and moduli of elastic-
ity may be obtained by adjusting the conditions of carboni-
zation.

cf. carbon fibre precursor

parallel laminated

pertaining to a laminate in which all the layers of
material are oriented approximately parallel with
respect to the grain or strongest direction in tension

parison
shaped plastic mass, generally in the form of a tube,
used in blow moulding

peel strength

force per unit width necessary to bring an adhesive
joint to the point of failure and/or maintain a specified
rate of failure by means of a stress applied in a peeling
mode

pellet

small mass of preformed moulding material, having
relatively uniform dimensions in a given lot, used as
feedstock in moulding and extrusion operations

NOTE This note does not apply to English text.

cf. granule
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enroulement

fils, stratifil, etc. présenté sous forme d'unité dévidable
et convenant a la manipulation, au stockage, au trans-
port et a l'utilisation

NOTE Les enroulements peuvent étre sans support ou
encore formés de différents croisements de renvidage sur
bobines, cops, cones, canettes, bobines a joues, tubes ou
ensouples.

fibre de carbone a base de PAN
fibre de carbone obtenue a partir du précurseur polya-
crylonitrile (PAN)

NOTE En faisant varier les conditions de carbonisation,
on peut obtenir diverses valeurs de résistance en traction et
de modules d’élasticité.

cf. précurseur de fibres de carbone

stratifié parallele

se rapporte a un stratifié dans lequel toutes les cou-
ches de matiere sont orientées a peu pres parallele-
ment si I'on considére le grain ou la direction de la plus
forte résistance en traction

paraison
masse de plastique formée, généralement sous forme
tubulaire, utilisée pour un moulage par soufflage

résistance au pelage

force, par unité de largeur, nécessaire pour amener un
joint collé a la rupture et/ou pour maintenir une vitesse
spécifiée de rupture au moyen d'une contrainte appli-
guée dans un mode de pelage

granulé

petite masse de matiere a mouler préformée, de
dimensions, assez uniformes dans un lot donné, ser-
vant de charge d'alimentation pour les machines de
moulage et d'extrusion

NOTE Le mot granulé peut désigner un seul grain ou un
ensemble.

cf. grain
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pelletizer

machine in which extruded rods or other shapes are
cut into pellets of relatively uniform dimensions for use
as feedstock in moulding and extrusion operations

cf. pellet

perfluoro (ethylene/propylene) plastic

FEP plastic

plastic based on copolymers of tetrafluoroethylene and
hexafluoropropylene

periodic copolymer
copolymer consisting of macromolecules comprising
more than two species of monomeric units distributed
in ordered sequence

periodic copolymerization
polymerization in which a periodic copolymer is formed

permanence
resistance to appreciable changes in characteristics
with time and the environment

permeability

property of a material of transmitting gases and liquids
by passage through one surface and out at another
surface by diffusion and sorption processes

NOTE Not to be confused with porosity.

cf. gas transmission rate and porosity

phase inversion (in polymerization)

phenomenon of the continuous and dispersed phases
replacing one another when a given stage of conver-
sion is reached in some types of heterogeneous
phase polymerization, for example in the preparation
of rubber-modified polystyrene

phenol-formaldehyde resin

PF resin

resin of the phenolic type, made by the polycondensa-
tion of phenol with formaldehyde
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granulateur

machine servant a couper des joncs ou d'autres for-
mes extrudés pour obtenir des granulés de dimen-
sions assez uniformes utilisés pour alimenter les
machines de moulage et d'extrusion

cf. granulé

plastique (éthyléne/propyléne) perfluoré

plastique FEP

plastique a base de copolyméres du tétrafluoréthyléne
et de I'hexafluoropropyléne

copolymeére périodique

copolymeére constitué de macromolécules comprenant
plus de deux espéces de motifs monomeres distribués
de maniéere ordonnée

copolymérisation périodique
polymérisation au cours de laquelle se forme un copo-
lymeére périodique

permanence
résistance a des variations appréciables des caracté-
ristiques dans le temps et avec le milieu environnant

perméabilité

propriété d'un matériau de transmettre des gaz et des
liquides qui entrent par une surface et en ressortent
par une autre par des phénoménes de diffusion et de
sorption

NOTE Ne pas confondre avec porosité.

cf. vitesse de transmission d'un gaz et porosité

inversion de phase (en polymérisation)

phénomene par lequel les phases continues et disper-
sées se remplacent I'une l'autre lorsqu'un point donné
de la conversion de certains types de polymérisation
en phase hétérogene est atteint, par exemple pendant
la préparation de polystyrene modifié aux élastome-
res-caoutchoucs

résine phénol-formaldéhyde

résine PF

résine de type phénolique, produite par polyconden-
sation du phénol avec le formaldéhyde
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phenol-furfural resin
resin made by the polycondensation of phenol with
furfural

phenolic plastic
plastic based on phenolic resins

phenolic resin

generally, a class of resins made by the polyconden-
sation of phenol, its homologues and/or derivatives,
with aldehydes or ketones

photodegradable plastic
degradable plastic in which the degradation results
from the action of natural daylight

cf. degradable plastic

pimple
small hard protuberance of varied shape on the sur-
face of a part

cf. blister

pinhole
hole of very small diameter in the surface of a material

NOTE In the case of films, the hole usually penetrates
the entire thickness.

cf. crater

pin-point gate

injection channel or orifice of very small circular cross-
sectional area, leaving almost no sprue on the
moulded part

pipe
rigid or semi-rigid tube

cf. tube, tubing and rigidity
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résine phénol-furfural
résine produite par polycondensation du phénol avec
le furfural

phénoplaste
plastique a base de résines phénoliques

résine phénolique

nom générique d'une classe de résines produites par
polycondensation du phénol, de ses homologues et/ou
de ses dérivés, avec des aldéhydes ou des cétones

plastique photodégradable
plastique dégradable dans lequel la dégradation
résulte de I'action de la lumiere naturelle du jour

cf. plastique dégradable

grain
petite protubérance dure, de forme variable, a la sur-
face d'un objet

cf. cloque

piglre
trou de trés petit diametre a la surface d'un matériau

NOTE Dans le cas des films, le trou, en général, traverse
I'épaisseur.

cf. cratere

entrée capillaire

canal ou orifice d'injection de section circulaire trés
fine ne laissant pour ainsi dire aucune carotte sur
I'objet moulé

tuyau
tube rigide ou semi-rigide

cf. tube, tuyau flexible et rigidité
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pitch-based carbon fibre
carbon fibre produced from anisotropic or isotropic
pitch precursors

NOTE The carbon fibres produced from isotropic pitch
precursors have a lower modulus of elasticity than those
obtained from anisotropic pitch precursors, which can be
processed to give a high modulus of elasticity.

cf. carbon fibre precursor

plastic, noun

material which contains as an essential ingredient a
high polymer and which at some stage in its process-
ing into finished products can be shaped by flow

NOTE 1 Elastomeric materials, which also are shaped by
flow, are not considered as plastics.

NOTE 2 In some countries, particularly in the United King-
dom, it is a permitted option to use the term “plastics” as the
singular form as well as the plural form.

plastic deformation
that part of the strain in a stressed plastic which
remains after the applied stress has been removed

cf. creep, creep recovery and elastic deformation

plasticate
to render a thermoplastic compound more process-
able by means of mechanical working and/or heat

cf. plasticize

plasticating capacity (of an extruder)
maximum amount of material of a given type that an
extruder can plasticate per unit of time

cf. plasticate

plasticity

tendency of a material to remain deformed after
reduction of the deforming stress to or below its yield
stress
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fibre de carbone a base de brai
fibre de carbone obtenue a partir des précurseurs brai
anisotropes ou isotropes

NOTE Les fibres de carbone obtenues a partir des pré-
curseurs brai isotropes possédent un module d’élasticité
inférieur a celles obtenues a partir des précurseurs brai
anisotropes, lesquels peuvent étre soumis a un traitement
leur conférant un module d’élasticité élevé.

cf. précurseur de fibres de carbone

plastique

matiére qui contient, comme ingrédient essentiel, un
haut polymeére et qui, a une certaine étape de sa
transformation en produit fini, peut étre mise en forme
par écoulement

NOTE 1 Les élastoméres, qui sont aussi mis en forme par
fluage, ne sont pas considérés comme des plastiques.

NOTE 2 Cette note ne concerne pas le texte francais.

déformation plastique

déformation non élastique

partie de la déformation d'un plastique sous contrainte
qui se maintient aprés suppression de la contrainte

cf. fluage, récupération au fluage et déformation
élastique

malaxer

rendre un produit thermoplastique plus facile a mettre
en ceuvre, par un travail mécanique accompagné ou
non d'un apport calorifique

cf. plastifier

capacité de malaxage (d'une extrudeuse)
quantité maximale d'un matériau d'un type donné
qu'une extrudeuse peut malaxer par unité de temps

cf. malaxer

plasticité

tendance d'une matiere a rester déformée aprés
réduction de la contrainte déformante a une valeur
inférieure ou égale a celle de son seuil d'écoulement
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plasticize

to render a polymeric material softer, more flexible
and/or more workable by the addition of a plasticizer
or by chemical modification of the polymer

cf. plasticate

plasticizer

substance of low or negligible volatility incorporated in
a plastic to lower its softening range and to increase
its workability, flexibility or extensibility

plasticizer limit
maximum amount of plasticizer that is compatible with
a given material under specified conditions

cf. external plasticizer

plastigel
a gel-like suspension of a finely-divided polymer in a
plasticizer

plastisol
a suspension of a finely-divided polymer in a plasti-
cizer

NOTE The polymer does not dissolve appreciably in the
plasticizer at room temperature but does so at elevated
temperatures to form a homogeneous plastic mass
(externally plasticized polymer).

cf. organosol

plastisol fusion
process in which, in the course of heating, the polymer
particles in plastisols (and organosols) are dissolved in
the plasticizer(s), so that, upon cooling, a homogene-
ous solid results

NOTE Plastisol gel refers to the state attained when, in
the course of heating or ageing, the plasticizer(s) in plasti-
sols (and organosols) has (have) been absorbed by the
polymer particles to an extent that a weak gel mass is
formed.

cf. organosol and plastisol
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plastifier

rendre une matiere polymérique plus souple, plus
flexible et plus facile a mettre en oeuvre, par addition
d'un plastifiant ou par modification chimique du poly-
mere

cf. malaxer

plastifiant

substance de volatilité faible ou négligeable, incorpo-
rée a un plastique, destinée a abaisser son intervalle
de ramollissement, faciliter sa mise en ceuvre et aug-
menter sa flexibilité ou son extensibilité

limite de plastification

quantité maximale de plastifiant externe compatible
avec une matiere donnée, dans des conditions spéci-
fiees

cf. plastifiant externe

plastigel
suspension semblable a un gel, d'un polymére fine-
ment divisé dans un plastifiant

plastisol
suspension d'un polymére finement divisé dans un
plastifiant

NOTE Le polymére ne se dissout pas en quantité appré-
ciable a la température ambiante dans un plastifiant, mais
le peut a température élevée, pour former une masse plas-
tique homogéne (polymeére plastifié par voie externe).

cf. organosol

gélification d'un plastisol

processus durant lequel, en cours de chauffage, les
particules de résine du plastisol (ou d'organosol) se
dissolvent dans le (les) plastifiant(s), si bien qu'en se
refroidissant, il se forme un solide homogéne

NOTE Gel de plastisol (prégélification) se rapporte a un
état qui est atteint, lorsqu'en cours de chauffage ou de
vieillissement, le (les) plastifiant(s) du plastisol (ou de
l'organosol) a (ont) été absorbé(s) par les particules de la
résine de facon a former une masse gélatineuse tendre.

cf. organosol et plastisol
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plate
smooth, flat piece of material of uniform limited thick-
ness and area

plate mark

as applied to a defect, an imperfection in a pressed
plastic sheet resulting from the surface of the pressing
plate

plug-assist vacuum thermoforming

vacuum thermoforming process in which a male mould
or plug is used to preform partially the heated sheet
before forming, which is then completed by means of
vacuum

Poisson's ratio

absolute value of the ratio of the transverse strain to
the corresponding axial strain resulting from uniformly-
distributed axial stress within the proportional limit of
the material

NOTE In the case of an anisotropic material, Poisson's
ratio varies with the direction of application of the stress.
Above the proportional limit, this ratio varies with the stress
and really should not be regarded as Poisson's ratio; if this
ratio nevertheless is reported, it is necessary to state the
stress value for which it has been determined.

polyacetal
polymer in which the repeated structural unit in the
chain is of the acetal type

cf. polyoxymethylene

polyacetal plastic

acetal plastic

plastic based on polymers in which the repeated
structural units in the chains are of the acetal type, or
on copolymers in which acetal and other types of
repeated structural units are present in the chains, the
acetal component(s) being in the greatest amount by
mass

cf. polyoxymethylene plastic
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plaque
piece de matériau plate et lisse, d'épaisseur et de
grandeur limitée et uniforme

marque de plateau

défaut dans une plaque de plastique obtenue par
compression, provenant de la surface des plateaux de
la presse

thermoformage sous vide assisté par poingon
procédé de thermoformage sous vide, selon lequel un
moule méle ou noyau est utilisé pour préformer partiel-
lement une feuille chauffée avant formage, celui-ci
étant achevé au moyen du vide

Nombre de Poisson

valeur absolue du rapport de la déformation transver-
sale a la déformation axiale correspondante résultant
d'une contrainte axiale uniformément répartie dans les
limites de proportionnalité de la matiere

NOTE Dans le cas d'une matiére anisotrope, le nombre
de Poisson varie avec la direction d'application de la con-
trainte. En dehors des limites de proportionnalité, ce rapport
varie avec les contraintes et ne peut donc étre véritable-
ment considéré comme un nombre de Poisson; si ce rap-
port est néanmoins donné, il est nécessaire de préciser la
valeur de la contrainte pour laquelle il a été déterminé.

polyacétal
polymeére dans lequel le motif structural répété dans la
chaine est du type acétal

cf. polyoxyméthyléne

plastique polyacétal

plastique acétalique

plastique a base de polymeres dans lesquels les
motifs structuraux répétés dans les chaines sont du
type acétal, ou de copolyméres dans lesquels les
motifs structuraux de types acétal et autres sont pré-
sents dans les chaines le (ou les) composants(s)
acétal(s) constituent la principale partie en masse

cf. plastique polyoxyméthyléne
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polyacrylate
polymer of an ester of acrylic acid or of esters of
acrylic acid homologues or substituted derivatives

polyacrylic plastic
acrylic plastic based on polymers in which the
repeated structural units in the chains are essentially
all of the acrylic type

polyacrylonitrile
PAN
polymer of acrylonitrile

polyaddition

broadly, synonymous with addition polymerization; in a
restricted sense, the chemical reaction in which poly-
mers are formed by addition of monomers other than
those containing carbon-carbon unsaturated bonds
(for example, reactions of epoxy, isocyanate, or lac-
tam monomers)

polyallyl plastic

allyl plastic

allyl resin

plastic based on allyl polymers

polyamide

PA

polymer in which the repeated structural unit in the
chain is of the amide type

polyamide plastic

PA plastic

plastic based on polymers in which the repeated
structural units in the chains are essentially all of the
amide type

polyaryletherketone

PAEK

polymer in which aryl groups are connected by one or
more ether as well as one or more ketone linkages
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polyacrylate

polymere d'un ester de l'acide acryligue ou d'esters
d'homologues de I'acide acrylique ou de dérivés
substitués

plastique polyacrylique

plastique acrylique a base de polyméres dans lesquels
les motifs structuraux répétés dans les chaines sont
pratiquement tous du type acrylique

polyacrylonitrile
PAN
polymére de l'acrylonitrile

polyaddition

au sens large, synonyme de polymérisation par addi-
tion; dans un sens restrictif, réaction chimique au
cours de laquelle des polymeres sont constitués par
addition de monomeéres autres que ceux contenant
des liaisons carboniques non saturées (par exemple
réactions de monoméres époxydiques, isocyaniques
ou lactamiques)

plastique polyallylique

plastique allylique

résine allylique

plastique a base de résines allyliques

polyamide

PA

polymeére dans lequel le motif structural répété dans la
chaine est du type amide

plastique polyamidique

plastique PA

plastique a base de polyméres dans lesquels les
motifs structuraux répétés dans les chaines sont pra-
tiquement tous du type amide

polyaryléthercétone

PAEK

polymére dans lequel les groupes aryles sont reliés
par un ou plusieurs ponts éthers et par une ou plu-
sieurs liaisons cétones
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polybutylene [polybutene]
PB
polymer of butylene [butene]

polybutylene [polybutene] plastic

PB plastic

butylene [butene] plastic based on polymers made
with butylene [butene] as essentially the sole mono-
mer

poly(butylene terephthalate)

PBT

polymer made by the polycondensation of butylene
glycol and terephthalic acid or dimethyl terephthalate

polycarbonate

PC

polymer in which the repeated structural unit in the
chain is of the carbonate type

polycarbonate plastic

PC plastic

plastic based on polymers in which the repeated
structural units in the chains are essentially all of the
carbonate type

polychlorofluorocarbon plastic
chlorofluorocarbon plastic

plastic based on polymers made with monomers com-
posed of chlorine, fluorine and carbon only

polychlorofluorohydrocarbon plastic
chlorofluorohydrocarbon plastic

plastic based on polymers made with monomers com-
posed of chlorine, fluorine, hydrogen and carbon only

polychlorotrifluoroethylene
PCTFE
polymer of chlorotrifluoroethylene
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polybutyléne [polybuténe]
PB
polymeére du butyléne [butene]

plastique polybutyléne [polybuténe]

plastique PB

plastique butylénique [buténique] a base de polyme-
res produits avec le butylene [buténe] comme prati-
quement le seul monomeére

poly(butyléne téréphtalate)

PBT

polymére produit par polycondensation du butylene
glycol avec l'acide téréphtalique ou le diméthyltéré-
phtalate

polycarbonate

PC

polymére dans lequel le motif structural répété dans la
chaine est du type carbonate

plastique polycarbonate

plastique PC

plastique a base de polyméres dans lesquels les
motifs structuraux répétés dans les chaines sont pra-
tiqguement tous du type carbonate

plastique polychlorofluorocarbonique

plastique chlorofluorocarbonique

plastique & base de polyméres faits de monoméres ne
contenant que du chlore, du fluor et du carbone

plastique polychlorofluorohydrocarbonique
plastique chlorofluorohydrocarbonique

plastique a base de polymeéres produits avec des
monomeéres composés uniquement de chlore, de fluor,
d'hydrogéne et de carbone

polychlorotrifluoro-éthyléne
PCTFE
polymeére du chlorotrifluoréthyléne
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poly(diallyl phthalate)
PDAP
polymer of diallyl phthalate

polyelectrolyte
macromolecule with a large number of ionic groups

polyester
polymer in which the repeated structural unit in the
chain is of the ester type

polyester plastic

alkyd plastic (deprecated)

plastic based on polymers in which the repeated units
in the chains are of the ester type, or on copolymers in
which ester and other types of repeated structural
units are present in the chains, the ester component(s)
being in the greatest amount by mass

polyether
polymer in which the repeated structural unit in the
chain is of the ether type

polyetheretherketone

PEEK

polymer in which the repeated structural unit in the
chain is

@)

OO O

polyethersulfone

PES

polymer in which the repeated structural unit in the
chain is
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poly(diallyl phtalate)
PDAP
polymere du phtalate de diallyle

polyélectrolyte
macromolécule comprenant un grand nombre de
groupes ioniques

polyester
polymére dans lequel le motif structural répété dans la
chaine est du type ester

plastique polyestérique

plastique alkyde (a éviter)

plastique a base de polyméres dans lesquels les
motifs structuraux répétés dans les chaines sont du
type ester, ou de copolyméres dans lesquels les
motifs structuraux de type ester et autres sont pré-
sents dans les chaines le (ou les) composant(s)
ester(s) constituant la principale partie en masse

polyéther
polymeére dans lequel le motif structural répété dans la
chaine est du type éther

polyétheréthercétone

PEEK

polymere dans lequel le motif structural répété dans la
chaine est

@)

OO O~

polyéthersulfone

PES

polymeére dans lequel le motif structural répété dans la
chaine est

111



MS 1440:2012

polyethylene [polyethene]
PE
polymer of ethylene [ethene]

poly(ethylene oxide)
PEOX
polymer of ethylene oxide

polyethylene [polyethene] plastic

PE plastic

plastic based on polymers of ethylene [ethene] or
copolymers of ethylene [ethene] with other monomers,
the ethylene [ethene] being in the greatest amount by
mass

poly(ethylene terephthalate)

PET

polymer made by the polycondensation of ethylene
glycol and terephthalic acid or dimethyl terephthalate

polyfluorocarbon plastic

fluorocarbon plastic

plastic based on polymers made with monomers com-
posed of fluorine and carbon only

polyfluorohydrocarbon plastic

fluorohydrocarbon plastic

plastic based on polymers made with monomers com-
posed of fluorine, hydrogen and carbon only

polyhalocarbon plastic

halocarbon plastic

plastic based on polymers from monomers composed
only of carbon and a halogen or halogens

cf. polyfluorocarbon plastic

polyhydrocarbon plastic

hydrocarbon plastic

plastic based on polymers made with monomers com-
posed of carbon and hydrogen only
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polyéthyléne [polyéthéne]
PE
polymeére de I'éthyléne [éthéne]

poly(éthyléne oxyde)
PEOX
polymére de I'oxyde d'éthylene

plastique polyéthyléne [polyéthéne]

plastique PE

plastique & base de polyméres de I'éthylene [éthéne]
ou de copolyméres de [I'éthylene [éthéne] avec
d'autres monomeéres, I'éthyléne [éthéne] représentant
la plus grande partie en masse

poly(éthyléne téréphtalate)

PET

polymeére produit par la polycondensation de I'éthylene
glycol avec l'acide téréphtalique ou le diméthyltéré-
phtalate

plastique polyfluorocarboné

plastique fluorocarboné

plastique a base de polyméres produits a partir de
monomeére composés uniquement de fluor et de car-
bone

plastique polyfluorohydrocarboné

plastique fluorohydrocarboné

plastique a base de polyméres produits a partir de
monomeres composés uniguement de fluor, d’hydro-
géne et de carbone

plastique de polymeéres halogénés

plastique halogéné

plastique a base de polyméres obtenus a partir de
monomeéres exclusivement composé de carbone et
d’un ou plusieurs halogenes

cf. plastique polyfluorocarboné

plastique polyhydrocarboné

plastique hydrocarboné

plastique a base de polyméres obtenus a partir de
monomeres composés uniquement d’hydrogene et de
carbone
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polyisobutylene [poly-2-methylpropene]
PIB
polymer of isobutylene [2-methylpropene]

polyisocyanurate plastic

isocyanurate plastic

plastic based on polymers in which trimerization of
isocyanates incorporates six-membered isocyanurate
ring groups in a chain

NOTE In commercial polyisocyanurate cellular plastics,
10 % to 30 % of the available isocyanate groups are
reacted with polyols to introduce urethane groups into the
chain.

polymer

substance composed of molecules characterized by
the multiple repetition of one or more species of atoms
or groups of atoms (constitutional units) linked to each
other in amounts sufficient to provide a set of proper-
ties that do not vary markedly with the addition or
removal of one or a few of the constitutional units

polymer chain
portion of a polymer molecule bounded at each end by
a terminal group or a branch

polymer morphology

1) form or shape, usually related to aspects of struc-
ture having dimensions larger than the unit cell, but
requiring microscopic examination to be observed;

2) distribution of phases in a material; the shape and
size of a line, an area or a volume; the texture or
topography of a surface; or the habit of a crystal

polymerization
process of converting a monomer or a mixture of
monomers into a polymer
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polyisobutyléne [poly (méthyl-2 propéne)]
PIB
polymere de l'isobutylene [méthyl-2 propéne]

plastique polyisocyanurate

plastique isocyanurate

plastiques a base de polyméres dans lesquels la tri-
mérisation des isocyanates permet d'incorporer dans
une chaine des groupes cycliques isocyanurates a six
membres

NOTE Dans les plastiques polyisocyanurates cellulaires
du commerces, 10 % a 30 % des groupes isocyanates ont
réagi sur des polyols pour incorporer des groupes uréthan-
nes dans la chaine.

polymeére

produit constitué de molécules caractérisées par un
grand nombre de répétitions d'une ou de plusieurs
especes d'atomes ou de groupes d'atomes (motifs
constitutionnels) reliés entre eux en quantité suffisante
pour conduire & un ensemble de propriétés qui ne
varient pratiquement pas avec l'addition ou I'élimina-
tion d'un seul ou d'un petit nombre de motifs constitu-
tionnels

chaine polymeére
partie d’'une molécule polymeére liée a chaque extré-
mité par un groupe terminal ou une chaine latérale

morphologie du polymeére

1) forme généralement liée aux différents aspects de
la structure cristalline, de dimension supérieure a la
cellule élémentaire mais ne pouvant étre observée
que lors d’'un examen au microscope;

2) répartition des phases dans un matériau; forme et
dimension d’une ligne, d’une surface ou d’'un volume;
texture ou topographie d’'une surface; ou faciés cristal-
lin

polymérisation
procédé de transformation d'un monomere ou d'un
mélange de monomeres en un polymere
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polymer-poor phase

dilute phase

that phase of a two-phase equilibrium system, consist-
ing of a polymer and low-molecular-weight material, in
which the polymer concentration is lower

NOTE The use of the name “sol phase” is discouraged16)

polymer-rich phase

concentrated phase

that phase of a two-phase equilibrium system, consist-
ing of a polymer and low-molecular-weight material, in
which the polymer concentration is higher

NOTE The use of the name “gel phase” is discour-
aged16),

poly(methyl methacrylate)
PMMA
polymer of methyl methacrylate

poly(methyl methacrylate) plastic

PMMA plastic

acrylic plastic based on polymers made with methyl
methacrylate as essentially the sole monomer

poly(4-methyl pentene)
PMP

polymer of 4-methyl-1-pentene

polyol

polyol alcohol

polyhydric alcohol

alcohol having many hydroxyl groups

NOTE In cellular plastics usage, the term polyol includes
compounds containing alcoholic hydroxyl groups such as
polyethers, glycols, polyesters and castor oil used in poly-
urethane cellular materials.

16) IUPAC Recommendations: Physico-chemical defini-
tions relating to polymers — Part 1: 1986 Definitions of
terms relating to individual macromolecules, their assem-
blies and dilute polymer solutions.
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phase pauvre du polymeére

phase diluée

phase d'un systeme d'équilibre en deux phases, com-
posé d'un polymére et d'un matériau de faible poids
moléculaire dans laquelle la concentration en poly-
mere est la plus faible

NOTE L'utilisation de [I'expression «phase sol» est
déconseillée16).

phase riche du polymére

phase concentrée

phase d'un systeme d'équilibre en deux phases, com-
posé d'un polymére et d'un matériau de faible poids
moléculaire, dans laquelle la concentration en poly-
mere est la plus forte

NOTE L'utilisation de I'expression «phase gel» est
déconseillée6).

poly(méthacrylate de méthyle)
PMMA
polymére du méthacrylate de méthyle

plastique poly(méthacrylate de méthyle)

plastique PMMA

plastique acrylique a base de polymeéres produits avec
le méthacrylate de méthyle comme pratiquement le
seul monomere

poly(méthyl-4 penténe)
PMP

polymére du méthyl-4-penténe-1

polyol

polyalcool

alcool polyhydroxyde

alcool présentant de nombreux groupes hydroxyles

NOTE Dans le domaine des plastiques alvéolaires, le
terme polyol comprend les composés qui contiennent des
groupes hydroxyles alcooliques tels que les polyéthers gly-
cols, polyesters et huile de ricin utilisés dans les polyuré-
thannes alvéolaires.

16) Recommendations IUPAC: Définitions physico-chimi-
ques relatives aux ployméres — Partie 1: Définitions de
1986 des termes relatifs aux macromolécules individuelles,
leur assemblage et les solutions de polymeres diluées.
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polyolefin
polymer of an olefin (or olefins)

polyolefin plastic

plastic based on polymers made with an olefin (or ole-
fins) or copolymers of such monomers with other
monomers, the olefin monomer (or monomers) being
in the greatest amount by mass

polyoxymethylene

polyformaldehyde

POM

polymer in which the repeated structural unit in the
chain is oxymethylene

NOTE Polyoxymethylene theoretically is the simplest
member of the generic class of polyacetals.

polyoxymethylene plastic

POM plastic

polyacetal plastic based on polymers in which oxy-
methylene essentially is the sole repeated structural
unit in the chains

cf. polyacetal plastic

poly(phenylene oxide)

PPO

polymer in which the constitutional repeating unit is
phenylene oxide

O_

NOTE 1 A commercial polymer of this type has a constitu-
tional repeating unit of 2,6-dimethyl-1,4-phenylene oxide.
NOTE 2 The symbol PPO is not acceptable in the USA
because it is a registered trademark. Consequently, the
symbol PPE derived from the chemical name
poly(phenylene ether) is used in the USA.

poly(phenylene sulfide)

PPS

polymer in which the constitutional repeating unit is
phenylene sulfide

S_
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polyoléfine
polymere d'oléfine (ou d'oléfines)

plastique polyoléfinique

plastique oléfinique a base de polyméres produits
avec une oléfine (ou des oléfines) comme pratique-
ment le seul monomeére (ou les seuls monomeéres)

polyoxyméthyléne

polyformaldéhyde

POM

polymere dans lequel le motif structural répété dans la
chaine est l'oxyméthyléne

NOTE Le polyoxyméthyléne est théoriquement le mem-
bre le plus simple de la famille des polyacétals.

plastique polyoxyméthyléne

plastique POM

plastigue acétalique a base de polymeres dans les-
quels l'oxyméthyléne est pratiquement le seul motif
structural répété dans les chaines

cf. plastique polyacétal

poly(phényléne oxyde)

PPO

polymere dont le motif constitutionnel répété est
l'oxyde de phényléne

O_

NOTE 1 Un polymére du commerce de ce type a comme
motif constitutionnel répété l'oxyde de diméthyl-2,6 phény-
léne-1,4.

NOTE 2 Le symbole PPO n'est pas acceptable aux USA
parce qu'il est une marque déposée. En conséquence, le
symbole PPE dérivé du nom chimique poly(phényléne
éther) a été adopté aux USA.

poly(phényléne sulfure)

PPS

polymeére dont le motif constitutionnel répété est le
sulfure de phénylene

S_
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poly(phenylene sulfone)

PPSU

polymer in which the constitutional repeating unit is
phenylene sulfone

O

polyphthalamide

PPA

polyamide in which the terephthalic group, the
isophthalic group, or a combination of the two, is part
of the repeating structural unit in the polymer chain

polypropylene [polypropene]
PP

polymer of propylene [propene]

polypropylene [polypropene] plastic

propylene [propene] plastic

plastic based on polymers of [propene] or copolymers
of propylene [propene] with other monomers, the pro-
pylene [propene] being in the greatest amount by
mass

poly(propylene oxide)
PPOX
polymer of propylene oxide

polystyrene
PS
polymer of styrene

polystyrene plastic

PS plastic

plastic based on polymers of styrene or copolymers of
styrene with other monomers, the styrene being in the
greatest amount by mass

polystyrene/acrylonitrile plastic
styrene/acrylonitrile plastic

plastic based on copolymers of styrene and acryloni-
trile
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poly(phényléne sulfone)

PPSU

polymére dont le motif constitutionnel répété est le
sulfone de phényléne

O

polyphtalamide

PPA

polyamide dans lequel des résidus d'acide téréphtali-
que ou d'acide isophtalique ou une combinaison des
deux substances font partie du motif structural répété
dans la chaine du polymeére

polypropyléne [polypropéne]
PP
polymére du propyléne [propéne]

plastique polypropyléne [polypropéne]

plastique propylénique [propénique]

plastique a base de polyméres du propyléne [propéne]
ou de copolymeres du propylene [propéne] avec
d'autres monomeres, le propyléne [propene] consti-
tuant la principale partie en masse

poly(propyléne oxyde)
PPOX
polymere de I'oxyde de propylene

polystyréne
PS
polymére du styréne

plastique polystyréne

plastique PS

plastique a base de polymeéres du styréne ou de copo-
lymeéres du styréne avec d’autres monomeres, le sty-
rene constituant la principale partie en masse

plastique polystyréne/acrylonitrile

plastique styréne/acrylonitrile

plastique a base de copolymére du styrene et de
I'acrylonitrile

© STANDARDS MALAYSIA 2012 - All rights reserved



polystyrene/butadiene plastic
styrene/butadiene plastic
plastic based on copolymers of styrene and butadiene

polytetrafluoroethylene
PTFE
polymer of tetrafluoroethylene

polyterephthalate

thermoplastic polyester in which the terephthalate
group is a repeating structural unit in the polymer
chain

polyterephthalate plastic

thermoplastic polyester in which the terephthalate
group is a repeating structural unit in the polymer
chain, the terephthalate being present in greater
amount than other dicarboxylates which may be pre-
sent

polyureas
polymers produced by the reaction of polyfunctional
isocyanates with primary or secondary diamines

NOTE Polyureas are mostly used for producing fibres.

cf. isocyanate polymer

polyurethane

PUR

polymer in which the repeated structural unit in the
chain is of the urethane type

cf. isocyanate polymer

poly(vinyl acetal)

1) generically, a class of polymers derived from poly-
vinyl esters in which some or all of the acid groups
have been replaced by hydroxyl groups and some or
all of these hydroxyl groups have been reacted with
aldehydes to form acetal groups;

2) specifically, poly(vinyl acetal) made by the reaction
of the hydroxyl group with acetaldehyde
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plastique polystyréne/butadieéne
plastigue a base de copolymeres du styrene et buta-
diene

polytétrafluoroéthyléne
PTFE
polymére du tétrafluoroéthyléne

polytéréphtalate

polyester thermoplastique dans lequel le groupe téré-
phtalate est un motif structural répété dans la chaine
du polymere

plastique polytéréphtalate

polyester thermoplastique dans lequel le groupe téré-
phtalate est un motif structural répété dans la chaine
polymérique, le téréphtalate étant présent en quantité
beaucoup plus importante que les autres dicarboxyla-
tes susceptibles d’étre également présent

polyurées

polymeres produits par la réaction d’isocyanates poly-
fonctionnels avec de diamines primaires ou secondai-
res

NOTE Les polyurées sont principalement utilisées pour la
production de fibres.

cf. polymére isocyanate

polyuréthanne

PUR

polymere dans lequel le motif structural répété dans la
chaine est du type uréthanne

cf. polymére isocyanate

poly(acétal de vinyle)

1) nom générique d'une classe de polymeres dérivée
d'esters de polyvinyle, dans lesquels quelques ou
toutes les fonctions acides ont été remplacées par des
fonctions hydroxyles et quelques ou toutes les fonc-
tions hydroxyles ont été combinées avec des aldéhy-
des pour former des groupes acétals;

2) nom spécifique d'un acétal de polyvinyle produit par
réaction de fonctions hydroxyles avec l'acétaldéhyde
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poly(vinyl acetate)
PVAC
polymer of vinyl acetate

poly(vinyl acetate) plastic

PVAC plastic

vinyl acetate plastic based on polymers made with
vinyl acetate as essentially the sole monomer

poly(vinyl alcohol)

PVAL

polymer of the hypothetical vinyl alcohol; in practice, it
is prepared by the hydrolysis of polyvinyl esters, usu-
ally poly(vinyl acetate)

poly(vinyl butyral)

PVB

poly(vinyl acetal) made by the reaction of the hydroxyl
groups with butyraldehyde

poly(vinylcarbazole)
PVK
polymer of vinylcarbazole

poly(vinyl chloride)
PVC
polymer of vinyl chloride

poly(vinyl chloride) plastic

PVC plastic

plastic based on polymers of vinyl chloride or copoly-
mers of vinyl chloride with other monomers, the vinyl
chloride being in the greatest amount by mass

poly(vinyl chloride-vinyl acetate)
PVC/PVAC
copolymer of vinyl chloride and vinyl acetate

poly(vinyl fluoride)
PVF
polymer of vinyl fluoride
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poly(acétate de vinyle)
PVAC
polymére de I'acétate de vinyle

plastique poly(acétate de vinyle)

plastique PVAC

plastique acétovinylique a base de polymeéres produits
avec l'acétate de vinyle comme pratiquement le seul
monomere

poly(alcool de vinyle)

PVAL

polymére de l'alcool vinylique hypothétique; en prati-
que, il est préparé par hydrolyse d'esters polyvinyli-
ques, d'habitude le poly(acétate de vinyle)

poly(butyral de vinyle)

PVB

poly(acétal de vinyle) produit par combinaison de
fonctions hydroxyles avec le butyraldéhyde

poly(carbazol de vinyle)
PVK
polymére du carbazol de vinyle

poly(chlorure de vinyle)
PVC
polymére du chlorure de vinyle

plastique poly(chlorure de vinyle)

plastique PVC

plastique a base de polymeére du chlorure de vinyle ou
de copolymeres du chlorure de vinyle avec d'autres
monomeres, le chlorure de vinyle représentant la plus
grande partie en masse

poly(chlorure coacétate de vinyle)
PVC/PVAC
copolymeére du chlorure et de I'acétate de vinyle

poly(fluorure de vinyle)
PVF
polymére du fluorure de vinyle
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poly(vinyl formal)

PVFM

poly(vinyl acetal) made by the reaction of the hydroxyl
groups with formaldehyde

poly(vinylidene chloride)

PVDC

vinylidene chloride plastic based on polymers made
with vinylidene chloride as essentially the sole mono-
mer

poly(vinylidene fluoride)
PVDF
polymer of vinylidene fluoride

poly(vinyl pyrrolidone)
PVP

polymer of N-vinyl-2-pyrrolidone

poromeric, adjective
having properties similar to leather, essentially water-
proof, but capable of transmitting water vapour to
some practical degree

porosity

property of a material that contains very fine continu-
ous holes which allow passage of gases, liquids and
solids through one surface and out at another surface

NOTE Not to be confused with permeability.

cf. permeability

positive mould

mould in which the total applied pressure rests only
and continuously on the moulding and in which there
is no provision for escape of excess moulding material

postcure

after bake

heat treatment of articles moulded from thermosetting
materials to complete the cure
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poly(formal de vinyle)

PVFM

poly(acétal de vinyle) produit par combinaison des
fonctions hydroxyles avec le formaldéhyde

poly(chlorure de vinylidéne)

PVDC

plastique chlorovinylidénique a base de polyméres
produits avec le chlorure de vinylidéne comme prati-
quement le seul monomeére

poly(fluorure de vinylidéne)
PVDF
polymére du fluorure de vinylidéne

poly(vinyl pyrrolidone)
PVP

polymére du N-vinylpyrrolidone-2

poromérique, adjectif

qui a des propriétés semblables a celles du cuir, prati-
guement imperméable, mais capable de se laisser tra-
verser, dans une certaine mesure, par la vapeur d'eau

porosité

propriété d'un matériau qui contient des trous continus
trés fins pouvant livrer passage a des gaz, a des liqui-
des et a des solides a travers une surface pour res-
sortir par une autre

NOTE Ne pas confondre avec perméabilité.

cf. perméabilité

moule positif

moule dans lequel la totalité de la pression s'applique
seulement et continuellement sur le moulage, et dans
lequel il n'est pas prévu d'échappement pour la
matiére a mouler en exces

posttraitement

postcuisson

recuit

traitement par la chaleur d'objets moulés en matieres
thermodurcissables pour compléter le durcissement
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postforming
forming cured or partially-cured thermosetting plastics

cf. forming

post-shrinkage
shrinkage of a plastic product after moulding during
post-treatment, storage, or use

cf. moulding shrinkage

pot life

working life

period of time during which an adhesive or resin, pre-
pared for application, remains usable

potting
embedding process in which the mould remains
attached to the resin-encased article

cf. embedding and encapsulation

powder moulding

general term for pressureless moulding processes in
which dry, fusible powders are caused to fuse into a
uniform layer against a mould wall

cf. rotational moulding

power factor
ratio of the active power to the apparent power

power loss, AP (W-m-3)
energy that is transformed into heat through hystere-
sis, divided by the volume of the material

NOTE ltis the product of energy loss W by frequency f.
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postformage
formage des plastiques thermodurcissables traités ou
traités partiellement

cf. formage

postretrait

retrait d'un produit plastique aprés moulage a l'occa-
sion d'un posttraitement, d'un stockage ou d'une utili-
sation

cf. retrait au moulage

vie en pot

délai d'utilisation

temps durant lequel une colle ou une résine, prépa-
rées pour l'application, restent utilisables

empotage
procédé d'enrobage, selon lequel le moule reste atta-
ché a l'article enrobé de résine

cf. enrobage et encapsulage

moulage a partir de poudres

terme général désignant les procédés de moulage
sans pression, selon lesquels des poudres séches
fusibles sont amenées au point de fusion pour former
une couche d'épaisseur réguliére contre la paroi d'un
moule

cf. moulage par rotation

facteur de puissance
rapport de la puissance active a la puissance appa-
rente

puissance dissipée, AP (W-m-3)
énergie transformée en chaleur due a I'hystérésis divi-
sée par le volume du matériau

NOTE C'est le produit de la perte d'énergie W par la fré-
quence f.
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precision

closeness of agreement between the results obtained
by applying the experimental procedure several times
under prescribed conditions

NOTE The smaller the random part of the experimental
errors which affect the results, the more precise is the pro-
cedure. Repeatability and reproducibility are special cases
of precision.

preform

coherent, shaped mass of powdered, granular or
fibrous plastics moulding compounds, or of a fibrous
filler material with or without resin

premix

admixture of resin, reinforcement, fillers, etc., not in
web or filamentous form, usually prepared by the
moulder shortly before use

prepolymer
polymer of degree of polymerization intermediate
between that of the monomer or monomers and the
final polymer

prepreg

admixture of resins (with or without fillers), additives,
and reinforcements in woven or filamentous form,
ready for moulding

pressure break

as applied to a defect, an apparent break in one or
more outer sheets of the paper, fabric, or other base
of a laminated plastic, visible through the surface layer
of resin which covers it

pressure pad
device designed to reduce the pressure on the land
areas of a mould when the mould is closed

NOTE Normally it consists of hardened steel blocks

suitably located to bear a proportion of the pressure applied
by the press.
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fidélité

étroitesse de l'accord entre les résultats obtenus en
appliquant le procédé expérimental a plusieurs repri-
ses dans des conditions déterminées

NOTE Le procédé est d'autant plus précis que la partie
aléatoire des erreurs expérimentales qui affectent les résul-
tats est moindre. Répétabilité et reproductibilité sont des
cas particuliers de la précision.

préforme

masse compacte, mise en forme, d'une composition
plastigue a mouler, en poudre, granulée ou fibreuse,
ou d'une matiere de charge fibreuse avec ou sans
résine

prémix

mélange préalable

mélange de résine, renforcements, charges, etc., non
sous forme de tissu ou de filaments, en général pré-
paré par le mouleur, juste avant utilisation

prépolymeére
polymére de degré de polymérisation intermédiaire
entre celui du monomére ou des monomeéres et le
polymere final

préimprégné

mélange de résines (avec ou sans charges), d'additifs,
et renforts sous forme de tissus ou de filaments, prét a
mouler

manque de pression

défaut, caractérisé par une rupture apparente dans
une ou plusieurs plaques externes du papier, du tissu
ou autre base d'un plastique stratifié, visible a travers
la couche de résine superficielle qui le recouvre

tampon de pression
dispositif congu pour réduire la pression sur les faces
d'appui d'un moule lorsque le moule est fermé

NOTE Il est habituellement composé de plagues en acier

dur convenablement situées pour supporter une partie de la
pression appliquée par la presse.
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pressure-sensitive adhesive

adhesive which in a dry (solvent-free) state is tacky
permanently at room temperature and adheres tena-
ciously to diverse surfaces by simple contact under
light manual pressure

NOTE Tapes coated with these adhesives are well-
known commercial products.

cf. contact adhesive

pressure thermoforming
thermoforming process in which air pressure is used
to form a heated sheet against the mould surface

cf. vacuum thermoforming

pressure welding

welding method depending essentially on using pres-
sure and also applying heat, e.g. to produce thick
plates or blocks from thermoplastic sheets

NOTE Unlike laminates, such plates show only a low
anisotropy.

prevailing torque, 7p
torque measured after the initial breakage of the bond
at a specified angle of rotation of the nut

NOTE 1 For testing against a specification, the angle is
normally be 180°.

NOTE 2 A round-robin test programme, recently per-
formed, showed there is no significant difference between
prevailing torque measured at 180° and prevailing torque
determined as the mean of the four torque readings deter-
mined at 90°, 180°, 270° and 360°.

NOTE 3 For quality control or purposes other than testing
the adhesive against a specification, other angles may be
agreed between the manufacturer and the purchaser of the
adhesive.

primer (for adhesives)

coating applied to the surface of an adherend, prior to
the application of adhesive, to improve adhesion
and/or durability of the bond

cf. surface treatment
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adhésif sensible a la pression

adhésif qui, a I'état sec (exempt de solvant), est col-
lant en permanence a température ambiante et adhere
de fagon tenace sur des surfaces diverses par simple
contact sous légere pression manuelle

NOTE Les rubans revétus de tels adhésifs sont des pro-
duits courants du commerce.

cf. adhésif de contact

thermoformage sous pression

procédé de thermoformage, selon lequel la pression
de I'air est utilisée pour mettre une feuille chauffée en
forme, en l'appliquant contre la surface du moule

cf. thermoformage sous vide

soudage par pression

procédé de soudage basé essentiellement sur I'utilisa-
tion de pression et aussi de chaleur, par exemple pour
fabriquer des plagues épaisses ou des blocs a partir
de feuilles de thermoplastiques

NOTE Contrairement aux stratifiés, une telle plaque n'est
que peu anisotrope.

couple principal, Tp
couple mesuré, apres la cassure initiale de
'assemblage, a une rotation prédéterminée de I'écrou

NOTE 1 Pour des essais selon une spécification, I'angle
est normalement de 180°.

NOTE 2 Une succession d’essais comparatifs réalisés
récemment a montré que la différence entre le couple prin-
cipal mesuré a 180° et le couple principal déterminé par la
moyenne des quatre couples mesurés a 90°, 180°, 270°
and 360° n’était pas significative.

NOTE 3 Pour des essais de contrble qualité ou tout autre,
a condition qu’il ne s’agisse pas d'un essai selon une spé-
cification, d’'autres angles peuvent étre utilisés selon les
accords entre I'utilisateur et le fabricant de I'adhésif.

primaire (pour adhésifs)

revétement appliqué sur un support avant l'adhésif
pour en améliorer I'adhésion et/ou la durabilité du col-
lage

cf. préparation de surface
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profile
extruded plastic product, excluding film and sheet,
having a characteristic constant axial section

NOTE Profiles include only sections other than rectilinear
or circular, such as U-shaped, T-shaped, L-shaped, etc.

proportional limit

greatest stress that a material is capable of sustaining
without any deviation from proportionality of stress to
strain (Hooke's Law)

pull-back ram

hydraulically operated ram that returns the main ram
of a hydraulic press to the open position, or returns
ejector gear to its normal position

pulled surface

as applied to a defect, imperfections in the surface of a
laminated plastic ranging from slight breaking or lifting
of surface in spots to pronounced separation

pultrusion

process of making continuous lengths of reinforced
plastic profiles with high unidirectional strength by
pulling continuous strands of resin-impregnated rein-
forcing material through a heated die and then through
a heating chamber if necessary, to postcure the resin

punch
force (deprecated)

1) male part of a mould;
2) tool used in punching

cf. die (in punching)

purging

removal of one colour, type or grade of material from
an injection or extrusion machine by forcing it out with
the compound to be used in production subsequently,
or with another suitable material
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profilé

produit plastique extrudé, excluant les films, les
feuilles, les joncs et les tubes, ayant une section axiale
constante particuliere

NOTE Les profilés incluent seulement les sections autres
que celles qui sont rectilignes ou circulaires, telles qu'en
forme de U, de T ou de L.

limite proportionnelle

contrainte la plus grande qu'une matiere est capable
de supporter sans s'éloigner de la proportionnalité
contrainte-déformation (Loi de Hooke)

piston de retour
piston commandé hydrauliquement, qui ramene le
piston principal d'une presse hydraulique a la position
ouverte, ou raméne le mécanisme d'éjection a sa
position normale

rugosité

appliqué a un défaut, présence de défectuosités a la
surface d'un plastique stratifié, allant d'une légere félure
ou d'un soulévement de sa surface par endroits, a une
séparation importante de sa surface du reste du stratifié

extrusion par étirage

pultrusion

procédé de fabrication en continu de profilés d'un
plastique renforcé, selon lequel une grande résistance
unidirectionnelle est obtenue par traction de fils de
base continus, imprégnés de résine, a travers une
filiere chauffante, suivi, si nécessaire, d'une postcuis-
son dans un four, pour traiter la résine

poincon
1) partie male d'un moule;
2) outil utilisé pour le poingonnage

cf. emporte-piéce (en poingonnage)

purge
élimination d'une couleur, d'un genre ou d'un grade de
matiere d'une machine a injection ou d'une extrudeuse
en la chassant par la composition utilisée pour la pro-
duction suivante ou par un autre matériau approprié
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quality factor, Q (dimensionless)

ratio of storage modulus to loss modulus, measured in
tension, shear, bulk compression or longitudinal com-
pression

NOTE The quality factor is the reciprocal of tan 6.

quantitative differential thermal analysis

differential thermal analysis in which the equipment
used is designed to produce quantitative results in
terms of energy and/or other physical parameters

quasi-single-strand chain

linear chain that can be described by constitutional
units which are joined to each other through one single
common atom only on one of the two termini of the
unit

quaterpolymer
polymer derived from four species of monomer

radical polymerization
chain polymerization in which the reactive functional
species is a radical

ram

piston (of a press)

device that transforms hydraulic pressure into
mechanical force

random copolymer

copolymer in the molecules of which two or more spe-
cies of monomeric units are distributed in random
sequence

random copolymerization
polymerization in which a random copolymer is formed

reaction injection moulding

RIM

injection moulding process in which reactive multi-
components, with or without fillers, are mixed by high-
pressure impingement in a mixing chamber
immediately prior to being injected into a closed mould
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facteur de qualité, Q (sans dimension)

rapport du module de conservation au module de
pertes mesuré en traction, en cisaillement, en com-
pression isotrope ou en compression longitudinale

NOTE Le facteur de qualité est l'inverse de tan 6.

analyse thermique différentielle quantitative
analyse thermique différentielle dans laquelle I'appa-
reillage utilisé a pour objet de donner des résultats
quantitatifs sous forme d'énergie et/ou d'autres para-
metres physiques

chaine a rangée quasi unique

chaine linéaire qui peut étre définie par des motifs
constitutionnels qui sont toujours reliés les uns aux
autres par un seul atome commun, uniquement au
niveau de l'une des extrémités du motif

quaterpolymeére; copolymeére quaternaire
polymeére provenant de quatre especes de monomere

polymérisation radicalaire
polymérisation en chaine dans laquelle I'espéce fonc-
tionnelle réactive est un radical

piston (d'une presse)
dispositif qui transforme une pression hydraulique en
force mécanique

copolymere statistique

copolymeére constitué de molécules dans lesquelles
les différentes espeéces de motifs monomeéres sont
distribuées au hasard

copolymérisation statistique
polymérisation au cours de laquelle se forme un copo-
lymere statistique

moulage par injection avec réaction

RIM

procédé de moulage par injection par lequel plusieurs
composants réactifs, avec ou sans charge, sont
mélangés dans une chambre par l'impulsion a haute
pression immédiatement avant d'étre introduits dans le
moule fermé
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reactive diluent

low-viscosity liquid added to a high-viscosity solvent-
free thermosetting adhesive which reacts chemically
with the adhesive during curing

NOTE The advantage of lowered viscosity is gained with
minimum loss of other properties.

cf. diluent

rebound resilience, R (dimensionless)

after a succession of impacts, the ratio of the output to
the input energy of a moving mass that collides with
the specimen

recrystallization
process following melting by which

1) amorphous or poorly-ordered regions of a polymer
specimen become incorporated into crystals;

2) change to a more stable crystal structure takes
place;

3) defects within the crystals decrease;

4) any of the above occur in combination7)

recycled plastic
plastic prepared from discarded articles which have
been cleaned and ground

NOTE 1 In a broad sense the recycling of plastics covers
any re-use of scrap material or discarded articles, including
pyrolysis to recover useful organic chemicals.

NOTE 2 Recycled plastics may or may not be reformulated
by the addition of fillers, plasticizers, stabilizers, pigments,
etc.

cf. reprocessed plastic and reworked plastic

17) IUPAC Recommendations: 1987 Definitions of terms
relating to crystalline polymers.
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diluant réactif

liquide de faible viscosité ajouté a un adhésif thermo-
durcissable de haute viscosité et exempt de solvant,
qui réagit chimiquement avec I'adhésif pendant son
durcissement

NOTE L'avantage de I'abaissement de viscosité est
obtenu en minimisant la perte des autres propriétés.

cf. diluant

résilience de rebondissement, R (sans dimension)
aprés une succession d'impacts, rapport de I'énergie
absorbée a I'énergie incidente d'une masse en mou-
vement heurtant I'éprouvette

recristallisation
processus consécutif a la fusion suivant lequel

1) des régions amorphes ou trés peu organisées d'une
éprouvette de polymeére sont incorporées dans des
cristaux;

2) une modification intervient pour donner une struc-
ture cristalline plus stable;

3) un amoindrissement des défauts se produit a
I'intérieur des cristaux;

4) une combinaison des phénomeénes ci-dessus inter-
vient17)

plastique recyclé
plastique préparé a partir d’'objets jetés qui ont été
nettoyés et broyés

NOTE 1 Au sens large, le recyclage des plastiques com-
prend toute réutilisation de déchets ou d’objets jetés, y
compris la pyrolyse afin de récupérer des composés orga-
nochimiques utiles.

NOTE 2 Les plastiques recyclés peuvent étre reformulés
ou non par adjonction de charges, de plastifiants, de
stabilisants, de pigments, etc.

cf. plastique remis en ceuvre et plastique réutilisé

17) Recommandations IUPAC: Définitions de 1987 des
termes relatifs aux polymeres cristallins.

125



MS 1440:2012

reduced viscosity

viscosity humber

ratio of the relative viscosity increment 7; to the mass
concentration of the polymer c:

ni/C

NOTE 1 The unit must be specified; the unit cubic centime-
tre per gram (cm3/g) is recommended.

NOTE 2 Reduced viscosity, inherent viscosity and intrinsic
viscosity are not viscosities or pure numbers. The terms are
to be looked on as traditional names. Any replacement by
consistent terminology would produce unnecessary confu-
sion in the polymer literature.

cf. relative viscosity increment

reference atmosphere
agreed atmosphere with which test results determined
in other atmospheres may be corrected or compared

cf. standard atmosphere(s) and test atmosphere

regenerated cellulose
cellulose regenerated from a solution of cellulose or
from a cellulose derivative

regular block

block that can be described by only one species of
constitutional repeating unit in a single sequential
arrangement

cf. note to block polymer

regular polymer

polymer, the molecules of which can be described by
only one species of constitutional unit in a single
sequential arrangement

cf. note to constitutional repeating unit and irregu-
lar polymer

regulator
substance used in small proportion to control relative
molecular mass during polymerization
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viscosité réduite

indice de viscosité

rapport de l'incrément de viscosité relative n; a la con-
centration en masse du polymere c:

ni/C

NOTE 1 |l faut que Il'unité soit spécifiée; I'unité centimeétre
cube par gramme (cm3/g) est recommandée.

NOTE 2 Viscosité réduite, viscosité inhérente et viscosité
intrinséque ne sont ni des grandeurs viscométriques ni des
nombres purs. Ces termes sont des noms traditionnels.
Tout remplacement par la terminologie conséquente produi-
rait une confusion inutile dans la littérature des polymeres.

cf. incrément de viscosité relative

atmospheére de référence
atmosphére définie par accord a laquelle les résultats
d'essai obtenus dans d'autres atmosphéres peuvent
étre corrigés ou comparés

cf. atmospheére(s) normale(s) et atmosphére d'es-
sai

cellulose régénérée
cellulose régénérée d'une solution de cellulose ou d'un
dérivé de la cellulose

séquence réguliére

séquence qui peut étre définie par une seule espéce
de motif constitutionnel répété dans un seul arrange-
ment séquentiel

cf. note a polymeére séquencé

polymeére régulier

polymeére dont les molécules peuvent étre définies par
une seule espece de motif constitutionnel dans un
seul arrangement séquentiel

cf. note a motif constitutionnel répété et polymere
irrégulier

régulateur
substance qui, utilisée en faible proportion, contréle la
masse moléculaire pendant la polymérisation
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reinforced plastic

plastic with high-strength fibres embedded in the com-
position, resulting in some strength properties greatly
superior to those of the base resin

reinforced-reaction injection moulding

RRIM

process of using solid reinforcements, such as glass
fibre, mica or talc, in the reaction-injection moulding
process

reinforcing filler
filler added to a plastic to improve one or more
mechanical properties

NOTE As a reinforcing filler may or may not be made
from contain fibres, the addition of a reinforcing filler to a
polymer material does not necessarily lead to a reinforced
plastic.

cf. reinforced plastic

relative impact strength

notch sensitivity (deprecated)

ratios of the impact strengths of notched and
unnotched specimens or of specimens with two types
of notch, for specimens of the same type

relative molecular mass, M,

molecular weight, M,,

ratio of the average mass per formula unit of a sub-
stance to 1/12 of the mass of an atom of nuclide 12C

NOTE Relative molecular mass (molecular weight) is a
pure number and is not to be associated with any units.

relative permittivity

dielectric constant (relative)

ratio of the capacitance of a capacitor in which the
space between and around the electrodes is filled
entirely and exclusively with the insulating material to
the capacitance of the same configuration of elec-
trodes in vacuum

IUPAP symbol: ¢

NOTE The relative permittivity of air at normal atmos-
pheric pressure is equal to 1,000 53, so that in practice, the
capacitance of the configuration of electrodes in air nor-
mally can be used to determine the relative permittivity with
sufficient accuracy.
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plastique renforcé

plastigue dans lequel des fibres a trés hautes ténaci-
tés sont noyées dans le mélange, ce qui confére des
propriétés de résistance trés supérieures a celles de
la résine de base

moulage par injection réaction avec renfort

RRIM

procédé de moulage par injection, réaction utilisant
des matieres de renforcement solides telles que les
fibres de verre, le mica ou le talc

charge renforcante
charge ajoutée a un plastique pour en améliorer une
ou plusieurs propriétés mécaniques

NOTE Une charge renforgante peut étre faite de fibres ou
peut en contenir ou non; de ce fait I'adjonction d’'une charge
renforcante ne conduit pas nécessairement a un plastique
renforce.

cf. plastique renforcé

résistance relative au choc

sensibilité a I'entaille (a éviter)

rapports des valeurs de la résistance au choc d'éprou-
vettes entaillées et de celles d'éprouvettes lisses ou
d'éprouvettes a deux sortes d'entailles, pour des
éprouvettes du méme type

masse moléculaire relative, M,

poids moléculaire, M,,

rapport de la masse moyenne par unité de formule
d'une substance a 1/12 de la masse d'un atome de
nucléide 12C

NOTE La masse moléculaire relative (poids molécu-
laire) est un nombre pur et ne doit pas étre exprimée avec
des unités.

permittivité relative

constante diélectrique (relative)

rapport de la capacité d'un condensateur dans lequel
'espace entre les électrodes et autour d'elles est
entierement et exclusivement rempli de lisolant en
question, a la capacité de la méme disposition d'élec-
trodes dans le vide

Symbole IUPAP: ¢,

NOTE La permittivité relative de I'air en atmosphére nor-
male est égale a 1,000 53, de sorte qu'en pratique la
capacité du dispositif d'électrodes dans l'air peut étre nor-
malement utilisée pour déterminer la permittivité relative
avec une précision suffisante.
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relative rigidity (dimensionless)

ratio of modulus at any temperature, frequency, or
time to the modulus at a reference temperature, fre-
quency or time

relative viscosity, 7,

viscosity ratio

solution/solvent viscosity ratio

ratio of the viscosity of the solution 1 to the viscosity of
the solvent ng:

ne=1n/ng

relative viscosity increment, 7;

viscosity ratio increment

specific viscosity (deprecated)

ratio of the difference between the viscosities of solu-

tion and solvent to the viscosity of solvent:
p= 10
Ms

NOTE The use of the term specific viscosity for this
quantity is discouraged, because the relative viscosity
increment does not have the attributes of a specific quantity.

cf. relative viscosity

relaxation time, ¢ (S)
decay time of a relaxation process:

A=Age” (T

cf. retardation time

release agent (in moulding)

substance put on a mould or added to a moulding
material to facilitate removal of the moulded product
from the mould

relieve (in moulds), verb

to reduce the contact area between the sealing faces
of a mould to provide escape for gas or excess
moulding material

repeatability

closeness of agreement between successive results
obtained with the same method on identical test mate-
rial, under the same conditions (same operator, same
apparatus, same laboratory and short intervals of
time)
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rigidité relative (sans dimension)

rapport du module a n'importe quelle température, fré-
quence ou temps, au module a une température, fré-
quence ou temps de référence

viscosité relative, 7,

rapport de viscosité

rapport de viscosité solution/solvant

rapport de la viscosité de la solution n a la viscosité du
solvant ng:

ne=1n/ng

incrément de viscosité relative, 7,
incrément du rapport de viscosité
viscosité spécifique (a éviter)
rapport de la différence entre les viscosités de la solu-
tion et du solvant a la viscosité du solvant:
n-n

n=-—>

UB
NOTE Le terme viscosité spécifique pour cette grandeur

est déconseillé parce que l'incrément de viscosité relative
n'a pas les attributs d'une grandeur spécifique.

cf. viscosité relative

temps de relaxation, ¢ (S)
temps d'amortissement d'un processus de relaxation:

A=age” T

cf. temps de retardement

agent de démoulage

substance, déposée sur le moule ou ajoutée a une
matiére a mouler, destinée a faciliter la sortie du pro-
duit moulé hors du moule

dépouiller (dans les moules)

réduire la surface de contact entre les faces de jonc-
tion d'un moule, pour permettre I'échappement de gaz
ou de la matiére a mouler en exces

répétabilité

étroitesse de l'accord entre les résultats successifs
obtenus avec la méme méthode sur une matiére iden-
tique soumise a l'essai dans les mémes conditions
(méme opérateur, méme appareil, méme laboratoire
et court intervalle de temps)
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reproducibility

closeness of agreement between individual results
obtained with the same method on identical test mate-
rial but under different conditions (different operators,
different apparatus, different laboratories and/or differ-
ent times)

reprocessed plastic
thermoplastic prepared from scrap industrial plastic by
other than the original processor

NOTE Reprocessed plastics may or may not be reformu-
lated by the addition of fillers, plasticizers, stabilizers, pig-
ments, etc.

cf. recycled plastic and reworked plastic

resilience
ratio of energy output to energy input in a rapid (or
instantaneous) recovery of a deformed specimen

resin

solid, semisolid, or pseudosolid organic material that
has an indefinite and often high relative molecular
mass, exhibits a tendency to flow when subjected to
stress, usually has a softening or melting range, and
usually fractures conchoidally

NOTE In some countries, the term is used in a broad
sense to designate any polymer that is a basic material for
plastics.

resin pocket
accumulation of resin, localized in the interior of a rein-
forced plastic

resin streak
streak of excess resin in the surface of a reinforced
plastic

resistance to chemicals

chemical resistance

resistance to change of mass, dimensions or other
properties of plastics after immersion into chemicals,
when tested by the method specified in ISO 175
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reproductibilité

étroitesse de l'accord entre les résultats individuels
obtenus avec la méme méthode sur une matiére iden-
tigue soumise a l'essai, mais dans des conditions dif-
férentes (opérateurs différents, appareils différents,
laboratoires différents et/ou époques différentes)

plastique remis en ceuvre

thermoplastique préparé a partir de déchets de plasti-
ques industriels remis en ceuvre par un autre trans-
formateur que celui dont venaient les déchets

NOTE Les plastiques remis en ceuvre peuvent étre
reformulés ou non par adjonction de charges, de plasti-
fiants, de stabilisants, de pigments, etc.

cf. plastique recyclé et plastique réutilisé

résilience

relation entre I'énergie émise et I'énergie absorbée
lors du rétablissement rapide (voire instantané) d'une
éprouvette déformée

résine

matiére organique solide, semi-solide, ou pseudo-
solide qui a une masse moléculaire indéfinie et sou-
vent élevée, présente une tendance a fluer lorsqu'elle
est soumise a une contrainte, en général un domaine
de ramollissement ou de fusion, et habituellement se
rompt conchoidalement

NOTE Dans certain pays le terme est utilisé dans un
sans large pour désigner tout polymére qui est une matiére
de base pour les plastiques.

poche de résine
accumulation de résine, localisée a lintérieur d'un
plastique renforceé

coulure
trainée d'un excés de résine a la surface d'un plasti-
que renforcé

résistance a I'action des agents chimiques
résistance aux variations relatives de la masse, des
dimensions ou d'autres propriétés des plastiques
apres leur immersion dans des produits chimiques,
lorsque les plastiques sont essayés selon la méthode
spécifiée dans I''SO 175
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resite
phenol-formaldehyde resin in the final state of the
curing process

NOTE In this stage it is insoluble in alcohol and acetone,
and infusible.

cf. C-stage

resitol
phenol-formaldehyde resin in the transition state of the
curing process

NOTE Under heating, it softens to rubberlike consistency,
but without melting. It swells when it is immersed in alcohol
or acetone, but does not dissolve.

cf. B-stage

resol

fusible, soluble, phenolic resin containing sufficient
reactive methylol groups to enable the resin to
become infusible on further reaction

cf. A-stage and novolak

resonance curve, A(f) (dimension of the amplitude A)
curve of frequency dependence of the amplitude of a
damped system subjected to forced vibrations near
the resonance frequency

resonance frequency, fr (Hz)
frequency of the maximum amplitude of the resonance
curve

NOTE fRis proportional to the square root of the storage
modulus M'of a viscoelastic system.

cf. resonance curve

resonant forced vibration technique

technique for performing dynamic mechanical meas-
urements in which the test specimen is oscillated
mechanically at the natural resonant frequency of the
system

NOTE The amplitude of oscillation is maintained constant
through the addition of make-up energy. Storage modulus is
calculated from the measured frequency. Damping is calcu-
lated from the additional energy required to maintain con-
stant-amplitude oscillation.
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résite
résine phénol-formaldéhyde a I'état final du processus
de traitement

NOTE Dans cet état, elle est insoluble dans l'alcool et
I'acétone, et infusible.

cf. état C

résitol
résine phénol-formaldéhyde dans |'état de transition
du processus de traitement

NOTE Par chauffage, elle se ramollit jusqu'a consistance
semblable a celle du caoutchouc, mais ne fond pas. Elle
gonfle lorsqu'elle est immergée dans l'alcool ou I'acétone,
mais ne se dissout pas.

cf. état B

résol

résine phénolique, fusible, soluble, contenant suffi-
samment de fonctions méthylols réactives pour per-
mettre a la résine de devenir infusible au cours de
réactions ultérieures

cf. état A et novolaque

courbe de résonance, A(f) (dimension de

l'amplitude A)
courbe de la dépendance de la fréquence de I'ampli-
tude d'un systéeme amorti soumis a des oscillations
entretenues prés de la fréquence de résonance

fréquence de résonance, /g (Hz)
fréquence de I'amplitude maximale de la courbe de
résonance

NOTE fR est proportionnel a la racine carrée du module
de conservation M'du systéme viscoélastique.

cf. courbe de résonance

méthode a la résonance (par oscillations
entretenues)

procédé permettant d'opérer des mesures mécani-

ques dynamiques en faisant osciller I'éprouvette a la

fréquence propre du systeme

NOTE L'amplitude d'oscillation est maintenue constante
gréace a un apport continuel d'énergie. Cette fréquence pro-
pre permet de calculer le module de conservation, tandis
que l'apport d'énergie permet de déterminer I'amortisse-
ment.
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retardation time, 7 (S)
decay time of a retardation process:

A=aglt - (e

cf. relaxation time

retarder
substance used in small proportion to reduce the
reaction rate of a chemical system

cf. catalyst and inhibitor

reverse roll (in coating)

rotating cylinder of a coating machine, used for the
deposition of a coating material premetered to the
surface of the cylinder, on to a substrate to be coated

NOTE The surface of the cylinder moves in the opposite
direction to the substrate.

cf. kiss roll (in coating)

reworked plastic

thermoplastic prepared from trimmings or rejected
mouldings that has been reprocessed in a fabricator's
plant after having been processed previously in that
plant by moulding, extrusion, etc.

NOTE In many specifications the use of reworked mate-
rial is limited to clean plastic that meets the requirements
specified for the virgin material and yields a product essen-
tially equal in quality to one made from only virgin material.

cf. recycled plastic, reprocessed plastic and virgin
plastic

rigid plastic

plastic that has a modulus of elasticity in flexure or, if
that is not applicable, then in tension, greater than
700 MPa under stated conditions

NOTE Materials usually are classified at standard tem-
perature and relative humidity in accordance with ISO 291.

rigidity
resistance to bending

NOTE Modulus of elasticity is an inherent property of a
material which, in conjunction with thickness, determines
rigidity.

cf. rigid plastic and semi-rigid plastic
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temps de retardement, 7 (S)
temps d'amortissement d'un processus de retarde-
ment

A=Al —e (/%]

cf. temps de relaxation

retardateur
substance qui, utilisée en faible proportion, ralentit la
vitesse de réaction d'un systéme chimique

cf. catalyseur et inhibiteur

rouleau de transfert inversé (en enduction)

cylindre rotatif d'une machine a enduire, utilisé pour
déposer un produit de revétement se trouvant dosé
sur sa surface, sur un substrat a revétir

NOTE La surface du cylindre se déplace en sens con-
traire du substrat.

cf. rouleau de transfert (en enduction)

plastique réutilisé

thermoplastique préparé a partir de carottes, de
déchets d'usinage ou d'objets jetés remis en oeuvre
dans l'usine méme ou il a été moulé, extrudé, etc.

NOTE Dans beaucoup de spécifications, un plastique
réutilisé n'est admis que pour autant qu'il s'agisse d'un
matériau propre qui remplisse les exigences du matériau
vierge et qui permette essentiellement d'obtenir un produit
de qualité égale a celle du produit obtenu a partir du maté-
riau vierge.

cf. plastique recyclé, plastique remis en ceuvre et
plastique vierge

plastique rigide

plastique possédant un module d'élasticité en flexion,
ou, a défaut, en traction, supérieur a 700 MPa dans
des conditions déterminées

NOTE La classification des matieres est en général
effectuée dans des conditions normalisées de température
et d'humidité relative, conformément a I'lSO 291.

rigidité
résistance a la courbure

NOTE Le module d'élasticité est une propriété inhérente
d'un matériau qui, avec I'épaisseur, détermine la rigidité.

cf. plastique rigide et plastique semi-rigide

131



MS 1440:2012

ring gate
injection channel that extends around the whole
periphery of the moulding

ring-opening polymerization

polymerization in which a cyclic monomer molecule is
incorporated into the macromolecule, yielding a
monomeric unit which is acyclic

rise time
time required for a free-rise cellular plastic to achieve
its ultimate expansion under controlled conditions

roll coating

coating process in which a coating material is trans-
ferred to the substrate from a roll on which the fluid
material is spread

room temperature
ambient temperature in the range of 15 °C to 35 °C

NOTE The term room temperature usually is applied to
an atmosphere of unspecified relative humidity, atmos-
pheric pressure, and air motion.

root-mean-square strain (dimensionless)
square root of the mean value of the square of the
strain over one cycle of deformation

NOTE For a symmetrical sinusoidal stress, the root-
mean-square strain equals the strain amplitude divided

by /2.

root-mean-square stress (Pa)
square root of the mean value of the square of the
stress over one cycle of deformation

NOTE For a symmetrical sinusoidal stress, the root-
mean-square stress equals the stress amplitude divided

by /2.
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entrée annulaire
canal d'injection situé sur tout le pourtour de l'objet
moulé

polymérisation par ouverture d’'une chaine
cyclique

polymérisation au cours de laquelle une molécule

monomere cyclique est incorporée dans la macromo-

lécule, ce qui produit un motif monomére acyclique

temps de croissance

durée nécessaire pour gu’un plastique alvéolaire a
croissance libre atteigne son taux d’expansion dans
des conditions contrélées

revétement au rouleau

procédé de revétement, selon lequel un matériau de
revétement est transféré au support, au moyen d'un
rouleau sur lequel le matériau fluide est étendu

température de laboratoire
température ambiante comprise entre 15 °C et 35 °C

NOTE Le terme température de laboratoire s'applique
généralement a une atmosphére dont I'humidité relative, la
pression atmosphérique et la circulation de I'air ne sont pas
spécifiées.

déformation quadratique moyenne (sans
dimension)

racine carrée de la valeur moyenne du carré de la

déformation sur un cycle de déformation

NOTE Pour une contrainte sinusoidale symétrique, elle
est égale au quotient de l'amplitude de la déformation

par /2.

contrainte quadratique moyenne (Pa)
racine carrée de la valeur moyenne du carré de la
contrainte sur un cycle de déformation

NOTE Pour une contrainte sinusoidale symétrique, elle
est égale au quotient de Il'amplitude de la contrainte

par /2.
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rotary moulding

process of moulding by injection, transfer, compres-
sion or blowing, in which multiple moulds mounted on
a rotating table are cycled automatically through the
moulding operations

rotational casting

process of forming hollow articles from fluid materials
by rotating a mould containing a charge of the material
about one or more axes at relatively low speed, until
the charge is distributed on the inner mould walls by
gravitational force and then solidified by suitable
means

cf. centrifugal casting, centrifugal moulding and
rotational moulding

rotational moulding

process analogous to rotational casting in which dry,
fusible, finely-divided powders are distributed against
the mould walls and fused

cf. centrifugal casting, centrifugal moulding and
rotational casting

roving (textile glass)

collection of parallel strands (assembled roving) or
parallel filaments (direct roving) assembled without
intentional twist

cf. direct roving

rubber

elastomer which can be, or is already, modified to a
state in which essentially it is insoluble (but can swell)
in boiling solvent such as methyl ethyl ketone and
ethanol-toluene azeotrope

NOTE A rubber in its modified state cannot be easily
remoulded to a permanent shape by the application of heat
and moderate pressure; free of diluents, it retracts within
1 min to less than 1,5 times its original length after being
stretched at normal room temperature (18 °C to 29 °C) to
twice its length and held for 1 min before release.
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moulage par carrousel

procédé de moulage par injection, transfert, compres-
sion ou soufflage, selon lequel des moules multiples,
montés sur une table tournante, sont déplacés auto-
matiquement selon le cycle des opérations de mou-
lage

coulage par rotation

procédé de fabrication d'articles creux a partir de
matiéres premiéres fluides, selon lequel le moule par-
tiellement rempli tourne autour d'un ou de plusieurs
axes, a vitesse relativement petite, jusqu'a ce que la
charge soit répartie, par gravité, contre la paroi du
moule et solidifiée par des moyens appropriés

cf. coulage par centrifugation, moulage par centri-
fugation et moulage par rotation

moulage par rotation

procédé analogue au coulage par rotation, selon
lequel des poudres séches, finement divisées et fusi-
bles, sont réparties contre la paroi du moule et portées
a |'état de fusion

cf. coulage par centrifugation, moulage par centri-
fugation et coulage par rotation

stratifil (verre textile)
ensemble de fils de base (stratifili assemblé) ou de
filaments paralléles (stratifil direct), assemblés sans
torsion intentionnelle

cf. stratifil direct

caoutchouc

élastomeére-caoutchouc

élastomere qui est déja ou peut étre amené a un état
tel qu'il soit essentiellement insoluble, bien que sus-
ceptible de gonfler dans un solvant porté a ébullition,
tel que la méthyléthylcétone et I'azéotrope éthanol-
toluéne

NOTE Un élastomére-caoutchouc dans son état modifié
ne peut étre aisément remoulé par chauffage et pression
modérés. En son état modifié, un élastomeére-caoutchouc
ne contenant pas de diluants revient, en 1 min, a moins de
1,5 fois sa longueur initiale, aprés avoir été étiré, a la tem-
pérature normale (18 °C a 29 °C), et maintenu au double de
sa longueur initiale durant 1 min avant d'étre relaché.
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runner

1) secondary feed channel in an injection or transfer
mould that runs from the inner end of the sprue to the
cavity gate;

2) moulding material in this secondary feed channel

sample

small portion of a material or group of units taken from
a larger quantity of material or collection of units,
intended to be representative of the whole

cf. specimen

scarf joint

joint made by cutting identical angular segments at an
angle less than 45° to the major axis of two adherends
and bonding the adherends with the cut area fitted
together to be coplanar

cf. butt joint and lap joint

screen pack

filter pack

wire gauze at the entrance to the extrusion head used
for filtering molten plastics and/or building up back
pressure

seam welding

pressure welding process in which overlapping por-
tions of the surfaces to be united are softened by heat
or solvent

cf. heat sealing and solvent bonding

seizing (of a mould)
unwanted binding of two parts of a mould, preventing
their separation

NOTE The binding may be because of cohesion between
metal parts or adhesion to the moulding material.
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canal secondaire d'injection

1) canal secondaire d'alimentation d'un moule d'injec-
tion ou de transfert, qui unit la partie intérieure de la
carotte a I'entrée de la cavité;

2) matiere de moulage dans ce canal secondaire
d'alimentation

échantillon

petite partie d'un matériau ou ensemble de quelques
pieces, prélevé(e) dans une partie plus importante du
matériau ou dans un ensemble de pieces, dans le but
d'obtenir une représentation de I'ensemble

cf. éprouvette

joint en biseau

joint formé en découpant deux segments identiques
avec des angles égaux de moins de 45° par rapport a
l'axe principal des deux supports et en joignant les
deux parties découpées de sorte que les supports
soient dans un méme plan

cf. joint a bout et joint de recouvrement

filtre

toile métallique a l'entrée d'une téte d'extrusion, utili-
sée pour filtrer les plastiques fondus et/ou pour établir
une contre-pression

soudage par joints

systéme de soudage par pression caractérisé par la
superposition des deux bandes a réunir, ou les maté-
riaux sont ramollis par apport de chaleur ou par sol-
vant

cf. thermoscellage et collage par solvant

grippage (d'un moule)
blocage accidentel des deux parties d'un moule,
empéchant leur séparation

NOTE Ce blocage peut étre di a une adhérence entre
parties métalliques ou a un collage a la matiere a mouler.
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selective solvent

medium that is a solvent for at least one component of
a mixture of polymers, or for at least one block of a
block or graft polymer, but a non-solvent for the other
component(s) or block(s)18)

self-extinguishing (deprecated)
it is recommended that this term not be used because
of risk of misunderstanding

NOTE It is the characteristic of a material ceasing to
burn, under specified test conditions, when the external
supporting source of ignition is removed. In lieu of this term
report, where applicable, afterflame time under the test
conditions (specify).

self-heating
exothermic reaction within a material resulting in a rise
in temperature in the material

semi-crystalline polymer
polymer containing crystalline and amorphous phases

semi-positive mould
mould designed to allow a small amount of excess
moulding material to escape when it is closed

cf. positive mould

semi-rigid plastic

plastic that has a modulus of elasticity in flexure or, if
that is not applicable, then in tension, between 70 MPa
and 700 MPa under stated conditions

NOTE Materials usually are classified at standard tem-
perature and relative humidity in accordance with ISO 291.

18) IUPAC Recommendations: Physico-chemical defini-
tions relating to polymers — Part 1: 1986 Definitions of
terms relating to individual ~macromolecules, their
assemblies and dilute polymer solutions.
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solvant sélectif

milieu solvant pour au moins I'un des constituants d’'un
mélange de polymeéres, ou pour au moins un bloc d’un
polymere greffé ou en bloc, mais qui n'est pas capable
de dissoudre l'autre (ou les autres) constituant(s) ou
bloc(s)18)

autoextinguibilité (a éviter)
Il est recommandé de ne pas utiliser ce terme en
raison du risque de malentendu

NOTE Clest la caractéristique d'un matériau cessant de
briler, dans des conditions d'essai spécifiées, lorsque la
source d'allumage est supprimée. Au lieu de ce terme,
rapporter, éventuellement, durée de persistance de flamme
dans les conditions d'essai (spécifier).

autochauffage
réaction exothermique dans un matériau entrainant
une élévation de température dans ce matériau

polymeére semi-cristallin
polymére comportant des phases cristallines et amor-
phes

moule semi-positif

moule congu pour permettre a un Iéger excédent de
matiére a mouler de s'échapper du moule lorsque
celui-ci est fermé

cf. moule positif

plastique semi-rigide

plastique possédant un module d'élasticité en flexion,
ou, a défaut, en ftraction, compris entre 70 MPa et
700 MPa dans des conditions déterminées

NOTE La classification des matieres est en général
effectuée dans des conditions normalisées de température
et d'humidité relative, conformément a I'lSO 291.

18) Recommandations IUPAC: Définitions physico-chimi-
ques relatives aux polymeres — Partie 1: Définitions de
1986 des termes relatifs aux macromolécules individuelles,
leur assemblage et les solutions de polymeres diluées.
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sequential arrangement (in polymer molecules)
arrangement of constitutional units in a polymer chain

NOTE The constitutional unit
_ lCHCI-b—
R

in the polymer molecule represented by the fragment
—(|3HCH2—[ cleCHQ} - cleCHQ—
R R n R

is in one sequential arrangement only (head-to-tail). In the
polymer molecule represented by the fragment

—CHZ(l)HCH2(|)H(|)HCH2(FHCHZ?HCH2—
RR R R

there is more than one sequential arrangement of the con-
stitutional unit.

service life, N
number of stress cycles applied to a specimen until it
has reached the chosen end of the test

NOTE Where it has not failed, the service life is not
defined but is termed greater than the test duration.

set
strain remaining after complete release of the load
producing the deformation

NOTE Because of practical considerations, such as
distortion in the specimen and slack in the strain-indicating
system, measurements of strain at a small load rather than
zero load often are taken. Set often is referred to as perma-
nent set if it shows no further change with time. The time
elapsing between removal of load and final reading of set
should be stated.

cf. setting

setting (process)

set (of an adhesive)

process by which adhesive and/or cohesive strength is
developed by chemical or physical action, for example
polymerization, oxidation, gelation, hydration, cooling,
or evaporation of volatile constituents

cf. setting time (of plastics)
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arrangement séquentiel (dans les molécules des
polyméres)

arrangement des motifs constitutionnels dans une

chaine de polymere

NOTE Le motif constitutionnel

_ lCHCI-b—
R

dans la molécule d'un polymere représentée par le frag-
ment

—cleCHQ—[ Cleng} - cleCHQ—
R R n R

n'existe que selon un seul arrangement séquentiel (téte a
queue). Dans la molécule d'un polymere représentée par le
fragment

— CH, CHCH, CHCHCH,CHCH,CHCH,—

R

il existe plusieurs arrangements séquentiels du motif consti-
tutionnel.

durée de vie, N

nombre de cycles de sollicitations appliqués a une
éprouvette jusqu’'a ce qu’elle ait atteint le critere de fin
d’essai

NOTE Dans le cas ou elle n’est pas rompue, la durée de
vie n’est pas définie mais seulement supérieure a la durée
de l'essai.

écart
déformation relative subsistant apres la suppression
de la charge ayant produit la déformation

NOTE Pour des considérations pratiques, telles que
distorsion de I'éprouvette ou jeu dans I'appareil indicateur
de la déformation, les mesures de déformation pour une
petite charge sont souvent prises au lieu de celles pour une
charge nulle. L'écart est souvent appelé écart permanent,
s'il ne présente pas de variations ultérieures dans le temps.
Le temps s'écoulant entre la suppression de la charge et la
lecture finale de I'écart étre noté.

cf. prise

prise (d'un adhésif)

processus au cours duquel les forces d'adhésion et/ou
de cohésion sont développées par voie chimique ou
physique, par exemple polymérisation, oxydation,
gélification, hydratation, refroidissement, ou évapora-
tion de constituants volatils

cf. temps de prise (d'un plastique)
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setting temperature
temperature to which an adhesive or an assembly is
subjected to set the adhesive

cf. cure temperature and setting

setting time (of adhesives)

period of time necessary for an adhesive in an
assembly to set under specified conditions of tempera-
ture or pressure, or both

cf. setting

setting time (of plastics)
time taken for a plastic material to harden sufficiently
for handling

sewing thread (textile glass)
strong smooth glass yarn made from filament and
usually having a high twist

shear modulus, G (Pa)
quotient of shear stress by shear strain:

G=0'l-j/y

shear rate, y (s-1)
time rate of change of shear strain:

y=dy/dt

NOTE For a one-dimensional shear flow, it is the velocity
gradient.

shear strain, y (dimensionless)
tangent of the angular change, attributable to force,
between two lines originally perpendicular to each
other, through a point in a body

shear strength
maximum shear stress sustained by a specimen dur-
ing a shear test

cf. shear stress
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température de prise
température a laquelle un adhésif ou un assemblage
est porté pour la prise de I'adhésif

cf. prise et température de durcissement

temps de prise (d'un adhésif)

temps nécessaire pour la prise d'un adhésif dans un
assemblage, dans des conditions de température ou
de pression spécifiées, ou des deux

cf. prise

temps de prise (d'un plastique)
temps nécessaire a une matiére plastique pour durcir
suffisamment, afin de supporter la manipulation

fil a coudre (verre textile)
fil de silionne lisse et résistant ayant habituellement
une forte torsion

module de cisaillement

module de Coulomb, G (Pa)

quotient de la contrainte de cisaillement par la défor-
mation de cisaillement:

G=0'l-j/y

vitesse de cisaillement, y (s-1)
gradient de vitesse de la déformation en cisaillement:

y=dy/dt

NOTE Pour un écoulement monodimensionnel, cela
correspond au gradient de vitesse.

déformation de cisaillement, y (sans dimension)
tangente de la variation de l'angle, due a une force,
entre deux lignes perpendiculaires a l'origine et pas-
sant par un point d'un corps

résistance au cisaillement
contrainte de cisaillement maximale supportée par un
éprouvette pendant un essai de cisaillement

cf. contrainte de cisaillement
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shear strength (adhesives)
maximum shear stress sustained by an adhesive joint
during a shear test

shear stress, g (Pa)

force, parallel to its original working area, divided by
the cross-section of the specimen measured in this
area

shear stress (adhesives)

force applied parallel to a flat adhesive joint, divided by
the bond area of the joint, it is expressed in megapas-
cals (MPa)

sheet

sheeting

thin, generally plane product in which the thickness is
small in proportion to length and width

cf. film

sheeter line

knife line

parallel scratches or projecting ridges distributed over
a considerable area of a sheet of plastic, such as
might be produced during a slicing operation

sheeting

1) sheet made in continuous lengths and generally
supplied in roll form;

2) synonym for sheet

shelf life

storage life

storage time under specified conditions during which a
material may be expected to retain its essential prop-
erties, for example working properties and specified
strength

shell moulding resin

resin used in admixture with sand or a ceramic powder
in the foundry industry to make thin-walled moulds in
which to cast metals
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résistance au cisaillement (adhésifs)
contrainte de cisaillement maximale supportée par un
joint adhésif pendant un essai de cisaillement

contrainte de cisaillement, g;; (Pa)

force parallele a la surface de travail originale divisée
par l'aire de la section droite de I'éprouvette, mesurée
sur cette surface

contrainte de cisaillement

scission

contrainte tangentielle

quotient de la force appliquée parallélement a un joint
adhésif plan, par l'aire du joint, elle est exprimée en
mégapascals (MPa)

feuille
produit mince généralement plan, dans lequel I'épais-
seur est petite par rapport a la longueur et a la largeur

cf. feuille mince

ligne de tranchage

ligne de coupe

stries paralleles ou arétes saillantes réparties sur une
trés grande surface d'une plaque de plastique, telles
qu'elles peuvent se produire lors d'une opération de
découpage

feuille continue
feuille obtenue en longueur continue et généralement
fournie sous forme de rouleaux

durée maximale de conservation

durée de vie en stock

temps de stockage dans des conditions spécifiées au
cours duquel une matiére est censée conserver ses
propriétés intrinséques, par exemple propriétés de
mise en ceuvre et la résistance spécifiée

résine pour moulage en coquille

résine utilisée en fonderie, mélangée a du sable ou de
la céramique en poudre, pour réaliser des moules a
parois minces destinés a la coulée des métaux
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Shore hardness

arbitrary measure of hardness, in which the penetra-
tion of a specified indenter forced into the material is
determined under conditions specified in ISO 868

cf. indentation hardness

short (in a moulding)
incompletely filled-out condition in a moulding

short chain
linear oligomer molecule or a linear portion of a mac-
romolecule short enough to be considered oligomeric

short-chain branch
oligomeric offshoot from a macromolecular chain®)

shot
amount of material delivered to the mould assembly in
one moulding cycle

shot capacity
maximum quantity of a material that an injection
moulding machine can inject per cycle into a mould

shrink packaging

shrink wrapping

process of enclosing an article in a protective enve-
lope by heat sealing it within pre-stretched film and
then heating to cause the film to shrink tightly around
the article

19) IUPAC Recommendations: Physico-chemical defini-
tions relating to polymers — Part 1: 1986 Definitions of
terms relating to individual macromolecules, their assem-
blies and dilute polymer solutions.
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dureté Shore

mesure arbitraire de dureté, selon laquelle I'enfonce-
ment d'un pénétrateur spécifié dans le produit est
mesuré dans les conditions spécifiées dans I'ISO 868

cf. dureté par pénétration

moulage court
état produit par un remplissage incomplet au cours
d'un moulage

chaine courte

molécule linéaire d'un oligomére ou partie linéaire
d’'une macromolécule suffisamment courte pour pou-
voir étre considérée comme oligomérique

ramification en chaine courte
ramification oligomeére partant d’'une chaine macromo-
léculaire19)

charge d'injection
quantité de matiére injectée dans le moule fermé, au
cours d'un cycle de moulage

capacité d'injection

quantité maximale d'une matiére déterminée qu'une
machine d'injection peut injecter, par cycle, dans un
moule

emballage par rétraction

procédé consistant a enfermer un objet dans une
enveloppe protectrice, par thermoscellage d'une feuille
mince préalablement étirée, I'ensemble étant ensuite
chauffé pour faire se rétracter la feuille mince et appli-
quer fortement celle-ci autour de I'objet

19) Recommandations IUPAC: Définitions physico-chimi-
ques relatives aux polymeres — Partie 1: Définitions de
1986 des termes relatif aux macromolécules individuelles,
leur assemblage et les solutions de polymeres diluées.
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shrinkage (of cellular plastics)
inadvertent dimensional decrease of cellular plastics
without breakdown of cell structure

side group
offshoot from a macromolecular chain which is neither
oligomeric nor polymeric

sieve retention
in sieve analysis, the percentage of the mass of mate-
rial remaining on the sieve after the test

silicone plastic

Si plastic

plastic based on polymers in which the main polymer
chain consists of alternating silicon and oxygen atoms

single-strand chain
linear chain that can be described by constitutional
units which are always joined to each other through a
single common atom

single yarn
simplest continuous strand of glass material com-
posed of one of the following:

1) a number of discontinuous fibres, held together by
twist; such yarns are described as spun yarn or staple
fibre yarn;

2) a given number of continuous filaments (one or
several strands), held together by twist; such yarns
are described as continuous filament yarn or filament
yarn

NOTE The definition of single yarn a) and b) in ISO 1139
provides that twist may be absent or present. In the glass
industry, however, twist is always present in single yarn.

sink mark
shrink mark
depression in the surface of a moulding

NOTE This defect occurs where the material has
retracted from the mould, often in a region where there is a
considerable change in thickness.
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retrait (des plastiques alvéolaires)

relativement faible diminution accidentelle des dimen-
sions d'un plastique alvéolaire, sans destruction de sa
structure alvéolaire

groupe latéral
ramification partant d’une chaine macromoléculaire
qui n’est ni polymérique, ni oligomérique

refus sur tamis
en granulométrie, pourcentage de la masse de
matiére retenue sur le tamis apres l'essai

plastique silicone

plastique Si

plastique a base de polymeéres dans lequel la chaine
polymérique principale est composée d'une alternance
d'atomes de silicium et d'oxygéne

chaine a rangée unique

chaine linéaire qui peut étre définie par des motifs
constitutionnels qui sont toujours reliés les uns aux
autres par un seul atome commun

fil simple
ensemble continu le plus simple de matiéres textiles,
composé

1) soit d'un certain nombre de fibres discontinues,
maintenues ensemble par torsion; de tels fils en verre
textile sont appelés filés de verranne;

2) soit d'un certain nombre de filaments continus (un
ou plusieurs fils de base), maintenus ensemble par
torsion; de tels fils en verre textile sont appelés fils de
silionne

NOTE Dans ISO 1139, la définition de fil simple a) et b)
prévoit les deux possibilités: «avec torsion» et «sans torsion».
Dans l'industrie du verre textile toutefois, les fils simples cor-
respondent toujours a une structure avec torsion.

retassure
dépression localisée en surface d'une piece moulée

NOTE Ce défaut est di a un retrait de la matiére au
moulage, souvent lorsqu'il y a une variation notable de
I'épaisseur.
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size
material applied to glass fibres or filaments during the
course of their manufacture

cf. finishing

size-exclusion chromatography

SEC

gel-permeation chromatography

GPC

separation technique in which separation, mainly
according to the hydrodynamic volume of the mole-
cules or particles, takes place in a porous non-
adsorbing material with pores of approximately the
same size as the effective dimensions in solution of
the molecules to be separated

NOTE The term “gel-permeation chromatography” should
be used only when the porous non-adsorbing material is a
gel. The term “size-exclusion chromatography” is preferred.

skin (of cellular plastics)
relatively dense layer at the surface of cellular plastics

sleeving
tubular structure of glass yarns with a collapsed width
not exceeding 100 mm

cf. tubing

slenderness ratio
ratio of the length of a solid of uniform cross section
(column) to its least radius of gyration

NOTE Slenderness ratio is used for the calculation of
dimensions of specimens in the determination of compres-
sive strength.

slip
term denoting the ease with which two surfaces slide
in contact with each other

NOTE In a sense, slip is the antithesis of friction, in that

high coefficient of friction denotes poor slip and low coeffi-
cient of friction good slip.
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ensimage
composition appliquée a des fibres discontinues ou
des filaments de verre, au cours de leur fabrication

cf. finissage

chromatographie d’exclusion par taille

SEC

chromatographie par perméation de gel

GPC

technique de séparation selon laquelle la séparation
se produit, principalement en fonction du volume
hydrodynamique des molécules ou particules, dans un
matériau poreux non adsorbant dont la dimension des
pores est approximativement la méme que les dimen-
sions réelles des molécules en solution a séparer

NOTE Il convient de n'utiliser I'expression «chromato-
graphie par perméation de gel» que lorsque le matériau
poreux non adsorbant est un gel. L'emploi de I'expression
«chromatographie d'exclusion par taille» est préférable.

peau (des plastiques alvéolaires)

crolte

couche relativement dense a la surface d'un plastique
alvéolaire

gaine n'excédant pas 100 mm
structure tubulaire en fils de verre textile d'une largeur
a plat ne dépassant pas 100 mm

cf. tuyau flexible

rapport d'effilement
rapport de la longueur d'un solide de section droite
constante, & son plus petit rayon de giration

NOTE Le rapport d'effilement est utilisé pour le calcul des
dimensions d'éprouvettes dans la détermination de la résis-
tance a la compression.

glissement
terme indiquant la facilité avec laquelle deux surfaces
glissent l'une sur l'autre

NOTE En quelque sorte, le glissement est l'inverse du
frottement, car un coefficient de frottement élevé dénote un
mauvais glissement, et un faible coefficient de frottement un
bon glissement.
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slip thermoforming

thermoforming process in which a sheet clamping
frame, provided with tensioned pressure pads, permits
the heated sheet to slip inwards as the part is being
formed

slippage
movement of adherends with respect to each other
during the bonding process

slitting
conversion of a given width of plastic film or sheeting
to several smaller widths by means of knives

sliver
continuous assembly of slightly bonded staple fibres in
a practically parallel arrangement

slot-die extrusion

slit-die extrusion

process of extruding film or sheet in which a heated
thermoplastic compound is forced through a straight
die orifice

slush casting

slush moulding

process of forming articles from fluid materials, such
as vinyl plastisols, in which a layer of the material of
desired thickness is gelled against the inner surface of
a heated mould, after which the excess fluid material
is poured out and additional heat is applied, if neces-
sary, to fuse or cure the plastic

smoke
visible suspension of solid and/or liquid particles in
gases resulting from combustion or pyrolysis
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thermoformage par glissement

procédé de thermoformage, selon lequel une feuille
est maintenue sur un support pourvu d'un dispositif de
serrage permettant a cette feuille chauffée de glisser
au fur et a mesure du formage

glissement
mouvement des supports entre eux pendant le pro-
cessus de collage

découpage (longitudinal)

conversion d'une largeur donnée d'un film ou d'une
feuille de plastigue en diverses largeurs plus petites
au moyen de couteaux

ruban

ensemble continu, constitué de fibres discontinues
légérement liées les unes aux autres et pratiquement
disposées parallelement

extrusion par filiere droite plate

procédé d'extrusion de feuille mince, selon lequel un
mélange thermoplastique chauffé est forcé a travers la
fente rectiligne d'une filiere

coulage par embouage

moulage par embouage

procédé de fabrication d'articles a partir de matiéres
premiéres fluides, telles que plastisols vinyliques,
selon lequel une couche de matiere de I'épaisseur
désirée est formée contre la paroi interne d'un moule
chauffé; aprés quoi, l'excédent de matiére encore
fluide est évacué, et une quantité supplémentaire de
chaleur est fournie, si nécessaire, pour fondre ou trai-
ter le plastique

fumée

ensemble visible de particules solides et/ou liquides
en suspension dans les gaz, résultant d'une combus-
tion ou d'une pyrolyse
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smouldering

slow combustion of a material without light being visi-
ble and generally evidenced by smoke and an
increase in temperature

SN curve

curve, allowing the resistance of the material to be
seen, which indicates the relationship observed
experimentally between service life N, shown conven-
tionally in abscissa (logarithmic scale) and the stress
amplitude 15 or the maximum stress 7y Shown in
ordinates in linear scale or in logarithmic scale

NOTE This curve is established by keeping either mean
stress 1, or stress ratio R; constant. The SN curve is
defined by the relationship between amplitude of stress and
service life.

On this curve we can distinguish

— the endurance zone where, for a given stress, failures as
well as non-failures for a number of fault test cycles Ng can
be identified;

— the fatigue zone where, for a given stress, all the speci-
mens fail at the end of a number of cycles less than the
number of conventional fault test cycles Ng mentioned
above.

softening range

temperature interval over which a plastic changes
from a rigid to a soft state (glass transition) or under-
goes a rather sudden and substantial change in hard-
ness

NOTE Softening of plastics is measured under arbitrary
test conditions, for example by the Vicat softening tempera-
ture test, the torsion pendulum test or the temperature of
deflection under load.

cf. glass transition

softening temperature

temperature, measured under specified test condi-
tions, at which a material has a specified amount of
deformation

solids content
percentage by mass of non-volatile matter, determined
under specified test conditions
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feu qui couve

combustion lente d'un matériau sans émission visible
de lumiere et généralement révélée par de la fumée et
par une élévation de température

courbe SN

courbe permettant de visualiser la tenue du matériau
et ayant pour objet de représenter la relation observée
expérimentalement entre la durée de vie N, reportée
conventionnellement en abscisses (échelle logarithmi-
que) et I'amplitude de contrainte 7; ou la contrainte
maximale 74« reportée ordonnées en échelle linéaire
ou en échelle logarithmique

NOTE Cette courbe est établie en maintenant constant
soit contrainte moyenne 1y, soit le rapport de contrainte R;
donné. On définit la courbe SN par la relation entre
I'amplitude de contrainte et la durée de vie.

Le long de cette courbe, on peut distinguer

— la zone d'endurance ou, pour une méme contrainte, on
peut constater aussi bien des ruptures que des non-ruptu-
res pour un nombre de cycles de censure Ng fixé conven-
tionnellement;

— la zone de fatigue ou, pour une méme contrainte, toutes
les éprouvettes sont rompues au bout d'un nombre de
cycles inférieur au nombre de cycles de censure Ng con-
ventionnel cité ci-dessus.

zone de ramollissement

intervalle de température dans lequel un plastique
passe de l'état rigide a un état mou (transition
vitreuse) ou subit un changement assez rapide et
substantiel de sa dureté

NOTE Le ramollissement des plastiques est mesuré par
des méthodes d'essai arbitraires, par exemple I'essai de la
température de ramollissement Vicat, I'essai au pendule de
torsion ou la détermination de la température de fléchisse-
ment sous charge.

cf. transition vitreuse

température de ramollissement

température, mesurée dans des conditions d'essai
spécifiées, a laquelle un matériau a un taux de défor-
mation déterminé

teneur en matiére séche
pourcentage exprimé en masse de matiére non vola-
tile, déterminé dans des conditions d'essai spécifiées
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solubility parameter (of a polymer), 6
characteristic of a polymer used in predicting solubility
of that polymer in a given solvent20)

solution polymerization

polymerization in which the monomer, dissolved in a
solvent, reacts to form a polymer which may be solu-
ble or insoluble in the solvent

solvent-activated adhesive
dry adhesive on an adherend that is rendered tacky
just prior to use by application of a solvent

cf. solvent bonding

solvent bonding

solvent welding

process of bonding thermoplastic products by applying
a solvent capable of softening the surfaces to be
united, pressing the softened surfaces together, and
removing the solvent by evaporation, absorption, or
polymerization

solvent polishing

process for improving the gloss of thermoplastic arti-
cles by immersion in or spraying with a solvent to dis-
solve surface irregularities, followed by evaporation of
the solvent

specimen
test piece
piece or portion of a sample used to make a test

cf. sample

20) IUPAC Recommendations: Physico-chemical defini-
tions relating to polymers — Part 1: 1986 Definitions of
terms relating to individual macromolecules, their assem-
blies and dilute polymer solutions.
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parameétre de solubilité (d’'un polymere), 6
caractéristique d’'un polymere sur laquelle on se fonde
pour prévoir sa solubilité dans un solvant donné20)

polymérisation en solution

polymérisation au cours de laquelle le monomere, dis-
sous dans un solvant, réagit pour former un polymére
qui peut étre soluble ou insoluble dans le solvant

adhésif réactivable par solvant

adhésif sec déposé sur un support et réactivé par un
solvant qui lui rend ses propriétés adhésives juste
avant utilisation

cf. collage par solvant

collage par solvant

soudage par solvant

soudage a froid

collage homogéne (par solvant)

procédé de liaison de produits thermoplastiques con-
sistant a appliquer un solvant susceptible d'amollir les
surfaces a assembler, a presser ces derniéres ainsi
amollies, et a éliminer le solvant par évaporation,
absorption ou polymérisation

polissage au solvant

procédé permettant d'augmenter le brillant d'objets
thermoplastiques, par immersion ou projection d'un
solvant qui dissout les irrégularités de surface, cette
opération étant suivie de I'évaporation du solvant

éprouvette
piéce ou partie d'un échantillon, utilisée pour un essai

cf. échantillon

20) Recommandations IUPAC: Définitions physico-chimi-
ques relatives aux polymeres — Partie 1: Définitions de
1986 des termes relatif aux macromolécules individuelles,
leur assemblage et les solutions de polymeres diluées.
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spectrum of relaxation times, H(7) (Pa)

[spectrum of retardation times, L(7) (Pa~1)]

H(7)/z is the contribution of the time intervals between
7 and 7 + dt to the elementary modulus of a continu-
ous model representing a viscoelastic material

NOTE H(z) determines the time and frequency depend-
ence of the macroscopic moduli. L(7) determines the time
and frequency dependence of the macroscopic compliance.

spherulite
polycrystalline, roughly spherical morphology consist-
ing of crystals emanating from a common centre21)

split mould

mould in which the cavity is formed of two or more
components (called splits) held together by an outer
chase during moulding, but separable for ejection

spontaneous combustion
combustion resulting from self-heating without exter-
nally applied heat

spontaneous ignition temperature
minimum temperature at which a material will ignite
under specified test conditions

spot welding

pressure welding process in which relatively small
areas of the surfaces to be united are softened at
spaced intervals by heat

spray (in injection moulding)

complete set of mouldings, with the associated solidi-
fied sprues and runners, from a multi-impression
injection mould

21) IUPAC Recommendations: 1987 Definitions of terms
relating to crystalline polymers.

© STANDARDS MALAYSIA 2012 - All rights reserved

MS 1440:2012

spectre des temps de relaxation, H(z) (Pa)

[spectre des temps de retardement, L(t) (Pa~)]
H(t)/r est 'ensemble des modules des éléments de
Maxwell dont les temps de relaxation sont compris
entre tet 7 +dr

NOTE H(r) détermine la dépendance des modules
macroscopiques du temps et de la fréquence. L(t) déter-
mine la dépendance des complaisances macroscopiques
du temps et de la fréquence.

sphérolite
morphologie polycristalline approximativement sphéri-
que, constituée de cristaux émanant d'un centre
commun?21)

moule a coins

moule dans lequel la cavité est formée d'au moins
deux parties (appelées coins), maintenues ensemble
par un chéassis extérieur pendant le moulage, mais
séparables pour I'éjection

combustion spontanée
combustion résultant d'un échauffement spontané
sans apport extérieur de chaleur

température d'allumage spontané
température minimale a laquelle on obtient I'allumage
d'un matériau dans des conditions d'essai spécifiées

soudage par points

procédé de soudage avec pression, selon lequel les
surfaces a assembler sont amollies par la chaleur sur
des zones relativement petites, disposées a intervalles
plus ou moins espacés

grappe (en moulage par injection)

jeu complet d'objets moulés d'une empreinte multiple
reliés entre eux par les carottes et les canaux secon-
daires

21) Recommandations IUPAC: Définitions de 1987 des
termes relatifs aux polymeres cristallins.
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spray gun
device used for spray application of single or multi-
component liquids to substrates or enclosed spaces

NOTE The components, with or without fillers, are con-
veyed separately to an impingement-type mixing chamber
and dispensed in a fan or conical pattern. Reinforcing fibres
also may be incorporated externally in the spray.

spray-up

1) in processing reinforced plastics, the simultaneous
spraying of prepolymer, catalyst, and chopped fibres
on to the mould or mandrel;

2) in processing cellular plastics, such as epoxy and
polyurethane types, the spraying of fast-reacting resin-
catalyst systems on to a surface where they react to
foam and cure

NOTE In both processes, the resin and catalyst usually
are sprayed through separate nozzles so that they are
mixed during the spray-up operation.

spread
mass of adhesive or coating per unit of area applied
on a substrate

sprue

1) primary feed channel that runs from the outer face
of an injection or transfer mould, to the mould gate in a
single cavity mould or to the runners in a multicavity
mould;

2) moulding material in this primary feed channel

sprue bush

sprue bushing

hardened steel insert in an injection mould that con-
tains the tapered sprue hole and has a suitable seat
for the nozzle of the injection cylinder
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pistolet a gicler

pistolet de projection

dispositif utilisé pour déposer au pistolet un produit a
un ou plusieurs composants liquides sur des substrats
ou des formes creuses

NOTE Les composants, avec ou sans charges, sont
conduits séparément a la chambre de mélange du type a
impulsion, puis éjectés en cone ou en éventail. Des fibres
de renforcement peuvent étre incorporées séparément dans
le produit pulvérisé.

pistolage
projection simultanée

1) dans la fabrication des plastiques renforcés, projec-
tion simultanée de prépolymeére liquide pulvérisé, de
catalyseur et de fibres coupées dans un moule ou sur
un mandrin;

2) dans la fabrication des plastiques alvéolaires, tels
que les types époxyde et polyuréthanne, projection
d'un mélange réactif de résine et de catalyseur sur
une surface ou il réagit pour s'expanser et se fixer

NOTE Dans les deux procédés, la résine et le catalyseur
sont habituellement projetés a travers des buses séparées,
de facon qu'ils soient mélangés pendant I'opération de pro-
jection.

grammage

encollage spécifique

répartition

quantité d'adhésif ou de revétement appliqué a un
support par unité de surface

carotte

1) canal primaire d'alimentation qui unit la face exté-
rieure d'un moule d'injection ou de transfert a I'entrée
d'un moule a simple cavité, ou aux canaux d'un moule
a empreintes multiples;

2) matiére de moulage dans ce canal primaire d'ali-
mentation

buse de carotte

piece en acier trempé insérée dans un moule a injec-
tion, contenant le pas de vis du canal primaire ainsi
qu'un ajustement pour la buse du cylindre d'injection
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sprue lock
undercut in a cold-slug well that allows the sprue to be
pulled out of the bushing as the mould is opened

sprue-puller

anchor

device in the mould provided with a recess for with-
drawing the sprue positively from the sprue bush

spun roving

glass fibre strand repeatedly doubled back on itself to
form a roving, sometimes reinforced by one or more
straight strands

stabilizer

substance used in the formulation of some plastics to
assist in maintaining the properties of the material at
or near their initial values during processing and serv-
ice life

standard atmosphere(s)

temperature(s) and humidity(ies) used for the condi-
tioning and/or testing of test specimens or samples as
specified in the appropriate international standards

cf. reference atmosphere

staple fibre

discontinuous fibre

single textile element of small diameter and short
length

NOTE This forms the basis for glass staple fibre prod-
ucts.

staple-fibre woven fabric
fabric woven from glass staple fibre yarns in warp and
weft

staple yarn
yarn spun from staple fibres, bound together by twist
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arrache-carotte

contre-dépouille dans le piege a goutte froide, qui
permet l'extraction de la carotte hors de la buse, a
l'ouverture du moule

extracteur de carotte
dans un moule, dispositif prévu avec une retenue pour
extraire positivement la carotte de la buse d'injection

stratifil bouclé

fil de base replié en accordéon sur lui-méme pour for-
mer un stratifil éventuellement renforcé par un ou plu-
sieurs fils

stabilisant

substance, utilisée dans la formulation de certains
plastiques, destinée a aider au maintien des caracté-
ristiques de la matiére a leurs valeurs initiales ou a
des valeurs voisines pendent leur transformation et
leur durée de vie

atmosphére(s) normale(s)
température(s) et humidité(s) utilisées pour le condi-
tionnement et/ou l'essai d'éprouvettes ou d'échan-
tillons comme spécifie dans des Normes
internationales appropriées

cf. atmosphére de référence

fibre discontinue
élément textile unitaire de faible diameétre et de faible
longueur

NOTE Elle représente I'élément de base de la verranne.

tissu de verranne
tissu fabriqué avec du fil de verranne en chaine et en
trame

fil discontinu
fil obtenu a partir de fibres discontinues, liées entre
elles par torsion
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star chain
macromolecule consisting of a constitutional unit from
which linear chains of comparable length emanate

star polymer
polymer, the macromolecules of which are star chains

starved joint
joint that has an insufficient amount of adhesive to
produce a satisfactory bond

static coefficient of friction, ug

_ IS
Hs =7~
p
where

Fg is the static frictional force, expressed in
newtons;

Fp is the normal force acting perpendicular to
the surfaces in contact, expressed in new-
tons

cf. frictional force

static friction
friction which has to be overcome as a “threshold
value” at the onset of sliding motion

static shear strength, 75

average static shear stress at rupture as determined in
accordance with ISO 4587, and it is expressed in
megapascals (MPa)

statistical copolymer
copolymer consisting of macromolecules in which the
sequential distribution of the monomeric units obeys
known statistical laws
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chaine en étoile

macromolécule composée d'un motif constitutionnel
d’ou partent des chaines linéaires de longueur compa-
rable

polymeére en étoile
polymére dont les macromolécules sont des chaines
en étoiles

joint insuffisant
joint comportant une quantité insuffisante d'adhésif
pour avoir une adhésion correcte

coefficient de frottement statique, ug

Fe
/JS:FS
p

ou

Fs est la force de frottement statique, exprimée
en newtons;

Fp  estlaforce de pression agissant perpendicu-
lairement aux surfaces en contact, exprimée
en newtons

cf. force de frottement

frottement statique
frottement qu’il faut vaincre comme «valeur de seuil»
au début d’'un mouvement de glissement

résistance en cisaillement statique, g

contrainte moyenne a la rupture en cisaillement stati-
que conformément a I'ISO 4587, et elle est exprimée
en mégapascals (MPa)

copolymere statistique

copolymeére constitué de macromolécules dans les-
quelles la distribution séquentielle des motifs monome-
res obéit a des lois statistiques connues
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statistical copolymerization
copolymerization in which a statistical copolymer is
formed

stereoblock

regular block that can be described by one species of
stereorepeating unit in a single sequential arrange-
ment

stereoblock polymer
polymer, the molecules of which consist of stereob-
locks connected linearly

cf. note to block polymer

stereoregular polymer

regular polymer, the molecules of which can be
described in terms of only one species of stereore-
peating unit in a single sequential arrangement

NOTE A stereoregular polymer is always a tactic poly-
mer, but a tactic polymer is not always stereoregular since a
tactic polymer need not have every site of stereoisomerism
defined.

cf. notes to stereorepeating unit, isotactic polymer
and syndiotactic polymer

stereorepeating unit
configurational repeating unit having defined configu-
ration at all sites of stereoisomerism in the main chain
of a polymer molecule

NOTE In a stereoregular polypropylene, the three sim-
plest possible stereorepeating units are:

H CH, CH, H
-é—CFb—’ J:-org—&:—cw—, & CH— Ek_g%_é_%
&‘,Hd b bl—g H H CH,

The corresponding stereoregular polymers are:
[ O H
~C—CH| + |—C—CHC—CH—| -

I A T TR

(isotactic polymer) (syndiotactic polymer)
P A
— C—CH,— C—CH,—C —CH,—

]
. weo
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copolymérisation statistique
copolymérisation au cours de laquelle se forme un
copolymeére statistique

stéréoséquence

séqguence réguliére qui peut étre définie par une seule
espece de motif stéréorépété dans un seul arrange-
ment séquentiel

polymeére stéréoséquencé
polymére dont les molécules sont composées de sté-
réoséquences reliées linéairement

cf. note a polymére séquencé

polymére stéréorégulier

polymére régulier dont les molécules peuvent étre
définies par une seule espece de motif stéréorépété
dans un seul arrangement séquentiel

NOTE Un polymeére stéréorégulier est toujours un poly-
mere tactique, mais un polymere tactique n'est pas toujours
stéréorégulier puisque, dans un polymére tactique, il n'est
pas nécessaire que tous les sites de stéréoisomérie soient
définis.

cf. notes a motif stéréorépété, polymere isotactique
et polymeére syndiotactique

motif stéréorépété

motif configurationnel répété qui a une configuration
définie pour tous les sites de stéréoisomérie dans la
chaine principale d'une molécule de polymere

NOTE Dans un polypropyléne stéréorégulier, les trois
motifs stéréorépétés possibles les plus simples sont:

H CH, CH  CHy H
—&—cw_, _J:—Cw—&cr-b—, —Jl:— CH— {:—C»—b—é—cw

EH, b th, H H EH,

Les polyméres stéréoréguliers correspondants sont:
- H (l}b H
—C—CH—| —c—cw—!:—c;Hz— ;

|
TR T I P T

(polymeére isotactique) (polymeére syndiotactique)

D G
—C—Chp— 0 —CHy—C —Chy—
oA weoo
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stereoselective polymerization

polymerization in which a polymer molecule is formed
from a mixture of stereocisomeric monomer molecules
by incorporation of only one stereoisomeric species

stereospecific polymerization
polymerization in which a tactic polymer is formed

storage modulus, M’ (Pa)
[storage compliance, C' (Pa~1)]
elastic modulus (deprecated)
real part of the complex modulus

NOTE It is a measure of the energy stored and regained
during a loading cycle.

cf. complex modulus and complex compliance

strain, e (dimensionless)
change, attributable to force, in the linear size or
shape of a body, referred to its original size or shape

NOTE Strain at a point is defined by six components of
strain: three normal components and three shear compo-
nents referred to a set of coordinate axes.

strain amplitude

ratio of the maximum deformation, measured from the
mean deformation, to the free length of the unstrained
test specimen

NOTE The strain amplitude is measured from zero to
peak on one side only.

strain rate, £ (s™7)
rate of change of strain with time:

&=de/dr
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polymérisation stéréosélective

polymérisation au cours de laquelle se forme une
molécule de polymeére a partir d'un mélange de molé-
cules monoméres stéréoisomériques par incorporation
d'une seule espéce stéréoisomérique

polymérisation stéréospécifique
polymérisation au cours de laquelle se forme un poly-
mere tactique

module de conservation, M’ (Pa)
[complaisance de conservation, C' (Pa~1)]
modulus élastique (a éviter)

partie réelle du module complexe

NOTE C'est une mesure de I'énergie conservée et récu-
pérée par cycle de chargement.

cf. module complexe et complaisance complexe

déformation, ¢ (sans dimension)

changement, provoqué par une force, d'une dimension
linéaire ou de la forme d'un corps par rapport a sa
dimension ou forme initiale

NOTE L'état de déformation en un point peut étre repré-
senté par un tenseur des déformations a six composantes:
trois pour les déformations normales et trois pour les
déformations de cisaillement rapportées a un ensemble
d'axes de coordonnées.

amplitude de déformation

rapport de la déformation maximale, mesurée a partir
de la déformation moyenne, a la longueur libre de
I'éprouvette non déformée

NOTE L'amplitude de déformation est mesurée de zéro
au maximum sur un seul c6té.

vitesse de déformation, ¢ (s)
taux de variation de la déformation par rapport au
temps:

£=de/dt
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strand
assembly of parallel glass filaments produced simulta-
neously, slightly bonded and without intentional twist

streaming birefringence

flow birefringence

birefringence introduced by flow in liquids, solutions
and dispersions of optically anisotropic, anisometric or
deformable molecules or particles attributable to a
non-random orientation of the molecules or parti-
cles?2)

stress, o (Pa)

intensity at a point in a body of the internal forces or
components of force that act on the unit area of a
given plane through the point

NOTE Stress at a point is defined by six components of
stress: three normal components and three shear
components referred to a set of coordinate axes. As used in
tension, compression or shear tests prescribed in product
specifications, stress is calculated on the basis of the
original dimensions of the cross-section of the specimen.

stress amplitude, o,

alternating stress equal to half the algebraic difference
between the maximum and minimum stresses:

— 9max ~ Omin

O3 >

it is expressed in megapascals (MPa)

22) |UPAC Recommendations: Physico-chemical defini-
tions relating to polymers — Part 1: 1986 Definitions of
terms relating to individual macromolecules, their as-
semblies and dilute polymer solutions.
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fil de base

ensemble de filaments paralleles fabriqués simulta-
nément, légerement liés ensemble et sans torsion
intentionnelle

biréfringence due a I’écoulement

biréfringence induite par I'écoulement des liquides,
des solutions et des dispersions de particules ou de
molécules optiguement anisotropiques ou déforma-
bles, engendrée par une orientation ordonnée des
molécules ou particules22)

contrainte, o (Pa)

intensité, en un point d'un corps, des forces internes
ou des composantes de force qui agissent sur un plan
de surface unitaire passant par ce point

NOTE L'état de contrainte en un point peut étre
représenté par un tenseur des contraintes a six
composantes: trois pour les contraintes normales et trois
pour les contraintes de cisaillement rapportées a un
ensemble d'axes de coordonnées. Lorsqu'elle est utilisée
dans les essais de traction, compression ou cisaillement
prescrits dans des spécifications de produit, la contrainte
est calculée sur la base des dimensions initiales de la
section transversale de I'éprouvette.

amplitude de contrainte, o,

contrainte alternée égale a la moitié de la différence
algébrique entre la contrainte maximale et la
contrainte minimale:

— Omax ~Omin

(PN 5

elle est exprimée en mégapascals (MPa)

22) Recommandations IUPAC: Définitions physico-chimi-
ques relatives aux polyméres — Partie 1: Définitions de
1986 des termes relatifs aux macromolécules individuelles,
leur assemblage et les solutions de polymeres diluées.
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stress crack
external or internal crack in a plastic caused by
stresses less than its short-time mechanical strength

NOTE Frequently the development of such a crack is
accelerated by the environment to which the plastic is
exposed. The stresses which cause cracking may be
present internally or externally, or may be combinations of
these stresses.

stress cycle

smallest part of the stress/time function which is
repeated at regular intervals and is of sinusoidal form
with undulating shear

stress ratio, R,
algebraic ratio of the minimum stress to the maximum
stress in one cycle:
()' .
R, = min
O max

stress relaxation
time-dependent decrease in stress

stress-strain curve
diagram in which corresponding values of stress and
strain are plotted against each other

NOTE Values of stress usually are plotted as ordinates
and values of strain as abscissa.

stretch ratio

1) in blow moulding, the ratio of the length of the pari-
son to the length of the cavity in which it is to be
blown;

2) in filament and film stretching, the ratio of the length
of the stretched to the unstretched filament or film

cf. blow-up ratio and draw-down ratio
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fissure de contrainte

fissure externe ou interne dans un plastique,
provoquée par des contraintes de traction inférieures a
sa résistance mécanique a court terme

NOTE Le développement de telles fissures est
fréquemment accéléré par le milieu dans lequel le plastique
est exposé. Les contraintes qui provoquent la fissuration
peuvent étre internes ou externes, ou étre une combinaison
des deux.

cycle de contrainte

La plus petite partie de la fonction contrainte/temps qui
se répete périodiguement et elle est sinusoidale en
cisaillement ondulé

rapport de contrainte, R
rapport algébrique de la contrainte minimale a la con-
trainte maximale dans un cycle:
6 .
— min
Ry =—Mn
O max

relaxation en contrainte
diminution de la contrainte en fonction du temps

courbe contrainte-déformation

diagramme dans lequel les valeurs correspondantes
de contrainte et de déformation sont relevées en fonc-
tion l'une de l'autre

NOTE Les valeurs de la contrainte sont en général por-

tées en ordonnées (verticalement), et les valeurs de la
déformation en abscisses (horizontalement).

taux d'étirage

1) en moulage par soufflage, rapport de la longueur de
la paraison a la longueur maximale de la cavité dans
laquelle elle est placée pour étre soufflée;

2) en étirage de filament ou de film, rapport de la lon-
gueur du filament ou du film étiré a la longueur initiale

cf. taux de soufflage et rapport de striction
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stretch thermoforming
thermoforming process in which the heated sheet is
drawn over a mould and cooled subsequently

stripper plate
part of a mould that makes possible a special ejection,
e.g. the removal of bottle caps with internal threads
from the mould

stripping
removal of a moulding from a mould

stroke
travel of the ram of a press

structural adhesive

adhesive of proven reliability in engineering structural
applications in which the bond can be stressed to a
high proportion of its maximum failing load for long
periods without failure

structural foam moulding
process of moulding articles with a cellular core and
an integral solid (non-cellular) skin

structures with twist (textile glass)

general term designating a very long and relatively thin
assembly of filaments (called continuous filament yarn
or filament yarn) or staple fibres (called staple fibre
yarn or spun yarn) to which twist has been applied
intentionally

NOTE The yarn may be produced in one twisting opera-
tion (single yarn) or in several succeeding operations
(folded yarn, cabled yarn). The twist in single yarns is
capable of being removed by a single untwisting operation.

styrene/a-methylstyrene plastic

S/MS plastic

plastic based on copolymers of styrene and o-methyl-
styrene
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thermoformage par emboutissage
procédé de thermoformage, selon lequel une feuille
chauffée est tirée par-dessus un moule, puis refroidie

plaque de démoulage

plaque de déshabillage

partie d'un moule permettant une opération spéciale
de démoulage, par exemple de dévisser des capsules
de bouteilles du pas de vis du moule

démoulage
extraction d'une piéce moulée hors de son moule

course
chemin que parcourt le piston d'une presse

adheésif structural

adhésif participant a l'intégrité d'une structure et pou-
vant étre sollicité a un taux élevé de sa charge maxi-
male pendant une longue période sans défaillance

moulage de mousse structurée
procédé de moulage d'articles avec ame alvéolaire et
peau non alvéolaire

structures avec torsion (verre textile)

terme général désignant un assemblage tres long et
relativement fin de filaments (fils de silionne) ou de
fibres discontinues (filés de verranne), auquel a été
appliguée une torsion intentionnelle

NOTE Le fil peut étre réalisé a la suite d'une seule opé-
ration de torsion (fil simple) ou a la suite de plusieurs opé-
rations de torsion (fil retors ou fil cablé). La torsion des fils
simples peut étre supprimée par une seule opération de
détorsion.

plastique styréne/o -méthylstyréne

plastique S/MS

plastique a base de copolyméres du styréne et de
I'c-méthylstyréne
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styrene-rubber plastic

plastic based on styrene polymers and rubbers, the
styrene polymers being in the greatest amount by
mass

submarine gate

tunnel gate

injection channel situated underneath the mating sur-
face, so that the sprue is pulled off with the ejection
operation

substrate

object or semi-manufactured product (e.g. wire,
extruded metallic section or plastic profile, sheet, film,
paper, textile product) on which a coating or layer of
another material is applied from the gas, liquid or solid
phase by coating, laminating or generated by a chemi-
cal process

NOTE 1 In adhesion, substrate often is a synonym of
adherend.

NOTE 2 The substrate or the applied layer or both may be
of polymer material.

cf. coating, laminating and primer

surface burn
combustion limited to the surface of a material

surface resistance

quotient of the direct voltage applied between two
electrodes in contact with the surface of a specimen,
divided by that part of the current flowing through a
thin layer on the surface of the specimen (for instance,
moisture or other poorly-conducting materials)

surface resistivity

quotient of the d.c. electric field strength, divided by
the linear current density in the surface layer of the
specimen

NOTE The surface resistivity of a material is equal to the

surface resistance between two electrodes forming opposite
sides of a square. The size of the square is immaterial.
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plastique styréne-caoutchouc

plastique a base de polymeéres du styréne et de caout-
chouc, le polymere styréne constituant la principale
partie en masse

entrée sous-marine

entrée sous le plan de joint

canal d'injection situé sous le plan de joint de facon
que la carotte soit arrachée lors de I'éjection

substrat

objet ou semi-produit (par exemple fil, produit extrudé
de métal ou plastique, feuille continue ou discontinue,
feuille mince, papier, produit textile) sur lequel un
revétement ou une couche d'un autre matériau est
appliquée de la phase gazeuse, liquide ou solide par
déposition, enduction, stratification ou généré par un
processus chimique

NOTE 1 En adhésion substrat est souvent synonyme de
partie a coller.

NOTE 2 Le substrat ou la couche appliquée ou les deux
peuvent étre des produits polymeres.

cf. primaire, revétement et stratification

combustion en surface
combustion limitée a la surface d'un matériau

résistance superficielle

quotient de la tension continue, appliquée entre deux
électrodes en contact avec la surface d'une éprou-
vette, par la partie du courant circulant entre les élec-
trodes a travers une mince couche superficielle de
I'éprouvette (par exemple, humidité ou autre matiere
peu conductrice)

résistivité superficielle
quotient de l'intensité du champ électrique continu par
la densité du courant linéaire dans une couche super-
ficielle d'une éprouvette

NOTE La résistivité superficielle est numériquement
égale a la résistance superficielle entre les deux électrodes
formant les cbtés opposés d'un carré dont la dimension
peut étre quelconque.
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surface tack
stickiness of the surface of a plastic

surface treatment

prebond treatment (deprecated)

treatment applied to the fibre to improve the adhesive
bond between it and the resin component of the com-
posite

NOTE Oxidation of the fibre surface carried out under
controlled conditions is an example of such a surface treat-
ment.

cf. primer

surfacing mat

thin compact sheet of bonded staple fibres or continu-
ous filaments, used as the surface layer of composites
NOTE The fibres may be of glass or organic material.

cf. glass veil

suspension
dispersion of a solid in a liquid

cf. dispersion

suspension polymerization
polymerization in which the monomer is dispersed as
fine droplets in water or other suitable inert diluents

cf. bead polymerization

syneresis
contraction of a gel accompanied by the separation of
a liquid

swelling
increase in volume of a test specimen immersed in a
liquid or exposed to a vapour
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surface poisseuse
surface collante
surface plus ou moins collante d'un plastique

traitement de surface

traitement préalable au collage (a éviter)

traitement appliqué a la fibre pour améliorer sa liaison
avec la résine constitutive du composite

NOTE L’oxydation de la surface de la fibre réalisée dans
des conditions contr6lées est un exemple d’'un tel traitement
de surface.

cf. primaire

mat de surface

couche mince et compacte de fibres discontinues ou
de filaments continus liés entre eux, utilisée comme
couche de surface dans des composites

NOTE Les fibres peuvent étre de verre ou d'un matériau
organique.

cf. voile de verre

suspension
dispersion d'un solide dans un liquide

cf. dispersion

polymérisation en suspension

polymérisation au cours de laquelle le monomere est
dispersé en fines gouttelettes dans I'eau ou d'autres
diluants inertes convenables

cf. polymérisation en perle

synérese
agglomération de particules d’'un gel, avec libération
de liquide

gonflement
augmentation du volume d'une éprouvette immergée
dans un liquide ou exposée a une vapeur
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syndiotactic polymer

regular polymer, the molecules of which can be
described in terms of alternation of configurational
base units that are enantiomeric

NOTE In a syndiotactic polymer, the configurational
repeating unit consists of two configurational base units that
are enantiomeric. An example is the configurational repeat-
ing unit:

} Gorr
—C——CH(CHg)— C——CH(CHg)—
O2R I|-I
and the corresponding polymer is
I TR
—C—— CH(CH3}~C——CH(CHz)—
O.R '

n
It is not a stereoregular polymer because the configuration
at the stereoisomeric centre “—CH(CH3)—" is not defined.
Similarly

H H

I | I

TOHE R C ) ad —aHE g C — HOOR—C
I | |

CI—I3 s CH3 H

are not stereoregular polymers because of the lack of
knowledge about the configuration of the stereoisometric
centre —CH(CO2R)—. The following disyndiotactic polymer
is stereoregular:

COsR H H H

PR GHe |
T 1

H H COzR CHg| ,

cf. note to stereorepeating unit

syntactic cellular plastic
cellular plastic in which hollow microspheric fillers are
used as the low-density element

tab gate
very thin rectangular gate with a length being only a
part of the width of the moulding

cf. edge gate
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polymére syndiotactique

polymére régulier dont les molécules peuvent étre
définies par une alternance de motifs de base configu-
rationnels qui sont énantiomorphes

NOTE Dans un polymere syndiotactique, le motif configu-
rationnel répété est constitué de deux motifs de base confi-
gurationnels qui sont énantiomorphes. Un exemple est le
motif configurationnel répété:

H COR
—C———CH(CHy)— C——CH(CHy)—
CO.R L
et le polymére correspondant est
IH o
—G———CH(GHg}— GC—— CH(CHy)—
O:R "

n

Ce n'est pas un polymere stéréorégulier, car la configura-
tion au centre de stéréoisomérie “—CH(CH3)—" n'est pas
définie. De méme:

H H S
I | &
—CH@EO A — C —| et —CH(CDZR)_ C — CH(OOZR)—C
I I I
cH3 i o, H

n

ne sont pas des polyméres stéréoréguliers, car nous ne
connaissons pas la configuration au centre de stéréoiso-
mérie —CH(COoR)—. Le polymére disyndiotactique suivant
est stéréorégulier:

O-5R H H H
fOR QHs |
R
H H CO:R CHg|,

cf. note a motif stéréorépéte

plastique allégé composite
plastique alvéolaire dont la faible masse volumique est
obtenue par l'incorporation de microsphéres creuses

entrée par languette

entrée trés étroite en forme d'un rectangle dont la lon-
gueur ne correspond qu'a une partie de la largeur de
l'objet moulé

cf. entrée latérale
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tactic block

regular block that can be described by only one spe-
cies of configurational repeating unit in a single
sequential arrangement

tactic block polymer
polymer, the molecules of which consist of tactic
blocks connected linearly

tactic polymer

regular polymer, the molecules of which can be
described in terms of only one species of configura-
tional repeating unit in a single sequential arrangement

cf. note to stereoregular polymer

tacticity

orderliness of the succession of configurational
repeating units in the main chain of a polymer mole-
cule

take-off
device for conveying extruded or calendered material
away from the machine

take-up
device for winding extruded or calendered material

tape with selvages23)
glass fabric, with selvages, not exceeding 100 mm in
width

cf. narrow fabric with selvages

tape without selvages?3)
glass fabric, without selvages, not exceeding 100 mm
in width

cf. narrow fabric without selvages

23) "Selvedge" is the preferred spelling in the United
Kingdom
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séquence tactique

séqguence réguliére qui peut étre définie par une seule
espéce de motif configurationnel répété dans un seul
arrangement séquentiel

polymeére séquencé tactique
polymére dont les molécules sont composées de
séquences tactiques reliées linéairement

polymeére tactique

polymére régulier dont les molécules peuvent étre
définies par une seule espece de motif configuration-
nel répété dans un seul arrangement séquentiel

cf. note a polymeére stéréorégulier

tacticité

ordonnancement de la succession de motifs configu-
rationnels répétés dans la chaine principale d'une
molécule de polymere

dispositif de tirage
dispositif destiné a convoyer, a la sortie de la machine,
la matiére extrudée ou calandrée

tambour de tirage
dispositif destiné a enrouler la matiére extrudée ou
calandrée

ruban étroit
étoffe de verre textile possédant des lisieres et dont la
largeur ne dépasse pas 100 mm

cf. ruban large

bande découpée étroite
étoffe de verre textile, sans lisiéres, et dont la largeur
ne dépasse pas 100 mm

cf. bande découpée large

23) Cette note ne concerne par le texte frangais.
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tear, verb
to divide or disrupt by the pull of contrary forces

cf. tear strength

tear propagation force
force required to continue the growth of an initiated
tear in a plastic film

tear propagation resistance
tear propagation force divided by the thickness of the
specimen

tear strength
tear resistance
force required to tear a test specimen of a thin material

telomer

polymer composed of molecules having terminal
groups incapable of reacting with additional mono-
mers, under the conditions of the synthesis, to form
larger polymer molecules of the same chemical type

telomerization
polymerization in which a telomer is formed

tensile strength
maximum stress sustained by a material before failure
in tension

NOTE When the maximum stress occurs at the yield
point, it is designated tensile strength at yield. When the
maximum stress occurs at break, it is designated tensile
strength at break.

terpolymer
polymer derived from three species of monomer
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déchirer
diviser ou détruire par I'application de forces contraires

cf. résistance au déchirement

force de propagation d'une déchirure
force requise afin que la croissance d'une déchirure
amorcée se prolonge dans un film de plastique

résistance a la propagation d'une déchirure
force de propagation d'une déchirure divisée par
I'épaisseur de I'éprouvette

résistance au déchirement

résistance a la déchirure

force maximale nécessaire pour déchirer une éprou-
vette d'un matériau mince

télomeére

polymére dont les molécules ont des groupes termi-
naux incapables de réagir avec des monomeres sup-
plémentaires, dans les conditions de la synthése, pour
former de plus grandes molécules de polymére du
méme type chimique

télomérisation
polymérisation au cours de laquelle se forme un télo-
mére

résistance en traction
contrainte maximale de traction supportée par un
matériau avant de se rompre

NOTE Si la contrainte maximale se produit au seuil
d'écoulement elle est désignée par résistance en traction au
seuil d’écoulement. Si la contrainte maximale se produit a la
rupture, elle est désignée par résistance a la rupture en
traction.

terpolymeére
copolymeére ternaire
polymeére provenant de trois espéces de monomeére
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test atmosphere
atmosphere to which a sample or specimen is
exposed throughout the test

cf. reference atmosphere and standard atmos-
phere(s)

textile glass

generic term designating all products woven from
glass and based on staple fibres and/or continuous
filaments

textile glass multifilament products
class of textile glass products, consisting of filaments
(multiflaments)

textile glass staple fibre products
class of textile glass products, consisting of staple
fibres

cf. staple fibre

textile size (product) (textile glass)
size designed to facilitate subsequent operations
(twisting, folding, weaving, etc.)

texturized yarn

textile glass continuous filament yarn (single or folded)
in which the filaments have been separated deliber-
ately and permanently to increase the bulk of the yarn

thermal analysis

group of techniques in which a physical property of a
substance is measured as a function of temperature
while the substance is subjected to a controlled tem-
perature programme

NOTE 1 The adjective corresponding to “thermal analysis”
is “thermo-analytical” (for example: thermo-analytical tech-
niques).

NOTE 2 When two or more techniques are applied to the
same sample at the same time, they should be identified as
“simultaneous multiple techniques”, for example, simultane-
ous thermogravimetry and differential thermal analysis. The
term “combined multiple techniques” would indicate the use
of separate samples for each technique.
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atmospheére d'essai
atmosphére environnant un échantillon ou une éprou-
vette pendant la durée de l'essai

cf. atmosphére de référence et atmospheére(s)
normale(s)

verre textile

terme générique désignant tous les produits textiles
fabriqués avec du verre, et comprenant des fibres dis-
continues et/ou des filaments continus

silionne
nom d'une classe de produits en verre textile, consti-
tués de filaments (multifilaments)

verranne
nom d'une classe de produits en verre textile, consti-
tués de fibres discontinues

cf. fibre discontinue

ensimage textile (produit) (verre textile)
produit destiné a faciliter des opérations textiles ulté-
rieures (retordage, tissage, etc.)

fil texturé

fil de silionne (simple ou retors) dans lequel les fila-
ments ont été délibérément et de fagon permanente
séparés pour augmenter le gonflant du fil

analyse thermique

ensemble de techniques selon lesquelles une pro-
priété physique d'un échantillon est mesurée en fonc-
tion de la température, I'échantillon étant soumis a un
programme de température déterminé

NOTE 1 L'adjectif correspondant a «analyse thermique»
est «thermoanalytique» (par exemple: techniques thermo-
analytiques).

NOTE 2 Lors de I'utilisation de plusieurs techniques, on
devrait employer l'adjectif «simultané» si deux (ou plus de
deux) techniques sont appliquées au méme échantillon en
méme temps. Si les mesurages sont effectués en méme
temps sur des échantillons différents avec des techniques
différentes, c'est I'adjectif «combiné» qui devrait étre utilisé.
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thermal break

solid or cellular material or a combination of materials
of low thermal transmission, placed between compo-
nents of high thermal transmission in order to reduce
heat flow across the assembly

thermal conductivity (of a homogeneous material not
affected by thickness)

rate of heat flow under steady conditions through unit

area, per unit temperature gradient in the direction

perpendicular to the area

IUPAP symbol: 4

thermal degradation
entirety of all deleterious chemical modifications of a
plastic at elevated temperature

NOTE It is essential to report the temperature and other
environmental conditions at which the phenomenon is
studied.

cf. ageing, degradation and deterioration

thermal diffusivity
ratio of the thermal conductivity of a substance to the
product of its density and specific heat

IUPAP symbol: o

NOTE The SI unit for this property is the square metre
per second.

thermal expansion
change of dimensions or volume of a specimen attrib-
utable to a change in its temperature

cf. linear expansion and volume expansion

thermal stability
property of a material to resist degradation under the
action of heat

NOTE It is determined by arbitrary test methods based
on change in colour, electrical or mechanical properties, or
by loss of mass.

cf. thermal degradation
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barriére thermique

matériau solide ou alvéolaire, ou combinaison de
matériaux présentant une faible transmission thermi-
que, placé(e) entre deux composés par une
transmission thermique élevée en vue de réduire
I'écoulement de chaleur a travers 'assemblage

conductivité thermique (d'une matiere homogéne
non affectée par I'épaisseur)

vitesse d'écoulement de la chaleur, dans des condi-

tions bien définies, a travers une surface unitaire, par

unité de variation de température dans une direction

perpendiculaire a la surface

Symbole IUPAP: 4

décomposition thermique
ensemble de toutes les modifications chimiques nui-
sibles d'un plastique a température élevée

NOTE |l est essentiel d'indiquer la température et les
autres conditions d'environnement dans lesquelles le phé-
noméne est étudié.

cf. vieillissement, dégradation et détérioration

diffusivité thermique

rapport de la conductivité thermique d'une substance
au produit de sa masse volumique par sa chaleur
spécifique

Symbole IUPAP: «

NOTE L'unité Sl pour cette caractéristique est le métre
carré par seconde.

expansion thermique

dilatation thermique

variation des dimensions ou du volume d'une éprou-
vette due au changement de sa température

cf. expansion linéaire et expansion volumique

stabilité thermique
propriété d'un matériau de résister a la dégradation
sous l'action de la chaleur

NOTE Elle est déterminée par des méthodes d'essai
arbitraires basées sur un changement de couleur, des pro-
priétés électriques ou mécaniques ou de la perte de masse.

cf. décomposition thermique
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thermally-foamed plastic

cellular plastic produced by applying heat to effect
gaseous decomposition or volatilisation of a constitu-
ent

cf. chemically- and mechanically-foamed plastic

thermoacoustimetry

technique in which the characteristics of imposed
acoustic waves are measured as a function of tem-
perature after passing through a substance while the
substance is subjected to a controlled temperature
programme

thermodilatometry

technique in which a dimension of a substance under
negligible load is measured as a function of tempera-
ture while the substance is subjected to a controlled
temperature programme

NOTE 1 The record is the thermodilatometric curve: the
dimension should be plotted on the ordinate increasing
upwards and temperature or time on the abscissa increas-
ing from left to right.

NOTE 2 Linear thermodilatometry and volume thermodila-
tometry are distinguished on the basis of the dimensions
measured.

thermoelasticity
rubberlike elasticity resulting from an increase in tem-
perature

thermoelectrometry
technique in which an electrical characteristic of a
substance is measured as a function of temperature
while the substance is subjected to a controlled tem-
perature programme

NOTE The most common measurements are of resis-
tance, conductance or capacitance.

thermoforming
process of shaping heated thermoplastic sheets or
other profiles, generally on a mould, followed by cool-

ing

cf. forming
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plastique expansé thermiquement

plastique alvéolaire obtenu par application de chaleur
de facon a provoquer la décomposition gazeuse ou la
volatilisation d’un constituant

cf. plastique expansé mécaniquement et plastique
expansé chimiquement

thermoacoustimétrie
technique selon laquelle les caractéristiques des
ondes acoustiques imposées sont mesurées en fonc-
tion de la température aprés passage a travers un
échantillon, celui-ci étant soumis a un programme de
température déterminé

thermodilatométrie

technigue selon laquelle une dimension d'un échan-
tillon sous charge négligeable est mesurée en fonction
de la température, I'échantillon étant soumis a un
programme de température déterminé

NOTE 1 L'enregistrement est la courbe dilatométrique; la
dimension devrait étre portée en ordonnées par valeurs
croissantes vers le haut et la température ou le temps en
abscisses par valeurs croissantes vers la droite.

NOTE 2 La thermodilatométrie linéaire et la thermodilato-
métrie volumique se différencient par les dimensions mesu-
rées.

thermoélasticite
élasticité analogue a celle du caoutchouc, résultant
d'une augmentation de la température

thermoélectrométrie

technigue selon laguelle une propriété électrique d'un
échantillon est mesurée en fonction de la température,
I'échantillon étant soumis a un programme de tempé-
rature déterminé

NOTE Les mesures plus communes sont de résistance,
conductance et capacité.

thermoformage

procédé de formage de feuilles ou autres profilés
thermoplastiques chauffés, en général sur un moule et
suivi d'un refroidissement

cf. formage
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thermogravimetry

TG

technique in which the mass of a substance is meas-
ured as a function of temperature while the substance
is subjected to a controlled temperature programme

NOTE The record is the thermogravimetric or TG curve:
the mass should be plotted on the ordinate decreasing
downwards and temperature (T) or time (¢) on the abscissa
increasing from left to right.

thermomagnetometry

technique in which a magnetic characteristic of a sub-
stance is measured as a function of temperature while
the substance is subjected to a controlled temperature
programme

thermomechanical measurement
technique in which the deformation of a substance
under non-oscillatory load is measured as a function of
temperature while the substance is subjected to a
controlled temperature programme

NOTE The mode, as determined by the type of stress
applied (compression, tension, flexure or torsion), always
should be stated.

thermoparticulate analysis

technique in which the release of particulate matter
from a substance is measured as a function of tem-
perature while the substance is subjected to a con-
trolled temperature programme

thermoplastic, adjective

capable of being softened repeatedly by heating and
hardened by cooling through a temperature range
characteristic of the plastic and, in the softened state,
of being shaped by flow repeatedly into articles by
moulding, extrusion or forming

thermoplastic, noun
plastic that has thermoplastic properties

cf. thermoplastic, adjective
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thermogravimétrie

TG

technique selon laquelle la masse d'un échantillon est
mesurée en fonction de la température, I'échantillon
étant soumis a un programme de température déter-
miné

NOTE L'enregistrement est la courbe thermogravimétri-
que ou courbe TG: la masse devrait étre portée en ordon-
nées par valeurs croissantes vers le haut et la température
(T) ou le temps () en abscisses par valeurs croissantes
vers la droite.

thermomagnétométrie

technique selon laquelle une caractéristique magnéti-
que d'un échantillon est mesurée en fonction de la
température, I'échantillon étant soumis a un pro-
gramme de température déterminé

analyse thermomécanique

technique selon laquelle la déformation d'un échan-
tillon sous charge non oscillatoire est mesurée en
fonction de la température, I'échantillon étant soumis a
un programme de température déterminé

NOTE Le mode, déterminé par le type de contrainte
appliquée (compression, tension, flexion ou torsion), devrait
toujours étre indiqué.

analyse thermique a dégagement des particules
technique selon laquelle le dégagement de matieres
en particules d'un échantillon est mesuré en fonction
de la température, I'échantillon étant soumis a un pro-
gramme de température déterminé

thermoplastique, adjectif

susceptible d'étre, de maniére répétée, successive-
ment ramolli par chauffage et durci par refroidissement
dans un intervalle de température caractéristique du
plastique considéré et, a I'état ramolli, d'étre mis en
forme par plasticité dans un moule, par extrusion ou
par formage

thermoplastique, substantif
plastique présentant le caractere thermoplastique

cf. thermoplastique, adjectif
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thermoplastic elastomer

elastomer that remains thermoplastic when it is heated
and cooled repeatedly within the temperature range
characteristic for the material in processing and use

thermoptometry

technique in which an optical characteristic of a sub-
stance is measured as a function of temperature while
the substance is subjected to a controlled temperature
programme

NOTE Measurement of total light, light of specific wave-
length(s), refractive index and luminescence give thermo-
photometry, thermospectrometry, thermorefractometry and
thermoluminescence, respectively: observation under the
microscope leads to thermomicroscopy.

thermoset, noun

plastic which, when cured by heat or other means,
changes into a substantially infusible and insoluble
product

NOTE This term includes both thermosetting plastics and
thermoset plastics.

thermoset plastic

plastic that has been cured by heat or by other means
such as radiation, catalysts, etc., into a substantially
infusible and insoluble state

thermosetting

capable of being changed into a substantially infusible
and insoluble product when cured by heat or by other
means such as radiation, catalysts, etc.

thermosetting plastic
plastic that has thermosetting properties

cf. thermosetting

thermosonimetry

technique in which the sound emitted by a substance
is measured as a function of temperature while the
substance is subjected to a controlled temperature
programme
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élastomeére thermoplastique

élastomere qui reste thermoplastique quand il est
chauffé et refroidi, de maniére répétée, dans un inter-
valle de température caractéristique pour le matériau
dans la mise en ceuvre et I'application

thermoptométrie

technique selon laquelle une caractéristique optique
d'un échantillon est mesurée en fonction de la tempé-
rature, I'échantillon étant soumis a un programme de
température déterminé

NOTE Les mesures de la lumiére totale, de la lumiére a
longueur d'onde spécifique, de l'indice de réfraction et de la
luminescence deviennent respectivement la thermophoto-
métrie, la thermospectrométrie, la thermoréfractométrie et la
thermoluminescence: I'observation avec un microscope
devient la thermomicroscopie.

thermodurci, substantif

plastique qui est transformé en un produit pratique-
ment infusible et insoluble lorsqu'il est traité par la
chaleur ou par d'autres moyens

NOTE Ce terme inclue les plastiques thermodurcissables
et les plastiques thermodurcis.

plastique thermodurci

plastigue qui a été transformé par la chaleur, ou par
d'autres moyens tels que radiations, catalyseurs, etc.,
en un état essentiellement infusible et insoluble

thermodurcissable, adjectif

susceptible d'étre transformé en un produit essentiel-
lement infusible et insoluble lorsqu'il est traité par la
chaleur, ou par d'autres moyens tels que radiations,
catalyseurs, etc.

plastique thermodurcissable
plastique présentant le caractere thermodurcissable

cf. thermodurcissable, adjectif

thermosonimétrie

technique selon laquelle le son émis par un échantillon
est mesuré en fonction de la température, I'échantillon
étant soumis a un programme de température déter-
miné
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thickener
substance that increases the viscosity of a liquid
polymeric system

thiourea-formaldehyde resin
amino resin made by the polycondensation of thiourea
(thiocarbamide) with formaldehyde

time profile (in dynamic mechanical analysis)
plot of the modulus and/or damping of a material
against time

cf. dynamic mechanical analysis

torpedo

streamlined metal device placed in the path of flow of
the plastic material in the heating cylinders of injection
moulding machines, extruders, or in extrusion dies, to
spread the melt into thin layers and force it into contact
with the heating areas

torsion pendulum

device for performing dynamic mechanical analysis in
which the specimen is deformed torsionally and
allowed to oscillate in free or forced vibration

NOTE Shear modulus is determined by the frequency of
the resultant oscillation. Damping is determined by the
decreasing amplitude of the oscillation (i.e., by the loga-
rithmic decrement A).

cf. logarithmic decrement

torsional stress (Pa)
shear stress on a transverse cross section, resulting
from a twisting action

total volume shrinkage (in resin casting)

sum of the shrinkage during curing of a resin com-
pound and the shrinkage of the cured casting during
the cooling from curing temperature to room tempera-
ture
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épaississant
substance qui augmente la viscosité d'un systeme
polymérique liquide

résine thiourée-formaldéhyde
résine aminique produite par polycondensation de la
thiourée (thiocarbamide) avec le formaldéhyde

profil de temps (en analyse mécanique dynamique)
diagramme dans lequel le module et/ou I'amortisse-
ment d'un matériau et le temps sont relevés en fonc-
tion I'un de l'autre

cf. analyse mécanique dynamique

torpille

piece en métal profilé, placée sur le trajet du flux de
plastique, dans le cylindre chauffant des machines a
mouler par injection ou des extrudeuses
(boudineuses) ou dans les filieres d'extrusion, pour
étaler le produit fondu en couches minces et le forcer
au contact des surfaces chaudes

pendule de torsion

dispositif permettant une analyse mécanique dynami-
que dans lequel I'éprouvette est déformée par torsion
et laissée osciller en vibrations libres ou forcées

NOTE La fréquence propre du pendule permet de
déterminer le module de cisaillement. La diminution de
I'amplitude (par le décrément logarithmique A) permet de
déterminer I'amortissement.

cf. décrément logarithmique

contrainte de torsion (Pa)
contrainte de cisaillement dans une section transver-
sale droite due a une action de torsion

retrait global en volume (en coulée de résine)
somme du retrait pendant le durcissement d'une com-
position de résine(s) et du retrait, aprés durcissement,
de I'objet coulé lors du refroidissement de la tempéra-
ture de durcissement a la température ambiante
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toughness

that property of a material by virtue of which it can
absorb energy, generally implying absence of brittle-
ness and relatively high elongation to break

NOTE Toughness often is evaluated as the energy
required to break a material, proportional to the area under
the stress-strain curve.

tow
large number of filaments collected into a loose strand
or assemblage substantially without twist

tracking
formation of a conducting path across the surface of
an insulating material by current discharge or leakage

transfer chamber
transfer pot
heating chamber used in transfer moulding

cf. loading chamber

transfer moulding

process of moulding a thermosetting material by pas-
sage from a heated pot into the cavity of a closed,
heated mould

transfer-moulding pressure
in transfer moulding, the pressure applied to the cross-
sectional area of the transfer chamber

cf. moulding pressure

translucency

property of a material by which a large portion of the
transmitted light undergoes scattering, making it diffi-
cult or impossible to distinguish objects beyond the
material

cf. diffusion of light and transparency
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ténacité

propriété d'un matériau lui permettant d'absorber
I'énergie, ce qui impose a ce matériau de n'étre pas
fragile et de posséder un allongement a la rupture
relativement élevé

NOTE La ténacité est souvent évaluée par I'énergie
nécessaire pour rompre un matériau, correspondant a la
surface située au-dessous de la courbe contrainte-défor-
mation.

cable

ensemble réunissant un grand nombre de filaments
sous forme d’assemblage ou de fil de base lache,
essentiellement sans torsion

cheminement
formation d'une trace conductrice a la surface d'une
matiére isolante, par décharge électrique ou faible
courant de fuite

chambre de transfert
pot de transfert
pot chauffé utilisé dans le moulage par transfert

cf. chambre de chargement

moulage par transfert
procédé de moulage d'une matiere thermodurcissable,
par transfert d'un pot chauffé dans I'empreinte d'un
moule fermé et chauffé

pression de moulage par transfert
pression de moulage appliquée a la section par
transfert

cf. pression de moulage

translucidité

propriété d'un matériau de diffuser une partie majeure
de la lumiére transmise, de maniere a rendre difficile
ou impossible la distinction des objets se trouvant
derriere

cf. diffusion de la lumiére et transparence
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transparency

property of a material by which a negligible portion of
the transmitted light undergoes scattering, thereby
enabling objects to be distinguished clearly through
the material

cf. translucency

trimer
oligomer composed of three units of a single species
of monomer

NOTE A trimer can be the product of oligomerization or of
scission of a larger molecule.

triple-skin sheet

TSS

sheet having three skins, two of which are external
and one internal; this latter is parallel and properly
spaced by ribs from the external ones

true stress
stress calculated from the supporting area at the time
of measurement rather than from the original area

tube
1) hollow cylinder;
2) squeeze container for creams or paste

cf. pipe and tubing

tubing
flexible tube

NOTE Examples: laboratory tubing to convey water and
gases to equipment; tubing for medical applications.

cf. pipe and tube

tubing (in textiles)
tubular structure of glass yarns with a collapsed width
greater than 100 mm

cf. sleeving
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transparence

propriété d'un matériau de ne diffuser qu'une partie
négligeable de la lumiére transmise, permettant ainsi
de distinguer clairement des objets a travers son
épaisseur

cf. translucidité

trimere
oligomére composé de trois unités d'une seule espéce
de monomeére

NOTE Un trimere peut étre le résultat d'une oligomérisa-
tion ou de la scission d'une molécule plus grande.

plaques triple paroi

PTP

plagues possédant deux faces extérieures et une
mince paroi interne qui est parallele et maintenue a
distance a I'aide de cloisons

contrainte réelle

contrainte calculée a partir de la surface supportant
effectivement cette contrainte au moment de son
mesurage, au lieu de la rapporter a la surface initiale

tube
1) cylindre creux;

2) emballage cylindrique souple a petit goulot (fileté)
destiné a contenir une matiére pateuse

cf. tuyau et tuyau flexible

tuyau flexible
tube flexible

NOTE Exemples: tuyau pour le transport de I'eau et du
gaz aux équipements de laboratoire; tube pour les applica-
tions médicales.

cf. tuyau et tube

gaine supérieure a 100 mm
structure tubulaire en fils de verre textile d'une largeur
a plat supérieure a 100 mm

cf. gaine n'excédant pas 100 mm
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tumble polishing

barrel polishing

removal of flash and sharp edges from mouldings and
improvement of finish by allowing them to tumble in a
loosely-packed condition in a rotating or vibrating
container

turbidity
apparent absorbance of incident radiation attributable
to scattering24)

ultrasonic welding

pressure welding process in which the surfaces to be
united are softened by heat produced by intramolecu-
lar vibratory mechanical motion at ultrasonic frequen-
cies

undercure

state of cure of a polymeric system when the curing
conditions (time, temperature, radiation, amount of
curing additives, etc.) have been insufficient to pro-
duce a satisfactory cure

cf. overcure

undercut

depression in the side wall of a moulding cavity that
necessitates deformation of the moulding or the use of
special mould construction for ejection

unidirectional fabric (for example unidirectional

woven fabric, unidirectional woven roving fabric)
fabric with a great number of glass yarns or roving in
one direction (usually the warp) and fewer and gen-
erally finer yarns in the other direction, resulting in a
fabric much stronger in the first direction than in the
other

24) |UPAC Recommendations: Physico-chemcial defini-
tions relating to polymers — Part 1: 1986 Definitions of
terms relating to individual macromolecules, their assem-
blies and dilute polymer solutions.
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polissage au tonneau

opération consistant a ébavurer, abattre les arétes
vives des objets moulés et a en améliorer le fini en les
faisant culbuter dans un récipient vibrant ou en rota-
tion, relativement peu rempli

turbidité,
absorbance apparente du rayonnement incident due a
la diffusion24)

soudage ultrasonique

soudage par ultrasons

procédé de soudage avec pression, selon lequel les
surfaces a assembler sont amollies par la chaleur pro-
duite par mouvement vibratoire intramoléculaire de
fréquence ultrasonique

sous-cuisson

état dans lequel se trouve un systéeme polymérique
traité, lorsque les conditions de traitement (durée,
température, radiation, quantité d'agents de traite-
ment, etc.) ont été insuffisantes pour effectuer un trai-
tement satisfaisant

cf. surcuisson

contre-dépouille (par dépression)

dépression dans la paroi latérale de la cavité d'un
moule, qui nécessite une déformation du moulage ou
une construction spéciale du moule pour I'éjection

étoffe unidirectionnelle (par exemple tissu
unidirectionnel, tissu stratifil unidirectionnel)

étoffe de verre textile ayant un grand nombre de fils ou
de stratifils dans une direction (en général la chaine)
et beaucoup moins de fils, généralement plus fins,
dans l'autre direction, d'ou il résulte que I'étoffe offre
une résistance plus élevée dans une direction par
rapport a l'autre

24) Recommandations IUPAC: Définitions physico-chimi-
ques relatives aux polymeres — Partie 1: Définitions de
1986 des termes relatifs aux macromolécules individuelles,
leur assemblage et les solutions de polymeres diluées.
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uniform polymer

monodisperse polymer

polymer composed of molecules uniform with respect
to relative molecular mass and constitution25)

unit storage energy

oscillation energy, U (J-m=3)

energy stored during one loading cycle divided by the
volume of the material

NOTE The unit storage energy of a linear viscoelastic
material subject to a sinusoidal load is

_ M'Soz _ C'O'O2
2 2

U

In tensile deformation

_ D'()'O2 _ E'802

U
2 2
where
0y is the maximum stress;
& is the maximum strain.

unplasticized poly(vinyl chloride)
poly(vinyl chloride) without any plasticizer

NOTE Ingredients added to poly(vinyl chloride), such as
stabilizers, lubricants, etc., are not considered as
plasticizers in the usual technical sense.

unsaturated polyester

upP

polyester characterized by carbon-carbon unsaturation
in the polymer chain, which permits subsequent
crosslinking with an unsaturated monomer or pre-
polymer

untreated fibre
fibre that has not been subjected to the process of
surface treatment

25) IUPAC Recommendations: Physico-chemcial defini-
tions relating to polymers — Part 1: 1986 Definitions of
terms relating to individual macromolecules, their assem-
blies and dilute polymer solutions.
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polymére uniforme

polymére monodispersé

polymére composé de molécules uniformes du point
de vue de leur masse moléculaire relative et de leur
constitution25)

énergie de conservation unitaire

énergie d'oscillation, U (J-m=3)

énergie maximale accumulée durant un cycle divisée
par le volume du matériau

NOTE Pour un matériau viscoélastique linéaire sous
charge sinusoidale, on aura

_ M'€02 _ C'(702
2 2

U

En déformation en traction

_ D’Goz _ E'802

U
2 2

ou
o) est la contrainte maximale;

& est la déformation maximale.

poly(chlorure de vinyle) non plastifié
poly(chlorure de vinyle) ne contenant pas de plastifiant

NOTE Les produits d'addition au poly(chlorure de vinyle),
tels que stabilisants, lubrifiants, etc., ne sont pas considé-
rés comme étant des plastifiants dans le sens technique
habituel.

polyester non saturé

upP

polyester caractérisé par la présence de doubles liai-
sons entre atomes de carbone dans la chaine du
polymeére, permettant une réticulation subséquente par
un monomeére non saturé ou un prépolymeére

fibre non traitée
fibre n'ayant subi aucun traitement de surface

25) Recommandations IUPAC: Définitions physico-chimi-
ques relatives aux polymeres — Partie 1: Définitions de
1986 des termes relatifs aux macromolécules individuelles,
leur assemblage et les solutions de polymeres diluées.
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upstroke press

press in which the pressing device is situated below
the moving table, pressure being applied by an
upward movement of this device

urea-formaldehyde resin

UF resin

amino resin made by the polycondensation of urea
(carbamide) with formaldehyde

urea plastic

plastic based on amino resins, urea being present in
the greatest amount by mass of in amines or amides
involved in the polymerization

cf. aminoplastic, urea-formaldehyde resin and
polyureas

urethane plastic

plastic based on polymers in which the repeated
structural units in the chains are of the urethane type,
or on copolymers in which urethane and other types of
repeated structural units are present in the chains

vacuum bag

flexible bag by which pressure may be applied to an
assembly inside the bag by means of evacuation of
the bag

cf. bag moulding

vacuum snap-back thermoforming

snap-back thermoforming

vacuum thermoforming process, particularly useful for
very deep draws, in which a heated sheet is drawn
into a concave shape by means of vacuum, a male
plug is lowered into the concavity, and the sheet is
pulled rapidly upward against the surface of the plug
by means of vacuum drawn through the plug

vacuum thermoforming
thermoforming process in which a vacuum is used to
form a heated sheet against the mould surface

cf. pressure thermoforming
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presse ascendante

presse dans laquelle le dispositif presseur est situé
au-dessous du plateau mobile, la pression étant appli-
guée par un mouvement ascendant de ce dispositif

résine urée-formaldéhyde

résine UF

résine aminique produite par polycondensation de
I'urée (carbamide) avec le formaldéhyde

plastique a base d'urée

aminoplaste a base d'urée

plastigue a base de résines aminées, l'urée consti-
tuant la principale partie en masse des amines ou
amides prenant part a la polymérisation

cf. aminoplaste, résine urée-formaldéhyde et poly-
urées

plastique uréthannique

plastique a base de polyméres dans lesquels les
motifs structuraux répétés dans les chaines sont du
types uréthanne, ou de copolyméres dans lesquels les
motif structuraux de types uréthanne et autres sont
présents dans les chaines

sac sous vide

sac flexible a l'aide duquel une pression peut étre
appliquée a un assemblage, se trouvant a l'intérieur
du sac, en y faisant le vide

cf. moulage au sac

thermoformage en relief profond sous vide
thermoformage en relief profond

procédé de thermoformage sous vide, utilisé particu-
lierement pour des reliefs trés profonds, selon lequel
une feuille chauffée est tendue selon une forme con-
cave au moyen du vide, un noyau male est descendu
dans la concavité, et la feuille est appliquée rapide-
ment contre la surface du noyau, au moyen d'une
aspiration par le vide a travers le noyau

thermoformage sous vide

poche a vide

procédé de thermoformage selon lequel le vide est uti-
lisé pour mettre une feuille chauffée en forme, en
I'appliquant contre la surface du moule

cf. thermoformage sous pression
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veneer
thin wood sheeting used to make plywood or to serve
as a decorative surface layer on a laminate

vent

hole, slot or groove provided in a mould or machine to
allow air and gas to escape during moulding, extrusion
or forming

vibrating stress
stress with a value varying as a function of time

cf. alternating stress and oscillating stress

vinyl acetate plastic

plastic based on polymers of vinyl acetate or copoly-
mers of vinyl acetate with other monomers, the vinyl
acetate being in the greatest amount by mass

vinyl chloride plastic

plastic based on polymers of vinyl chloride or copoly-
mers of vinyl chloride with other monomers, the vinyl
chloride being in the greatest amount by mass

vinyl resin
resin made by polymerization of monomers containing
the vinyl group

NOTE In some countries vinyl resin also is used for non-
resinous vinyl polymers.

vinylidene chloride plastic

plastic based on polymers of vinylidene chloride or
copolymers of vinylidene chloride with other mono-
mers, the vinylidene chloride being in the greatest
amount by mass

virgin plastic

plastic material in the form of pellets, granules,
powder, floc, etc. that has not been subjected to use
or processing other than that required for its initial
manufacture

cf. reworked plastic
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pli

mince plaque de bois utilisée pour fabriquer un contre
plaqué ou pour servir de couche superficielle décora-
tive sur un stratifié

évent

trou, fente ou gorge, prévus dans un moule ou une
machine pour permettre I'échappement d'air ou de gaz
pendant une opération de moulage, d'extrusion ou de
formage

contrainte vibratoire
contrainte dont la valeur varie selon une fonction du
temps

cf. contrainte alternée et contrainte oscillatoire

plastique acétovinylique

plastique a base de polyméres de I'acétate de vinyle
ou de copolyméres de I'acétate de vinyle avec d'autres
monomeres, l'acétate de vinyle constituant la princi-
pale partie en masse

plastique chlorovinylique

plastique a base de polymeéres du chlorure de vinyle
ou de copolyméres du chlorure de vinyle avec d'autres
monomeres, le chlorure de vinyle constituant la princi-
pale partie en masse

résine vinylique
résine produite par polymérisation de monoméres
contenant le groupe vinyle

NOTE Dans certains pays, la résine vinylique est utilisée
pour des produits non résineux.

plastique chlorovinylidénique

plastique a base de polymeres de chlorure de vinyli-
déene ou de copolyméres du chlorure de vinylidene
avec d'autres monomeres, le chlorure de vinylidene
constituant la principale partie en masse

plastique vierge

plastique sous forme de pastilles, de granulés, de
poudre, de flocons, etc., n'ayant subi d'autres trans-
formations que celles nécessaires a sa premiére mise
en ceuvre

cf. plastique réutilisé
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viscoelasticity

stress response of a material acting as though it were
a combination of an elastic solid and a viscous fluid
with flow dependent on time, temperature, load, and
rate of loading

viscose-based carbon fibre
carbon fibre produced from viscose precursor

NOTE Production of carbon fibre from viscose precursor
has virtually ceased apart from small-scale production from
viscose fabrics.

cf. carbon fibre precursor

viscosity
coefficient of viscosity
shear viscosity, n (Pa-s)

quotient of shear stress (ojj) and shear rate (y) in
steady, simple shear flow

NOTE 1 For non-Newtonian liquids, ;i is directly propor-
tional to ¢ and n is constant.

NOTE 2 For non-Newtonian liquids, when g;; is not directly
proportional to y, n varies with y and is termed the non-
Newtonian viscosity.

NOTE 3 Some experimental methods, such as capillary
flow and flow between parallel plates, employ a range of
shear rates. The value of n at some nominal average value
of y is termed the apparent viscosity and given the symbol

Napp-

NOTE 4 Extrapolation of 1 or napp for non-Newtonian fluids
to zero y gives the zero-shear viscosity and is given the
symbol n0.

viscosity coefficient (Pa-s)
shearing stress necessary to induce a unit velocity
flow gradient in a material

NOTE In actual measurement, the viscosity coefficient of
a material is obtained from the ratio of shearing stress to
shearing rate. This assumes the ratio to be constant and
independent of the shearing stress, a condition which is
satisfied only by Newtonian fluids. Consequently, in all other
cases, values obtained are apparent and represent one
point of the flow curve.

cf. viscosity
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viscoélasticité

réaction a la contrainte d'une matiere se comportant
comme si elle était composée d'un solide élastique et
d'un fluide visqueux ou I'écoulement est dépendant du
temps, de la température, de la charge et du gradient
d'application de la charge

fibre de carbone a base de viscose
fibre de carbone obtenue a partir du précurseur vis-
cose

NOTE On ne fabrique quasiment plus de fibres de car-
bone a partir de ce précurseur, sauf a petite échelle dans le
cadre de la production des tissus en viscose.

cf. précurseur de fibres de carbone

viscosité
coefficient de viscosité
viscosité en cisaillement, 1 (Pa-s)

rapport de la contrainte de cisaillement (o) a la
vitesse de cisaillement (y ), lors d’'un écoulement sta-

ble en cisaillement simple

NOTE 1 Dans le cas des liquides newtoniens, aij est direc-
tement proportionnel a y et n est constante.

NOTE 2 Dans le cas des liquides non newtoniens, lorsque
oij n'est pas directement proportionnel a y, n varie en
fonction de y et est appelée viscosité non newtonienne.

NOTE 3 Dans le cadre de certaines méthodes expérimen-
tales, mettant par exemple en ceuvre un écoulement capil-
laire ou un écoulement entre des plagues paralleles, on
utilise une gamme de plusieurs vitesses de cisaillement. La
valeur 1 évaluée a une valeur nominale moyenne de y est
appelée «viscosité apparente» et prend le symbole 1.

NOTE 4 L’extrapolation de n ou 7napp pour les fluides non
newtoniens jusqu’a une vitesse de cisaillement y nulle,
donne la viscosité en cisaillement nulle qui prend le sym-
bole nQ.

coefficient de viscosité (Pa-s)

contrainte de cisaillement nécessaire pour produire
dans une matiére un gradient de vitesse d'écoulement
d'une unité

NOTE Dans la mesure réelle, le coefficient de viscosité
d'une matiere est obtenu par le rapport de la contrainte de
cisaillement a la vitesse de cisaillement. Cela présume que
le rapport est constant et indépendant de la contrainte de
cisaillement, condition qui est satisfaite seulement par les
liquides newtoniens. En conséquence, dans tous les autres
cas, les valeurs obtenues sont apparentes et représentent
un point de la courbe de fluidité.

cf. viscosité
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viscosity/density ratio

np
where
n is the viscosity of the polymer solution;
p is the density of the polymer solution
visible fibre
fibre show

fibre wetted incompletely with resin, appearing on the
surface of a reinforced plastic

cf. dry patch and fibre streak

void (in noncellular plastics)
enclosed cavity of an undefined shape, containing air
or some other gas

NOTE 1 The term bubble refers to a more or less spherical
void.

NOTE 2 In cable insulation, voids may contain water.

cf. void (in cellular plastics)

void (in cellular plastics)

cavity formed unintentionally in cellular plastics and
substantially larger than the characteristic individual
cells

volume expansion
change in volume of a test specimen under specified
test conditions

cf. linear expansion and swelling

volume resistance

quotient of the direct voltage applied between two
electrodes which are in contact with, or embedded in,
two opposite sides of a specimen, divided by that por-
tion of the current flowing through the volume of the
specimen, excluding current flowing along the surface

cf. surface resistance
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rapport de viscosité/masse volumique
np
ou
n est la viscosité de la solution de polymere;

p est la masse volumique de la solution de
polymere

fibre apparente
fibre incomplétement imprégnée de résine apparais-
sant a la surface d'un plastique renforcé

cf. zone séche et excées local de fibres

vide (des plastiques non alvéolaires)
cavité fermée de forme indéfinie, contenant de I'air ou
un autre gaz

NOTE 1 Le terme bulle se référe a un vide plus ou moins
sphérique.

NOTE 2 Dans des isolations de cables, des vides pour-
raient contenir de I'eau.

cf. poche (des plastiques alvéolaires)

poche (des plastiques alvéolaires)

cavité non provoquée intentionnellement dans un pro-
duit alvéolaire et beaucoup plus grande que les alvéo-
les normales du produit

dilatation volumique
variation du volume d'une éprouvette dans des condi-
tions d’essai spécifiées

cf. dilatation linéaire et gonflement

résistance transversale

quotient de la tension continue appliquée entre deux
électrodes en contact avec, ou incrustées dans, deux
faces opposées d'une éprouvette, par la partie du cou-
rant qui traverse I'éprouvette, le courant traversant la
surface étant exclu

cf. résistance superficielle
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volume resistivity

volume resistivity of a material is the quotient obtained
when the potential gradient is divided by the current
density

NOTE In the metric system, the volume resistivity of a
material, in ohm centimetres, is equal to the volume resis-
tance between opposite faces of a 1 cms3 of the material.

volumetric feeding
in moulding, the way of feeding in which the charge is
controlled volumetrically

vulcanized fibre
nearly homogeneous material consisting of hydrated
cellulose, made by subjecting cellulose to a parch-
mentizing process

warp
warping

dimensional distortion of a plastic object after mould-
ing or other fabrication

cf. dished and domed

water absorption

moisture absorption

amount of water absorbed by a material under speci-
fied test conditions

NOTE The conditions may be immersion in water or
exposure to a humid atmosphere; in the latter case the
process is also referred to as water vapour absorption.

wear
cumulative action of all the deleterious mechanical
influences encountered in use that tend to impair a
serviceability of a material

weathering
effects of exposure of a material to outdoor conditions

cf. ageing and artificial weathering

© STANDARDS MALAYSIA 2012 - All rights reserved

MS 1440:2012

résistivité transversale

résistivité transversale d'un matériau est le quotient du
gradient de potentiel par la densité du courant qui le
traverse

NOTE La résistivité transversale est souvent exprimée
en ohms centimetres et correspond alors a la résistance
transversale entre faces opposées d'un échantillon cubique
de 1 cm3 d'aréte.

alimentation volumétrique
en moulage, mode dalimentation dans lequel la
charge est contrélée volumétriquement

fibre vulcanisée

produit sensiblement homogéne constitué de cellulose
hydratée, obtenu en soumettant la cellulose a un pro-
cessus de parcheminage

gauche

gauchissement

distorsion dimensionnelle d'un objet en plastique apres
moulage ou une autre opération

cf. incurvé et bombé

absorption d'eau

absorption d'humidité

quantité d'eau absorbée par un matériau dans des
conditions d'essai spécifiées

NOTE Les conditions d'essai peuvent comprendre
I'immersion dans I'eau ou l'exposition a une atmosphere
humide; dans ce dernier cas, on parle aussi d'absorption de
vapeur d'eau.

usure

action cumulative de toutes les influences mécaniques
nocives rencontrées lors de I'emploi, qui tendent a
réduire la durée de service d'un matériau

vieillissement climatique
effets subis par un matériau exposé a des conditions
de plein air

cf. vieillissement et essai climatique
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web

assembly of thin fibres, with or without orientation,
held together by the adherence of the fibres and/or by
other appropriate physical means

weight feeding
in moulding, the way of feeding in which the charge is
controlled gravimetrically

weld line

knit line

weld mark

mark on a moulded plastic formed by the union of two
or more streams of plastic flowing together

welding
process of uniting softened surfaces of materials,
generally with the aid of heat

NOTE In some countries, particularly Canada, UK and
USA, the term “sealing” is used rather than “welding” for
processes in which the surfaces of films are united by the
application of heat and pressure: for example, dielectric
sealing, high-frequency sealing, RF sealing and ultrasonic
sealing.

wet strength

strength of an adhesive joint determined immediately
after removal from a liquid in which it has been
immersed, under specified conditions of time, tem-
perature, and pressure

cf. dry strength

whisker
short, fibrous, single-crystal, inorganic reinforcing
material

“white point” temperature (of dispersions)
limiting temperature below which an opague mass,
and above which a transparent film, is formed
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voile

assemblage de fibres minces, disposées suivant une
orientation déterminée ou non, et maintenues ensem-
ble par leur adhérence réciproque et/ou par tout autre
moyen physique approprié

alimentation pondérale
en moulage, mode d'alimentation dans lequel la
charge est contrélée gravimétriquement

ligne de soudure
marque a la surface d'un objet moulé, formée par la
réunion de deux ou plusieurs courants de plastique

soudage
procédé d'assemblage des surfaces amollies, généra-
lement & I'aide de la chaleur

NOTE Cette note ne concerne pas le texte frangais.

résistance a I'état humide

résistance d'un joint collé, déterminée immédiatement
apres qu'il ait été retiré d'un liquide ou il était immergé
a température, pression et temps spécifiés

cf. résistance a sec

trichite
petit monocristal fibreux d'origine minérale, utilisé
comme matériau de renforcement

température de «point blanc» (des dispersions)
température limite au-dessous de laquelle la masse
reste opaque et au-dessus de laquelle se forme un
film transparent

© STANDARDS MALAYSIA 2012 - All rights reserved



width

in the case of a flexural test of a bar (beam) specimen,
the shorter dimension perpendicular to the direction in
which the load is applied

cf. depth

window

tiny, colourless, transparent area or speck in a sheet
of coloured or opaque plastic, which looks like a hole
when the sheet is held to the light

cf. fish-eye

woven fabric

glass fabric made by interlacing two sets of threads
(single, folded, or cabled yarns, rovings) perpendicular
to each other or at some other specified angle, such
interlacing being formed during weaving on a loom or
weaving machine

woven roving (textile glass)
fabric formed by the weaving of roving

woven scrim
woven open-mesh glass fabric in which both warp and
weft yarns are spaced widely

xylenol resin
resin of the phenolic type made by the polycondensa-
tion of a xylenol with an aldehyde or a ketone

yarn
general term covering specific types of structures, with
or without twist, made of staple fibres or filaments

NOTE Structures without twist include multifilament,
strand, sliver, roving (assembled or direct), no-twist roving,
and spun roving. Structures with twist include single yarn,
folded yarn, cabled yarn, multiple wound yarn, and fancy
yarn.
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largeur

pour un essai en flexion d'un barreau (éprouvette), la
plus petite dimension perpendiculaire a la direction de
la force appliquée

cf. profondeur

clair, substantif

petite tache incolore et transparente dans une plaque
de plastique colorée ou opaque, qui présente l'aspect
d'un trou lorsqu'on tient la plaque devant une source
lumineuse

cf. ceil de poisson

tissu

étoffe de verre textile obtenue par entrecroisement de
deux ensembles de fils (simples, cablés, retors, strati-
fils) dans deux directions perpendiculaires ou suivant
un angle spécifié, cet entrecroisement étant réalisé au
cours du tissage sur métier ou machine a tisser

tissu stratifil (verre textile)
tissu réalisé par le tissage de stratifils

grille tissée
étoffe de verre textile a mailles ouvertes dans laquelle
les fils de chaine et de trame sont trés espacés

résine xylénique
résine de type phénolique, produite par polyconden-
sation d'un xylénol avec un aldéhyde ou une cétone

fil

terme général englobant tous les types particuliers de
structures textiles, avec ou sans torsion, fabriqués
avec des fibres discontinues ou des filaments

NOTE Les structures sans torsion comprennent les mul-
tiflaments, les fils de base, les rubans, les stratifils
(assemblés ou directs), les stratifils «torsion zéro» et les
stratifils bouclés. Les structures avec torsion comprennent
les fils simples, les fils retors, les fils cablés, les fils assem-
blés et les fils fantaisie.
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yield point

first stress in a material, which may be less than the
maximum attainable stress, at which an increase in
strain occurs without an increase in stress

Young's modulus, E (Pa)

modulus of elasticity in tension

quotient of stress and strain (secant modulus) or tan-
gent to the stress-strain curve (tangent modulus):

E=o0/¢

or
E=do/de

where
€ is the strain;
c is the stress

NOTE 1 In general, both are time-dependent for
viscoelastic materials.

NOTE2 E=o0,/¢,
or

oy =0y=0;
and

Ex =&y = —lE,

where u is Poisson's ratio.

zone (of an extruder screw)

part of an extruder screw where the pitch is designed
in such a way as to perform a specific function, e.g.
feeding, compressing, venting, mixing, metering, etc.

176

seuil d'écoulement

premiére contrainte dans une matiere, qui peut étre
inférieure a la contrainte maximale accessible, pour
laquelle 'augmentation de la déformation se produit
sans augmentation de la contrainte

module de Young, E (Pa)

module d'élasticité en traction

quotient de la contrainte par la déformation
(allongement = module sécant) ou dérivée de la
contrainte par rapport a l'allongement (module
tangent):

E=o0/¢
ou
E=do/de
ou
€ est la déformation;
o est la contrainte

NOTE 1 Pour des matériaux viscoélastiques, les deux sont
généralement fonction du temps.

NOTE2 E=o0,/¢,
ou

oy=0y=0;
et

Ex =&y = —UE,

ou u est le coefficient de Poisson.

zone (d'une vis d'extrudeuse)
partie d'une vis d'extrudeuse ayant un pas congcu de
facon a remplir une fonction spécifique, par exemple,
alimentation, compression, échappement de gaz,
homogénéisation, dosage, etc.
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Index of alphabetic list of English synonyms,
with corresponding preferred term

MS 1440:2012

Index de la liste alphabétique des termes anglais synonymes,

avec les termes a employer de préférence

absolute compliance |Cl (Pa-1) - absolute modulus
acetal plastic — polyacetal plastic

adhesive failure - adhesion failure

adiabatic extrusion - autothermal extrusion

after-bake - postcure

allyl resin - polyallyl plastic

allyl plastic - polyallyl plastic

anchor - sprue-puller

apparent relative molecular mass - apparent molar mass
autoclave moulding - bag moulding

back taper - back draft

backbone . main chain

barrel polishing — tumble polishing

bench marks - gauge marks

binding agent (textile glass) — binder (glass)
bleed out - exudation

bolster - chase

breakdown voltage - disruptive voltage
bulk viscosity — compressive viscosity

calorific potential - heat of combustion

chemical resistance - resistance to chemicals
chlorofluorocarbon plastic — polychlorofluorocarbon plastic
coefficient of viscosity - viscosity

cohesive failure — cohesion failure

cold flow - creep

concentrated phase - polymer-rich phase

contact pressure moulding - contact moulding
cooling-curve determination - heating-curve determination
cooling fixture - cooling jig

counterdraft — back draft

curing temperature - cure temperature

curing time - cure time

cylinder - barrel

die — mould

dielectric breakdown voltage - disruptive voltage
dielectric constant - relative permittivity
dielectric sealing - welding
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dielectric strength - electric strength
dilute phase - polymer-poor phase
discontinuous fibre - staple fibre
dissipation factor - dielectric dissipation factor
doctor bar - doctor blade

doctor knife - doctor blade
double-strand polymer - ladder polymer
dowel bushing - dowel bush

dry spot - dry patch

dwelling - dwell

dynamic modulus - complex modulus

elastic modulus — modulus of elasticity

elastic modulus (deprecated) — storage modulus
elongation viscosity - extensional viscosity
emulsifier — emulsifying agent

expanded plastic - cellular plastic

fabrication - fabricating

fatigue strength -, fatigue life

fibre show - visible fibre

fibre whitening - fibre streak

filter pack - screen pack

fire behaviour - burning area

fixed platen - fixed plate

fixed table - fixed plate

flash area - flash ridge

flow birefringence - streaming birefringence
foam-in-place - foam in situ
foamed adhesive - cellular adhesive
foamed plastic - cellular plastic
force (deprecated) - punch

frame - chase

gang mould - multicavity mould

gel phase - polymer-rich phase, note

gelling - gelation

gel-permeation chromatography - size-exclusion chromatography
glue (deprecated) - adhesive

glue line - adhesive line

glue line (deprecated) — adhesive line

halocarbon plastic - polyhalocarbon plastic

hardener - hardening agent

heat distortion temperature - deflection temperature under load
heating-rate curve - heating-curve determination

heater blanket - heater band
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heater strip - heater band

high-frequency sealing - welding

high-pressure laminate - high-pressure decorative laminate
hydrocarbon plastic - polyhydrocarbon plastic

inverse heating-rate curve - heating curve determination
isocyanurate plastic — polyisocyanurate plastic
isotropic compression - bulk compression

knife line — sheeter line
knit line - weld line

ladder polymer - double-strand polymer

lamination (process) — laminating

land area - land (of a compression or injection mould)
lap joint strength - longitudinal shear strength

light fastness - colour fastness on exposure to light
limiting viscosity number - intrinsic viscosity

linear thermodilatometry - thermodilatometry
locking force — mould clamping force

locking pressure - mould clamping force
logarithmic viscosity number - inherent viscosity
loss compliance - loss factor

loss modulus - loss factor

loss tangent - dielectric dissipation factor/loss factor

M

macromonomer — macromer
Mark-Houwink-Sakurada equation -~ Mark-Houwink equation
mating surface - land

mer - monomeric unit

modifier - additive

modulus of elasticity in tension - Young’s modulus
moisture absorption - water absorption

molecular weight - relative molecular mass

molecular weight average - molar-mass average
monodisperse polymer - uniform polymer

moving table - moving plate

multidaylight press - multiplaten press

multi-impression mould - multicavity mould

N-H-S equation - Mark-Houwink equation
novelty yarn - fancy yarn
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olefin plastic - polyolefin plastic
oscillation energy - unit storage energy

pay-off - let-off

pearl polymerization - bead polymerization

piston - ram

pit - crater

plastic size - coupling size

plastisol gel - plastisol fusion, note

plied yarn - folded yarn

polyacrylate — aromatic polyester

polyalcohol - polyol

polyarylate - aromatic polyester

polycondensate - condensation polymer
polycondensation - condensation polymerization
polydisperse polymer — non-uniform polymer
polyformaldehyde - polyoxymethylene

polyhydric alcohol - polyol

powder blend - dry blend

prebond treatment (deprecated) - surface treatment
promoter - accelerator

propylene [propene] plastic - polypropylene [polypropene] (PP) plastic
propylene plastic - polypropylene plastic

R
rate of burning - area of burning rate
reference marks — gauge marks
relative molecular-mass average — molar-mass average
reverse taper - back draft

S

shear viscosity - viscosity

sheeting - sheet

shrink mark - sink mark

shrink wrapping - shrink packaging

shrinkage block - cooling jig

shrinkage jig - cooling jig

snap-back - vacuum snap-back thermoforming

shap-back thermoforming — vacuum snap-back thermoforming
slit-die extrusion - slot-die extrusion

slug well - cold-slug well

slush moulding - slush casting

solution/solvent viscosity ratio - relative viscosity

solvent welding - solvent bonding

specific viscosity (deprecated) - relative viscosity increment
spectrum of retardation times - spectrum of relaxation times
spew area - flash ridge

spew groove - flash groove
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spew line - flash line

spew ridge - flash ridge

spin welding - friction welding

sprue bushing - sprue bush

storage compliance - storage modulus
storage life - shelf life

striction - necking

styrene plastic - polystyrene [PS] plastic
styrene/acrylonitrile plastic - polystyrene/acrylonitrile plastic
support plate - backing plate

sweat out - exudation

tan delta - loss factor (in damping)

tangent of loss angle - dielectric dissipation factor
tear resistance - tear strength

tensile strength at break, at yield - tensile strength
test piece - specimen

thermal impulse sealing - impulse sealing
thermoforming - vacuum snap-back thermoforming
thermoluminescence - thermoptometry
thermomicroscopy - thermoptometry
thermophotometry - thermoptometry
thermorefractometry - thermoptometry
thermospectrometry — thermoptometry

thinner (deprecated) - diluent

torsional braid measurement - dynamic thermomechanical measurement

transfer pot - transfer chamber
tunnel gate - submarine gate

ultrasonic sealing - welding
unit damping energy - energy loss

vacuum-bag moulding - bag moulding
viscosity-average molar mass - molar-mass average
viscosity number - reduced viscosity

viscosity ratio - relative viscosity

viscosity ratio increment - relative viscosity increment
volume compression - bulk compression

volume thermodilatometry - thermodilatometry

warping - warp

weight-distribution function - mass-distribution function
weld mark - weld line

working life - pot life

wrinkle - crease
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Index of all French terms, with English equivalents

Index de tous les termes francais, avec les équivalents anglais

Francais

absorption d'eau

accélérateur

acétate de cellulose

acétobutyrate de cellulose

acétopropionate de
cellulose

activateur

additif

adhérence a sec

adhérence

adhérer

adhésif

adhésif a prise a chaud

adhésif a prise a
température ambiante

adhésif anaérobie

adhésif de contact

adhésif en film

adhésif encapsulé

adhésif expansible in situ

adhésif mousse

adhésif réactivable par
solvant

adhésif sensible a la
pression

adhésif structural

adhésif thermocollant

adhésif thermofusible

adhésion

affaissement (des
plastiques alvéolaires)

agent antiadhérent (pour
films)

agent antifloculant

agent antistatique

agent de démoulage

agent de durcissement

agent de durcissement
inhibé

agent de pontage

agent de réticulation

agent émulsionnant

alimentation (de
plastiques)

alimentation pondérale

alimentation volumétrique

alliage

allonge

allongeabilité

allongement

allumage

allumer

alvéole

alvéole fermé

182

English

water absorption

accelerator

cellulose acetate

cellulose acetate butyrate

cellulose acetate
propionate

activator

additive

dry tack

adherence

adhere (intransitive verb)

adhesive

hot-setting adhesive

cold-setting adhesive

anaerobic adhesive
contact adhesive

film adhesive
encapsulated adhesive
foaming adhesive

cellular adhesive
solvent-activated adhesive

pressure-sensitive
adhesive

structural adhesive

heat-activated adhesive

hot-melt adhesive

adhesion

collapse (of cellular
plastics)

antiblocking agent (for
films)

deflocculation agent

antistatic agent

release agent

curing agent

blocked curing agent

coupling agent
crosslinking agent
emulsifying agent
feeding (of plastics)

weight feeding
volumetric feeding
alloy

extender
extendibility
elongation

ignition

ignite

cell

closed cell

Francais

alvéole ouvert

aminoplaste

amorphe (adjectif)

amortissement
(mécanique)

amplitude de contrainte

amplitude de déformation

analyse calorimétrique
différentielle

analyse des gaz émis

analyse mécanique
dynamique

analyse thermique

analyse thermique a
dégagement des
particules

analyse thermique
d'émanation

analyse thermique
différentielle

analyse thermique
différentielle quantitative

analyse thermomécanique

analyse
thermomécanométrique
dynamique

angle de perte (en
amortissement)

angle de pertes
diélectriques

antioxydant

appui (d'un moule de
compression ou
d'injection)

arrache-carotte

arrangement séquentiel

assemblage (pour
adhésifs)

assemblage

atmosphére d'essai

atmosphére de
conditionnement

atmosphére de référence

atmosphére(s) normale(s)

auto-chauffage

auto-extinguibilité (a éviter)

baguette d'apport
bande chauffante
bande découpée étroite

English

open cell
aminoplastic
amorphous

damping (mechanical)

stress amplitude

strain amplitude

differential scanning
calorimetry

evolved gas analysis

dynamic mechanical
analysis

thermal analysis

thermoparticulate analysis

emanation thermal analysis
differential thermal analysis

quantitative differential
thermal analysis

thermomechanical
measurement

dynamic thermomechanical
measurement

loss angle (in damping)
dielectric loss angle

antioxidant
land (of a compression or
injection mould)

sprue lock
sequential arrangement
assembly (for adhesives)

assembling
test atmosphere
conditioning atmosphere

reference atmosphere
standard atmosphere(s)
self-heating
self-extinguishing
(deprecated)

filler rod
heater band
tape without selvages
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Francais

bande découpée large

barre stratifiée moulée
(s’applique aux
thermodurcis)

barriere thermique

bavure

benzylcellulose

bipolymére

biréfringence due a
I'écoulement

bombé

bombement (d'un cylindre
de calandre)

bossage

boucle d'hystérésis

brillant

broche a prisonnier

brller (intransitif)

brllure

buse

buse de carotte

céble

calandrage

calandre

canal secondaire
d'injection

caoutchouc

capacité d'injection

capacité d'un
condensateur

capacité de malaxage
(d'une extrudeuse)

carbonisation

carboxyméthylcellulose

carotte

caséine

catalyseur

cavité (d'un moule)

cellulose régénérée

chaine a double rangée

chaine a rangée quasi
unique

chaine a rangée unique

chaine a rangées multiples

chaine courte

chaine en étoile

chaine en téte-a-queue

chaine latérale

chaine linéaire

chaine longue

chaine polymere

chaine principale

chaleur de combustion

chambre de chargement

chambre de transfert

changement de couleur

charge

English

narrow fabric without
selvages

laminated moulded rod (as
applied to thermosets)

thermal break

flash

benzylcellulose
bipolymer

streaming birefringence

domed
crown (of a calender roll)

boss

hysteresis loop

gloss

insert pin

burn (intransitive verb)
burn (noun)

nozzle

sprue bush

tow
calendering
calender
runner

rubber
shot capacity
capacitance of a capacitor

plasticating capacity (of an
extruder)

carbonization

carboxymethyl cellulose

sprue

casein

catalyst

cavity (of a mould)

regenerated cellulose

double-strand chain

quasi-single-strand chain

single-strand chain
multi-strand chain
short chain

star chain

comb chain

branch

linear chain

long chain
polymer chain
main chain

heat of combustion
loading chamber
transfer chamber
discoloration

filler
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Francais

charge (en extrusion ou en
moulage par injection)

charge d'injection

charge renforgante

chargeur d'empreintes

chassis

cheminement

chiralité

chromatographie
d’exclusion par taille

clair (substantif)

cloque

co-solubilisation

co-oligomére

co-oligomérisation

coefficient d'amortissement

coefficient d'amortissement
temporel

coefficient d'atténuation

coefficient de dilatation
thermique linéique

coefficient de frottement

coefficient de frottement
dynamique

coefficient de frottement
statique

coefficient de raccourt
(s'applique au verre
textile)

coefficient de viscosité

cohésion

collage par solvant

coller (en adhésion)
(verbe)

combustible (adjectif)

combustion

combustion en surface

combustion spontanée

compatibilité

complaisance

complaisance complexe

comportement au feu

comportement
thermofusible

composite

composition

compression isotrope

conditionnement

conductivité thermique
(d'une matiere
homogene)

confectionner (s'applique
aux plastiques renforcés)

congé

contrainte

contrainte alternée

contrainte au seull
conventionnel
d'écoulement

contrainte de cisaillement

contrainte de flexion (a
I'essai en flexion)

MS 1440:2012

English

feed (in extrusion or
injection moulding)

shot

reinforcing filler

loading tray

chase

tracking

chirality

size-exclusion
chromatography

window

blister

co-solvency

co-oligomer

co-oligomerization

damping coefficient

decay constant

attenuation constant

coefficient of linear thermal
expansion

coefficient of friction

dynamic coefficient of
friction

static coefficient of friction

coefficient of twist
contraction (as applied to
glass fibre)

viscosity coefficient

cohesion

solvent bonding

bond (in adhesion) (verb)

combustible

combustion

surface burn
spontaneous combustion
compatibility

compliance

complex compliance
burning behaviour
melting behaviour

composite

compound

bulk compression

conditioning

thermal conductivity (of a
homogeneous material)

lay up (verb) (as applied to
reinforced plastics)

fillet

stress

alternating stress

offset yield stress

shear stress
flexural stress (in flexural
testing)
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Francais

contrainte de flexion a la
fleche conventionnelle
contrainte de rupture
contrainte de torsion
contrainte dynamique
contrainte en compression
contrainte initiale en
relaxation
contrainte maximale
contrainte minimale
contrainte moyenne
contrainte normale
contrainte oscillatoire
contrainte quadratique
moyenne
contrainte réelle
contrainte vibratoire
contre-dépouille (par
dépression)
contre-dépouille
copolycondensation
copolymere:
copolymére a double
rangée
copolymeére alterné
copolymére greffé
copolymeére linéaire
copolymére périodique
copolymére séquencé
copolymeére statistique
copolymeére statistique
copolymérisation alternée

copolymérisation avec
greffage

copolymérisation
périodique

copolymérisation
séguencée

copolymérisation
statistique

copolymérisation
statistique

copolymérisation

corde

coulage de feuille mince

coulage par centrifugation

coulage par embouage

coulage par rotation

coulée

coulure

coupe

couple de desserrage

couple de détachement

courbe SN

couple de serrage

couple de vissage

couple principal

courbe charge-fleche

courbe contrainte-
déformation

courbe de résonance
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English

flexural stress at
conventional deflection

breaking stress

torsional stress

dynamic stress

compressive stress

initial stress in stress
relaxation

maximum stress

minimum stress

mean stress

normal stress

oscillating stress

root-mean-square stress

true stress
vibrating stress
undercut

back draft
copolycondensation
copolymer

double-strand copolymer

alternating copolymer
graft copolymer
linear copolymer
periodic copolymer
block copolymer
random copolymer
statistical copolymer
alternating
copolymerization
graft copolymerization

periodic copolymerization
block copolymerization
random copolymerization
statistical copolymerization

copolymerization
cord

film casting
centrifugal casting
slush casting
rotational casting
casting

resin streak

cut layers
breakloose torque
breakaway torque
SN curve

input torque

on torque
prevailing torque
load-deflection curve
stress-strain curve

resonance curve

Francais

course

cratére

crémage (de dispersions)

crémage (de plastiques
alvéolaires PUR)

crin

cristal en chaine en
extension

cristal en chaine repliée

cristal lamellaire

cristallite (polymere)

cycle de contrainte

cycle de moulage

cylindre de calandre

cylindre

décarotter

déchirer

décollement

décomposition thermique

découpage (longitudinal)

découpage a
I'emporte-piece

décrément logarithmique

déflecteur

déformation

déformation de cisaillement

déformation élastique

déformation instantanée en
fluage

déformation plastique

déformation quadratique
moyenne

déformation relative en
compression

dégazage

dégradation

dégradation de couleur

degré de polymérisation

degré de polymérisation
d'un polymere

degré de polymérisation
d'une molécule d'un
polymére

degré moyen de
polymérisation

degrés internationaux de
dureté du caoutchouc

délaminage

demi-largeur de la courbe
de résonance

démoulage

dendrite

densité en vrac

densité optique de la
fumée

dépolymérisation

dépouille

English

stroke

crater

creaming (of dispersions)

creaming (of PUR cellular
plastics)

bristle

extended-chain crystal

folded-chain crystal
lamellar crystal
crystallite ( polymer)
stress cycle
moulding cycle

bole (of a calender)
barrel

degate

tear (verb)

let-go

thermal degradation
slitting

die cutting

logarithmic decrement

baffle

strain

shear strain

elastic deformation

instantaneous strain in
creep

plastic deformation

root-mean-square strain

compressive strain

breathing

degradation

colour fading

degree of polymerization

degree of polymerization of
a polymer

degree of polymerization of
a molecule of a polymer

average degree of
polymerization

international rubber
hardness degree

delamination

half-width of the resonance
curve

stripping

dendrite

bulk density

optical density of smoke

depolymerization
draft
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Francais

dépouiller (dans les
moules)
dérouloir (dispositif)

détection des gaz émis

détérioration

détermination de la courbe
d'analyse thermique

diameétre de référence des
filaments ou fibres
discontinues

diffusion de la lumiére

diffusivité thermique

dilatation linéique

dilatation volumique

diluant

diluant réactif

dimeére

direction de la largeur

direction de la longueur

dispersion

dispositif de tirage

distorsion optique

distribution moléculaire
massique

douille (pour tenon de
guidage)

durcissement

durcissement a froid

durcisseur

durée de persistance de
flamme

durée de propagation de
flamme

durée de vie

durée maximale de
conservation

dureté

dureté par pénétration

dureté Shore

ébarbage

écaillage

écart

échantillon

efflorescence

éjecteur

éjection

élasticité

élastomere

élastomere
thermoplastique

emballage par rétraction

emporte-piece (en
poingonnage)

empotage

empreinte

émulsion

English

relieve (in moulds) (verb)

let-off (a device); pay-off (a
device)

evolved gas detection

deterioration

heating-curve
determination

nominal diameter of
filaments or staple fibres

diffusion of light
thermal diffusivity
linear expansion
volume expansion
diluent

reactive diluent
dimer

crosswise
lengthwise
dispersion
take-off

optical distortion
molecular-mass distribution

dowel bush

cure
cold setting
hardening agent
afterflame time

flame spread time

service life
shelf life

hardness
indentation hardness
Shore hardness

deflashing

flaking

set

sample

bloom

ejector

ejection

elasticity

elastomer
thermoplastic elastomer

shrink packaging
die (in punching)

potting
impression
emulsion
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Francais

encapsulage

enduit (produit)

enduit gélifié

énergie de conservation
unitaire

enrobage

enroulement

enroulement filamentaire

ensimage

ensimage plastique (verre
textile)

ensimage textile (produit)
(verre textile)

entrée (en moulage par
injection et par transfert)

entrée annulaire

entrée capillaire

entrée latérale

entrée par languette

entrée sous-marine

entrées multiples

épaississant

éprouvette

équation de Mark-Houwink

espacement

essai climatique

essai harmonique par
oscillation forcée

estampage a chaud

état A

état B

état C

éthylcellulose

étirage

étirage a froid

étoffe unidirectionnelle

étranglement

évent

exces local de fibres

expansion thermique

exsudation

exsudation d'un colorant

exsudation de lubrifiant

extensibilité

extracteur de carotte

extrusion

extrusion adiabatique

extrusion de feuille mince

extrusion par étirage

extrusion par filiére droite
plate

extrusion sur rouleau froid

facilité d'allumage

facteur de contraction

facteur de perte (en
amortissement)

MS 1440:2012

English

encapsulation
coating (product)
gel coat

unit storage energy

embedding

package

filament winding

size

coupling size (textile glass)

textile size (textile glass)

gate (in injection and
transfer moulding)

ring gate

pin-point gate

edge gate

tab gate

submarine gate

multigated

thickener

specimen

Mark-Houwink equation

gap

artificial weathering

non-resonant forced
vibration technique

hot stamping

A-stage

B-stage

C-stage

ethylcellulose

drawing

cold drawing

unidirectional fabric

necking

vent

fibre streak

thermal expansion

exudation

colour bleeding

lubricant bloom

extensibility

sprue-puller

extrusion

autothermal extrusion

film extrusion

pultrusion

slot-die extrusion

chill roll extrusion

ease of ignition
bulk factor
loss factor (in damping)
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Francais

facteur de pertes
diélectriques

facteur de puissance

facteur de qualité

farinage

fatigue

feu qui couve

feuille

feuille continue

feuille grainée

feuille mince moulée

feuille mince

feutre

fibre

fibre apparente

fibre de carbone

fibre de carbone a base de
brai

fibre de carbone a base de
PAN

fibre désensimée

fibre discontinue

fibre de carbone a base de
viscose

fibre non traitée

fibre vulcanisée

fibres broyées

fibres coupées

fidélité

fil (verre textile)

fil a coudre (verre textile)

fil assemblé (verre textile)

fil cablé (verre textile)

fil de base

fil discontinu

fil fantaisie (verre textile)

fil retors (verre textile)

fil simple

fil sur ensouple

fil texturé

filament

filiere (en extrusion)

fils de base coupés (verre
textile)

filtre

finissage (des textiles)

finition

finition par projection

fissure

fissure de contrainte

flamber

flamme persistante

flamme

flexibilité

flexible

fluage

fonction de répartition

fonction de répartition de la
masse

force de cohésion
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dielectric dissipation factor

power factor
quality factor
chalking

fatigue
smouldering
sheet

sheeting
embossed sheet
cast film

film

felt

fibre

visible fibre
carbon fibre
pitched-based carbon fibre

PAN-based carbon fibre

desized fibre
staple fibre
viscose-based carbon fibre

untreated fibre

vulcanized fibre

milled fibres

chopped fibre

precision

yarn (glass)

sewing thread (textile
glass)

multiple wound yarn (textile
glass)

cabled yarn (glass)

strand

staple yarn

fancy yarn

folded yarn

single yarn

beamed yarn

texturized yarn

filament

die (in extrusion)

chopped strands (textile
glass)

screen pack

finishing (in textiles)

finishing

blast finishing

crack

stress crack

flame (verb)

afterflame

flame (noun)

flexibility

flexible

creep

distribution function

mass-distribution function

gel strength

Francais

force de frottement

force de pression

force de propagation d'une
déchirure

force de verrouillage (d'une
presse)

formage

formage profond

fractionnement

fréquence de résonance

frottement

frottement dynamique

frottement intérieur

frottement statique

fumée

gabarit conformateur

gaine n'excédant pas
100 mm

gaine supérieure 2 100 mm

gauche

gaufrage

gel

gélification

gélification d'un plastisol

givrage

glissement

glissement

gonflant

gonflement

gorge (d'un moule)

grain

grain

grammage

granulateur

granulé

graphitisation

grappe (en moulage par
injection)

grille

grille non tissée

grille tissée

grippage (d'un moule)

groupe latéral

groupe terminal

haut polymére
hétérogénéité de couleur
homopolymére
homopolymeéres et

copolymeres du

méthacrylate de méthyle
homopolymérisation
hybride

English

frictional force
normal force
tear propagation force

mould clamping force

forming

deep drawing
fractionation
resonance frequency
friction

dynamic friction
internal friction

static friction

smoke

cooling jig
sleeving

tubing (in textiles)

warp

embossing

gel (noun)

gelation

plastisol fusion

frosting

slip

slippage

blowing agent

swelling

flash groove (of a mould)

granule

pimple

spread

pelletizer

pellet

graphitization

spray (in injection
moulding)

breaker plate

non-woven scrim

woven scrim

seizing (of a mould)

side group

end group

high polymer

colour heterogeneity

homopolymer

homopolymers and
copolymers of methyl
methacrylate

homopolymerization

hybrid
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ignifugeant

ignifugeant (produit,
substantif)

imprégnation

incandescence avec
combustion

incandescence résiduelle

incandescence sans
combustion

incrément de viscosité
relative

incurvé

indice de fluidité a chaud

indice de perte

indice limite d'oxygéne

inflammabilité

inflammable

inhibiteur

initiateur

inversion de phase (en
polymérisation)

ionomeére

joint (en collage)

joint a bout

joint a recouvrement
joint de colle

joint en biseau

joint insuffisant
jointure

jonction (en adhésion)
justesse

largeur

latex

liaison

liant (des adhésifs)

liant (verre textile)
ligne d'écoulement
ligne de bavure

ligne de contact

ligne de joint

ligne de soudure
ligne de tranchage
limite d’endurance
limite de fatigue
limite de plastification
limite élastique

limite proportionnelle
longueur de chaine
longueur de référence

English

flame retardance
flame retardant (product)

impregnation
glowing combustion

afterglow
incandescence

relative viscosity increment

dished

melt flow rate

loss index

limiting oxygen index

flammability

flammable

inhibitor

initiator

phase inversion (in
polymerization)

ionomer

joint (in adhesive bonding)
butt joint

lap joint

adhesive line

scarf joint

starved joint

flash ridge

bond (in adhesion) (noun)
accuracy of the mean

width

latex

crosslink (noun)

binder (in adhesive
compounds)

binder (textile glass)

flow line

flash line

nip

mould seam

weld line

sheeter line

limit of endurance

fatigue limit

plasticizer limit

elastic limit

proportional limit

chain length

gauge length
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Francais

lot
lubrifiant

macrocycle

macromere

macromolécule

malaxer

malaxeur

mandrin (en extrusion)

manque de pression

marque de moule

marque de plateau

marque de surchauffe

marques de référence

masse linéique (s'applique
au verre textile)

masse molaire

masse molaire apparente

masse moléculaire relative

masse surfacique
(s'applique au verre
textile)

masse volumique
apparente

mat

mat a fils continus (verre
textile)

mat a fils coupés (verre
textile)

mat aiguilleté

mat de surface

matage

maximum de perte alpha

maximum de perte béta

maximum de perte gamma

mélange-maitre

mélange a mouler

mélange sec

mesure d'oscillation libre

méthode a la résonance

microencapsulage

microgel

migration

module

modele de micelle en
bordure

module absolu

module complexe

module de cisaillement

module de compressibilité

module de conservation

module d'élasticité

module de pertes

module de Young

module sous propagation
d'onde longitudinale

molécule oligomeére

monofilament
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lot
lubricant

macrocycle

macromer

macromolecule

plasticate

kneader

mandrel (in extrusion)

pressure break

mould mark

plate mark

heat mark

gauge marks

linear density (as applied to
textile glass)

molar mass

apparent molar mass

relative molecular mass

mass per unit area (as
applied to textile glass)

apparent density

mat

continuous strand mat
(textile glass)

chopped strand mat (textile
glass)

needled mat

surfacing mat

matt spot

alpha loss peak

beta loss peak

gamma loss peak

masterbatch

moulding compound

dry blend

free vibration measurement

resonant forced vibration
technique

microencapsulation

microgel

migration

modulus

fringed-micelle model

absolute modulus
complex modulus

shear modulus

bulk modulus

storage modulus

modulus of elasticity

loss modulus

Young's modulus
longitudinal wave modulus

oligomer molecule
monofilament
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monomere

morphologie du polymeére

motif configurationnel

motif configurationnel
énantiomorphe

motif configurationnel
répété

motif constitutionnel répété

motif constitutionnel

motif de base
configurationnel

motif monomere

motif stéréorépété

moulage

moulage a froid

moulage a partir de
poudres

moulage au contact

moulage au sac

moulage basse pression

moulage court

moulage de mousse
structurée

moulage haute pression

moulage par carrousel

moulage par centrifugation

moulage par compression

moulage par injection avec
réaction

moulage par injection
réaction avec renfort

moulage par injection-
soufflage

moulage par injection

moulage par rotation

moulage par soufflage

moulage par transfert

moule

moule a canaux chauffés

moule a canaux

moule a coins

moule a échappement

moule a empreintes
mobiles

moule a empreintes
multiples

moule composite

moule positif

moule semi-positif

moulée

moulin

moussage in situ

moyenne de masse
molaire

multifilament

nitrate de cellulose
nombre de Poisson
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monomer
polymer morphology
configurational unit
enantiomeric
configurational unit
configurational repeating
unit
constitutional repeating unit
constitutional unit
configurational base unit

monomeric unit
stereorepeating unit
moulding (process)
cold moulding
powder moulding

contact moulding

bag moulding
low-pressure moulding
short (in a moulding)
structural foam moulding

high-pressure moulding
rotary moulding

centrifugal moulding
compression moulding
reaction injection moulding

reinforced-reaction-
injection moulding
injection blow moulding

injection moulding
rotational moulding
blow moulding
transfer moulding
mould

hot-runner mould
cored mould

split mould

flash mould

bar mould

multicavity mould

composite mould
positive mould
semi-positive mould
lift (in moulding)
granulator

foam in situ
molar-mass average

multifilament

cellulose nitrate
Poisson's ratio

Francais

novolaque
nucléation

objet moulé
ceil de poisson
oligomére
oligomérisation
organosol
ouverture
oxydation

paraison

parallele (d'une filiére
d'extrusion)

parallele a la stratification

parameétre de solubilité
(d’'un polymeére)

pause de fermeture d'un
moule

peau (des plastiques
alvéolaires)

peau d'orange

pendule de torsion

permanence

perméabilité

permittivité relative

perpendiculaire a la
stratification

perte d'énergie par cycle

phase pauvre du polymére

phase riche du polymeére

phénoplaste

piége a goutte froide

piqare

pistolage

pistolet a gicler

piston

piston de retour

plan de joint

plaque

plaques coulées en PMMA
non modifiées

plaque de démoulage

plaque de fixation

plaque fixe

plague mobile

plagques plates en PMMA

plaque(s) de stratifié
décoratif haute pression

plaques double paroi

plaques triple paroi

plasticité

plastifiant

plastifiant externe

plastifiant interne

plastifier

English

novolak
nucleation

moulding (product)
fish-eye

oligomer
oligomerization
organosol

daylight

oxidation

parison
land (of an extruder die)

edgewise (of a laminate)

solubility parameter (of a
polymer)

dwell

skin (of cellular plastics)

orange peel

torsion pendulum
permanence
permeability

relative permittivity
flatwise (of a laminate)

energy loss

polymer-poor phase

polymer-rich phase

phenolic plastic

cold-slug well

pinhole

spray-up

spray gun

ram

pull-back ram

bond line

plate

non-modified cast PMMA
sheets

stripper plate

backing plate

fixed plate

moving plate

flat PMMA sheets

high pressure decorative
laminate(s)

double-skin sheet

triple skin sheet

plasticity

plasticizer

external plasticizer

internal plasticizer

plasticize
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plastigel

plastique

plastique (éthylene/
propyléene)perfluoré

plastique a alvéoles fermés

plastique a alvéoles
ouverts

plastique a base d'urée

plastique a base de lignine

plastique a base de
mélamine

plastique acétovinylique

plastique acrylique

plastique
acrylonitrile/butadiene/
styréne

plastique
acrylonitrile/méthacrylate
de méthyle

plastique allégé composite

plastique alvéolaire

plastique biodégradable

plastique butylénique
[buténique]

plastique cellulosique

plastique
chlorovinylidénique

plastique chlorovinylique

plastique de polymeres
halogénés

plastique dégradable

plastique dégradable par
hydrolyse

plastique dégradable par
oxydation

plastique époxydique

plastique estérique

plastique éthylénique
[éthénique]

plastique expansé
chimiquement

plastique expansé
mécaniquement

plastique expansé
thermiquement

plastique expansible

plastique fluoré

plastique furannique

plastique métallisé

plastique non rigide

plastique photodégradable

plastique poly(acétate de
vinyle)

plastique poly(chlorure de
vinyle)

plastique poly(méthacrylate
de méthyle)

plastique polyacétal

plastique polyacrylique

plastique polyallylique

plastique polyamidique

plastique polybutyléne

English

plastigel

plastic (noun)

perfluoro(ethylene/
propylene) plastic

closed-cell cellular plastic

open-cell cellular plastic

urea plastic
lignin plastic
melamine plastic

vinyl acetate plastic

acrylic plastic

acrylonitrile/butadiene/
styrene plastic

acrylonitrile/methyl
methacrylate plastic

syntactic cellular plastic
cellular plastic
biodegradable plastic
butylene [butene] plastic

cellulosic plastic
vinylidene chloride plastic

vinyl chloride plastic
polyhalocarbon plastic

degradable plastic

hydrolytically-degradable
plastic

oxidatively-degradable
plastic

epoxy plastic

ester plastic

ethylene [ethene] plastic

chemically-foamed plastic

mechanically-foamed
plastic
thermally-foamed plastic

expandable plastic
fluoroplastic

furan plastic

metallized plastic
non-rigid plastic
photodegradable plastic
poly(vinyl acetate) plastic

poly(vinyl chloride) plastic

poly(methyl methacrylate)
plastic

polyacetal plastic

polyacrylic plastic

polyallyl plastic

polyamide plastic

polybutylene plastic
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Francais

plastique polycarbonate
plastique polychlorofluoro-
carbonique
plastique polychlorofluoro-
hydrocarbonique
plastique polyestérique
plastique polyéthylene
plastique
polyfluorocarboné
plastique
polyfluorohydrocarboné
plastique
polyhydrocarboné
plastique polyisocyanurate
plastique polyoléfinique
plastique
polyoxyméthyléne
plastique polypropyléne
plastique polystyréne
plastique
polystyréne/acrylonitrile
plastique polytéréphtalate
plastique recyclé
plastique remis en ceuvre
plastique renforcé
plastique réutilisé
plastique rigide
plastique semi-rigide
plastique silicone
plastique styréne-
caoutchouc
plastique styréne/o-
méthylstyréne
plastique thermodurci
plastique
thermodurcissable
plastique uréthannique
plastique vierge
plastisol
plateau matrice
plateau mobile
pli
poche (des plastiques
alvéolaires)
poche de résiné
poingon
point de gélification
polissage au solvant
polissage au tonneau
poly(acétal de vinyle)
poly(acétate de vinyle)
poly(alcool de vinyle)
poly(butyléne téréphtalate)

poly(butyral de vinyle)

poly(carbazol de vinyle)

poly(chlorure coacétate de
vinyle)

poly(chlorure de vinyle)

poly(chlorure de vinyle)
chloré

MS 1440:2012

English

polycarbonate plastic
polychlorofluorocarbon
plastic
polychlorofluoro-
hydrocarbon plastic
polyester plastic
polyethylene plastic
polyfluorocarbon plastic

polyfluorohydrocarbon
plastic
polyhydrocarbon plastic

polyisocyanurate plastic
polyolefin plastic
polyoxymethylene plastic

polypropylene plastic
polystyrene plastic
polystyrene/acrylonitrile
plastic
polyterephthalate plastic
recycled plastic
reprocessed plastic
reinforced plastic
reworked plastic
rigid plastic
semi-rigid plastic
silicone plastic
styrene-rubber plastic

styrene/a -methylstyrene
plastic

thermoset plastic

thermosetting plastic

urethane plastic

virgin plastic

plastisol

die plate

floating platen

veneer

void (in cellular plastics)

resin pocket

punch

gel point

solvent polishing

tumble polishing

poly(vinyl acetal)

poly(vinyl acetate)

poly(vinyl alcohol)

poly(butylene
terephthalate)

poly(vinyl butyral)

polyvinylcarbazole

poly(vinyl chloride-vinyl
acetate)

poly(vinyl chloride)

chlorinated poly(vinyl
chloride)

189



MS 1440:2012

Francais

poly(chlorure de vinyle)
non plastifié

poly(chlorure de
vinylidéne)

poly(diallyl phtalate)

poly(éthyléne oxyde)

poly(ethyléne téréphtalate)

poly(fluorure de vinyle)
poly(fluorure de vinylidéne)
poly(formal de vinyle)
poly(méthacrylate de
méthyle)
poly(méthyl-4 penténe)
poly(phényléne oxyde)
poly(phényléne sulfone)
poly(phényléne sulfure)
poly(propyléne oxyde)
poly(vinyl pyrrolidone)
polyacétal
polyacrylate
polyacrylonitrile
polyaddition
polyamide
polyaryléthercétone
polybutyléne
polycarbonate
polychlorotrifluoro-éthyléne
polycondensat
polycondensation

polyélectrolyte
polyester

polyester aromatique
polyester non saturé
polyéther
polyétheréthercétone
polyéthersulfone
polyéthyléne
polyéthyléne chloré
polyisobutylene
polymére

polymére a double rangée
polymére allylique
polymére atactique
polymere cristallin
polymere d'addition
polymére échelle
polymére en «peigne»
polymére en étoile
polymere greffé
polymére inorganique
polymére irrégulier
polymére isocyanate
polymére isotactique
polymére linéaire
polymere minéral
polymére non uniforme
polymére ramifié
polymere régulier
polymere réticulé
polymere semi-cristallin
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unplasticized poly(vinyl
chloride)
poly(vinylidene chloride)

poly(diallyl phthalate)
poly(ethylene oxide)
poly(ethylene
terephthalate)
poly(vinyl fluoride)
poly(vinylidene fluoride)
poly(vinyl formal)
poly(methyl methacrylate)

poly(4-methylpentene)
poly(phenylene oxide)
poly(phenylene sulfone)
polylphenylene sulfide)
poly(propylene oxide)
poly(vinyl pyrrolidone)
polyacetal
polyacrylate
polyacrylonitrile
polyaddition
polyamide
polyaryletherketone
polybutylene
polycarbonate
polychlorotrifluoroethylene
condensation polymer
condensation
polymerization
polyelectrolyte
polyester
aromatic polyester
unsaturated polyester
polyether
polyetheretherketone
polyethersulfone
polyethylene
chlorinated polyethylene
polyisobutylene
polymer
double-strand polymer
allyl polymer
atactic polymer
crystalline polymer
addition polymer
ladder polymer
comb polymer
star polymer
graft polymer
inorganic polymer
irregular polymer
isocyanate polymer
isotactic polymer
linear polymer
inorganic polymer
non-uniform polymer
branched polymer
regular polymer
network polymer
semi-crystalline polymer

Francais

polymere séquencé

polymere séquencé
tactique

polymere stéréorégulier

polymeére stéréoséquence

polymeére syndiotactique

polymere tactique

polymeére uniforme

polymérisation

polymérisation avec
greffage

polymérisation en émulsion

polymérisation en masse

polymérisation en perle

polymérisation en solution

polymérisation en
suspension

polymérisation ionique

polymérisation par addition

polymérisation par
ouverture d’'une chaine
cyclique

polymérisation par réaction
de transfert

polymérisation radicalaire

polymérisation «réactive»

polymérisation séquencée

polymérisation
stéréosélective

polymérisation
stéréospécifique

polyol

polyoléfine

polyoxyméthylene

polyphtalamide

polypropyléne

polystyréne

polytéréphtalate

polytétrafluoroéthyléne

polyurées

polyuréthanne

poromérique (adjectif)

porosité

postretrait

posttraitement

postformage

pouvoir bloquant

précurseur de fibre de
carbone

préforme

préimprégné

prémix

prépolymere

pressage a froid (en
adhésion)

presse a bloc

presse a plateaux multiples

presse ascendante

presse descendante

pression de moulage

pression de moulage en
compression

English

block polymer
tactic block polymer

stereoregular polymer
stereoblock polymer
syndiotactic polymer
tactic polymer
uniform polymer
polymerization

graft polymerization

emulsion polymerization
bulk polymerization

bead polymerization
solution polymerization
suspension polymerization

ionic polymerization

addition polymerization

ring-opening
polymerization

chain-transfer
polymerization
radical polymerization
living polymerization
block polymerization
stereoselective
polymerization
stereospecific
polymerization
polyol
polyolefin
polyoxymethylene
polyphthalamide
polypropylene
polystyrene
polyterephthalate
polytetrafluoroethylene
polyureas
polyurethane
poromeric (adjective)
porosity
post-shrinkage
postcure
postforming
blocking
carbon fibre precursor

preform

prepreg

premix

prepolymer

cold pressing (in adhesion)

block press

multiplaten press

upstroke press

downstroke press

moulding pressure

compression-moulding
pressure
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pression de moulage par
injection

pression de moulage par
transfert

primaire

prise (d'un adhésif)

prisonnier

profil de fréquence

profil de temps (en analyse
mécanique)

profilé

profondeur

propagation de flamme

propionate de cellulose

puissance dissipée

purge

quaterpolymere;
copolymeére quaternaire

racle

ralenti de la fermeture d'un
moule

ramification en chaine
courte

ramification en chaine
longue

rapport d'amortissement

rapport d'effilement

rapport d'étirage

rapport de contrainte

rapport de striction

rapport de viscosité/masse
volumique

réaction de transfert

recristallisation

récupération au fluage

refus sur tamis

régions amorphes

régulateur

relaxation en contrainte

renfort complexe

répartiteur de pression

répétabilité

reproductibilité

réseau

résilience

résilience de
rebondissement (sans
dimension)

résine

résine acétonique

résine aminique

English

injection-moulding
pressure
transfer-moulding pressure

primer

setting (process)

insert

frequency profile

time profile (in dynamic
mechanical analysis)

profile

depth

flame spread

cellulose propionate

power loss

purging

quaterpolymer

doctor blade
inching

short-chain branch
long-chain branch

damping ratio
slenderness ratio
draw ratio

stress ratio
draw-down ratio
viscosity/density ratio

chain transfer
recrystallization
creep recovery
sieve retention
amorphous regions
regulator
stress relaxation
combination reinforcement
filler sheet
repeatability
reproducibility
network
resilience
rebound resilience
(dimensionless)

resin
acetone resin
amino resin
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résine
aniline-formaldéhyde

résine crésol-formaldéhyde

résine crésolique

résine de coulée

résine de coumarone

résine de furfural

résine de lignine

résine époxyde

résine furannique

résine mélamine-
formaldéhyde

résine
phénol-formaldéhyde

résine phénol-furfural

résine phénolique

résine pour moulage en
coquille

résine thiourée-
formaldéhyde

résine urée-formaldéhyde

résine vinylique

résine xylénique

résistance a l'action des
agents chimiques

résistance a I'état humide

résistance a la
compression des
plastiques alvéolaires

résistance a la
compression

résistance a la fatigue

résistance a la flexion

résistance a la propagation
d'une déchirure

résistance a la rupture d'un
joint

résistance a sec

résistance au choc

résistance au cisaillement

résistance au cisaillement
longitudinal

résistance au déchirement

résistance au feu

résistance au pelage

résistance d'isolement

résistance dynamique au
clivage

résistance en cisaillement
statique

résistance en traction

résistance relative au choc

résistance superficielle

résistance transversale

résistivité superficielle

résistivité transversale

résite

résitol

résol

retardateur

retassure

réticulation

MS 1440:2012
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aniline-formaldehyde resin

cresol-formaldehyde resin

cresol resin

casting resin

coumarone resin

furfural resin

lignin resin

epoxy resin

furan resin

melamine-formaldehyde
resin

phenol-formaldehyde resin

phenol-furfural resin
phenolic resin
shell moulding resin

thiourea-formaldehyde
resin

urea-formaldehyde resin

vinyl resin

xylenol resin

resistance to chemicals

wet strength
compressive strength of
cellular plastics

compressive strength

fatigue life
flexural strength
tear propagation resistance

bond strength

dry strength

impact strength

shear strength

longitudinal sheer strength

tear strength

fire resistance

peel strength

insulation resistance

dynamic resistance to
cleavage

static shear strength

tensile strength
relative impact strength
surface resistance
volume resistance
surface resistivity
volume resistivity
resite

resitol

resol

retarder

sink mark
crosslinking

191



MS 1440:2012

Francais

réticuler

retrait (des plastiques
alvéolaires)

retrait au moulage

retrait global en volume (en

coulée de résine)

revétement (procédé)

revétement au pistolet a
flamme

revétement au rouleau

revétement au trempé

revétement en bain
fluidisé

revétement par extrusion

ride (des plastiques
renforcés)

rigidité

rigidité diélectrique

rigidité relative (sans
dimension)

rouleau de transfert (en
enduction)

rouleau de transfert inversé

(en enduction)
rouleau doseur
ruban
ruban étroit
ruban large
rugosité
rupture d’adhésion
rupture de cohésion

sac sous vide

séquence

séquence atactique

séquence
configurationnelle
répétée

séquence constitutionnelle

séquence irréguliere

séquence réguliere

séquence tactique

seuil conventionnel
d'écoulement

seuil d'écoulement

silionne

solidité de la couleur a la
lumiére

solvant sélectif

soudage

soudage au gaz chaud

soudage par friction

soudage par haute
fréquence

soudage par impulsion

soudage par joints

soudage par points

soudage par pression

soudage ultrasonique
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English

crosslink (verb)

shrinkage (of cellular
plastics)

moulding shrinkage

total volume shrinkage (in
resin casting)

coating (process)

flame spray coating

roll coating
dip coating
fluidized bed coating

extrusion coating

crease (in reinforced
plastics)

rigidity

electric strength

relative rigidity
(dimensionless)

kiss roll (in coating)

reverse roll (in coating)
doctor roll

sliver
tape with selvages

narrow fabric with selvages

pulled surface
adhesion failure
cohesion failure

vacuum bag

block

atactic block
configurational sequence

constitutional sequence
irregular block

regular block

tactic block

offset yield point

yield point

textile glass multifilament
products

colour-fastness on
exposure to light

selective solvent

welding

hot-gas welding

friction welding

high-frequency welding

impulse sealing
seam welding
spot welding
pressure welding
ultrasonic welding

Francais

soufflage de feuille mince

Sous-cuisson

spectre des temps de
relaxation

sphérolite

stabilisant

stabilité dimensionnelle

stabilité thermique

stéréoséquence

strate

stratification

stratifié

stratifié croisé

stratifié décoratif

stratifié en planche
(s'applique aux
thermodurcis)

stratifié parallele

stratifier

stratifil (verre textile)

stratifil «torsion zéro» (pour

dévidage a la défilé)
stratifil bouclé

stratifil direct (verre textile)

striation alvéolaire

structure cristalline

structures avec torsion
(verre textile)

substrat

superposition de couches
(plastiques renforcés)

support

supports flexibles

surcuisson

surface brllée

surface poisseuse

suspension

synérese

systeme d'alimentation

systeme de dosage

tacticité

tambour de tirage

tampon de pression

taux d'étirage

taux de cycle

taux de soufflage

télomére

télomérisation

température d'allumage

température d'allumage
spontané

température de
durcissement

température de
fléchissement sous
charge

température de fragilité

English

film blowing

undercure

spectrum of relaxation
times

spherulite

stabilizer

dimensional stability

thermal stability

stereoblock

lamination (of a laminate)

laminating; lamination
(process)

laminate (noun)

crosswise laminate

decorative laminate

laminated sheet (as
applied to thermosets)

parallel laminated

laminate (verb)

roving (textile glass)

no-twist roving (for over-
end unwinding)

spun roving

direct roving (textile glass)

cellular striation

crystallinity

structures with twist (textile
glass)

substrate

lay-up (noun) (as applied to
reinforced plastics)

adherend

flexible adherends

overcure

burned area

surface tack

suspension

syneresis

feed system

metering device

tacticity

take-up

pressure pad

stretch ratio

cycle ratio

blow-up ratio

telomer

telomerization

ignition temperature

spontaneous ignition
temperature

cure temperature

deflection temperature
under load

brittleness temperature
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Francais

température de fragilité a
froid

température de fusion

température de laboratoire

température de «point
blanc» (des dispersions)

température de prise

température de
ramollissement

température de séchage

température de transition
vitreuse

température minimale de
formation de film (des
dispersions)

temps d'assemblage

temps d'assemblage fermé
avant pression (en
collage)

temps d'assemblage ouvert

(en collage)
temps de croissance
temps de durcissement
temps de gélification
temps de prise (d'un
adhésif)
temps de prise (d'un
plastique)
temps de relaxation
temps de retardement
temps de séchage
temps minimal d'allumage
ténacité
teneur en matiére séche
tension disruptive
terpolymeére
téte d'angle
téte d'équerre
téte d'extrudeuse
théorie de Flory-Huggins
thermoacoustimétrie
thermodilatométrie
thermodurci (substantif)
thermodurcissable
(adjectif)
thermoélasticité
thermoélectrométrie
thermoformage
thermoformage en relief
profond sous vide
thermoformage par
emboutissage
thermoformage par
glissement
thermoformage sous
pression
thermoformage sous vide
thermoformage sous vide
assisté par poingon
thermoformage sous vide
au drapé

English

cold-crack temperature

melting temperature

room temperature

"white point” temperature
(of dispersions)

setting temperature

softening temperature

drying temperature

glass transition
temperature

minimum film-forming
temperature (of
dispersions)

assembly time

closed assembly time (in
adhesive bonding)

open assembly time (in
adhesive bonding)

rise time

cure time

gel time

setting time (of adhesives)

setting time (of plastics)

relaxation time
retardation time
drying time

minimum ignition time
toughness

solids content
disruptive voltage
terpolymer
angle-head
crosshead

extruder head
Flory-Huggins theory
thermoacoustimetry
thermodilatometry
thermoset (noun)
thermosetting

thermoelasticity
thermoelectrometry
thermoforming
vacuum snap-back
thermoforming
stretch thermoforming

slip thermoforming
pressure thermoforming

vacuum thermoforming

plug-assist vacuum
thermoforming

drape vacuum
thermoforming
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Francais

thermoformage sous vide
avec assistance
thermoformage sous vide
sur coussin d'air
thermogravimétrie
thermogravimétrie isobare

thermogravimétrie
isotherme

thermomagnétométrie

thermoplastique (adjectif)

thermoplastique
(substantif)

thermoptométrie

thermoscellage

thermosonimétrie

tissu

tissu de silionne (verre
textile)

tissu de verranne

tissu enduit

tissu mixte (silionne et
verranne)

tissu stratifil (verre textile)

torpille

traitement de surface

traiter (un adhésif, un
polymere)

transition de premier ordre

transition vitreuse

translucidité

transparence

travailler

trémie

tresse

trichite

tricot (verre textile)

trimere

trouble

tube

tube stratifié enroulé
(s’applique aux
thermodurcis)

tube stratifié moulé
(s’applique aux
thermodurcis)

turbidité

tuyau

tuyau flexible

usinage
usure

valeur d'impact
verranne

MS 1440:2012

English

air-assist vacuum
thermoforming
air-slip vacuum
thermoforming
thermogravimetry
isobaric mass-change
determination
isothermal mass-change
determination
thermomagnetometry
thermoplastic (adjective)
thermoplastic (noun)

thermoptometry

heat sealing

thermosonimetry

woven fabric

continuous-filament woven
fabric

staple-fibre woven fabric

coated fabric

continuous-filament/staple-
fibre woven fabric

woven roving (textile glass)

torpedo

surface treatment

cure (verb) (a polymer, an
adhesive)

first-order transition

glass transition

translucency

transparency

fabricating

hopper

braid

whisker

knitted fabric (textile glass)

trimer

haze

tube

laminated rolled tube (as
applied to thermosets)

laminated moulded tube
(as applied to
thermosets)

turbidity

pipe

tubing

machining
wear

impact value
textile glass staple fibre
products
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Francais

verre textile

vide (des plastiques non
alvéolaires)

vie en pot

vieillissement

vieillissement climatique

viscoélasticité

viscosité

viscosité complexe

viscosité dynamique

viscosité en déphasage

viscosité en extension

viscosité inhérente

viscosité intrinséque

viscosité relative

viscosité réduite

vis creuse

vis d'extrudeuse

vitesse angulaire

vitesse de cisaillement

vitesse de combustion en
surface

vitesse de déformation

vitesse de propagation de
flamme

vitesse de transmission
d'un gaz

vitesse linéaire de
combustion

vitesse massique de
combustion

voile

voile de verre

zone (d'une vis
d'extrudeuse)

zone de dosage

zone de ramollissement

zone fendillée

zone séche

194

English

textile glass

void (in noncellular
plastics)

pot life

age

weathering

viscoelasticity

viscosity

complex viscosity

dynamic viscosity

out-of-phase viscosity

extensional viscosity

inherent viscosity

intrinsic viscosity

relative viscosity

reduced viscosity

cored screw

extruder screw

angular velocity

shear rate

area burning rate

strain rate
flame spread rate

gas transmission rate
linear burning rate
mass burning rate

web
glass veil

zone (of an extruder screw)

metering zone
softening range
craze

dry patch
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Index of all English terms, with Russian equivalents

YKa3aTtenb BCeX aHMNNMNCKNX TepMHMnHOB
C NX 3KBUBAJIEHTaAaMMN Ha PYCCKOM A3blKe

English Pycckuin English Pycckunin
A afterflame time NPOAOMKUTENBHOCTb
CaMOCTOATENBHOIO
absolute compliance; cf. abconioTHaA NoJaTNMBOCTb; ropeHus
absolute modulus cp. abconoTHbIe Mopynu afterglow CaMOCTOATeNbHOE CBeYeHue
absolute modulus abconioTHble Moaynn age cTapeHune
accelerator yckopuTenb air-assist vacuum BaKyyMHoe
accuracy of the mean TOYHOCTb CPefiHero thermoforming TepModhopMOBaHUe ¢
3HaYeHuA (npensapuTenbHON)
acetal plastic alueTanbHaa nnactmacca MHEBMOBbLITAXKOW
acetone resin auetoHoBsadA cMona air-slip vacuum BaKyyMHoe

acrylic plastic

acrylonitrile/butadiene/
styrene plastic

acrylonitrile/methyl
methacrylate plastic

activator

addition polymer

addition polymerization

additive

adhere (verb)
adherence

adherend

adhesion

adhesion failure
adhesive

adhesive, anaerobic
adhesive, cellular
adhesive, cold-setting

adhesive, contact
adhesive, encapsulated
adhesive failure; see
adhesion failure
adhesive, film
adhesive, foamed; see
cellular adhesive
adhesive, foaming
adhesive, heat-activated

adhesive, hot-melt

adhesive, hot setting

adhesive line

adhesive, pressure-
sensitive

adhesive, solvent-activated

adhesive, structural

adiabatic extrusion; see
autothermal extrusion

after-bake; see postcure

afterflame

aKpwunosasa nnacTMacca

aKpUNoHUTpUn/6yTanneH/
CTMPOMbHaA NnacTMacca

aKpUNOHUTpUN/MeTUnNMeTa-
KpunaTHaa nnactmacca

aKTMBaTop

AnaVTUBHBIA NOMMeEp

apavTVBHAA
nonuMeprsauun

nobaska

npununaTb

npuannaHne

CKInenBaembli Matepuan

agresun

aAresnoHHOe paspylueHune

Knen

aHa3POBHBbIN KNei

neHoknemn

Knenm xonogHoro
OoTBepaeHua

KOHTaKTHbIN Kien

KancynupoBaHHbIN Knemn

aAresnoHHOe paspylleHune

MNEHOYHbIN KNen
MeHoKIen

BCMEHNBAIOWNNCA Knewn

Krnen, akTuBrpyemMbln
HarpeBaHuem

Krnen-pacnnas

Krnewn ropavero oteepaeHuns

Kreeson LWOB

Krnen 4yBCTBUTESNIbHbIN K
[aBneHunio

Krnen, akTuBrpyemMbln
pactBopuTenem

KOHCTPYKLUMOHHbBIV Knew

agvnabaTnyeckan 3KCTpy3mA

TepMuyeckans obpaboTka
(n3genua)
CaMOCTOATENbHOE ropeHue
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thermoforming

alkyd plastic (deprecated);
see polyester plastic

allyl plastic
allyl resin
alpha loss peak
alternating copolymer
alternating
copolymerization
alternating stress
amino resin
aminoplastic
anaerobic adhesive
anchor; see sprue-puller

angle-head (of an extruder)

angular velocity
aniline-formaldehyde resin

antiblocking agent

antioxidant

antistatic agent

apparent density

apparent viscosity; cf.
viscosity

area burning rate

artificial weathering

assembling

assembly (for adhesives)
assembly time

A-stage

atactic block

atactic polymer
attenuation constant

autoclave moulding; cf. bag
moulding
autothermal extrusion

TepModhopMOBaHUe C
BO30YLIHOW MOQYLWKOW
ankmgHaa nnactmacca
(HexenatenbHbIN); CM.
nonuadpmpHas nnacTMmacca
annunoeas nnactMacca
annunoBas cMona
MaKCMMyM noTepb anbda
yepenyLWMNCA cononumep
yepenyoLLAncs
cononvmMepmusaLus
nepemMeHHoe HanpsxeHue
amMuHocMona
amMuHonnact
aHa3POOHBbIN Knew
NOOHYTPEeHHAA YacTb
NUTHYKA NPeccopMbl
YrnoBas rofoeka
(3kcTpymepa)
yrnoBas CKOPOCTb
aHUNNHO-
dhopmansaervaHas cMona
areHT, NPenATCTBYIOWNI
CnUNaHuio
AHTNOKNCIINTENb
aHTUCTaTUK
KaxyLasacsA NioTHOCTb
KaxyLlancs BA3KOCTb, CP.
BA3KOCTb
MOBEPXHOCTHAA CKOPOCTh
cropaHus
NCKYCCTBEHHOE
KNMaTnyeckoe cTapeHmne
cbopka (mpowecc)
cbopka (Mpu cknenBaHum)
BpemaA cOopku
cTagma A
aTakTuyecknin 6nok
aTaKTUYeCKuin nonumep
KOHCTaHTa 3aTyxaHuA B
NPOCTPaHCTBE
aBTOKNaBHoe hopMOBaHMe,
Cp. POPMOBaHNE MELIKOM
anvabaTtnyeckasn KCTpy3mA
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English

back draft
back taper; see back draft

backing plate

baffle

bag moulding

bar mould

barrel

barrel polishing; see
tumble polishing

bead polymerization

beamed yarn

bench marks; see gauge
marks

benzylcellulose

beta loss peak

binder (in adhesive
compounds)

binder (glass)

binding agent; see binder
(glass)

bipolymer

blast finishing

bleed out (deprecated);
See exudation

blister

block

block copolymer

block copolymerization

block polymer

block polymerization

block press

blocked curing agent

blocking

bloom

blow moulding

blowing agent

blow-up ratio

bole (of a calender)
bolster; see chase

bond (in adhesion) (noun)
bond (in adhesion) (verb)
bond line

bond strength (in adhesion)

boss

braid

branched polymer

breakdown voltage; see
disruptive voltage

breaker plate

breaking stress

breathing

bristle

brittleness temperature

B-stage

196

Pycckunin

06paTHbIN YKMNOH
06paTHan KOHYCHOCTb, CM.
06paTHbIN YKIOH
onopHas nanTa
npo6ka
POpPMOBaHVE MELWKOM
KacceTHasA npeccdopma
ununuHap (3kcTpynepa)
CHATWe rpaTa B
ranToBo4HoM 6apabaHe
6ucepHas nonvmepusauma
OCHOBa Ha HaBoe
MacwTabHble MeTKu

6eH3nnuennonosa
MaKCcMMyM noteps 6eTa
cBAzytoulee (B CKIeEeHHbIX
KOHCTPYKLMAX)
cBAzyloulee (CTeks1o)
cBAzyloulee (CTeks1o)

6unonumep
obpaboTka oyTbemM
BbINOTEBAHME

B3myTUe (geghekT)

6nok

6nok-cononumep

6nok-cononmmMepusauma

6nok-nonvmep

6nok-nonnmepusauna

6nok-npecc

6NOKNPOBAHHBI
oTBepauTenb

cnvnaHue

Hanet

BbllyBHOE (DOPMOBaHe

nopoobpasyolnii areHT

KO3hpULIMEHT pa3ayBa

Banok kKanaHapa

oboiima

CBA3b (1py cknenBaHnm)

CKnemsatb

MOBEPXHOCTb CKINENBaHUA

NPOYHOCTb CkNevBaHwa (pu
CK/1enBaHum)

606bIlKa

wHyp

Pa3BeTBNEHHbIN NoNMMep

HanpsAxeHua npobos

pelweTka (3kcTpygepa)
paspylialollee HanpsaxeHne
noanpecoska

weTnHa

TemnepaTypa XpynkocTu
cTapus B

English

bubble; refer to void (in
noncellular plastics)

bulk compression

bulk density

bulk factor

bulk modulus

bulk polymerization
burn (noun)

burn (intransitive verb)
burned area

burning behaviour
burning rate, area

burning rate, linear
burning rate, mass

butt joint
butylene [butene] plastic

cabled yarn

calender

calendering

calorific potential; see heat
of combustion (mass)

capacitance of a capacitor

carboxymethylcellulose
[CMC]

casein [CS]

casting

casting resin

catalyst

cavity (of a mould)

cell

cellular adhesive
cellular plastic
cellular striation

cellulose acetate [CA]

cellulose acetate butyrate
[CAB]

cellulose acetate
propionate [CAP]

cellulose, benzyl-

cellulose, carboxymethyl-
[CMC]

cellulose, ethyl- [EC]

cellulose nitrate [CN]

cellulose propionate [CP]

cellulose, regenerated

cellulosic plastic
centrifugal casting

Pycckuin

ny3bIpb; CP. NYCTOThI (B
HeAYenCTbIX nnacTMaccax)

06beMHOe CxaTue

HacbINHasA NNOTHOCTb

KO3(hPULMEHT YNNOTHEHMA

06beMHbIN MOaYb
yrpyroctu

nonvMepusaLnsa B Macce

nopropaHue (kies)

ropetb

cropeslas nnowagb

noBefeHune NMpu ropeHnm

MOBEPXHOCTHAA CKOPOCTb
CropaHus

NHenHasa CKopoCTb
CropaHus

MacCoBas CKOPOCTb
CropaHus

KpaeBoe coefiHeHMe

6yTuneHoBan [byTeHoBasA]
nracTtmacca

HWTb MHOTOKPATHOrO
KpyyeHus

KanaHap

KanaHapupoBaHue

TennoTBOpHasA CNOCOBHOCTS;
CM. TennoTa CropaHms
(maccbi)

€MKOCTb KOHfleHcaTopa

KapbokCMMeTMNLEeNono3a
[KMLU]

KaseuH [K3]

nnTbe 6e3 pgasneHns

nuTaa cMona

KaTanumsaTop

othopmALan NoNoCTb
MaTpuLbl

AYernka

MeHOKINen

AvYencrasa nnacrMmacca

nonocaTocTs oT
HepaBHOMEPHOro
BCMeHNBaHWA

auetunuenmonosa [AU]

aueTobyTupatuennionosa
[AbL]

aletonponunoHat
Lenmonossl [AML]

6eH3unnuennonosa

KapbokcuMeTunLensionosa
[KMLU]

sTunuenmonosa [SL]

HUTPoLenntono3a [HL]

nponuoHat uenmonoss [ML]

pereHnprpoBaHHasn
Lienniosnosa

Lienioo3Han nnacTmacca

LieHTpOobexXHOe NnTbe
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English

centrifugal moulding

chain length

chalking

chase

chemical resistance; cf.
resistance to chemicals

chemically-foamed plastic
chill roll extrusion

chirality

chlorinated polyethylene
[PE-C]

chlorinated poly(vinyl
chloride)[PVC-C]

chlorofluorocarbon plastic

chlorofluorohydrocarbon
plastic
chopped strand mat

chopped strands

closed assembly time (in
adhesive bonding)

closed cell

closed-cell cellular plastic

coated fabric

coating (process)

coating (product)

coefficient of friction

coefficient of linear thermal
expansion

coefficient of twist
contraction (as applied to
textile glass)

cohesion

cohesion failure

cohesive failure; see
cohesion failure

cold drawing

cold flow (deprecated); see
creep

cold moulding
cold pressing (in adhesion)

cold setting
cold-setting adhesive

cold slug; cf. cold-slug well

cold-slug well

collapse (of cellular
plastics)
colour bleeding

Pycckuin

LieHTpobexHoe
chopMoBaHme

anvHa uenwu

MerneHune (gegpekT)

obonma

XMIMCTOMKOCTb, CP.
CTOMKOCTb K XUMUYECKUM
BellecTBaM

XUMUWNYEeCKU BCMeHeHHas
nnacrtmacca

3KCTPY3WA C NPUEMOM Ha
oxnaxpatowmin 6apabaH

XMPanbHOCTb

NOAN3TUNEH
XOPUPOBaHHbIN [M3-X]

NONVBUHUNXNOPWL
XNOPUPOBaHHbIN [MBX-X]

xnopdTopyrneponHas
nnacTMacca

XnopdTOpYrineBoaopoaHan
nnacTMacca

MaT 13 pybneHbIx
KOMMJEKCHbIX HATEN

pybreHble KOMMeKCHble
HUTK

BpPeMsA BblAepXKn cOopKu
(Mpw cknevBaHum)

3aKpbITan Avyernka

AYencTan nnacTMacca ¢
3aKPbITEIMU AYeAKaMm

TKaHb C NMOKPLITNEM

nokpsbITne (mpoyecc)

nokpsbITHe (mpogykT)

KO3(hPULNEHT TPEHUA

KO3(hPULNEHT NTIMHEAHOTO
TENNOBOro paclMpeHns

KO3hPULIMEHT YKPYTKNM
HUTU (MPUMEHUTENBHO K
TEeKCTUTbLHOMY
CTEK/I0BOJIOKHY)

Koresus

KOre3MoHHOE paspylueHue

KOre3nMoHHOe paspylueHue

XONOAHanA BbITAXKA

XONoAHanA TAry4ecTb
(HexenarensHu); cMm.
nonsy4yecTb

XOnoAHOe NpeccoBaHne

XOnoAHOe NpeccoBaHne
(Mpw cknevBaHUm)

XOnogHOe OTBepaeHue

KNewn XOnogHoro
oTBepaeHua

"xonogHasa" nopums; cp.
KapMaH na "xonogHon"
nopumm

KapMaH ana "xonogHon"
nopumm

cnapaHue (qyencron
r1acTMaccsl)

BbIMNOTEBAHME KpacuTens
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English

colour fading

colour-fastness to
exposure to light

colour heterogeneity

combination reinforcement

combustible

combustion

combustion, glowing

combustion, spontaneous

compatibility
complex compliance

complex modulus
compliance
composite
composite mould

compound
compression moulding
compressive strain

compressive strength
compressive strength of
cellular plastics
compressive stress
condensation polymer

condensation
polymerization

conditioning

conditioning atmosphere

configurational base unit

configurational repeating
unit

configurational unit

constitutional repeating unit

constitutional unit

contact adhesive

contact moulding

contact pressure moulding;
see contact moulding

continuous-filament/staple-
fibre woven fabric

continuous-filament woven
fabric

continuous filament yarn;
cf. single yarn

continuous sheeting; cf.
sheeting

continuous strand mat

cooling-curve
determination; cf.
heating-curve
determination

cooling fixture; see cooling

g
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Pycckunin

BbIL|BETAHME KPaCKK
CBETOCTONKOCTb

HEOQHOPOAHOCTbL LiIBETA
KOMMMeKCHOe YyNpOYHeHre
roptoYunn
ropeHue
ropeHune Co CBeYeHneM
CaMonpowv3BofbHOe
ropeHue
COBMECTUMOCTb
KOMMNEKCHbIN 06paTHbIN
MOofynb
KOMTMMEKCHbIA MOayb
nofaTnMBoOCTb
MHOIOKOMTMOHEHTHbIN
pa3HorHesgHas
npeccchopma
KoMno3numsa
npAMOe NpeccoBaHne
OTHOCUTENbHAA
necbopmauma Npu cxaTum
MPOYHOCTb MPW CKaTM
MPOYHOCTb MPW CKaTUM
AYEUCTbIX MNacTMacC
HanpAXeHWe Npu cxaTnm
KOHOEHCALNOHHbIN
nonumep
KOHAEeHCaUMoHHan
nonumMepm3aumns
KOHAUUMOHMPOBaHME
atMocdbepa
KOHOVLMOHMPOBAHWA
KOHpUrypaumoHHoe
OCHOBHOE 3BEHO
KOHpUrypaumoHHoe
MOBTOPAIOWEECA 3BEHO
KOHMIrypauUroHHOe 3BeHO
COCTaBHOE MoBTOpPAIOLLEeCA
3BEHO
COCTaBHOE 3BEHO
KOHTaKTHbIV Knewn
KOHTaKTHOe hopMOBaHue
KOHTaKTHOE (hOpMOBaHMe C
nNpUMeHeHeM AaBfeHnA
TKaHb 13 HEMpPepbIBHbIX
HUTen/WTanenbHbIX HUTEN
TKaHb U3 HerpepbIBHbIX
HuTen
HWTb 13 KOMMEeKCa
3N1eMEHTaPHbIX
HenpepbIBHbLIX BOTOKOH;
Cp. NPOCTan HUTb
HernpepbIBHLIA NNCT

MaT 13 KOMMEKCHbIX HUTEN

onpepeneHve KpUBOM
OXNaxpeHus; cp.
onpepeneHve KpUBOM
HarpesaHuA

ONpaBka PUXTOBOYHAA
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English

cooling jig
copolycondensation
copolymer
copolymerization
cord

cored mould

cored screw

coumarone resin
counterdraft; see back draft
coupling agent

coupling size

crack

crater

craze

creaming (of dispersions)

creaming (of PUR cellular
plastics)

crease

creep

creep, instantaneous strain
in

creep recovery

cresol resin
cresol-formaldehyde resin

critical damping; cf.
damping ratio
crosshead (of an extruder)

crosslink (verb)
crosslinking
crosslinking agent
crosswise
crosswise laminate

crown (of a calender roll)

C-stage

cure (noun) (of a polymer)

cure (verb) (of a polymer)

cure (noun) (of an
adhesive)

cure temperature

cure time

curing; see cure (noun) (of
an adhesive)

curing; see cure (of a
polymer)

curing agent

curing temperature; see
cure temperature

curing time; see cure time

cut layers (of a laminate)

cylinder; see barrel
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Pycckunin

OnpaBka pVXTOBOYHaA

COMONMKOHAeHcaLmn

cononvmMep

cononumMepm3aLns

Kopa

dopma ¢ kaHanamu

WHeK C KaHanom ans
UMPKYNALMA XNAKOCTA

KyMapoHoBas cMona

06paTHbIN YKNOH

BeL|ecTso,
obecneymBaiollee
agresuio

3amacnvBarens,
obecneynBaoWwnii
agresuio

TpelmHa

paKoBMHa

BONOCAHaA TpewmnHa

paccnoeHwve (qucnepcuii)

paccnoeHwue
(nonuypeTaHoBO
AYEUCTOU MIacTMaccsl)

cKnapku

nonsy4yectb

MrHOBEHHaA fedhopmMaums
npu Non3yyectu

BOCCTaHOBJEHWE nocne
nonsy4yectu

Kpe3orbHaa cMona

Kpe3ono-dpopManbaernaHan
cMona

KpuTnyeckoe 3atyxaHue; cp.
OTHOLWEHMe 3aTyXaHunsA

nonepeyHas ronoeka (rnog
yrnom 90°) (3kcTpynepa)

clvBaTh

cliVBKa

CLWINBAKOWNIA areHT

nonepeyHoe HanpasneHne

nepekpecTHO-CNONCTLIN
nnacTuk

KopoHa (Basna kanaHppa)

cragma C

oTBepaeHve (nonmmepa)

oTBepaeBaTh (mommmep)

oTBepaeHwve (kres)

TemnepaTtypa OTBepLeHNA
BpeMsA OTBepHeHMA
oTBepheHve

oTBepaeHve

oTBepouTens
TemnepaTtypa oTBepLeHNA

BpPeMA OTBEPAeHNA

nonepeYHbInN paspes
CNIOUCTOrO MnacTuka

LUANVHAP; CM. LANHAP
(akcTpynepa)

English

D

damping (mechanical)
damping coefficient
damping ratio

daylight (distance between
platens of a press)
decay constant

decorative laminate

deep drawing
deflashing

deflection temperature
under load

deflocculation agent

deformation under load

degate

degradation

degree of polymerization

degree of polymerization of
a molecule of a polymer

degree of polymerization of
a polymer

delamination

density, apparent

density, bulk

depolymerization

depth (of a specimen)

deterioration

diameter of filaments or
staple fibres, nominal

die (in extrusion)

die (in moulding); see
mould

die (in punching)

die cutting

die plate

dielectric breakdown
voltage; see disruptive
voltage

dielectric constant
(relative); see relative
permittivity

dielectric dissipation factor
(tan o)
dielectric loss angle

dielectric sealing; cf.
welding

Pycckuin

3aTyxaHue (MexaHu4yeckoe)
KO3hPULMEHT 3aTyXaHWA
OTHOLLEHUE 3aTyXaHWsA; CUH.:
[eKPEMEHT 3aTyXaHusA
paccToAHMe Ha CBeTy
(Mexny nantamu rpecca)
KOHCTaHTa 3aTyxaHua BO
BPEMEHU
0EKOPATUBHUIA CNOUCTLIN
nnacTuk
rny6okas BbITAXKa
ynaneHve obnos; cuH.:
ynaneHue rpata
TemnepaTypa n3rnba nop
Harpyskoun
Oucneprupylownin areHT
necbopmauma nop
Harpyskoun
yoanaTb INTHUK
[ecTpyKuusA
CTerneHb NONMMeEpPK3aLnm
CTerneHb NonMMepr3aLnm
MOneKybl NonnMepa
CTerneHb NonMMepr3aLnm
nonumepa
paccnausaHue
KaxyLlaacA nnoTHOCTb
HacbINHasA NNOTHOCTb
fenonumepusaumn
rnybuHa (o6pasia)
yXyfleHne CBONCTB
HOMMUHaNbHLIN AramMeTp
HenpepbIBHOIO
3MeMeHTapHOro BOMIOKHA
UnKW WTanensHoro
BOMOKHa
MYHAWTYK (B 3KCTPYAEPE)
dhopma (rmpu gpopmoBaHmn)

wTamn (mpu WwrammnoBke)
BbIpyOKa WTaMMom
nnvTa opmsbl (4774 NUTbA
rog gasneHvem)
HanpsAxeHue npobosn

ananekTpmyeckan
NPOHMLIAEMOCTb; CM.
OTHOCUTENbHaA
AnanekTpmyeckan
NPOHMLIAeMOCTb

Ko3chdpuLmeHT
AN3NEeKTPUYECKX NoTePb
(tan o)

Yron aunsanekTpru4eckmnx
notepb

BbICOKOYACTOTHAA CBapka
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English

dielectric strength; see
electric strength

differential scanning
calorimetry (DSC)

differential thermal analysis
(DTA)

diffusion of light

diluent

diluent, reactive
dimensional stability
dimer

dip coating

direct roving

discoloration

discontinuous fibre; see
staple fibre

dished

dispersion

disruptive voltage

dissipation factor (tan d);
see dielectric dissipation
factor

dissipation factor (in
damping); see loss factor
(in damping)

doctor bar; see doctor
blade

doctor blade

doctor knife; see doctor
blade

doctor roll

domed

double-strand polymer; see
ladder polymer

dowel bush

dowel bushing; see dowel
bush

downstroke press

draft
drape vacuum
thermoforming

draw ratio
draw-down ratio

drawing (stretching
operation)

dry blend

dry patch

dry spot; see dry patch

dry strength

dry tack
drying temperature
drying time

Pycckuin

OvanekTpuyeckan
NPOYHOCTb

andpdpepeHUmanbHasa
CKaHMpytoLwan
kanopumetpua (1CK)

andbdbepeHUmanbHbIi
TEPMUYECKU aHanm3
(aTA)

andbdpy3na ceeTa; CUH.:
cBeTopaccenBaHme

pasbaBuTens

peakTUBHbIA pa3baBuTenb

CTabUNbHOCTL pa3MepoB

ommep

HaHeceHWe NoKPbITWA
MEeTOLOM MakaHWus

NPAMOWN POBUHT

M3MeHeHVe LiBeTa

HenpepbIBHOE BONOKHO; CM.
WTanenbHoe BONOKHO

BOIHYTbIN

oucnepcua

HanpsAxeHne npobosn

Ko3chpuLmeHT
AV3NeKTPUYecknx NoTepb
(tan o)

Ko3chhULUMEHT noTeps (Mpu
3aTyxaHum)

perynupylowwmnin ctepxeHs

perynupyowwmnin ctepxeHs
perynupyowmnin ctepxeHs

BanbLbl ANA HaHeCeHWA
NOKPLITAN

BbIMYKNbINA

NeCTHWYHbIE NOoNMMepb!

HanpaenalowWwas BTynka
HanpaenalowWwas BTynka

npecc C BEPXHUM
[aBfieHnem

YKIOH

BaKyyMHoOe
TepMOhOpMOBaHUe Ha
MyaHCoH

KO3(hPULNEHT BBITAXKN

Ko3chdpULUMeEHT rnybokow
BbITAXKY

BbITAXKA

cyxan cMechb
cyxoe MecTo (geghekT)
cyxoe MecTo (geghekT)
MPOYHOCTb B CYyXOM
COCTOAHUM
cyxas KnemkocCTb
TemnepaTypa Cylku
BPEMS CyLIKU
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English

dwell
dwelling; see dwell

dynamic mechanical
analysis (DMA)

dynamic modulus
(deprecated); see
complex modulus

dynamic stress

dynamic thermomechanical
measurement

dynamic viscosity

ease of ignition

edge gate

edgewise (of a laminate)

ejection

ejector

elastic deformation

elastic limit

elastic modulus; see
modulus of elasticity

elastic modulus (in
damping) (deprecated);
see storage modulus

elasticity

elastomer

electric strength

elongation

emanation thermal analysis

embedding

embossed sheet

embossing

emulsifier; see emulsifying
agent

emulsifying agent

emulsion

emulsion polymerization

enantiomeric
configurational unit

encapsulated adhesive
encapsulation

energy loss

epoxy plastic

epoxy resin

ester plastic
ethylcellulose

ethylene [ethene] plastic

evolved gas analysis
(EGA) (in thermal
analysis)

MS 1440:2012

Pycckunin

3anepxKa CMbIKaHWA
npeccgopmsl
3anepxKa CMbIKaHWA
npeccopmsl
Ccnocob gUHaMMNYyeckoro
MexaHWn4yeckoro
n3meperuns (CAMIN)
AVHaMUYeckuin Moaynb
(HexenatesnbHbIN); CM.
KOMMNEKCHbIA Mofynb
AVHaMUyeckoe HanpAxeHue
Ccnocob gUHaMnNYeckoro
TEePMOMEXaHNYECKOro
n3MepeHuns
ANHaMnyeckan BA3KOCTb

NerkoCTb 3aXunraHna
KpaeBow BMyCKHOW NUTHWK
napannenbHo CoAM
BbITankneaHue
BbITaNKMBaloWasa cncrema
ynpyrasa gedpopmauua
npepen ynpyroctu

MOfyNb YNPyrocTtu

MOZymb YNpyrocTu (mpu
3aTyxaHuu)
(HexenatesnbHbIN); CM.
MOfYNb HaKOMeHWA

ynpyroctb

anactomep

3neKTprYeckan NPOYHOCTb

yonuHeHune
3MaHaUNOHHbIN

TepMUYeCcKun aHanms
3anuBka

TUCHEHbIN NNCT

TUCHEHME

3MynbraTop; M.
SMYMLIMPYIOWNIA areHT

SMYMLIUPYIOWNIA areHT

3MyNbCKA

3MYNbCNOHHAA
nonMmeprsauma

3HaHTUOMOpdHOE
KOHMrypaurnoHHoe
3BeHO

KancynnpoBaHHbIN Knem

KancynmpoBaHwue

noTepAa 3Heprumu

3MOKCMAHanA nnacTmMacca
3MoKCMaHaA cMona
3¢hmpHan nNnacTmacca
3TUnUennionosa
3TuneHoBasn [3TeHoBasn]
nnacTMacca

aHanu3 BblAenAemMoro rasa
(ABI) (mpy TepMmumyeckom
aHanmse)
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English

evolved gas detection
(EGD) (in thermal
analysis)

expandable plastic

expanded plastic; see
cellular plastic

extender

extendibility

extensibility
external flame retardant; cf.
flame retardant (product)

external plasticizer
extruder head
extruder screw
extrusion

extrusion coating
exudation

fabric, continuous-filament/
staple-fibre woven

fabric, continuous-filament
woven

fabric, knitted

fabric with selvage, narrow

fabric without selvage,
narrow

fabric, staple-fibre woven

fabric, unidirectional

fabric, woven

fabricating

fabrication; see fabricating

fancy yarn

fatigue

fatigue life

fatigue limit

fatigue strength; see
fatigue life

feed (in extrusion or
injection moulding)

feed system

feeding (of plastics)

fibre

fibre, discontinuous; see
staple fibre

fibre show; see visible fibre

fibre, staple

fibre streak

fibre whitening; see fibre
streak

fibres, milled

filament

200

Pycckunin

perncTpauma BbIAeNAEMOro
ra3a (PBT) (mpwu
TEPMUYECKOM aHanm3e)
BCMEHMBaoLWanca
nnactMmacca
BCMEHeHHaa NnacTMacca;
CM. A4euncTas nnacTmacca
yoewesnsaowan fobaska
npenen HevyBCTBUTENbHOTM
K HarnomnHeHuo
PACTAXMMOCTb
BHELWHWNI OrHE3aLUTHbIN
npoayKT; Cp.
OrHe3aLWNTHBIN NPOJYKT
BHeLWHU nnactudurkaTop
3KCTPY3MOHHaA rofloBka
WHeK 3KCTpyaepa
3KCTPY3MA
3KCTPY3MOHHOE MOKPLITUE
BbIMOTEBaHMWE

TKaHb W3 HenpepbIBHbIX
HUTen/WTanenbHbIX HATEN

TKaHb W3 HEnpepbIBHbIX
HUTen

BA3aHaA TKaHb

y3Kan TKaHb C KPOMKOWN

y3Kasa TKaHb 6e3 KPOMKM

lwTanenbHas TKaHb

OHOHAaMpaBneHHasa TKaHb

TKaHb

N3rOoTOBJIEHME N3NENNN U3
3aroToBOK

N3rOTOBMIEHME N3AENNN U3
3aroToBOK

dhacoHHaA HUTb

yCTanocTb

BbIHOCTIMBOCTb

npegen ycranoctu

YCTanocCTHaA NPO4YHOCTb, CM.

BbIHOCNNBOCTb

nuTaloWwmn 6yHkep (rpu
IKCTPY3UN WA TNTLE 1104
[asrneHuem)

cmcTema nuTaHus

3arpys3ka (mractmacc)

BOJSIOKHO

WTanesbHoe BOMOKHO

BbIMMpPaHMe BONIOKOH
(necbexT)
WTanesibHoe BOMOKHO
6eneHne BONOKOH
6eneHne BONOKOH

M3MeNbYeHHOE BOSTIOKHO
HemnpepbIBHOe
3MeMeHTapHOe BONOKHO

English

filament, continuous; see
multifilament

filament winding

filament yarn; cf. single
yarn

filler

filler rod

filler sheet
fillet

film

film adhesive
film blowing

film casting

film extrusion

filter pack; see screen pack

finishing

finishing (in textiles)

fire behaviour; see burning
behaviour

fire resistance

fish-eye (a defect)

fixed plate

fixed platen; see fixed plate

fixed table; see fixed plate

flaking

flame (noun)

flame (verb)

flame retardance

flame retardant (product)

flame retardant, external;
cf. flame retardant
(product)

flame retardant, internal; cf.
flame retardant (product)

flame spray coating
flame spread
flame spread rate

flame spread time

flammability

flammable

flash

flash area; see flash ridge
flash groove

flash line

flash mould
flash ridge

flatwise (of a laminate)
flexibility

Pycckuin

KOMMNeKC HenpepbIBHbIX
3MeMeHTapHbIX BOMOKOH,
HeCBA3aHHbIX MexXay
coboi

hopMOBaHVe HaMOTKON
HUTEn

HWTb 13 KOMMAeKca
HenpepbIBHbIX
3MeMeHTapHbIX BOMOKOH;
Cp. NpocCTas HNUTb

HanonHuTenb

CBaPOYHbLIN MPYTOK

npoknagka

npunnB knes

nnexHka

NIEHOYHbIN Knen

NPOW3BOACTBO MAEHKM C
3KCTPY3uen C pasmnyBKow

nonyyeHne nnexku
MeTOLOM MonuBa

3KCTPY3MA MNEHKN

Habop ceTok (B IKCTpyaepe)

oTgenka

oTgenka

noBefeHne Npv ropeHnm

OrHeCTonKoCTb

"pblbuin rnas” (geghexr)

yCTaHOBOYHaA NauTa

yCTaHOBOYHaA NavTa

YCTAHOBOYHbIN CTOS

wenyueHne

nnamn

ropeTb MnameHem

CNOCOBHOCTb 3a0epXnBaTh
pa3npocTpaHeHue
nnameHu

OrHEe3aLWWTHbIA NPOJYKT

BHELWHWI OrHe3alnTHLIN
NpOoRAyKT; Cp.
OrHEe3aLWWTHbIA NPORYKT

BHYTPEHHWNI OTHEe3aLWmnTHbIN
NpOoRAYKT; Cp.
OrHEe3aLWWTHbIA NPORYKT

nnameHHoe HanblneHve

pacnpocTpaHeHne nnamexm

CKOPOCTb PacnpoCTpaHeHns
nnameHu

BPeMA pacnpocTpaHeHmnn
nnameHu

BOCMaMeHAeMOCTb

BOCMNaMeHALWNNCA

rpat

OTXUMHOW rpaT

KaHaBka npeccopmbl

NVHWA 3ayceHla (Ha
n3nenuu)

npeccopma C OTKUMHbIM
paHTOM

OTXUMHOW paHT

nepneHamKynAapHO CNoAM

rMOKOCTb
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English

flexible

flexural strength

flexural stress (in flexural
testing)

flexural stress at
conventional deflection

floating platen

flow line
fluidized bed coating
fluorocarbon plastic

fluorohydrocarbon plastic

fluoroplastic

foam-in-place; see foam in
situ

foam in situ

foamed adhesive; see
cellular adhesive

foamed plastic; see cellular
plastic

foaming adhesive

folded yarn

force (deprecated); see
punch (of a mould)

forming

frame; see chase

free vibration measurement

frequency profile
friction, coefficient of
friction welding
frosting

furan plastic
furan resin
furfural resin

gamma loss peak

gang mould; see
multicavity mould

gas transmission rate

gate (in injection and
transfer moulding)

gauge length

gauge marks

gel (noun)

gel coat

gel point

gel time

gelation

gelling; see gelation

Pycckuin

rnmoéKmnin

NMPOYHOCTb NP N3rnée

m3rmbatollee HanpaxeHme
(Mpw ucribitaHuy Ha n3rnob)

m3rmbatollee HanpaxeHue
npu 3agaHHOM 3HaYeHNK
nporu6a

NpPOMexyTo4YHasa namTa
MHOr03TaXxHOro npecca

NINHWA TeYeHUs

BUXPEBOE HamblneHue

pTopyrnepoaHan
nracrtmacca

pTopyrneBofopoaHan
nracrtmacca

dproponnact

BCMeHMBaHWe B U3Aenuu

BCMEeHWBaHWe B 13genuu
MeHoKnen

MeHonnacT; CM. AYencTan
nnacTMacca

BCMEHMBAOLWNNCA KNen

HUTb Kpy4YeHHas

NMYaHCOH

chopMoBaHme

obonma

n3mMepeHne csobogHOM
BMOpaumm

4aCTOTHaA 3aBUCMMOCTb

KO3(hPULIMEHT TPEHUA

CBapka TpeHneMm

cepebpuncTas oTgenka
MOBEPXHOCTU; CUH.:
obpaszoBaHue y3opa
"Mopo3"

dhypaHoBas nnactmMacca

pypaHoBas cmona

tbypdbyponbHas cMona

MakCUMyM MoTepb ramma
MHOrorHesgHas opmMa

CKOpOCTb
rasonpoHnLaeMocTu
BMYCKHOWN NINTHWNK

pacyeTHas gnmMHa obpasua

KOHTPOMbHbIE METKM

refb

HapPYXHbI CMOSIAHOW CNON

TOYKa XenaTnHu3aumm

BPeMA XenaTnHu3aumm

XenaTnHm3auma

reneobpasoBaHue; cMm.
XenaTnHm3auma
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English

glass, textile

glass transition

glass transition
temperature

glass veil

gloss

glowing; cf. glowing
combustion and
incandescence

glowing combustion

glue (deprecated); cf. note
to adhesive

glue line (deprecated); see
adhesive line

graft copolymer

graft copolymerization

graft polymer
graft polymerization

granulator
granule

half-width of the resonance
curve

hardener; see hardening
agent

hardening agent

hardness

hardness, indentation

haze
heat-activated adhesive

heat of combustion (mass)

heat distortion temperature
(deprecated); cf.
deflection temperature
under load

heat-flux DSC; cf.
differential scanning
calorimetry

heat mark

heat sealing

heater band

heater blanket; see heater
band

heater strip; see heater
band

heating-curve
determination

MS 1440:2012

Pycckuin

TEKCTUNbHOE
CTEeKII0BONOKHO

CTekrnoBaHue

TemnepaTypa CTeknoBaHusA

NMOKPOBHbIA MaT

6neck

CBeYeHue,; Cp. ropeHne co
CBEYEHMEM ¥ Hakan

ropeHue Co CBeYeHnem

XWBOTHbIN KNnen
(HexenatenbHbIN), Cp.
rpyumMeYaHmne K TEpMUHy
Knen

KneeBow WOB

NPUBUTON CONONNMepP

NPVBNBOYHAA
cononumMmepmsauma

NPUBUTON Nonumep

NPVBNBOYHAA
nonumepvsaunsa

rpaHynaTop

rpaHyna

nonyLMprMHa pe3oHaHCHOM
KpnBom
oTBEpAnTEnb

oTBEPAUTEND

TBepaoCTb

TBEpPAOCTb Npw
BOABMBAHWN

MOMYyTHeHne

KIen, akTusmpyembli
HarpeBaHvnem

TennoTa cropaHus (Macch)

TeMnepaTypa fedopmMaumu
(HexenatenbHbIN), cp.
TemMnepatypa usrnba nog
Harpyskonm

andpcbepeHUManbHbIN
CKaHMpyoLWwnn
KanopumeTp TenoBoro
noToKa; Cp.
andpcbepeHumansHas
CKaHupytowas
KanopumeTpua

cnep nepexora (geghekr)

TepMocBapka

HarpesaTenbHbIN NOAC

HarpesaTenbHbIN NOAC

HarpesaTenbHbIN NOAC

onpepeneHne KpnUBom
HarpesaHuA
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English

heating-rate curve (in
thermal analysis); cf.
heating-curve
determination

high-frequency sealing; cf.
note to welding

high-frequency welding
homopolymer
homopolymerization
hopper

hot-gas welding
hot-melt adhesive
hot-runner mould

hot-setting adhesive
hot stamping

hybrid

hysteresis loop

ignite (intransitive verb)

ignite (transitive verb)

ignition

ignition temperature

ignition time; c¢f. minimum
ignition time

impact strength
impregnation
impression (of a mould)
impulse sealing
incandescence

inching

indentation hardness
inherent viscosity

inhibitor

initial stress in stress
relaxation

initiator

injection blow moulding

injection moulding

inorganic polymer

insert

insert pin

instantaneous strain in
creep

insulation resistance

internal flame retardant; cf.
flame retardant (product)

internal friction
internal plasticizer
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Pycckunin

KpuBas CkopocCTm
HarpeBaHua (Mpu
TEPMUYECKOM aHanm3e);
Cp. onpeneneHne KpnMBom
HarpeBaHwuA

BbICOKO4ACTOTHaA CBapKa;
Cp. NpyMeYdaHne K
TEPMUHY CBapKa

BbICOKO4ACTOTHAA CBapka

romononumMep

romMononvmMepusauns
3arpy3o4Huin 6yHkep

CBapka ropa4YnM rasom

Krnen-pacnnas

dhopma ¢
oborpeBaTefbHbIMU
NUTHUKaMW

KIen ropavyero oteepaeHus

ropavee TUCHeHWe

ybonok

neTnA ructepesunca

3aXuraTbCa

3axuratb

3axuraHve

TemMnepaTypa 3aXuraHua

BPEMA 3aXWraHna; cp.
MUHWManbHOe Bpems
3aXuraHma

yoapHasa NpoYHOCTb

nponuTtka

odhopMIeHre NONOCTY

MMMYNbCHaA CBapka

Hakan

3aMefieHHOe CMblKaHwue
npeccopmsl

TBEpPAOCTb Npw
BOABMMBAHWN

norapudpmuyeckasn
npuBegeHHas BA3KOCTb

UHrMéuTOp

HavanbHOe HanpsAxeHve
npu penakcaumnu

MHMLMaTop

NHXEKLNOHHO-BbILyBHOE
dhopmoBaHme

nnTbe Nof faBfeHneM

HeopraHn4ecknn nonumep

apmartypa

domkcmpytowas Wwnunbka

MrHOBeHHan gechopmMauna
npu Non3y4ectu

COMPOTUBAEHME N30NALUN

BHYTPEHHWNIN OrHe3alnTHbIA
NpPOAYKT; Cp.
OrHEe3aLWMTHbIA NPOJYKT

BHYTPEeHHee TpeHune

BHYTPEHHWNN
nnactudgoukaTop

English

international rubber
hardness degree (IRHD)
intrinsic viscosity

inverse heating-rate curve
(in thermal analysis); cf.
heating-curve
determination

irregular block

irregular polymer

isobaric mass-change
determination

isocyanate plastic
isocyanurate plastic

isotactic polymer
isothermal mass-change
determination

isotropic compression; see
bulk compression

joint (in adhesive bonding)

joint, butt
joint, lap
joint, scarf
joint, starved

kiss roll (in coating)

kneader

knife line; see sheeter line
knit line; see weld line
knitted fabric

ladder polymer
laminate (verb)

laminate (noun)
laminated moulded rod (as
applied to thermosets)

laminated moulded tube(as
applied to thermosets)
laminated rolled tube

laminated sheet (as
applied to thermosets)

Pycckuin

MeXAyHapOLHble eavHNLbI
TBepOocTn Kayvyka (METK)

XapakTepucTmyeckan
BA3KOCTb

obpaTtHan KprBaa ckopocTu
HarpeBaHuA (rnpu
TEPMUYECKOM aHan3e)

HeperynapHbIn 6nok
HeperynapHbIn nofumep
onpeneneHne n3MeHeHun
Maccbl MNP NOCTOAHHOM
nasneHnu
n3ouvaHaTHaa nnacTtMmacca
n3ouvaHypaTtHasn
nnactMacca
N30TaKTUYeCKNA nonumep
onpeneneHne n3MeHeHus
Maccbl NPKW NOCTOAHHOM
Temnepatype
06beMHOe CxaTue

coefuHeHwe (npu
cKenBaHum)
KpaeBoe coefiuHeHne
coefivHeHne BHaxnecrt
coefivHeHne B 3aMOK
HenonHoe coefuHeHne

npuKaTHoN Banok (A
MOKPBITN)

MecuTernb

cnefbl CTPOraHmus

NNHWA CTbIKA

BA3aHan TKaHb

NECTHUYHbLIN NonuMep

V3roTaBNMBaTb CONCTbIN
mMaTtepuan

CNOUCTBIV NNacTuK

CIIOUCTBIN NPeCccoBaHHbIN
CTepXeHb
(MpumeHnTeNbHO K
TEPMOAKTUBHbIM
matepuanam)

CNONCTadA NpeccoBaHHas
Tpyba

cnowcTaa HaMoTaHHasnA
Tpyba

NNCTOBOW CNIOUCTLIN NNACTUK
(MpumeHnTeNbHO K
TEPMOAKTUBHbIM
maTepuanam)
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English

laminating

lamination (of a laminate)

lamination (process); see
laminating

land (of an compression or
injection mould)

land (of an extruder die)

land area (of a
compression or injection
mould); see land

lap joint

lap joint strength; see
longitudinal shear
strength

latex

lay-up (noun) (as applied to
reinforced plastics)

lay up (verb) (as applied to
reinforced plastics)

lengthwise

let-go

let-off (a device)

lift (in moulding)

light-fastness (of colour);
see colour-fastness to
exposure to light

light scattering
(deprecated); see
diffusion of light

lignin plastic

lignin resin

limiting oxygen index

limiting viscosity number;
see intrinsic viscosity

linear burning rate
linear density (textile glass)

linear expansion

linear polymer

linear thermal expansion,
coefficient of

linear thermodilatometry;
cf. thermodilatometry

load-deflection curve
loading chamber
loading tray

locking force; see mould
clamping force

locking pressure; see
mould clamping force

logarithmic decrement

Pycckuin

NaMUHNPOBAaHME
cnon
NaMUHNPOBaHME

nnouwanb oTx1uMma (rpu
MPEeCCOBaHUN VN TNTLE
rog gasneHvem)

nnowagb oTXuma (romosku
IKCTPynepa)

OTXUMHOW paHT hopmbl;
CM. Mnowanb OTXnma

CoefMHeHWe BHaxnect
NPOYHOCTb COEANHEHUA
BHAaXNeCT; CM. MPOYHOCTb
npu NPoQoNbHOM cpese
nartekc
nonydabpukart ciomcToro
nnacrmka
yKnapka nncToB B naket
(MpyMmeHnTeNbHO K
CITOUCTOMY MacTUKy)
NpPOoQobHOE HamnpasneHune
MeCTO paccnoeHun
nogatoLiee yCTpomncTao
pa3oBbI CbeM
CBETOCTOMKOCTb

pacceaHune cBeTa
(HexenarensHbINA); CM.
ondbdpy3na ceeTa

AINTHMHOBAA NaacTMacca

NINTHMHOBAA CMONa

npefernbHbIA KNCIOPOOHbIN
NHOeKC

npepenbHoe Yynucno
BA3KOCTU; CM.
XapakTepucrmyeckas
BA3KOCTb

NNHenHas CKopoCTb
CropaHus

NNHeNHas NIoTHOCTb
CTeKNoTKaHm

NNHenHoe pacwnpeHne

NUHENHbIA NonumMep

KO3(hAPULINEHT NTIMHEAHOTO
TennoBoOro paclmpeHuns

NMHenHas
TepMoaunaToMeTpus; cp.
TepMopgmnaTomMeTpua

KpvBasa "Harpyska-nporu6"

3arpy3oyHas kamepa

3arpysoyHoe
npucnocobnexne

ycuneHne CMblkaHuA
npecccopmsl

[aBneHne CMblKaHna
npecccopmsl

norapumMmnyeckimin
nekpemMeHT
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English

logarithmic viscosity
number; see inherent
viscosity

longitudinal shear strength

longitudinal wave modulus
loss angle (in damping)

loss angle, tangent of the;
see dielectric dissipation
factor

loss factor (in damping)

loss index

loss modulus

loss tangent (in damping);
see loss factor (in
damping)

loss tangent; see dielectric
dissipation factor

lot
lubricant
lubricant bloom

machining

macromolecule

mandrel (in extrusion)

mass-average molar mass;
cf. note to molar-mass
average

mass burning rate

mass per unit area (as
applied to textile glass)

mass polymerization; see
bulk polymerization

masterbatch

mat

mat, chopped strand

mat, continuous strand

mat, needled

mat, surfacing

mating surface; see land
(of a compression or
injection mould)

matt spot

mechanically foamed
plastic

melamine-formaldehyde
[MF] resin

melamine plastic
melt flow rate

MS 1440:2012

Pycckuin

norapudmumnyeckoe 41cno
BA3KOCTW; CM.
npvBeneHHan BA3KOCTb,
norapudpmumyeckasn

MPOYHOCTb NP
NpoNonbHOM Cpese

MOAYNb NMPOAONLHbLIX BOMH

yron noteps (rpu
3aTyxaHuu)

TaHreHc yrna
OV3NEKTPUYECKKX NMOTEPS;
cM. K03hpUUMEHT
OM3NEKTPUYECKKX NoTepb

chakTop noTeps (rpu
3aTyxaHuu)

MHOEKC noTepb

MOAyfb NnoTepb

TaHreHc yrna noteps (rpu
3atyxaHum); cM. pakTop
noTepsb (Mpy 3aTyxaHum)

TaHreHC yrna noTeps; cm.
Ko3dhpULIMeHT
OM3NEeKTPUYECKKX NoTepb

napTua (mpogykTa)

cMaska

BbINOTEBAHNE CMa3KK

MexaHunyeckana obpaboTka

Makpomorekyrna

[OpH

cpenHemaccoBas MonApHasn
Macca; cp. npumedaHme K
TEPMUHY CPenHARA
MonApHaa Macca

MaccoBas CKOpOCTb
cropaHus

Macca Ha eanHuUy nnowaanu
(creknoTkaHu)

nonnMeTpr3aumnsa B Macce

MaTOo4HaA cMech

MaT

MaT 13 pybneHbIx
KOMMNEKCHbIX HUTEN

MaT U3 KOMMIEKCHbIX HUTEN

NPOWMWTLIN MaT

06NNLIOBOYHBIN MaT

MaTUpPOBaHHanA
MOBEPXHOCTb; CM.
nnowanb oTXnNMa

HepaBHOMEpPHbIV rMAHew

MeXaHn4yecKn BCreHeHHan
nnactMmacca

MenamnHo-
hopmanbaervgHas [MO]
cMorna

MeflaMNHOBasA NiacTMacca

rokasaTefb TeKy4ecTu
pacnnaea
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English

melting behaviour
melting temperature
mer; see monomeric unit

metallized plastic

metering device

metering zone

microencapsulation

migration

milled fibres

minimum film-forming
temperature

minimum ignition time

modifier; cf. additive
modulus (in damping)
modulus, Young's
modulus of elasticity
moisture absorption; see
water absorption
molar-mass average
molecular-mass average,
relative; see molar-mass
average
molecular-mass distribution

molecular mass, relative

molecular weight; see
relative molecular mass

molecular-weight average;
see molar-mass average

monofilament
monomer
monomeric unit
mould (noun)

mould, bar

mould clamping force

mould, composite

mould, cored (for fluid
circulation)
mould, flash

mould mark
mould seam

mould shrinkage; see
moulding shrinkage
moulding (process)
moulding (product)
moulding, bag
moulding, cold
moulding compound
moulding, compression
moulding cycle
moulding, injection
moulding pressure

204

Pycckunin

noBefeHune Npw NnasneHnn
TemMnepaTypa nnaeneHun
Mep; CM. MOHOMepHasn
efnHMua
MeTannn3npoBaHHan
nnacTMacca
[o3upytollee yCTpoWCTBO
30Ha 0O3KpOoBaHUA
MUKPOKanCynmpoBaHue
Murpauma
M3MenbYyeHHOe BONOKHO
MUHWManbHaa TemnepaTypa
hopMOBaHMA NNEHKN
MUHWManbHOEe Bpems
3aXuUraHma
mMopmdpmkaTop; cp. aobaska
Monynb (rmpu 3aTyxaHum)
mMopynb lOHra
MOfynb YNpPyrocTu
MOrnoLeHne Bnarv; cm.
BOAOMNOrnoweHne
CpenHAa MonApHaA Macca
OTHOCWTENbHAA CpepHnAn
MOfneKynapHaa Macca; CM.
CpenHAa MonApHaA Macca
MORNeKynApHO-MacCcoBOe
pacnpepeneHune
OTHOCKTENbHaA
MOneKynapHaa mMacca
MONEeKYNAPHLIN BEC; CM.
OTHOCUTENbHaA
MOneKynapHaa mMacca
CpenHnI MoJeKynApPHbIA
BeC; CM. CpenHas
MOMAPHaA Macca
MOHOBOOKHO
MOHOMep
MOHOMepHan eanHnLa
dopma
KacceTHasA npeccdopma
yCcuneHve CMblKaHua
npeccdopmsl
pa3HorHesgHas
npecccopma
dopma ¢ kaHanamw (gra
LMPKYIALAN XUGKOCTY)
npeccopma € OTKUMHbIM
pPaHTOM
OTNPeCCcoBaHHOE KINenmo
cnep OT CMblKaHWA
npeccopmsl
ycagka npu hopmMoBaHuu

dhopmoBaHme
0TPOPMOBaHHOEe n3genve
dhopMOoBaHMe MeLKOM
XONOAHOE NMPeccoBaHve
dhopMoBOUHasA Macca
npeccoBaHmne (mpAamoe)
uvKn hopMOBaHMA

NNTbE MOf JaBReHUEM
nasneHne oopmMoBaHuA

English

moulding shrinkage

moulding, transfer

moving plate

moving table; see moving
plate

multicavity mould

multidaylight press; see
multiplaten press

multifilament

multigated
multi-impression mould;
see multicavity mould
multiplaten press
multiple wound yarn

multi-strand roving; cf.
roving

narrow fabric with selvages

narrow fabric without
selvages

necking

needled mat

network

network polymer

nip

nominal diameter of
filaments or staple fibres

non-resonant forced
vibration technique

non-rigid plastic

non-woven scrim

normal stress

notch sensitivity
(deprecated); see relative
impact strength

no-twist roving

novelty yarn; see fancy
yarn

novolak

nozzle

number-average molar
mass; cf. note to molar-
mass average

offset yield point

Pyccknin

ycanka npu oopMoBaHum
NMTbeBOE MpeccoBaHme
MOMABUXHAA NnnTa opMbl
NOABWXHbIN CTON; CM.

NOMABUXHAA NnnTa opmbl
MHOrorHesgHasa popmMa
3TaXHbIN npecc

KOMMEKC eMeHTapHbIX
HerpepbIBHbIX BOMOKOH,
HecBA3aHHbIX Mexay
cobon

MHOrONUTHMKOBaA (ghopma)

MHOrorHesgHasa popmMa

MHOMO3TaXHbIA Npecc
TpolleHan HUTb B Hornblloe
KOMNYeCTBO CJIOXEHNN
POBVIHT 13 KOMMEKCHbBIX

HUTeN; CM. POBUHT

y3Kan TKaHb C KPOMKOW
y3Kana TKaHb 6e3 KPOMKM

Lenka nnacrMaccoBoro
obpasua

NPOLWMUTLIN MaT

ceTka

ceTyaTbi monuMep

3a3op

HOMVHanNbHbLIA onamMmeTp
HenpepbIBHOro
3MeMeHTapHOro BOMOKHA
NAW WTanenbHoro
BOMOKHa

MeTOof 13MepeHun
HEepPe30HaHCHbIX
BbIHYXOEHHbIX KonebaHui

HexecTkas nnacrmacca

HeTKkaHas ceTka

HOPMafnbHOe HanpAXeHne

4yBCTBUTENBbHOCTb K Hape3y
(HexenarensHbINA); CM.
OTHOCWTENbHAA yaapHas
NPOYHOCTb

POBUWHT 6€3 KpyTKM

hacoHHaA HUTb

HoBOMaK

COMMO; CUH.: MYHOWTYK
(Hanpumep, nuTbeBoro
unnmHapa)

cpegHeymncneHHan
MonApHas Macca; cp.
cpeaHAs MonApHas Macca

YCINOBHbIV Mpefen Teky4ecTy
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English

offset yield stress

olefin plastic

oligomer

oligomerization

open assembly time (in
adhesive bonding)

open cell
open-cell cellular plastic

optical density of smoke

optical distortion
orange peel

organosol

oscillating stress

oscillation energy; see unit
storage energy

overcure
oxygen index, limiting

package

package, roving; cf
package

package, yarn; cf. package

parallel laminated

parison

pay-off; see let-off (a
device)

pearl polymerization; see
bead polymerization

peel strength

pellet (noun)

pelletizer

perfluoro(ethylene/
propylene) plastic

permanence
permanent set; cf. set

permeability
permittivity, relative

phase angle; cf. loss angle
(in damping)

phase inversion (in
polymerization)

phenol-formaldehyde resin

phenol-furfural resin

phenolic plastic

Pycckuin

YCIIOBHOE HamnpsxeHue
Teky4yecTu

onedgunHoOBaA nNnacTMacca

onnromep

onnromMepusaumna

BpPeMA BblAepXKn cOopKu
nepen cknevBaHvem (B
K/1eeBbIX COEQVHEHMIAX)

OTKpbITadA A4enka

AYencTan nnactmacca c
OTKPbITbIMUW AYenKaMu

onTn4eckan NIOTHOCTb
abiMa

onTU4ecKoe nUckaxeHune

"anenbcnMHoBan kopka"
(meghekT)

opraHo3oib

HanpAxeHne konebaHuin

3Heprua konebaHua; cm.
yoenbHanA sHeprua
konebaHwua

nepepnepxka

npefernbHbIA KNCNOPOAHbIN
NHOeKC

nakoBka

nakoBKa pOBUWHra; cp.
nakoBka

nakoBKa HWTW; Cp. NaKoBKa

napannesibHo-CIoVCTbIN
nnacTuk

3aroToBKa AnA BblAyBaHMA

nogatoLiee ycTpomncTao

6bucepHas nonnmepusauna

MPOYHOCTL Ha OTCNavBaHVe
TabneTka
Tabnetmpylowas MawmnHa
nepTOpNpPOBaHHaA
3TUNeH/nponuneHoBasn
nracrtmacca
CTabunbHOCTb
HeobpaTrMasn
necbopmaums; cp.
ocTaTouHas fedopmMauumsa
MPOHMLIAEMOCTb
OTHOCUTENbHaA
ananekTpmyeckan
MPOHNLIAEMOCTb
pazoBbIA yron; cp. yron
notepb
nHBepcma das (mpu
rnonmepu3aLinm)
heHono-chopmanbaerniHas
cmora
heHono-gpypdpyponbHas
cmora
dheHonnact
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English

phenolic resin

pimple

pin, insert

pinhole

pin-point gate

pipe

piston (of a press); see ram
pit; see crater

plastic (noun)

plastic deformation
plastic, recycled

plastic, reprocessed

plastic, reworked
plastic size; see coupling
size

plastic, virgin

plasticate

plasticating capacity (of an
extruder)

plasticity

plasticize

plasticizer

plisticizer limit

plastigel

plastisol

plastisol fusion

plastisol gel; cf. note to
plastisol fusion

plate (thick sheet of limited
area)

plate mark

plied yarn; see folded yarn

plug-assist vacuum
thermoforming

Poisson's ratio

polyacetal

polyacrylate

polyacrylic plastic

polyacrylonitrile [PAN]

polyaddition; see also
addition polymerization

polyamide [PA]

polyamide plastic

polybutylene [polybutene]
[PB]

polybutylene [polybutene]
plastic

poly(butylene
terephthalate) [PBTB]

polycarbonate [PC]

polycarbonate plastic

MS 1440:2012

Pycckunin

dheHonbHasa cMona

6yropok (gegpekT)

dvkcupytowan Wwnunbka

TOYEYHOE OTBEpPCTUE

TOYEYHbIA NMUTHUK

Tpy6a

NopLEeHb Npecca

paKoBUHa (geghekT)

nnactmacca; cuH.: NnacTuk
(HexenatesnbHbIV)

nnactnyeckan gecpopmauma

PELVKNN30BaHHanA
nnactmacca

NMOBTOPHO NepepaboTaHHan
nnactmacca

BTOPMYHaA nnacTMacca

3amacnuBaTens,
obecneynBaloWmin
anresuio

nnactmacca ans
nepepabotku

nnacTvkaumposatb

nnacTvkauMoHHan
CNOCOBHOCTL (3KCTPYAEPA)

MnacTUYHOCTb

nnacTnULUMpPoBaTh

nnactudgoukaTop

npenenbHoe KONM4ecTBo
nnactudukatopa

nnacTurens

nnacT3ons

roMOreHu3aumaA nnacTusons

roMoreHmM3auma nnacTusons

nnuta (ToscTas nnactvHa
OrpaHU4eHHo MaoLaan)
oTneYaTku fedpekToB namnThl
Kpy4eHasa HWTb
BaKyyMHoe
TepMOohOpMOBaHMe C
npenBapuTensHON
BbITAXHOW MyaHCOHOM
Ko3dhdpuumeHT MNyaccoHa
nonvauetans
nonvakpunar
nonuakpunoBas nnactMacca
nonumakpunoHuTpun [MAH]
NonvapouTU3aUns; cm.
TakXe afMTaBHan
nonvmMepuauns
nonvamug [MA]
nonvamMmaHas nnacrmacca
nonnéytuneH [monunbyteH]
[MB]
nonubyTunneHosasn
[nonubyTteHoBas]
nnactmacca
nonnbytuneHTepedpTanat
[MBT]
nonukap6oHart [MK]
nonvkapboHaTHan
nnactmacca
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English

polychlorotrifluororethylene
[PCTFE]

polycondensate; see
condensation polymer

polycondensation; see
condensation
polymerization

poly(diallyl phthalate)
[PDAP]

polyester

polyester plastic

polyether

polyetheretherketone
[PEEK]

polyethersulfone [PES]

polyethylene [polyethene]
[PE]

poly(ethylene oxide)
[PEOX]

polyethylene [polyethene]
plastic

poly(ethylene
terephthalate) [PET]
polyformaldehyde; see
polyoxymethylene [POM]
polyisobutylene [poly-2-
methyl-propene] [PIB]
polyisocyanurate; cf.
isocyanurate plastic

polymer

polymerization

poly(methyl methacrylate)
[PMMA]

poly(methyl methacrylate)
plastic

poly(4-methylpentene)
[PMP]

polyolefin

polyolefin plastic

polyoxymethylene
polyoxymethylene plastic

poly(phenylene ether)
[PPE]; cf. poly(phenylene
oxide) [PPQO]

poly(phenylene oxide)
[PPO]

poly(phenylene sulfide)
[PPS]

poly(phenylene sulfone)
[PPSU]

polypropylene
[polypropene] [PP]

polypropylene
[polypropene] plastic

poly(propylene oxide)

[PPOX]
polystyrene [PS]

206

Pycckunin

nonMXNopTPUATOP3TUNEH
[MXT®3]
NONMKOHOEHCaT; CM.
KOHOEHCaTHbIN nonumep
NONVMKOHAEeHCaUUA; CM.
KOHOeHcaTHanA
nonvmMepuaumns
nonuavanaundTanart
[(MOAN®]
nonuacoup CNOXHbINA
nonuacupHasa nnacrMmacca
nonuscomp NpocTon
nonuacpnp3dhrpKeToH
[M33K]
nonuadpmpcynbgpoH [MICY]
nonusTtuneH [monuatex] [M3]

nonusTtuneHokeug [M30]

nonnaTuneHoBsasn
[nonnsTeHoBasn]
nnacTmacca
nonuaTuneHTepedTanat
[N3T]
nonudpopMansaerng; cm.
nonuokcumeTtuneH [MOM]
nonuun3obyTuneH [nonn(2-
mMeTunnponeH)] [MNB]
NoNMMU3oLMaHyparT; cp.
“3oumnaHypaTHas
nnacTmacca
nonumep
nonMmepu3auma
nonMMeTUIMeTakpunaT
[MMMA]
nonMMeTUIMeTakpunaTHas
nnacrmacca
nonu(4-meTunneHTeH)
[MMn]
nonvonedguH
nonvoneduHoBas
nnacrmacca
NOMNOKCUMETUNEH
NMONMOKCMMETUIeHOBAs
nnacrmacca
nonudeHuneHscpup [MNO3];
CM. NONNPEHNTEHOKCHA
[(NoO]
nonueruneHokcug [MPO]

nonudpeHmnneHcynbua
[Nod]
nonudpeHnNeHcynbqoH
[MoCY]
nonunponuneH
[nonunpopeH] [MM]
nonMnponuneHosas
[nonunpopeHoBas]
nnacTmacca

nonunponunerokcua [MMO]

nonuctupon [MC]

English

polystyrene plastic

polytetrafluoroethylene
[PTFE]

polyurethane [PUR]

poly(vinyl acetal)

poly(vinyl acetate) [PVAC]

poly(vinyl acetate) plastic

poly(vinyl alcohol) [PVAL]

poly(vinyl butyral) [PVB]
polyvinylcarbazole [PVK]
poly(vinyl chloride) [PVC]
poly(vinyl chloride) plastic

poly(vinyl chloride),
unplasticized

poly(vinyl chloride-vinyl
acetate) [VC/VAC]

poly(vinyl fluoride) [PVF]

poly(vinyl formal) [PVFM]

poly(vinylidene chloride)
[PVDC]

poly(vinylidene chloride)
plastic

poly(vinylidene fluoride)
[PVDF]

polyvinyl pyrrolidone [PVP]

poromeric

porosity

positive mould

postcure

postforming

post-shrinkage

pot life

potting

powder blend; see dry
blend

powder moulding

power-compensation DSC;
cf. differential scanning
calorimetry

power factor

power loss

prebond treatment
(deprecated); see surface
treatment

precision

preform

premix
prepolymer
prepreg

Pyccknin

NONNCTUPONbHAaA
nnacTMacca
nonnTETPaddTOPITUNEH
[MTO3)]
nonuypetaH [MYP]
nonvBUHMUNALETanb
nonueuHunauetat [MBALI]
nonvBUHMNALEeTaTHaA
nnacTmacca
NOAVBUHWUAOBLIN CNNPT
[MBCM]
nonuenHUN6yTpans [MBB]
nonueuHunkapbason [MBK]
nonusuHunxnopua [MBX]
NONNBUHUAXNOPULHAA
nnacTmacca
HennacTMUMpOBaHHbLIN
NOAVBUHUNXNIOPYL
cononumep BUHWNXIOPMEA
1 BUHMNaLeTaTa [BX/BALI]
nonueuHundTopun [MBAO]
nonuemHundopmanb
[MBOM]
NONVBUHUAVOEHXOPNL
[mBAX]
NONVBUHUANZEHXNOPUOHAA
nnactmacca
NoNVBUHUAMAEHATOPUA
[MBAD]
NONVBUHUAMUPPONNLOH
[MBM]
NOPOMEPHbIN
MOPUCTOCTb
noplHeBasa npeccdopma
nocnepyiollee oTBepaeHue
nocnenytoulee popmoBaHue
[OMOMHUTENbHAA ycaaka
XN3HECNOCOOHOCTL
060104K0BOE (hOPMOBaHMe
CMecCh NMOPOLLKOB; CM. Cyxan
CMech
hopMOBaHMe cnekaHnem
andpcpbepeHUmanbHbIi
CKaHupylownn
KanopumeTp ¢
KOMMeHcauumen
MOLHOCTU; CP.
andochbepeHLanbHan
CKaHvpytoLan
KanopumeTpus
KO3hPULMEHT MOLLHOCTY
noteps MOLWHOCTK
MOArOTOBKA NMOBEPXHOCTU

TOYHOCTb BOCMPOW3BENEHNA

npenBapuTensHan
3arotoBka

npemMukc

dopnonumep

npenper
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English

pressure bag moulding; cf.
bag moulding

pressure break

pressure pad

pressure-sensitive
adhesive

pressure thermoforming

pressure welding

primer (for adhesives)
profile

promoter; see accelerator
proportional limit

propylene (propene) plastic

pull-back ram

pulled surface

pultrusion

punch (of a mould)

punch (in punching); see
also die (in punching)

purging

quality factor (in damping)

quantitative differential
thermal analysis; cf.
differential thermal
analysis

quaterpolymer

ram
random copolymer

random copolymerization

rate of burning
(deprecated)
reaction injection moulding

reactive diluent
rebound resilience
recycled plastic

reduced viscosity
reference atmosphere
reference marks; see
gauge marks
regenerated cellulose

regular block
regular polymer
regulator
reinforced plastic

Pycckuin

hopMOBaHMe MeLWKoM Mof
[aBneHneMm; cp.
(hOpMOBaHME MELIKOM

paspbIB

OropHas nnaHka

Krnen, 4yBCTBUTENbHbIN K
naBneHuio

nHeBMaTUYeckoe
BakyymMdhopmMoBaHue

CBapka [laBneHvem

npanmep (a1 knees)

npodounb

yckoputenb

npenen
NPONOPLIMOHANBLHOCTY

nponuneHoBas
(nponeHoBan) nnactMacca

PETYPHbBIA NAyHXep

BOMHWCTOCTb (geghekT)

nanTpy3us

NMyaHCOH

NMyaHCOH

O4NCTKa

no6POTHOCTL (Mpu
3aTyxaHuy)

KONNYeCTBEHHbIN
andpcpbepeHUmanbHbIi
TEPMUYECKNI aHanus; cp.
andpcpbepeHUmanbHbIi
TEPMMYECKNIA aHanm3

4eTBepTHOW nonumep

nopLeHb npecca
6ecnopAfoYHbIf
cononvmMep
6ecnopano4Has
cononvmMepusauna
CKOPOCTb ropeHun
(HexenarenbHbIN)
peakT1BHOe NnTbe Nog
naBneHvem
peakTUBHbIA pa3baBuTenb
YMpyrmum OTCKOK
peunKnn3oBaHHan
nnacrmacca
npusefeHHasa BA3KOCTb
3TanoHHaA atMocdepa
3TaNoOHHbIE METKHU; CM.
KOHTPOMbHbIE METKM
pereHepypoBaHHanA
Lenntonosa
perynAapHbIn 6nok
perynapHbIi nonumMep
perynaTop
ynpoYHeHas nnacTmacca
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English

reinforcing filler
relative impact strength

relative molecular mass

relative molecular-mass
average; see molar-mass
average

relative permittivity

relative rigidity
relative viscosity
relative viscosity increment

relaxation, stress
relaxation time
release agent (in moulding)

relieve (in moulds) (verb)
repeatability
reproducibility
reprocessed plastic

resilience

resin

resin, acetone

resin, allyl

resin, amino

resin, aniline-formaldehyde

resin, casting

resin, coumarone

resin, cresol

resin, cresol-formaldehyde
[CF]

resin, epoxy [EP]

resin, furan

resin, furfural

resin, melamine-
formaldehyde [MF]

resin, phenol-formaldehyde
[PF]
resin, phenol-furfural

resin, phenolic

resin pocket

resin streak

resin, thiourea-
formaldehyde

resin, urea-formaldehyde
[UF]

resin, vinyl
resin, xylenol
resistance to chemicals

resite
resitol

MS 1440:2012

Pycckunin

YNPOYHAWNIA HAMONHNTENb

OTHOCUTENbHanA yfapHan
NPOYHOCTb

OTHOCUTENbHaA
MOneKynapHaa Macca

OTHOCUTENbHAA cpeaHAn
MOneKynapHaa Macca; CM.
CpenHsAs MonsApHaA Macca

OTHOCUTENbHAA
AVaneKTpuYeckas
NPOHNLAEMOCTb

OTHOCUTENbHAA XEeCTKOCTb

OTHOCUTENbHARA BA3KOCTb

OTHOCUTENBHUI UHKPEMEHT
BA3KOCTU

penakcauusa HampsxeHun

BPeMs penakcaumm

CPEeACTBO AnA yCTpaHeHns
npuavnanna (mpum
popmoBaHun)

CHUMATB JbICKM

MOBTOPAEMOCTb

BOCMPOV3BOAMMOCTb

NMOBTOPHO NepepaboTaHHan
nnacTMacca

CNOCoBHOCTb K yrpyromn
necbopmauuu

cMona

aLeToHOBasA cMona

annunosas cMona

aMuHocMorna

aHUANHO-
dopmanbaernaHas cMona

nuTas cMorna

KyMapoHOoBas cMona

Kpe3onbHaa cMona

Kpe3ono-gpopManbaernaHan
cmona [KMNd]

3nokcmaHaa cmona [3M]

dypaHoBas cmona

dypdyponbHas cmona

MenammnHo-
chopmanbaervgHana cMona
[M®]

heHono-gpopmanbaermgHas
cvona [OD]

heHono-pypdpypornbHas
cmona

dheHonbHas cMona

CMOMAHOE BKIlOYeH e

OTXMUM CMOfbI

Tnokapbamupo-
cdhopmanbaervgHana cMona

kapbamupo-
hopManbaernaHas cMona
[Ko]

BUHMMOBAA CMONa

KCUneHonbHaa cMona

CTOMKOCTb K XUMUNYECKNM
BelecTBam

pe3ut

pesuTton
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English

resol

resonance curve

resonance frequency

resonant forced vibration
technique

retardation time
retarder
reverse roll (in coating)

reverse taper; see back
draft

reworked plastic

RF sealing; cf. note to
welding

rigid plastic

rigidity

ring gate

roll coating

room temperature
root-mean-square strain

root-mean-square stress

rotary moulding

rotational casting

rotational moulding

roving

roving, direct

roving, multifilament; cf.
roving

roving, multi strand; cf.
roving

roving, no-twist

roving, spun

roving, woven

rubber

runner

sample

scarf joint

screen pack

scrim, non-woven

scrim, woven

sealing; cf. welding

seam welding

seizing (of a mould)

self-extinguishing
(deprecated)

self-heating

208

Pycckunin

peson
pe30HaHCHanA Kpueas
pe30HaHCHaA YacToTa
MeTOof 13MepeHmnn
PE30HAHCHbIX
BbIHYXAEHbIX KonebaHwi
BPEMA 3anasgblBaHNA
3amMepnuTens
0o6paTHbI Banok (414
MTOKPBITUI)
06paTHan KOHYCHOCTb; CM.
06paTHbIN YKIOH
BTOPUYHaA NnacTtMacca
BbICOKO4ACTOTHAA CBapKa;
Cp. MpyIMeYaHue K cBapke
XecTkan nnactMacca
XeCTKOCTb
KOJbLIeBOW BMYCKHOM
NNTHUK
HaHeceHWe MOKPLITUA C
MOMOLLbIO Banka
KOMHaTHas Temneparypa
KBafpaTHbIN KOPeHb
CpepHero 3HaveHuA
necbopmaunu
KBafpaTHbIN KOPeHb
CpepHero 3HaveHunA
HanpAXxeHuA
dhopMoBaHMe Ha
KapycenbHbIX MaLlnHax
POTaLMOHHOE NNTbE
pOTaUMOHHOE hOPMOBaHMe
POBUHT
NPAMOW POBUHI
POBUHT U3 3Ne€MEeHTapHbIX
HNTEN; CM. POBUHT
POBUHT

POBUHI 6e3 KpyTKK
NeTNNCTbIN POBUHT
TKaHb W3 POBUHIa
Kay4yk

Pa3BoOALUNA NUTHUK

npoba

COefiMHeHNe B 3aMOK

Habop ceTok

HeTKaHadA ceTka

TKaHanA ceTka

cBapka

CBapKa LIBOM

3aenaHve (mpeccehopmei)

camMo3aTyxatowmnn
(HexenatesbHbIV)

CamoHarpeBaHue

English

self-ignition temperature
(deprecated); cf.
spontaneous ignition
temperature

semi-crystalline polymer
semi-positive mould

semi-rigid plastic
sequential arrangement

set

set (of an adhesive); see
setting (process)

setting (process)

setting temperature

setting time

sewing thread

shear modulus (in
damping)

shear rate

shear strain

shear strength

shear stress

sheet

sheeter line
sheeting; see sheet
sheeting

shelf life

shell moulding resin
Shore hardness
short (in a moulding)
shot (in injection moulding)
shot capacity

shrink mark; see sink mark

shrink packaging

shrink wrapping; see shrink
packaging

shrinkage (of cellular
plastics)

shrinkage block; see
cooling jig

shrinkage jig; see cooling
Iig

sieve retention

silicone plastic

single yarn
sink mark
size

size, coupling

size, plastic; see coupling
size

Pycckuin

TemnepaTypa
CaMOo3axuraHns
(HexenaTesnbHbI); Cp.
Temnepatypa
CaMOMpPOW3BONbHOMO
3axuraHua

NonyKpucTanan4eckui
nonumep

nonynopLHesas
npecccopma

nonyxecrkaa nnacrMacca
nocnegoBaTensHoe
pacrnonoxeHue
ocTaTo4Has fedpopmMaumsa
oTBepaeHune (kres); .cM
3aTBepaeBaHne
3aTBepaeBaHne

TemnepaTypa
3aTBepAeBaHmMA

BpeMsA 3aTBepaeBaHuA

lBeHaA HUTb

MOpynb CABMra

CKOPOCTb CABUra

necbopmauma casura

NMPOYHOCTb MPW CABUre
(cpese)

HampsxeHue coBura

nmct

cnenbl CTPOraHus

nmct

nmct

npenenbHbIN CPOK XpaHeHWs

cMona AnA NUTenHbIX opm

TBeprnocTb no Wopy

HefonpeccoBka (geghekT)

N03a BpbIcKa

MaKkCMManbHas [o3a
BMpbIcKa

BMATWHA (geghekT)

yCafnoyYHas ynakoBka

yCano4Has ynakoBka

ycanka (F4yencrou
r1acTMaccsl)
PVXTOBOYHAA OMNpaBka

PVXTOBOYHAA OMpaBka

yOepPXUBaHWE Ha CUTe

KpeMHunopraHmnyeckas
nnacTmacca

NpOCTas HUTb

BMATWHA

3aMacnmBaTenb

3aMacnnBaTensb,
obecrneymBatoWwunin
argesuio

3aMacnmBaTensb,
obecrneymBatoWwmin
argesuio
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English

size, textile
skin (of cellular plastics)

sleeving
slenderness ratio
slip

slip thermoforming

slippage

slit-die extrusion; see slot-
die extrusion

slitting

sliver

slot-die extrusion

slug well; see cold-slug
well

slush casting

slush moulding; see slush
casting

small crack; cf. crack

smoke

smouldering

snap-back thermoforming;
see vacuum snap-back
thermoforming

softening range

softening temperature

solids content

solution polymerization

solution/solvent viscosity
ratio; see relative
viscosity

solvent-activated adhesive

solvent bonding

solvent polishing

solvent welding; see
solvent bonding

specific viscosity
(deprecated); see relative
viscosity increment

specimen

spectrum of relaxation
times

spectrum of retardation
times; cf. spectrum of
relaxation times

spew area; see flash ridge

spew groove (of a mould);
see flash groove

Pycckuin

TEKCTUIBHbBIN
3amacnvatens
NMOBEPXHOCTHBIN CNON
(ayencro nnacTmaccs!)
4ynok
KO3hPULMEHT r’MOKOCTH
CKONMbXeHMe
TepModhopMOBaHue
TepMOnnacToB Co
CKONbXEHUeM Yepes
3aXUMHYI0 pamy
CKONbXeHMe
3KCTPY3MA Yepes
NNOCKOLLENEBYIO FONOBKY
npoponbHan peska
pOBHMLA
3KCTPY3MA Yepes
NNOCKOLLENEBYIO FONOBKY
KapMaH ana nopuum; cm.
KapMaH na "xonogHon"
nopummu
nnTbe NnacTu3ona
hopMOBaHe NNacT3ons;
CM. NNTbe NNacTu3ona
Heborbluan TpewmnHa
ObiM
TneHne
TepModhopMOoBaHue
NyaHCOHOM; .CM
TepModhopMOoBaHue
NyaHCOHOM C
nocneayiowmm
BakKyyMUpPOBaHMEM
obnactb pasmMaryeHus
TemnepaTypa pasMAryeHmn
CyXOW OCTaTOK
nonuMepusauma B pactBope
OTHOLLUEHMe BA3KOCTEN
pacTBOp/pacTBOpUTENS;
CM. OTHOCUTENbHAA
BA3KOCTb
Krnen, akTuBrpyemMbln
pacTBopuTEneMm
CKnevBaHWe pacTBopuTenem
nonMpoBKa pacTBopuTENeM
CKnevBaHWe pacTBopuTenem

yaenbHasa BA3KOCTb
(HexenarensHbINA); CM.
OTHOCUTENbHbIN
MHKPEMEHT BA3KOCTU

obpaszel oA MCNbITaHWA

CMeKTP BPEMEHU
penakcaumm

CMeKTp BPeMeHU
3anaspblBaHna; cp. CNekTp
BPEMEHU penakcaumum

MOBEPXHOCTH 3ayceHLa
(mpeccghopmbi)

KaHaBKa (rpeccghopmbl)
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English

spew line; see flash line
spew ridge; see flash ridge

spin welding; see friction
welding
split mould

splits (of a mould); cf. split
mould

spontaneous combustion

spontaneous ignition
temperature

spot welding

spray (in injection
moulding)

spray gun

spray-up

spread

sprue

sprue bush

sprue bushing; see sprue
bush
sprue lock

sprue-puller

spun roving

spun yarn; cf. single yarn
stabilizer

standard atmosphere(s)

staple fibre

staple-fibre woven fabric

staple fibre yarn; cf. single
yarn

starved joint
stereoblock
stereoblock polymer
stereoregular polymer

stereorepeating unit

stereoselective
polymerization

stereospecific
polymerization

storage compliance; cf.
storage modulus

storage life; see shelf life

storage modulus
strain

strain amplitude
strain rate

MS 1440:2012

Pycckunin

NWHWA 3ayceHua (Ha
usgenuu)

MOBEPXHOCTb 3ayCeHLa; CM.
OTXUMHOW paHT

CBapKa TpeHvem

npeccopma ¢ pasbeMHON
MaTpuuen
peTanu pasbeMHoN
MaTpuLbl; CM.
npeccdopma ¢
pasbeMHON MaTpuuen
CaMOonpowv3BONbHOE
ropeHve
Temnepatypa
CamMOMpOn3BOSbHOMO
3aXuraHma
ToYeyHadA cBapka
rpo3nb (mpu nuTbe nof
[asneHuem)
nynbBepusaTop
pacnbineHune
HaHOC Knen
LEHTPanbHbIA NUTHNK
BTY/IKa LieHTPanbHOro
NNTHKKA
BTY/IKa LIeHTPanbHOro
NNTHKKA
NOOHYTPeHWe Ha
LEeHTPanbHOM fIUTHWKe
MOOHYTPEeHHaA 4acTb
NNTHUKA NPeccdopMsl
NeTNNCTbIN POBUHT
npsxa; cp. NpocTasn HUTb
ctabunuzaTtop
CTaHpapTHasA(ble)
atmocdpepa(bl)
WTanensHoe BONOKHO
WTanensHasa HATb
npAgeHan HUTb 13
LWTanensHOro BOMOKHa;
Cp. NpocCTas HNTb
HenonHoe coefunHeHme
CcTepeobnok
CTepeoboYHbIN NonvMep
CcTepeoperynapHbIn
nonumep
CTepeonoBTopAtoLieeca
3BeHO
CTepeocenekTBHanA
nonMmepusauma
cTepeocneymnduyeckan
nonmmepr3aumn
NOJaTNMBOCTb HAaKOMMNEHUSA;
CPp. MOyfb HaKOMNeHNsA
BPEMA XPaHEHUA; CM.
npenesbHbIA CPOK
XpaHeHns
MOfYNb HaKOMeHnA
necbopmauma
amMnnuTyaa aedhopmMaumnn
CKOpPOCTb AechopmaLnu
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English

strand
strands, chopped

strength, dry

strength, lap-joint; cf.
longitudinal shear
strength

strength, longitudinal shear

strength, peel
strength, wet

stress

stress, alternating

stress amplitude

stress crack

stress, dynamic

stress, normal

stress relaxation

stress relaxation, initial
stress in

stress-strain curve

stress, true
stretch ratio
stretch thermoforming

striction; see necking

stripper plate

stripping (of a mould)
stroke

structural adhesive
structural foam moulding

structures with twist (as
applied to textile glass)

styrene plastic
styrene/acrylonitrile plastic

styrene/butadiene plastic

styrene/a-methylstyrene
plastic
styrene-rubber plastic

submarine gate

support plate; see backing
plate

surface burn

surface resistance

surface resistivity

surface tack
surface treatment
surfacing mat

210

Pycckunin

KOMMNeKCHasa HUTb

pybneHble KOMMeKCHble
HUTK

MPOYHOCTb B CYXOM
COCTOAHUN

MPOYHOCTb COEAUHEHNA
BHaXNecT; ¢p. NPoYpOCTb
NpY NPOQONBLHOM Cpe3e

MPOYHOCTb MpK
MPOAONLHOM Cpe3e

MPOYHOCTb Ha OTCHanBaHUK

MPOYHOCTb BO BAAaXHOM
COCTOAHUN

HanpAxeHne

nepeMeHHoe HanpsaxeHue

aMnAnTyaa HanpaxeHns

TpeLrHa Noa HanpaxeHnem

OVHaMUYeckoe HanpaxeHne

HOPManbHOE HanmpaAXeHue

penakcauma HanpaxeHua

HavanbHOe HanpsAxeHve
npu penakcauuu

KpnBasa "HanpaxeHwue-
necbopmauma "

NCTUHHOE HanpaxeHne

KO3(PPULIMEHT BbITAXKM

TepMOhopMOBaHme
pacTArMBaHuem

LwerKa rnnacTtMaccoBoro
obpasua

navTa AnA CBUHYMBaHMWA

fnemoHTax (rpeccghopmsi)

Xon

KOHCTPYKLIMOHHbLIN Knen

dhopMOBaHuWe CTPYKTYPHOrO
neHonnacra

CTPYKTYpa KpyTKM
(MpyMeHUTENBbHO K
TEeKCTUIIbHOMY
CTEKIAHHOMY BOIOKHY)

CTUPONbHAA NnacTMacca

CTUPON/aKpPUNOHUTPUIbHAA
nnacTMacca

cTmpon/6yTagmeHoBan
nnacTMacca

CTUPON/a-MeTUNCTUPONbHaA
nnacTMacca

CTMpon/KayvykoBas
nnacTMacca

TYHHEMbHbIA INTHUK

onopHasA nanTa

NMOBEPXHOCTHOE ropeHne
MOBEPXHOCTHOE
aneKTpuyeckoe
ConpoTuBeHne
yfernbHoe NOBEePXHOCTHOE
aneKTpuyeckoe
ConpoTuBNEHNE
NOBEPXHOCTHAA KNernkoCTb
noaroToBKa NOBEPXHOCTY
06NNUOBOYHbIA MaT

English

suspension
suspension polymerization

sweat out (deprecated);
see exudation

swelling

syndiotactic polymer

syntactic cellular plastic

tab gate

tack, dry

tactic block

tactic block polymer
tactic polymer
tacticity

take-off

take-up

tan delta (in damping); see
loss factor

tangent of the loss angle
(tan d); see dielectric
dissipation factor

tape with selvages
tape without selvages
tear (verb)

tear propagation force

tear propagation resistance

tear resistance; see tear
strength

tear strength

telomer

temperature, cure

temperature, curing; see
cure temperature

temperature, drying

temperature, ignition

temperature, setting

tensile strength
tensile strength at break;
cf. tensile strength

tensile strength at yield; cf.
tensile strength

terpolymer

test atmosphere

test piece; see specimen
textile glass

Pycckuin

cycrneHsma

CyCrneH3NOoHHas
nonumepusauma

BbINOTEBAHME

HabyxaHue

CUHONOTAKTUYECKNN
nonumep

CUHTAKTUYeCcKan A4encras
nnacTMacca

NPAMOYrONbHbIN ANTHUK

cyxas KnemkoCTb

TaKTn4ecknin 6nok

TaKTn4ecknin 6noknonumep

TaKTUYeCKNA nonumep

TaKTUYHOCTb (monvmepa)

TArOBOE MpuemMHoe
YCTPOWCTBO

HaMOTO4YHOEe YCTPONCTBO

TaHreHc fenbTa; cM. dpakTop
noTeps (Mpu 3aTyxaHum)

TaHreHc yrna
AV3NeKTPUYecknx NoTepb
(tan 9); cm. kKOIPPULNEHT
AVNeKTPUYecKnx NoTepb

neHTa C KPOMKOM

neHTa 6e3 KPOMKM

pa3gupaTb

ycuneHne pacnpocTpaHeHuns
pa3gupa

conpoTuBneHve
pacnpocTpaHeHuo
pa3gupa

NPOYHOCTL NPW pasanpe

MPOYHOCTL NpU pazanpe
Tenomep

TemnepaTypa oTBepLeHuA
TemnepaTypa oTBepLoeHuA

TemnepaTypa CyLKm
Temnepatypa 3axuraHua
Temneparypa
3aTBepheBaHun
MPOYHOCTb MPU PACTAXEHNM
paspyliaiollee HanpaxeHue
npu PacTAXeHNU; cp.
MPOYHOCTL NpU
pacTAXeHN
MPOYHOCTL NpK Npegene
TEeKy4eCT; Cp. MPOYHOCTb
npu PacTAXEHNM
TeprnonumMep
aTMocdepa UCMbITaHNA
obpaszel of1a UCNbITaHWA
TEKCTUNbHOE
CTEKIIOBONIOKHO
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English

textile glass continuous
filament yarn; cf. single
yarn

textile glass filament yarn;
cf. single yarn

textile glass multifilament
products

textile glass staple fibre
products

textile size

texturized yarn
thermal analysis
thermal conductivity
thermal degradation
thermal diffusivity
thermal expansion
thermal expansion,
coefficient of linear
thermal impulse sealing;
see impulse sealing
thermal stability
thermoacoustimetry
thermodilatometry
thermoelasticity
thermoelectrometry
thermoforming
thermogravimetry (TG)
thermoluminescence; cf.
thermoptometry
thermomagnetometry
thermomechanical
measurement
thermomicroscopy; cf.
thermoptometry
thermoparticulate analysis

thermophotometry; cf.
thermoptometry
thermoplastic (adjective)
thermoplastic (noun)
thermoplastic elastomer

thermoptometry
thermorefractometry; cf.
thermoptometry
thermoset (noun)
thermoset plastic

thermosetting
thermosetting plastic

thermosonimetry

thermospectrometry; cf.
thermoptometry

thickener

thinner (deprecated); see
diluent

Pycckuin

KOMMneKcHasa H1Tb 13
CTeKMAHHbIX BOMOKOH; Cp.
npocTasa HNTb

HWUTb 13 CTEKNAHHbIX
BOJIOKOH; Cp. MPOCTan
HUTb

TeKCTUAbHblE MaTepuanbl U3
HenpepbIBHOrO
CTeKNAHHOrO BOMOKHa

TeKCTUNbHbIE MaTepuanbl U3
CTeKNAHHOro
WTanenbHOro BONOKHA

TEKCTUNBbHbLIN
3amacnveatens

TeKCTYPUPOBAHHAA HATb

TeEPMUYECKNIA aHanm3

TennonpoBOAHOCTb

TepMuyeckan fecTpykums

TepMuyeckas gudpdpysna

TepMuYeckoe paclumpeHmne

KO3pPULIMEHT NMNHENHOrO
TennoBOro paclmpeHuns

TePMOUMMYNbCMOHHAA
cBapka

TepMOoCTabubHOCTb

TepMOakyCToMeTpua

TepMopgmnaTomMeTpua

TepPMO31aCcTUYHOCTb

TepMO3eKTpOMEeTPUA

TepModhopMOoBaHue

Tepmorpasumetpus (TT)

TepPMOMIOMUHNCLIEHLNA; CP.
TepMONTOMeTPYA

TepMOMarHuToMeTpua

TepMOMexaHmnyeckoe
n3mMepeHne

TEepPMOMUKPOCKONNS; Cp.
TepMONTOMeTPYA

TePMMYECKMIA aHanms no
BblAeNeHWIo YacTuL

TepmModhoToMeTpUSA; CP.
TepMONTOMeTpYA

TEPMONMNACTUYHBIN

Tepmonnact

TEPMONMNACTUYHBIN
snacTtomep

TepMONTOMeTPYA

TepMopedpakToMeTpuS;
Cp. TepMONTOMETPUA

peakTonnact

TepMOpeakTUBHasA
nnacrmacca

TEPMOpPEaKTUBHbLIN

TepMopeakTUBHasA
nnacrmacca

TEePMO30HNMEeTPUA

TepMOCMEeKTPOMETPHUS; Cp.
TepMONTOMeTPYA

3aryctuTens

pasbaBuTens
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English

thiourea-formaldehyde
resin

time, assembly

time, cure

time, curing; see cure time

time, drying

time profile (in dynamic
mechanical
measurement)

time, setting

torpedo

torsional braid
measurement; cf.
dynamic
thermomechanical
measurement

torsion pendulum

torsional stress

total volume shrinkage (in
resin casting)

toughness

tracking

transfer chamber

transfer moulding

transfer pot; see transfer
chamber

translucency

transparency

trimer

true stress

tube

tubing

tubing (in textiles)

tumble polishing

tunnel gate; see submarine
gate

ultrasonic sealing; cf.
welding

ultrasonic welding

undercure

undercut

unidirectional fabric

unit damping energy; see
energy loss

unit storage energy

unplasticized poly(vinyl
chloride)

unsaturated polyester

upstroke press

urea-formaldehyde resin

urea plastic

MS 1440:2012

Pycckuin

Tnokapbamugo-
dhopmanbaerngHas cmona

BpemMA c6opku

BPeMsA OTBepLeHMnA

BpeMsA 3aTBepaeBaHus

BPEMSA CyLKM

BPEMEHHaA 3aBUCMOCTb
(ncnonk3ya cnocob
MexaHN4ecKoro
M3MEPEHNA)

BpeMsA 3aTBepaeBaHus

Toprepna

M3MepeHne C MOMOLLbIO
KPYTWIbHbIX KOnebaHwi;
Cp. BMHaMu4eckoe
TepMOMeXaHN4eckoe
M3MepeHne

TOPCNOHHBIN MAATHNK

HaNpAXeHUe Npu KpyveHnn

obuwan obbemMHana ycaaka
(Mpw 3annmBke cMor)

MeXaHu4eckas BA3KOCTb

TPEKWHT

TPaHCEepHbIA TUrenb

TPaHCepHOEe NUTLE; CUH.:
NMTLEBOE NPECCOBaHMeE

TpaHCEepHbIA TUrenb

NpoCBeYMBaEMOCTb

MPO3PaYHOCTb

TpUmep

UCTVHHOE HanpAxXeHue

Tpy6a

rmékmin Tpybonposon

pyKaB (B TKaHAX)

CHATWe rpaTa B
ranToBo4HoM H6apabaHe

TYHHENbHbIN NNTHNK

yNbTpa3BykoBas CBapKa; cp.
cBapka

ynbTpa3BykoBasA CBapKa

Hepoaepxka

NOOHYTPEeHVEe

OOHOHAMpPaBNeHHanA HUTb

yaenbHas sHeprua
3aTyxaHwua; cM. noTeps
3Heprum

ynenbHas sHeprua
HakonneHun

HEeMNacTUNLNPOBaHHbIN
NONVBUHUAXNOPYL

HEHAaCbILEHHbIA Nonnacup

Npecc C HUXHUM
[aBneHvem

kapbamupo-
dopmanbaerngHas cmona

kapbamupgoBas nnactMacca
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English

urethane plastic

vacuum bag
vacuum bag moulding; cf.
bag moulding

vacuum snap-back
thermoforming

vacuum thermoforming

valve; cf. nozzle
veneer

vent (of a mould)
vibrating stress
vinyl acetate plastic

vinyl chloride plastic

vinyl resin
vinylidene chloride plastic

virgin plastic

viscoelasticity

viscosity

viscosity-average molar
mass; cf. note o molar-
mass average

viscosity coefficient

viscosity/ density ratio

viscosity, inherent

viscosity, intrinsic

viscosity number; see
reduced viscosity

viscosity ratio; see relative
viscosity

viscosity ratio increment;
see relative viscosity
increment

viscosity ratio, solution/
solvent; see relative
viscosity

viscosity, reduced

viscosity, relative

visible fibre

void (in noncellular
plastics)

void (in cellular plastics)

volume compression; see
bulk compression

volume expansion

volume resistance

212

Pycckunin

ypeTaHoBas nnacTmacca

BaKyYMHbII MeLOoK
BakyyMHOe hopMOBaHMe
MeLLIKOM; Cp.
dhopMoBaHMe MeLKOM
TepMOohopMOBaHMe
MyaHCOHOM C
nocnegyowmm
BaKyyMuUpoBaHnem
BakyyMHoe
TepMohopMOBaHme
KnanaH; ¢p. conno
wnoH (o6mLoBka)
BO3YLWHWK Npeccopmbl
HanpsAxeHne Bnbpaumn
BUHMNALeTaTHanA
nnacTMacca
BUHUAXNOPWOHAA
nnacTMacca
BMHMNOBaA CMONa
BUHUANOEHXN0PVAHAA
nnacTMacca
nnactMacca anq
nepepabotku
BA3KOYMPYrocTb
BA3KOCTb
CpepHernapoanHamMmyeckasn
MONAPHaA Macca; cp.
CpepHAa MonApHaA Macca
KO3dhpULIMEHT BA3KOCTA
KnHemMaTnyeckas BA3KOCTb
norapudpmumyeckan
npuBefeHHas BA3KOCTb
XapakTepucrmyeckas
BA3KOCTb
4MCno BA3KOCTU; CM.
npuBefeHHas BA3KOCTb
OTHOLEHWe BA3KOCTEN; CM.
OTHOCWTENbHAA BA3KOCTb
NHKPEMEHT OTHOCUTENbHOM
BA3KOCTU

OTHOLLIEHMNE BA3KOCTEN
pacTBOP/pacTBOPUTENS;
CM. OTHOCUTENbHAsA
BA3KOCTb

npuBeneHHas BA3KOCTb

OTHOCUTENbHAA BA3KOCTb

BUAVMOE BOMOKHO (ge¢hekT)

MyCTOTbl (B HEAYEUCTBIX
raacTMaccax)

MyCTOTbl (B AYEUCTBIX
raacTMaccax)

obbeMHOe cxaTtune

06beMHOe paclvpeHune
06beMHOE 3MeKTpuYeckoe
COMpOTYVBIIEHME

English

volume resistivity

volume thermodilatometry;
cf. thermodilatometry

volumetric feeding
vulcanized fibre

warp

warping; see warp

water absorption

water vapour absorption;
cf. water absorption

wear

weathering

weight-average molecular
weight; cf. note to molar-
mass average

weight feeding

weld line

weld mark; see weld line

welding

wet strength

whisker

"white point" temperature
(of dispersions)

width (of a specimen)

window (a defect)

working life; see pot life

woven fabric

woven roving

woven scrim

wrinkle; see crease (in
reinforced plastics)

xylenol resin

yarn
yarn, beamed
yarn, cabled

yarn, continuous filament;

cf. single yarn

yarn, fancy
yarn, filament; cf. single
yarn

yarn, folded

Pycckuin

ynensHoe obbeMHoe
3neKTpUYeckoe
pacwmpeHue

obbeMHas
TEPMOAMNATOMETPUA; CP.
TepMoaunaToMeTpua

obbemMHaA 0031poBKa

rbpa

KopobneHune

KopobneHune

BOAOMOrfouleHne

nornoLeHve Napos Bodbl;
Cp. BOROMOrnoLeHne

N3HOC

aTMoCdepHoe CTapeHue

CpenHeBeCcoBOM
MOJIeKyNApPHbIA BeC; Cp.
CpenHAR MONAPHaA Macca

BeCOBadA [O3MPOBKa

AIVHNA CTbIKA

AIVHNA CTbIKa

cBapka

MPOYHOCTb BO BAaXHOM
COCTOAHUN

TPUXUT

TemnepaTypa 6enoi To4Ku
(aucriepcunii)

Ww1puHa (o6paswya)

nATHO (geghexT)

CPOK ynoTpebneHus; cm.
XMN3HECNOCOBHOCTb

TKaHbIN MaTepuan

TKaHb 13 POBUHra

TKaHaA ceTka

KopobneHue (yrpoYHeHHbIX
rnacTMacc); cM. cknagka

KCnneHobHaA cMona

HWTb

OCHOBa Ha HaBoe

HWTb MOTOKPaTHOIo
Kpy4eHus

HWTb U3 KOMTMeKca
3MeMeHTapHbIX
HenpepbIBHbIX BOMOKOH;
Cp. NpoCTas HNTb

(hacoHHaA HUTb

HWTb U3 KOMTMeKca
3MeMEeHTapHbIX BOMIOKOH;
Cp. NpoCTas HUTb

Kpy4eHas HUTb
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English

yarn, multiple wound

yarn, novelty; see fancy
yarn

yarn package; cf. package

yarn, plied; see folded yarn

yarn, single

yarn, spun; cf. single yarn

yarn, staple fibre; cf. single
yarn

yarn, texturized

yield point
Young's modulus

zone (of an extruder screw)

Pycckuin

TpOLUeHHasa HUTb B 6onblloe
KONMNYECTBO CIIOXEHUN
hacoHHaA HUTb

NakoBKa HWUTU; CP. MaKoBKa

Kpy4yeHan HUTb

npocTas H1Tb

npsaxa; cp. NPocTan HUTb

npAOeHan HUTb 13
LWTanenbHOro BONOKHaA;
Cp. NpocTas HAUTb

TeKCTYPUPOBAHHAA HUTb

npepen TekyyecTu

mopynb OHra

30Ha (WwHeka 3KCTpynepa)
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YKa3artenb Bcex PYCCKMX TepMMNHOB

C X KBUBAJIEHTAMM Ha aHIMNMNNCKOM A3bIKe

Index of all Russian terms, with English equivalents

Pycckuin

abconoTHaA NoOAaTIMBOCTL;
Cp. abCoNOTHLIE MOy
abCconioTHbIe Moaynn
aBTOKNaBHOe hOpMOBaHMe,
Cp. POPMOBaHNE MELIKOM
areHT, NPenATCTBYIOWNA
CNUNaHuio
afre3vioHHoe paspylleHue
agresus
anaouTuBHan
nonMMepusaumns; cm.
Takxe NonuananTu3aumua
anOWTUBHLIA MonuMep
anvabaTnyeckasn 3KCTpy3ms
anvabaTnyeckasn 3KCTpy3ms
akpurnoeas nnacTMmacca
aKpuUnoHUTpun/6yTanneH/
CTUPOMbHAA NnacTMacca
aKPUNOHUTPU/METUN-
MeTakpunaTHas
nnacTMacca
aKTMBaToOp
ankuaHasa nnactmacca
(HexenaresnbHbIN); CM.
nonuadpmpHas nnacTtMmacca
annunoBas nnactMacca
annunosas cMorna
annunosas cMorna
aMuHonnact
aMuHoCMona
amMnnnTyaa nedpopmMaLum
aMMNMTyAa HanpaxeHns
aHanu3 BbiAenAaemMoro rasa
(ABT) (npu Tepmumyeckom
aHanm3se)
aHa3POBHBbIN KNem
aHUAVHO-
dopmanbaervaHas cMona
aHUAVHO-
dhopmanbaervHas cMona
AHTUOKMCTINTENb
aHTUCTATUK
"anenbCcMHOBadA Kopka"
(mecpekT)
apmartypa
aTakTuyecknin 6nok
aTaKTUYeCcKMin nonumep
aTMocdepa UCMbITaHNA
aTMocdoepa
KOHOULIMOHUPOBAHWSA
aTMocdhepHoe CcTapeHne
aLeTanbHanA nnactmacca
auetunuennionosa [AL]

214

English

absolute compliance; cf.
absolute modulus

absolute modulus

autoclave moulding; cf. bag
moulding

antiblocking agent

adhesion failure

adhesion

addition polymerization;
see also polyaddition

addition polymer
adiabatic extrusion
autothermal extrusion
acrylic plastic
acrylonitrile/butadiene/
styrene plastic
acrylonitrile/methyl
methacrylate plastic

activator
alkyd plastic (deprecated);
see polyester plastic

allyl plastic

allyl resin

resin, allyl

aminoplastic

amino resin

strain amplitude

stress amplitude

evolved gas analysis
(EGA) (in thermal
analysis)

anaerobic adhesive

aniline-formaldehyde resin

resin, aniline-formaldehyde

antioxidant
antistatic agent
orange peel

insert

atactic block

atactic polymer

test atmosphere
conditioning atmosphere

weathering
acetal plastic
cellulose acetate [CA]

Pycckunin

aleTobyTMpaTLennono3a
[ABL]

aLeToHoBasA cMofa

auetonponuoHat
uenmonossl [AML]

6eneHne BONOKOH

6eH3nnuennionosa

6ecnopagoYHan
cononumepusaums

6ecnopAnoYHbIN
cononumep

6unonnmep

6ucepHas nonMmeprsaumna

6neck

6nok

6nok-nonumep

6nok-nonumepusaumna

6nok-npecc

6nok-cononumep

6nok-cononrmMepusauna

6NOKMPOBAHHbIN
oTBepaouTenb

606bIIKa

6yropok (gegpekT)

6yTnneHosas [6yTeHoBasA]
nnacTMacca

BakyyMHoe
TepModhopMOBaHue
BakyyMHoe
TepMOhoOpMOBaHUe Ha
nyaHCoH
BakyyMHoe
TepModhopMOoBaHue C
BO30YLUHOW MOZYLWKON
BakyyMHoe
TepModhopMOoBaHue C
npenBapuTensHOM
BbITAXKOW MyaHCOHOM
BakyyMHoe
TepMOhOPMOBaHMe C
(MpensapuTensHoO)
MHEBMOBbITAXKOWN
BaKyyMHoe chopMoBaHue
MeLLIKOM; Cp.
dhopMOoBaHUe MELLKOM
BaKyYMHbII MeLOoK

English

cellulose acetate butyrate
[CAB]

acetone resin

cellulose acetate
propionate [CAP]

fibre whitening; see fibre
streak

benzylcellulose

random copolymerization

random copolymer

bipolymer

bead polymerization
gloss

block

block polymer

block polymerization
block press

block copolymer

block copolymerization
blocked curing agent

boss

pimple
butylene [butene] plastic

vacuum thermoforming

drape vacuum
thermoforming

air-slip vacuum
thermoforming

plug-assist vacuum

thermoforming

air-assist vacuum
thermoforming

vacuum bag moulding; cf.
bag moulding

vacuum bag
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Pycckuin

BaNoK KafaHgpa
BanbLUbl ANA HaHeCeHNA
NOKPbITUN
BeCOBaA [O3MPOBKa
BeLLecTBo,
obecneynBatollee
argesuio
B3ayTWe (geghexr)
BMOUMOE BONOKHO (geghekT)
BMHUMaLeTaTHanA
nnacrmacca
BUHUMAEHXNOpMAHAA
nnacrMacca
BMHWOBaA CMOna
BUHUNXNOPUAHAA
nnacrMacca
BMXPEBOE HarblfeHne
BMATUHA (geghekT)
BHELHWI OTHEe3aLWUTHbIN
npomyKT; Cp.
OTHE3aLNTHBIA MPORYKT
BHEWHU nnactudoukaTop
BHYTPEHHEE TPeHUe
BHYTPEHHWNA OrHe3aLWmnTHbIA
NPOAYKT; Cp.
OTHE3aLWWTHBIA NPOAYKT
BHYTPEHHNN
nnactTugoukaTop
BOTHYTbLIN
BOQoOMorfoweHne
BO3YLWHVK Npeccopmbl
BONMHWCTOCTb (geghekT)
BOJIOKHO
BOJIOCAHaA TpewmHa
BOCMNIaMeHAEMOCTb
BOCMNIAMEHAOLNNCA
BOCMPOU3BOANMOCTb
BOCCTAHOBJIEHMe nocre
nonsyyectu
BMYCKHOW INTHUK

BPEMeHHasA 3aBUCUMOCTb
(ncrionb3ys criocob
MexaHU4eCcKoro
V3MEDEHUA)

BPeMs BbIAEPXKU COOPKY
nepen cknevBaHvem (B
KI1eeBbIX COEaVHEHMAX)

BpeMs BbIAEPXKU COOPKY
(Mpw ckneviBaHyn)

BpeMs XenaTuHusaumu

BPEM#A 3aXWraHus; cp.
MUHUManbHOE Bpems
3aXuraHmn

BPEMA 3ana3sfblBaHuA

BPEMA 3aTBepOeBaHuA

BpeMsA oTBepaeHus

BPEMA pacnpoCTpaHeHunA
nnameHu

BPEMA penakcaumm

BpemsA cOopku

BPEMSA CYLIKM

English

bole (of a calender)
doctor roll

weight feeding
coupling agent

blister
visible fibre
vinyl acetate plastic

vinylidene chloride plastic

vinyl resin
vinyl chloride plastic

fluidized bed coating

sink mark

external flame retardant;
cf. flame retardant
(product)

external plasticizer

internal friction

internal flame retardant;
cf. flame retardant
(product)

internal plasticizer

dished

water absorption
vent (of a mould)
pulled surface
fibre

craze
flammability
flammable
reproducibility
creep recovery

gate (in injection and
transfer moulding)

time profile (in dynamic
mechanical
measurement)

open assembly time (in
adhesive bonding)

closed assembly time (in
adhesive bonding)

gel time

ignition time; ¢f. minimum
ignition time

retardation time
setting time

cure time

flame spread time

relaxation time
assembly time
drying time

© STANDARDS MALAYSIA 2012 - All rights reserved

Pycckuin

BPeMA XpPaHeHUA; CM.
npegesbHbIA CPOK
XpaHeHus

BCMEeHeHHan nnacTMacca;
CM. AYencTana nnacTtMacca

BCMEeHMBaHMe B 13genun

BCMeHMBaloLWanCaA
nnacTrMacca

BCMEHMBAOWWICA Knen

BTOPUYHAA NniacTMacca

BTYNKa LeHTPanbHOro
NNTHUKA

BblflyBHOE (POpPMOBaHMe

BbIHOCIMBOCTb

BbINMPaHNe BONTOKOH
(mecpekT)

BbIMOTEBaHNE

BbINOTEBAHME KpacuTensa

BbINOTEBAHME CMa3Ku

BbIMYK/bINA

BbIpyOKa WTaMMOM

BbICOKOYACTOTHaA CBapka

BblTanknBaHmne

BblTaNKnBalowwan cncrema

BbITAXKA

BbILBETaHMWE Kpackm
BA3aHaA TKaHb
BA3KOCTb
BA3KOYMPYroCThb

reneobpasoBaHue; cMm.
XenatnuHusaums

renb

rnokumn

rméknin Tpybonposon

rmbKoCTb

rnybuHa (obpasia)

rny6okas BbITAXKa

roMoreHmnsauma nnacTn3ons

roMoreHmnsauma nnacTn3ons

roMononnmMep

roMononuMepuaumns

ropeHue

ropeHune CO CBEYEHNEM

ropetb

ropeTb niameHem

ropto4mm

ropayee TUCHeHUe

rpaHyna

rpaHynaTop

rpat

rpo3ab (mpu nuTee noa
[asrneHuem)

naBneHne CMbIKaHus
npeccopmsl

MS 1440:2012

English

storage life; see shelf life

expanded plastic; see
cellular plastic

foam in situ

expandable plastic

foaming adhesive
reworked plastic
sprue bush

blow moulding
fatigue life
fibre show

exudation

colour bleeding

lubricant bloom

domed

die cutting

high-frequency welding

ejection

ejector

drawing (stretching
operation)

colour fading

knitted fabric

viscosity

viscoelasticity

gelling; see gelation

gel (noun)

flexible

tubing

flexibility

depth (of a specimen)

deep drawing

plastisol fusion

plastisol gel; cf. note to
plastisol fusion

homopolymer

homopolymerization

combustion

glowing combustion

burn (intransitive verb)

flame (verb)

combustible

hot stamping

granule

granulator

flash

spray (in injection
moulding)

locking pressure; see
mould clamping force
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Pycckunin

naeneHne oopMoBaHmuA

OEKOPATUBHUA CNOUCTbIN
nnacTuk

[EKPEMEHT 3aTyXxaHuA

[EeMOHTax (rpeccghopmb)

nenonvmMepusauna

[ecTpyKumA

feTanu pasbeMHon
MaTpuLbl; CM.
npecccopma ¢
pasbeMHOW MaTpuLien

nechopmauua

nechopmauma nop
Harpyskon

nechopmaLmaA caBura

avmMep

OvHaMuyeckas BA3KOCTb

OVHaMUYeCcKnin Moaynb
(HexenatenbHbIN); CM.
KOMMMEKCHbIA MOaymb

OVHaMUYeckoe HanpsaxeHue

OVHaMU4eckoe HanpsaxeHue

OVCNeprmpyowni areHT

ancnepcna

andpdpepeHumanbHasa
CKaHupytowas
kanopumeTpua (ICK)

andpdbepeHUManbHbIi
CKaHUpYyoLwmn
KanopumeTp ¢
KOMMeHcaymen
MOLHOCTW; Cp.
andpcbepeHumanbHas
CKaHupyowan
KanopumeTpus

andpcpbepeHumanbHbIi
CcKaHupylowmn
KanopumeTp TemnsoBoro
noToKa; ¢p.
andpcbepeHumanbHas
CKaHupytowas
KanopumeTpus

andpdbepeHUmanbHbIi
TepPMUYeCKn aHanm3
(OTA)

andpdpy3na ceeTa; CuH.:
cBeTOpaccenBaHne

OnanekTpuyeckan
NPOHULAEMOCTb; CM.
OTHOCKTENbHaA
OnanekTpuyeckas
NMPOHULIAEMOCTb

avsnekTpuYeckas
MPOYHOCTb

OnviHa uenmu

nobaeka

no6poTHOCTL (r7pK
3aTyxaHuu)

[03a BnpbIcka

[o3mpyloLLee yCTPONCTBO

LOMONHUTeNbHaA ycaaka

LOPH

ObiM
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English

moulding pressure
decorative laminate

damping ratio

stripping (of a mould)

depolymerization

degradation

splits (of a mould); cf. split
mould

strain
deformation under load

shear strain

dimer

dynamic viscosity

dynamic modulus
(deprecated); see
complex modulus

dynamic stress

stress, dynamic

deflocculation agent

dispersion

differential scanning
calorimetry (DSC)

power-compensation DSC;
cf. differential scanning
caiorimetry

heat-flux DSC; cf.
differential scanning
calorimetry

differential thermal analysis
(DTA)

diffusion of light

dielectric constant
(relative); see relative
permittivity

dielectric strength; see
electric strength

chain length

additive

quality factor (in damping)

shot (in injection moulding)
metering device
post-shrinkage

mandrel (in extrusion)
smoke

Pycckuin

€MKOCTb KOHleHCaTOpa

XenatuHusauma

XecTkaa nnactMmacca

XecTKoCTb

XWBOTHbIN KNewn
(HexenatesnbHbIN); Cp.
rpyuMeYyaHue K TEpPMUHy
Knem

XN3HEeCnocobHOCTb

3aroToBKa ANA BblfyBaHWA

3arpyska (rmracrmacc)

3arpysoyHas kamepa

3arpysoyHoe
npucnocobnexne

3arpy304Hbiin GyHKep

3aryctuTens

3a0epxKa CMbIKaHWA
npeccchopmbl

3aefjaHve (npecchopmel)

3aXuraHme

3aXuraThb

3aXMraThCs

3a30p

3aKpbiTas Avenka

3anuBka

3amacnvBaTenb

3aMacnvBeaTens,
obecneyvBatoWmn
armeswvio

3aMefNieHHoe CMblKaHue
npecchopmbl

3amMennnTenb

3aTBepaeBaHve

3aTyxaHue (MexaHn4yeckoe)

30Ha N03VPOBaHUA

30Ha (WHeka 3KCTpy[epa)

m3rnbatollee HanpaxeHve
npw 3ajaHHOM 3HAYeHNN
npornba

m3rnbatolee HanpaxeHve
(mpu ucnbiTaHyn Ha n3rub)

N3roTaBAMBaTh COWNCTbIN
MaTepuan

N3roTOBNEHNE N3aennn 13
3aroToBOK

n3MenbYeHHOe BOSIOKHO

n3MeHeHune LiBeTa

M3MepeHne C NoOMOLLbIO
KPYTUMbHBIX KonebaHus;
Cp. ONHAMNYeckoe
TepMOMexaHnyeckoe
n3mMepeHne

English

capacitance of a capacitor

gelation

rigid plastic

rigidity

glue (deprecated); cf. note
to adhesive

pot life

parison

feeding (of plastics)
loading chamber
loading tray

hopper
thickener
dwell

seizing (of a mould)
ignition

ignite (transitive verb)
ignite (intransitive verb)
nip

closed cell

embedding

size

coupling size

inching

retarder

setting (process)

damping (mechanical)
metering zone

zone (of an extruder screw)

flexural stress at
conventional deflection

flexural stress (in flexural
testing)
laminate (verb)

fabricating

milled fibres

discoloration

torsional braid
measurement; cf.
dynamic
thermomechanical
measurement
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Pycckuin

n3MepeHne cBOHOQHONM
BMOGpaumm

13HOC

M30TaKTUYECKNI NoAMep

M3oumaHaTHaA nnacTMacca

“3oumaHypaTHan
nnacrmacca

MMMyNbCHaA cBapka

nHBepcua das (npu
rnonmepy3aymm)

NHrMéuUTOP

MHOEeKC NnoTepb

WHXEKLNOHHO-BbILYBHOE
dhopmoBaHune

nHMUMaTop

WHKPEMEHT OTHOCUTENLHON
BA3KOCTM

NCKYCCTBEHHOE
Kn“MaTnyeckoe cTapeHune

UCTUHHOE HamnpsaxeHue

KaxXyLlanaca BA3KOCTb, CP.
BA3KOCTb

KaXyLlanaca NnoTHOCTb

KaseuH [K3]

KanaHap

KanaHopupoBaHue

KaHaBka (rpeccehopmbl)

KancynupoBaHue

KancynmpoBaHHbIV Knen

kapbammpgoBan nnactMacca

kapbamupo-
dhopmanbaerngHas cMona

KapbokcuMeTuLennionosa
(KML]

KapMaH nda nopuuu; cm.
KapMaH pnda “xonogHon"
nopuuu

KapMmaH fna "xonogHon"
nopuum

KacceTHasa npeccdopma

KaTanusartop

Kay4yk

KBagpaTHbIN KOPEHb
CpefHero 3HaveHuA
necbopmaLnm

KBagpaTHbIN KOPEeHb
CpefHero 3HaveHun
HanpAaxeHnA

KMHeMaTn4eckasa BA3KOCTb

KnanaH; ¢p. conno

KfleeBon WoB

Knem

Knew, akTMBUpPyeMbIn
HarpeBaHmnem

Knewn, akTMBMpyemblin
pacrtsopuTenem

Knemn ropAvyero oTBepaeHus

English

free vibration measurement

wear
isotactic polymer
isocyanate plastic
isocyanurate plastic

impulse sealing

phase inversion (in
polymerization)

inhibitor

loss index

injection blow moulding

initiator
viscosity ratio increment

artificial weathering

true stress

apparent viscosity; cf.
viscosity

apparent density

casein [CS]

calender

calendering

flash groove

encapsulation

encapsulated adhesive

urea plastic

urea-formaldehyde resin

carboxymethylcellulose
[CMC]

slug well; see cold-slug
well

cold-slug well

bar mould

catalyst

rubber
root-mean-square strain

root-mean-square stress

viscosity/ density ratio
valve; cf. nozzle
adhesive line

adhesive
heat-activated adhesive

solvent-activaled adhesive

hot-setting adhesive
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Pycckuin

Krew xofiogHOro
oTBepAeHns
Kfen, 4yBCTBUTENbHBIN K
[aBneHunto
Knen-pacnnas
KOre3moHHOe pa3pylueHve
Kore3ua
KONNYeCTBEHHbIN
andpcbepeHUmanbHblia
TepMUYecknn aHanms
KOMbLIeBOWN BMYCKHON
ANTHUK
KOMHaTHasA Temnepartypa
KOMMAEKC 3neMeHTapHbIX
HenpepbIBHbLIX BOTOKOH,
HeCBA3aHHbIX Mexay
coboi
KOMMMeKCHaa HUTb
KOMMMeKCHaA HUTb 13
CTEKNAHHBIX BOIOKOH; CP.
NpoCTasa HUTb
KOMMIeKCHOE yNpoYHeHne
KOMMAEKCHbIN MOAYMb
KOMMNEKCHbI 0B6paTHBbIN
MOfLynb
KOMMo3unuma
KOHOEHCaLMOoHHanA
nonvmMepvsaunsa
KOHOEHCALNOHHbIN
nonvmMep
KOHOMLUMOHMPOBaHWe
KOHCTaHTa 3aTyXaHuA B
NpoCTpaHCcTBe
KOHCTaHTa 3aTyXxaHuAa BO
BpEMEeHY
KOHCTPYKLIMOHHbIN KIewn
KOHTakTHOe hopmoBaHue
KOHTaKTHOEe hOpMOBaHMe C
NPVMeHeHVeM [aBneHna
KOHTaKTHbI Knewn
KOHTPOSbHbIE METKM
KOHOMIrypaLUroHHOE 3BEHO
KOHbUrypaLumoHHoe
OCHOBHOE 3BEHO
KOHJoMrypaunoHHoe
NMoBTOPAIOWEECA 3BEHO
Koph
KopobneHue (geghekT)
KopobneHwue (yrpoYHEeHHbIX
/1acTMacc); CM. cknagka
KOpOHa (Basna kanaHapa)
KO3(PPULNEHT BbITAXKMN
KO3(PPULNEHT BbITAXKN
KO3(PPULMEHT BA3KOCTA
KO3(phUUMEHT rnbKOCTY
KO3hPULMEHT rnyboKow
BbITAXKM
Ko3cpcpuUmeHT
AV3NeKTPUYecKrX NoTepb
(tan o)
KO3(PhULMEHT 3aTyxaHuA

MS 1440:2012

English

cold-setting adhesive

pressure-sensitive
adhesive

adhesive, hot-melt

cohesion failure

cohesion

quantitative differential
thermal analysis

ring gate

room temperature
multifilament

strand

textile glass continuous
filament yarn; cf. single
yarn

combination reinforcement

complex modulus

complex compliance

compound

condensation
polymerization

condensation polymer

conditioning
attenuation constant

decay constant

structural adhesive

contact moulding

contact pressure moulding;
see contact moulding

contact adhesive

gauge marks

configurational unit

configurational base unit

configurational repeating
unit

cord

warp

wrinkle; see crease (in
reinforced plastics)

crown (of a calender roll)

draw ratio

stretch ratio

viscosity coefficient

slenderness ratio

draw-down ratio

dielectric dissipation factor
(tan o)

damping coefficient
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Pycckunin

KO3hAPULINEHT TIMHEAHOTO
TennoBOro paclmpeHun
KO3hAPULINEHT NIMHEAHOTO
Tenao0BOro paclmpeHun
KO3(PPULMEHT MOLLHOCTU

KO3hhULMEHT noTeps (Mpu
3aTyxaHuu)

koacpdpuumeHT MyaccoHa

KO3hhULMEHT pa3pyBa

KO3(PPULNEHT TpeHUs

KO3(PPULIMEHT YKPYTKYM
HUTW (TPUMEHNTENILHO K
TEKCTUIbHOMY
CTEK/I0BOIOKHY)

KO3(POULMEHT YNNOTHEHMA

KpaeBoe coefiuHeHNe

KpaeBOw BNYCKHOW IUTHUK

Kpe3ono-chopManbaernHas
cMona

Kpe3ofbHaa cMona

KpeMHUWnopraHmyeckas
nnacTMacca

KpwBas "Harpyska-npormb"

KpuBasa "HanpaxeHue-
necbopmauma "

KpuBas ckopocTu
HarpeBaHwua (rmpu
TEPMUYECKOM aHaIN3e);
Cp. onpepeneHne KpUBon
HarpeBaHuA

Kpnutn4yeckoe 3atyxaHue,; cp.

OTHOLLIEeHMe 3aTyxaHus
Kpy4yeHas HUTb
KCUneHomnbHas cMora
KyMapoHOBas cMmorna

NaMWHNpPOBaHNe

narekc

NerkocTb 3aXuraHuna

neHTa 6e3 KPOMKM

neHTa C KPOMKOM

NeCTHUYHLIN NonuMep

NINTHNHOBaA NnacTMacca

NINTHNHOBAaA CMona

NNHenHas NIoTHOCTbL
CTEKNOTKaHN

NnHenHas CKopoCTb
cropaHms

NMHenHas
TepMoannaToMeTpus; cp.
TepMogunaToMeTpun

NnHenHoe paclwnpeHmne

NUHENHbIA Nonumep

NVHWA 3ayceHla (Ha
u3genuu)

NINHWA CTbIKa

NNHWA TeYeHNA

et
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English

coefficient of linear thermal
expansion

thermal expansion,
coefficient of linear

power factor

dissipation factor (in
damping)

Poisson's ratio

blow-up ratio

coefficient of friction

coefficient of twist
contraction (as applied to
textile glass)

bulk factor

butt joint

edge gate
cresol-formaldehyde resin

cresol resin
silicone plastic

load-deflection curve
stress-strain curve

heating-rate curve (in
thermal analysis); cf.
heating-curve
determination

critical damping; cf.
damping ratio

folded yarn

xylenol resin

coumarone resin

lamination (process); see
laminating

latex

ease of ignition

tape without selvages

tape with selvages

ladder polymer

lignin plastic

lignin resin

linear density (textile glass)

linear burning rate

linear thermodilatometry;
cf. thermodilatometry

linear expansion
linear polymer
flash line

weld line
flow line
sheeting; see sheet

Pycckuin

NCTOBOW CNOWCTbIN MNacTnK
(MpUMEHNTENBHO K
TEPMOAKTUBHBIM
marepuasnam)

nvTas cmona

nuTbe 63 naBneHus

NWTbe NNacTn3onsa

NWTbe NOof AaBNeHnem

NUTbEBOE MpPeccoBaHne

norapudpmuyeckasn
npviBefieHHan BA3KOCTb

norapuMu4eckmin
[EeKPeMEHT

norapudpmMmmnyeckoe 4ncno
BA3KOCTU; CM.
npviBefieHHanA BA3KOCTb,
norapudpmuyeckan

Makpomorekyna

MakcuMarnbHasa fo3a
BMpbICKa

MaKCUMYyM MoTepb anbga

MaKCcMMyM noteps 6eTa

MaKCUMMyM MoTepb raMma

Macca Ha eanHWuy nnowanu
(cTeknoTkaHm)

MaccoBas CKOpOCTb
cropaHus

MaclwTabHble MeTKK

mat

MaT 13 KOMIMIEKCHBIX HUTEN

MaT 13 pybneHbIx
KOMTMIIEKCHbIX HUTEN

MaTupOBaHHas
NMOBEPXHOCTb; CM.
nnowanb oTX1Ma

MaTO4HaA CMecb

MrHOBEHHaA fedhopmMauma
npu Non3y4ecTy

MeXOyHapoaHble eanHNUbI
TBepOocTn Kayvyka (METK)

MenamuHo-
hopmanbaernaHas [M®]
cmora

MenamMmuHoBas nnacrMacca

MerneHue (gegpexr)

Mep; CM. MOHOMepHas
efnHuLa

MecuTenb

MEeCTO paccnoeHuns

MeTannun3npoBaHHan
nracrtmacca

MEeTOf U3MepeHUs
Hepe30HaHCHbIX
BbIHYXAEHHbIX KonebaHui

METOf U3MepPeHUs
PEe30HaHCHbIX
BbIHYXAEHbIX KonebaHun

MeXaHu4eckas BA3KOCTb

English

laminated sheet (as
applied to thermosets)

casting resin
casting

slush casting
injection moulding
moulding, transfer
inherent viscosity

logarithmic decrement

logarithmic viscosity
number; see inherent
viscosity

macromolecule
shot capacity

alpha loss peak

beta loss peak

gamma loss peak

mass per unit area (as
applied to textile glass)

mass burning rate

bench marks; see gauge
marks

mat

continuous strand mat

chopped strand mat

mating surface; see land
(of a compression or
injection mould)

masterbatch

instantaneous strain in
creep

international rubber
hardness degree (IRHD)

melamine-formaldehyde
[MF] resin

melamine plastic
chalking
mer; see monomeric unit

kneader
let-go
metallized plastic

non-resonant forced
vibration technique

resonant forced vibration
technique

toughness
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Pycckuin

MexaHuyeckan obpaboTka

MeXaH14eckn BCreHeHHas
nnacrmacca

Murpauun

MUKpOKancynmpoBaHue

MUHUManbHaA TeMnepaTypa
hOpMOBaHUA NNEHKN

MUHUManbHOE BpeMs
3aXuraHms

MHOrorHesgHas dpopma

MHOTOKOMMOHEHTHBbI

MHOTMONUTHKKOBAA (ghopma)

MHOM03TaXHbI Npecc

mMopmdprkaTop; cp. nobaeka

Moaynb

mMopynb lOHra

MOAYNb HakonneHwsa (rpu
3aTyxaHuy)

Mopfynb noteps (npy
3aTyxaHuy)

MOAYNb NMPOAOSBHbLIX BOSH

Mopynb casura (rpu
3atyxaHuy)

MOfYMb YNPyrocTu

Mofynb YNpyroctu

Mofynb YNpyroctu (mpu
3aTyxaHuy)
(HexenatenbHbIN); CM.
MO[yfb HaKOMNeHWs

MONeKyNAPHO-MacCcoBOe
pacnpeneneHune

MOMNeKyNAPHbIA BEC, CM.
oTHOCWTENbHanA
MonekynapHan mMacca

MOHOBOMOKHO

MOHOMeEp

MOHOMepHan eanHuLa

MYHAWTYK (B 3KCTpy[EDE)

MYHOLTYK; .CM COMNO

Habop ceTok
HabyxaHve
HarpeBaTeNbHbIA NMOAC
Hakan
HaneT
HaMOTOYHOEe YCTPONCTBO
HaHeceHne NoKpbITMA
METOAOM MakaHuA
HaHeceHne NoKpPbITWA C
MOMOLLbIO Basika
HaHOC Kres
HamMoHUTENb
HamnpaBnAlowWan BTyNKa
HanpsAxeHue
HanpsxeHue BMbpaLum
HanpAXeHUe OUHAMUYeCKoe
HaNpAXeHne UCTUHHOE
HanpaAxeHne konebaHWA

English

machining

mechanically foamed
plastic

migration

microencapsulation

minimum film-forming
temperature

minimum ignition time

multicavity mould

composite

multigated

multiplaten press

modifier; cf. additive

modulus

Young's modulus

storage modulus (in
damping)

loss modulus (in damping)

longitudinal wave modulus

shear modulus (in
damping)

elastic modulus; see
modulus of elasticity

modulus of elasticity

elastic modulus (in
damping) (deprecated);
see storage modulus

molecular-mass distribution

molecular weight; see
relative molecular mass

monofilament
monomer
monomeric unit
die (in extrusion)
nozzle

screen pack
swelling

heater band
incandescence
bloom

take-up

dip coating

roll coating

spread

filler

dowel bush
stress

vibrating stress
dynamic stress
true stress
oscillating stress
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Pycckuin

HampsXeHune nepemMeHHoe
HampsXeHue Npy KpyveHun
HampsXeHne Npy cxaTun
HanpsaxeHue npobosn
HampsXxeHue coBura
HapPYXHbI CMOSIAHOW CNON
HaCbIMHas MNOTHOCTb
HavanbHoe HanpAXeHue npw
penakcaumm
HenopmepXxka
HefonpeccoBka (gegekT)
HexXecTkaa nnacTmacca
HeHaCbILEHHbIN Nonuacpup
HeobpaTrMas fedpopMaums,
Cp. ocTaToYHan
necbopmauma
HeofHOPOAHOCTL LIBETa
HeopraHn4ecknin nonumep
HennacTUPULNPOBAHHbI
NONUBUHUAXNOPWT
HennacTUPULNPOBAHHbI
NONUBUHUAXNOPUT
HeronHoe coeanHeHne
HernpepbIBHOE BONOKHO; CM.
lWTanensHoe BOMOKHO
HernpepbIBHOE 3NeMeHTapHoe
BONOKHO
HerpepbIBHbIV TUCT; CP. NUCT

HepaBHOMEPHbIN rMAHeLl

HeperynapHbIn 610K

HeperynAapHbIA noaMMep

HeTKaHasA ceTka

HuTpouenmionosa [HL]

HWTb

HWTb U3 KOMMeKca
3MeMeHTapHbIX BOIOKOH,;
Cp. NpOCTas HWTb

HWTb U3 KOMMeKca
3neMeHTapHbIX
HEeMpPepPbIBHbLIX BOMIOKOH; CP.
npocTan HUTb

HUTb N3 CTeKNAHHbIX BOJTOKOH,

Cp. NpocTas HNTb

HWTb Kpy4YeHas

HWTb MHOTOKPATHOro
Kpy4eHus

HOBOMaK

HOMVHaNbHbIA AnameTp
HenpepbIBHOrO
3NeMEeHTapHOro unu
WTanensHOro BOMOKHA

HOpMarnbHOE HanpAXeHue

o6nacTb pa3MAryeHns
06NNLOBOYHBIA MaT
obonma

0601104KOBOE (POPMOBaHNME
06paboTka OyTbeM

MS 1440:2012

English

alternating stress

torsional stress

compressive stress

disruptive voltage

shear stress

gel coat

bulk density

initial stress in stress
relaxation

undercure

short (in a moulding)

non-rigid plastic

unsaturated polyester

permanent set; cf. set

colour heterogeneity

inorganic polymer

unplasticized poly(vinyl
chloride)

poly(vinyl chloride),
unplasticized

starved joint

discontinuous fibre; see
staple fibre

filament

continuous sheeting; cf.
sheeting

matt spot

irregular block

irregular polymer

non-woven scrim

cellulose nitrate [CN]

yarn

yarn, filament; cf. single
yarn

continuous filament yarn;
cf. single yarn

textile glass filament yarn;
cf. single yarn

folded yarn

cabled yarn

novolak
nominal diameter of
filaments or staple fibres

normal stress

softening range
surfacing mat
chase

potting

blast finishing
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Pycckunin

obpaszel oA NcnbiTaHusA

obpazoBaHue y3opa
"Mopo3"

06paTHan KOHYCHOCTb, CM.
06paTHbIN YKNOH

obpaTHas KpuBasa CKOpoCTU
HarpeBaHwua (Mpu
TEPMUYECKOM aHAN3E)

06paTHbIN Banok (414
MTOKPLITU)

06pPaTHbIN YKNOH

oblwan obbeMHan ycagka
(Mpw 3annmske cMor)

obbeMHadA [O3MpPOoBKa

0b6beMHasn
TepMoannaToMeTpua

06beMHOe paclnpeHue

06beMHOe CXaTue

06beMHOE 3neKTprYeckoe
COMpOTUBREHNE
06beMHbI MofyNb
yrnpyroctm
OrHE3aWWTHbIA NPOJYKT
OTHEeCTONKOCTb
OfHOHaMNpaBNeHHaa HUTb
onedhnHoBan NnacTMacca
onuromep
onMromepusauma
OMnopHas NnaHka
onopHaa nauTa
onpaBka pMXTOBOYHaA
onpeneneHne n3MeHeHun
MacCbl NpY NOCTOAHHON
Temnepatype
onpeneneHne n3MeHeHus
MacCbl MpY MOCTOAHHOM
[aBneHun
onpefeneHne KpMBON
HarpeBaHwuA
onpefeneHne KpMBON
OXNaxpeHus; cp.
onpefeneHmne Kpuson
HarpeBaHuA
onTn4eckasn NIoTHOCTb
abiMa
OMNTUYECKOe NCKaXeHne
OpraHo3onb
OCHOBA Ha HaBoe
ocTaToYHas fedpopmMauusa
oTBepaeBats (1onmep)
oTBeppeHne (kres)

oTBeppeHne (kred); .cM
3aTBEpeBaHue

oTBeppeHne (rmonmepa)

oTBepanTenb

oTBepanTenb

oThenka

oTaenka (B TkaHAx)

OTXUM CMOTbI

OTXWMHOW rpat
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English

specimen
frosting

back taper; see back draft

inverse heating-rate curve
(in thermal analysis); cf.
heating-curve
determination

reverse roll (in coating)

back draft

total volume shrinkage (in
resin casting)

volumetric feeding

volume thermodilatometry;
cf. thermodilatometry

volume expansion

volume compression; see
bulk compression

volume resistance

bulk modulus

flame retardant (product)

fire resistance

unidirectional fabric

olefin plastic

oligomer

oligomerization

pressure pad

backing plate

cooling jig

isothermal mass-change
determination

isobaric mass-change
determination

heating-curve
determination

cooling-curve
determination; cf.
heating-curve
determination

optical density of smoke

optical distortion

organosol

beamed yarn

set

cure (verb)

cure (noun) (of an
adhesive)

set (of an adhesive); see
setting (process)

cure (noun)

curing agent

hardening agent

finishing

finishing (in textiles)

resin streak

flash area; see flash ridge

Pycckuin

OTXVMHOW paHT
OTXVMHOW PaHT hOpMbI;
CM. Mnowanb 0TXMMa

OTKpbITas AYernka
OTHOCUTENbHAA BA3KOCTb
OTHOCUTENbHAA
fnecbopmMaLmA Npu cxaTum
OTHOCUTENbHAA
OVanekTpuyeckas
NPOHNLIAEMOCTb
OTHOCKTENbHAA XeCTKOCTb
oTHOCKTENbHanA
MoneKkynApHaa Macca
OTHOCWTENbHAA CPeaHsas
MorekynapHas Macca; CM.
cpenHAA MonApHaA Macca
OTHOCUTENbHAsA yhapHasn
NPO4YHOCTb
OTHOCUTENbHWI UHKPEMEHT
BA3KOCTM
OTHOLLEHWE BA3KOCTEN; CM.
OTHOCWTENbHAA BA3KOCTb
OTHOLLEHNe BA3KOCTe
pacTBoOp/pacTBOPUTEND;
CM. OTHOCUTENbHAA
BA3KOCTb
OTHOLLEHMe 3aTyXaHuns
oTneyaTku 0edpekToB NANTh
OTMNpeccoBaHHOE KNernMo
oTchopMOBaHHOe n3penue
ohopmMIieHre NonocTy
ohopmaAtoLan MoNocTb
MaTpuLbl
o4mnCTKa

nakoBka

NakoBKa HWTW; Cp. MaKOBKa

nanTpy3wusa

napannenbHo CIOAM

napannefibHO-CNONCTbIN
nnacTuk

napTua (mpogykTa)

neHoknemn

NeHoMNnacT; CM. AYencTan
nnactMacca

nepenepxka

nepekpecTHO-CIONCTbIN
nnacTuk

nepemMeHHoe HanpaxeHne

neprneHanKynApHO CNoAM

nepdToprpoBaHHan
3TUNeH/NponuneHoBas
nnactMacca

NeTANCTbIA POBUHT

netna rmcrepesunca

nuTalowmn eyHkep (rpu
SKCTPY3UM VIV JINTHE 1104
L[aBneHnem)

English

flash ridge

land area (of a
compression or injection
mould); see land

open cell

relative viscosity

compressive strain

relative permittivity

relative rigidity
relative molecular mass

molecular-mass average,
relative; see molar-mass
average

relative impact strength

relative viscosity increment

viscosity ratio; see relative
viscosity

solution/solvent viscosity
ratio; see relative
viscosity

damping ratio

plate mark

mould mark

moulding (product)
impression (of a mould)
cavity (of a mould)

purging

package

yarn package; cf. package
pultrusion

edgewise (of a laminate)
parallel laminated

lot

cellular adhesive

foamed plastic; see cellular
plastic

overcure

crosswise laminate

alternating stress

flatwise (of a laminate)

perfluoro(ethylene/
propylene) plastic

spun roving

hysteresis loop

feed (in extrusion or
injection moulding)
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Pycckuin

nnamMeHHoe HanblneHve
nnams
nnacturenb
nnacTu3osb
nnacTukaunoHHasn
CNoCobHOCTL (3KCTPYAEPA)
nnacTnkauMpoBaTh
nnactucukaTop
nnacTngULMPOBaTh
nnactuyeckas gepopmauma
NNacTUYHOCTb
nnacTMacca anq
nepepaboTkm
nnactMacca; CiH.: NnacTuk
(HexenatenbHbIN)
nneHka
NIEHOYHbIV Knen
nnuta (ToscTas nnacTuHa
OrpaHN4eHHOV roLaan)
nAnTa ona CBUHYMBAHNA
nnanTa opMbl
nnowaab omxmnMma (ronosku
3KCTPyHAepa)
nnowanb oTxuma (rpu
MPeccoBaHUM U JINTE
ron gasneHnem)
nHeBMaT4yeckoe
BakyymMdpopmMoBaHue
noBefeHue Npu ropeHnn
noBefeHue Npu NnaBneHnm
MOBEPXHOCTHAsA CKOPOCTb
cropaHua
NMOBEPXHOCTHOE ropeHune
MOBEPXHOCTHOE
3neKTpryeckoe
COMpPOTUBNIEHNE
NOBEPXHOCTHBIN CION
(a4encrovi nnactmaccs!)
MOBEPXHOCTL 3ayCeHUa; CM.
OTXWMHOW paHT
MOBEPXHOCTb CKNenBaHnA
MOBTOPHO NnepepaboTaHHas
nnacrmacca
NMOBTOPAEMOCTb
nornouleHne Bnarv; cM.
BOAOMOroueHne
nornouleHne napos Bofbl;
Cp. BOAOMOrNowWeHwme
nofaTnMBOCTb
NoAaTIMBOCTb HAaKOMMEeHN;
Cp. MofyNb HakonneHns
nogaloLlee yCTponcTBo
NoMABVXHaA NAuTa PopMbl
MOMABVIXHbIV CTOM; CM.
NMoABWXHasA NNUTa PopPMbI
nopgropaHue (kes)
MOAroTOBKa NOBEPXHOCTY
nofHyTpeHve
nofHyTpeHve Ha
LIeHTPanbHOM NUTHYIKE
NoAHYTPEeHHaA YacTb
NUTHMKA Npecchopmbl

English

flame spray coating

flame (noun)

plastigel

plastisol

plasticating capacity (of an
extruder)

plasticate

plasticizer

plasticize

plastic deformation

plasticity

virgin plastic

plastic (noun)

film

film adhesive

plate (thick sheet of limited
area)

stripper plate

die plate

land (of an extruder die)

land (of an compression or
injection mould)

pressure thermoforming

burning behaviour
melting behaviour
area burning rate

surface burn
surface resistance

skin (of cellular plastics)
spew area; see flash ridge

bond line
reprocessed plastic

repeatability

moisture absorption; see
water absorption

water vapour absorption;
cf. water absorption

compliance

storage compliance; cf.
storage modulus

let-off (a device)

moving plate

moving table; see moving
plate

burn (noun)

surface treatment

undercut

sprue lock

sprue-puller
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Pycckuin

rnoanpecoBka
rokasaTenb TeKy4ecTu
pacnnaea
MOKPOBHbIN MaT
nokpsiTne (IpPogyKkT)
nokpsbITWe (rIpoyecc)
ron3yyectb
nonvagauT3aumns; cm.
TakXe anauTyBHas
nonvmMepvsauus
nonvakpunat
ronvakpunoBas nnacrMacca
nonuakpunoHutpun [MAH]
nonuamup [MA]
nonvammuaHas nnactMacca
nonvaueTasnb
nonubytuneH [nonunbyteH]
(MB]
nonnbytuneHosasn
[nonnbyTeHoBasn]
nnactMacca
nonnbyTtuneHTepedTanat
[MBT]
nonvBMHMUNaLeTanb
nonueuHunauetat [MBALI]
NONMBMHUNALIETaTHAA
nnactMacca
nonueuHUNGyTUpans [MBB]
NONUBMHUNMAEHTOPU
(MBO®]
NONUBUHUAVAEHXNOPWT
[(MBOX]
NONUBUHUAVAEHXNOPVOHASA
nnacTMmacca
nonueuHunkap6ason [MBK]
MONUBVHUMOBbIA CANPT
[(mBCM]
NONUBUHUAMUPPONNIOH
[nBmn]
nonuemHundopmarnb
[MBOM]
nonueuHundTopun [MBAO]
nonusuHunxnopun [MBX]
NONUBUHUNXNOPWT
XOPUPOBaHHbIN [MBX-X]
NONUBUHUAXNOPWAHAA
nnacTMmacca
nonuovanaundTanat
[MOAN®]
nonuu3obyTuneH [nonn(2-
mMeTunnponeH)] [MNE]
nonMmn3oLnaHypar; cp.
n3oumMaHypaTHas
nnacrmacca
nonvikap6oHat [MK]
nonunkapboHaTHan
nnactmMacca
MONVKOHAEHCAT; CM.
KOHIEHCATHbIV Nonumep
NMONVKOHAEHCALWSA; CM.
KOHpeHcaTHasA
nonvmMepvsauus

MS 1440:2012

English

breathing
melt flow rate

glass vell

coating (product)

coating (process)

creep

polyaddition; see also
addition polymerization

polyacrylate

polyacrylic plastic

polyacrylonitrile [PAN]

polyamide [PA]

polyamide plastic

polyacetal

polybutylene [polybutene]
[PB]

polybutylene [polybutene]
plastic

poly(butylene
terephthalate) [PBTB]
poly(vinyl acetal)
poly(vinyl acetate) [PVAC]
poly(vinyl acetate) plastic

poly(vinyl butyral) [PVB]

poly(vinylidene fluoride)
[PVDF]

poly(vinylidene chloride)
[PVDC]

poly(vinylidene chloride)
plastic

polyvinylcarbazole [PVK]

poly(vinyl alcohol) [PVAL]

polyvinyl pyrrolidone [PVP]
poly(vinyl formal) [PVFM]

poly(vinyl fluoride) [PVF]
poly(vinyl chloride) [PVC]
chlorinated poly(vinyl
chloride)[PVC-C]
poly(vinyl chloride) plastic

poly(diallyl phthalate)
[PDAP]

polyisobutylene [poly-2-
methyl-propene] [PIB]

polyisocyanurate; cf.
isocyanurate plastic

polycarbonate [PC]
polycarbonate plastic

polycondensate; see
condensation polymer

polycondensation; see
condensation
polymerization
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Pycckunin

nonumep
nonMMepusaums
nonMMeTpU3aLmnA B Macce
nonMMeTpusauns B
pacTBope
nonuMeTuIMeTakpunaTt
[MMMA]
nonMMeTuIMeTakpunaTHas
nnacTMacca
NONNOKCUMETHUNEH
NONMOKCUMETUNIEHOBAA
nnacTMacca
nonvoneguH
nonvoneguHoBas
nnacTMacca
nonunponuneH
[nonunpopeH] [MM]
NoNMAPONMIeHoBas
[nonunpopeHoBas]
nnacTMacca
nonunponuneHokcupa [MMO]

MONMPOBKaA pacTBopUTeNemM

nonuctupon [MC]

NOANCTUPONbHASA
nnacTMacca

NonuTeTPadOTOP3TUNEH
(NT®3]

nonuypetaH [MYP]

nonudpeHuneHokcmg [MPOO]

nonudpeHnneHcynbua
[MoC]
nonudpeHnNeHCynbGOH
[MoCY]
nonuderuneHscpup [MNP3];
CM. NonudpeHnneHokcna
[M®O]
nonvudpopmManbaern; cMm.
nonuokcumeTuneH [MOM]

NonMXNopTPUTOPITUNEH
[MXTD3]
nonuatuneH [monunateH] [M3]

NonuaTUNEH
XNOPUPOBaHHLIR [M13-X]

NonvnsTUNEHOBas
[nonmaTeHoBas]
nnacTmacca

nonustuneHokcup [M30]

nonuaTuneHTepedTanat
[M3T]
nonmacup NpPocTon
nonmacup COXHbIN
nonuadpupHas nnacTMmacca
nonmadupcynbgoH [M3CY]
nonnachupacPUpPKeToH
[M33K]
nonu(4-MeTUNmneHTeH)
[MM]
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English

polymer
polymerization

bulk polymerization
solution polymerization

poly(methyl methacrylate)
[PMMA]

poly(methyl methacrylate)
plastic

polyoxymethylene

polyoxymethylene plastic

polyolefin
polyolefin plastic

polypropylene
[polypropene] [PP]

polypropylene
[polypropene] plastic

poly(propylene oxide)
[PPOX]

solvent polishing

polystyrene [PS]

polystyrene plastic

polytetrafluoroethylene
[PTFE]

polyurethane [PUR]

poly(phenylene oxide)
[PPO]

poly(phenylene sulfide)
[PPS]

poly(phenylene sulfone)
[PPSU]

poly(phenylene ether)
[PPE]; cf. poly(phenylene
oxide) [PPO]

polyformaldehyde;
see polyoxymethylene
[POM]

polychlorotrifluororethylene
[PCTFE]

polyethylene [polyethene]
[PE]

chlorinated polyethylene
[PE-C]

polyethylene [polyethene]
plastic

poly(ethylene oxide)
[PEOX]

poly(ethylene
terephthalate) [PET]

polyether

polyester

polyester plastic

polyethersulfone [PES]

polyetheretherketone
[PEEK]

poly(4-methylpentene)
[PMP]

Pyccknin

nonocaTocTb OT
HepaBHOMepPHOro
BCMEHMBaHUA

nonyxecTkaa nuactMacca

NONyKPUCTanIn4eckmni
nonumep

nonynopLHeBas
npeccgopma

nonydpabpukar cnomctoro
nnacrtuka

nony4eHne NNeHKu
MeTOLOM MonuBa

NoNyLWNPUHa Pe3oHaHCHOM
Kpuson

NMoMyTHeHne

rornepeyYyHas rofioeka (nog
yrrnom 90°) (3kcTpynepa)

nonepeyHoe HanpaeneHne

nonepeYHbIN paspes
CIOMCTOro NaacTrka

NOpPUCTOCTb

NMOPOMEPHBIN

nopoobpasyloLnii areHT

nopLeHb Npecca

noplHeBasa npeccopma

nocnegoBaTensHoe
pacrnonoxeHue

nocnepyiollee oTBEpPaEHVE

nocnegyiollee hopMoBaHme

noTepb, MHOEKC

noTepsb, dpactop

noTepA MOLHOCTM

noTepa sHepruu

npanmep (g4 knee.)

npensaputensHasa
3aroToBka

npegnen HevyBCTBUTENBHOTH
K HanosHeHMo

npegen
NPOMNOPLMOHaNbHOCTM

npegen Teky4ecTu

npegen ynpyroctu

npegen ycranoctu

npegenbHoe Kon4ecTso
nnactudukaTopa

npepenbHoe 41cno
BA3KOCTU; CM.
XapakTepucTmyeckas
BA3KOCTb

npenesbHbIA KNCNOPOLHbIV
NHOEeKC

npegenbHbIA CPOK XpaHeHUA

npemMmnkc

npenper

NPenATCTBYIOWMNA CANMAHMIO
areHT

npecc C BEPXHM
faBneHvem

Npecc C HAXHUM
faBneHvem

npecchopma C OTKUMHbBIM
paHTOM

English

cellular striation

semi-rigid plastic
semi-crystalline polymer

semi-positive mould

lay-up (noun) (as applied to
reinforced plastics)
film casting

half-width of the resonance
curve

haze

crosshead (of an extruder)

crosswise
cut layers (of a laminate)

porosity

poromeric

blowing agent

ram

positive mould
sequential arrangement

postcure

postforming

loss index

loss factor

power loss

energy loss

primer (for adhesives)
preform

extendibility

proportional limit

yield point

elastic limit

fatigue limit

plasticizer limit

limiting viscosity number;
see intrinsic viscosity

limiting oxygen index

shelf life

premix

prepreg

antiblocking agent

downstroke press

upstroke press

flash mould
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Pycckuin

npecchopma ¢ pasbemMHON
mMaTpuLen

npuBeeHHas BA3KOCTb

NpUBMBOYHaA
nonvmepm3sauna

NpUBMBOYHaA
cononmMepmsauma

npuBuTON Nonumep

npVKaTHOW Banok (g4
MTOKPbITAN)

npuanB knes

npuannaHune

npuannatb

npoba

npobka

NPOJONXNUTENbHOCTb
CaMOCTOATENbHOIO
ropeHua

npopJofibHan peska

NpofofibHOE HanpasneHne

NpPO3pPayYHOCTb

NPOW3BOACTBO MAEHKM C
3KCTPY3Men C pasnyskon

npoknagka

NpoMexXyTo4Hasa nauTa
MHOFO3TaXHOro npecca

NPOHNLIAEMOCTb

nponuneHoBasn
(nponeHoBas) NnactMacca

nponuoHaT uennono3ss [ML]

nponuTtka

NpOCBEYMBaEMOCTb

npocTas HUTb

npodunb

MPOYHOCTb B CyXOM
COCTOAHUN

MPOYHOCTb BO BAAXHOM
COCTOAHUN

MPOYHOCTb Ha OTCNanBaHue

MPOYHOCTb NpU K13rmbe

NMPOYHOCTb NP Npepgene
TeKy4ecTu; ¢p. MPOYHOCTb
npw pacTAxXeHUn

NPOYHOCTL NpK
NpoJoNbHOM Ccpese

NPOYHOCTb NPY pasanpe

MPOYHOCTb NP PACTAXEHUN

NPOYHOCTb NpU CaBUre
(cpese)

MPOYHOCTb MPU CKATUM

MPOYHOCTb NP CKATUM
AYeNCTbIX MNacTMacc

MPOYHOCTb CKNemBaHuA (mpu
CKIIenBaHNM)

NPOYHOCTb COEONHEHNA
BHAXNeCT; CM. NPOYHOCTb
npv NPOROSIbLHOM cpe3e

NPOLWUTLIN MaT

npAgeHan HUTb 13
WTanenbHOro BOMOKHa;
Cp. NpocTas HUTb

npsxa; ¢p. NpocTasa H1Tb

English

split mould

reduced viscosity
graft polymerization

graft copolymerization

graft polymer
kiss roll (in coating)

fillet
adherence
adhere (verb)
sample

baffle
afterflame time

slitting
lengthwise
transparency
film blowing

filler sheet
floating platen

permeability
propylene (propene) plastic

cellulose propionate [CP]
impregnation
translucency

single yarn

profile

dry strength

wet strength

peel strength

flexural strength

tensile strength at yield; cf.
tensile strength

longitudinal shear strength

tear strength
tensile strength
shear strength

compressive strength

compressive strength of
cellular plastics

bond strength (in adhesion)

lap joint strength; see
longitudinal shear
strength

needled mat

staple fibre yarn; cf. single
yarn

spun yarn; cf. single yarn
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Pycckuin

npAMoe npeccosaHne
NPAMOW POBUHT
NPAMOYTOMbHBIN INTHUK
NMyaHCoH

MyaHCOH
nyaHCoH

ny3blpb; CO. NYCTOThI (B
HEAYenCTbIX r1acTMaccax)

nynbBepr3aTop

nycToTbl (B HEAYEUCTHIX
rinactMaccax)

nycToTbl (B AYEMCTbIX
rnactMaccax)

NATHO (geghekT)

pa3baBuTenb

Pa3BeTBEHHbIN NONUMep

Pa3BOAALUNIA NTUTHUK

pasaupaTb

pa3HorHesgHasn
npecccopma

Pa30BbIf CbeM

paspyluaiollee HanpaxeHue

paspyluaiollee HanpaxeHne
Npu pacTaxeHuw; cp.
MPOYHOCTL NpK
PaCTAXeHNN

paspbiB

pakoBUHa

pakoBuHa (geghekT)

pacnpocTpaHeHne nnameHu

pacnbineHune

paccenHue cBeTa
(Hexenate/nbHbIN); CM.
andpdpysma ceeTa

paccnaviBaHue

paccrnoeHue (gucriepcuii)

paccnoeHue
(monuypetaHoBOW
AYEUCTOU MNacTMacchl)

paccTofHue Ha CBeTy
(Mexgy navtamu npecca)

PACTAXNMOCTb

pacyeTHas anuHa obpasua

peakT!BHOE NTbe Mof
nasneHnem

peakTVBHbI pa3baBuTenb

peakTonnact

pereHepupoBaHHas
uennono3sa

perncTpauuna BbigensemMoro
rasa (PBI) (npu
TEPMUYECKOM aHaN3E)

perynupyowwmnin ctepxeHs

perynapHbI 610K

perynsapHbIn nonumep

perynsTop

MS 1440:2012

English

compression moulding

direct roving

tab gate

force (deprecated); see
punch (of a mould)

punch (of a mould)

punch (in punching); see
also die (in punching)

bubble; refer to void (in
noncellular plastics)

spray gun

void (in noncellular
plastics)

void (in cellular plastics)

window (a defect)

diluent

branched polymer
runner

tear (verb)
composite mould

lift (in moulding)

breaking stress

tensile strength at break;
cf. tensile strength

pressure break

crater

pit; see crater

flame spread

spray-up

light scattering
(deprecated); see
diffusion of light

delamination

creaming (of dispersions)

creaming (of PUR cellular
plastics)

daylight (distance between
platens of a press)

extensibility

gauge length

reaction injection moulding

reactive diluent
thermoset (noun)
regenerated cellulose

evolved gas detection
(EGD) (in thermal
analysis)

doctor blade

regular block

regular polymer

regulator
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Pycckunin

pe3nt

pe3uTton

pe3on

pe30oHaHCHasA Kpuean

pe30HaHCHaA YyacToTa

penakcaLus HanpsxeHns

PETYPHbIN MNyHXep

peLmnKnn3oBaHHan
nnacTMacca

peweTKa (3kCTpynepa)

PVIXTOBOYHAnA OmnpaBka

POBUHT

POBUHI 6€3 KPyTKM

POBUHT U3 KOMMNEKCHbIX
HWUTEN; CM. POBUHT

POBUHI NPAMON

pPOBHULA

POTaLMOHHOE NUTbE

pOTaLMOHHOEe popMOBaHMe

pybneHble KOMMIeKCHble
HUTW

pybneHble KOMMNeKCHble
HUTW

pyKkaB (B TKaHAX)

"pbibuin rnas" (gegpekr)

caMo3aTyxatownn
(HexenaTenbHbIN)

CaMoHarpeBaHue

CaMOMpOV3BOMLHOE
ropexue

CaMOCTOATENIbHOE ropeHue

CaMOCTOATENIbHOE CBEYeHUe

cbopka (rmpu cknenBaHum)

cbopka (nporjecc)

cbopku, Bpemsa

cBapka

CBapKa BbICOKOYACTOTHas

CBapka ropsYnM rasom

CBapKa AaBneHnem

CBapka To4Ye4Hasn

cBapka TpeHnem

CBapka LWBOM

CBAPOYHbIN NPYTOK

CBETOpPACCeUBaHNE,
cm.andpdoy3na ceeTa

CBETOCTOMKOCTb

cBeYeHume,; Cp. ropeHme Co
cBe4veHmeM » Hakan

cBAsylollee (B CKIIeeHHbIX
KOHCTPYKLMAX)

cBA3sylolee (CTeks10)

CBA3b (Mpy CKnevBaHum)

cropesuas nnouiafb

cepebpuncTtas oTgenka
MOBEPXHOCTU; CUH.:
obpazoBaHue y3opa
"Mopo3"
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English

resite

resitol

resol

resonance curve
resonance frequency
stress relaxation
pull-back ram
recycled plastic

breaker plate

cooling jig

roving

no-twist roving

multi-strand roving; cf.
roving

roving direct

sliver

rotational casting

rotational moulding

chopped strands

strands, chopped

tubing (in textiles)
fish-eye (a defect)

self-extinguishing
(deprecated)

self-heating

spontaneous combustion

afterflame

afterglow

assembly (for adhesives)
assembling

assemble time

welding

high-frequency welding
hot-gas welding
pressure welding

spot welding

friction welding

seam welding

filler rod

diffusion of light

colour-fastness to
exposure to light
glowing; cf. glowing
combustion and
incandescence
binder (in adhesive
compounds)
binder (glass)
bond (in adhesion) (noun)
burned area
frosting

Pycckuin

ceTka

ceTyaThin nonvmMep

CUHANOTAKTNYECKIA
nonviMep

cucTeMa nuTaHua

CVIHTaKTUYeCKas AYencTas
nnactMacca

cKnamkm

CKneviBaeMbli MaTepuan

CKneunBaHue pacTBoOpuUTenem

CKnenBaTb

CKOMbXeHune

CKOMbXeHune

CKOPOCTb
rasonpoHnLaeMocTu

CKOPOCTb ropeHus
(HexenatenbHbIN)

CKOPOCTb AedpopmaLnu

CKOPOCTb pacnpoCTpaHeHmns
nnameHu

CKOPOCTb CABWra

cnen OT CMbIKaHUA
npeccchopmbl

cnep nepexora (gegexr)

cnefbl CTpOraHua

cnvnaHve

crnoucTan HaMoTaHHas
Tpyba

CrnowcTas NpeccoBaHHas
Tpyba

CNIOUCTBIN NAACTUK

CIIOUCTBIN NPEeCCOBAHHBIN
CTepxeHb
(MpuMeHNTENbHO K
TEPMOAKTUBHBIM
marepuasnam)

crnom

cMa3ka

CMeCh NMOPOLLKOB; CM. Cyxas
CMech

cMorna

CcMona anA NUTENHbIX HOPM

CMOJAHOE BKITIOYeH e

CHUMATb NbICKK

CHATVE TPaTa B
ranToBo4YHoM bapabaHe

COBMECTUMOCTb

coeauHeHue (npu
CKenBaHum)

coefiuHeHne B 3aMOK

coefiuHeHve BHaxnect

COMNO; CUH.: MYHAWTYK
(Hanpumep, nUTLEBOro
UnnvHapa)

cononukoHpeHcauua

cononumep

cononuMep BUHUAXNOPWaA
1 BUHUNaLeTaTa [BX/BAL]

cononumepmsaums

COMPOTUBMEHWE U30NALUN

COMPOTUBNEHNE
pacrnpocTpaHeHunto
pasavpa

English

network
network polymer
syndiotactic polymer

feed system
syntactic cellular plastic

crease
adherend

solvent bonding

bond (in adhesion) (verb)
slip

slippage

gas transmission rate

rate of burning
(deprecated)

strain rate

flame spread rate

shear rate
mould seam

heat mark

sheeter line

blocking

laminated rolled tube

laminated moulded tube(as
applied to thermosets)

laminate (noun)

laminated moulded rod (as
applied to thermosets)

lamination (of a laminate)

lubricant

powder blend; see dry
blend

resin

shell moulding resin

resin pocket

relieve (in moulds) (verb)

tumble polishing

compatibility
joint (in adhesive bonding)

scarf joint
lap joint
nozzle

copolycondensation

copolymer

poly(vinyl chloride-vinyl
acetate) [VC/VAC]

copolymerization

insulation resistance

tear propagation resistance
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Pycckuin

COCTaBHOE 3BEHO

COCTaBHOE NMoBTopAtoLLeecs
3BeHO

cnapaHve (syencrou
r1acTMaccsl)

CNeKTp BpeMeHu
3anasablBaHuA; Cp. CNekTp
BPEMEHV penakcaLum

CNeKTp BpeMeHu
penakcaumm

cnocob gMHaMnYeckoro
MeXaHN4eckoro
n3meperua (COMW)

cnocob gMHaMn4eckoro
TePMOMEXaHNYECKOro
n3MepeHus

CNOCOBHOCTL 3aepXmBaTh
pa3snpocTpaHeHne
nnameHu

CNOCOBHOCTL K yNpyrow
nechopmaumm

CpenHeBeCcoBOM
MOMNeKyNAPHbIA BEC; CP.
CpenHsas MonApHaa Macca

cpeaHermapoaMHammyeckan
MonsipHasa Macca; cp.
cpenHas MonApHas Macca

CpeaHeMaccoBas MonspHas
Macca; cp. npuMedyaHmne K
TePMUHY CPEeAHAR
MOnsApHas Macca

cpeaHeyYmncneHHan
MonspHasa Macca; cp.
CpenHsas MonApHas Macca

cpefHnn MonekynApHbLIA
BEC; CM. CpeaHss
MONApHaa Macca

CpeaHsAs MonspHaa Macca

CpeaHsAsa OTHOCKTENbHAA
MoneKynapHan macca

CpencTBo AnfA ycTpaHeHun
npununaxns (mpu
¢bopmoBaHuy)

CPOK ynoTpebneHus; cm.
XUN3HECNOCOBHOCTb

ctabunuzaTop

CTabunbHOCTb

CTabuNbHOCTb Pa3MepoB

cTagma A

cTagua B

cragua C

cTaHpapTHasA(ble)
atMocdpepa(bl)

cTapeHue

CTeknoBaHue

cTeneHb NonMMepr3aLum

cTereHb NonMMepr3aLum
MoOneKyrnbl nofmMepa

cTeneHb NonMMepr3aLum
nonmmMepa

cTepeobnok

CTepeobnoYHbI nonumep

English

constitutional unit
constitutional repeating unit

collapse (of cellular
plastics)

spectrum of retardation
times; cf. spectrum of
relaxation times

spectrum of relaxation
times

dynamic mechanical
analysis (DMA)

dynamic thermomechanical
measurement

flame retardance

resilience

weight-average molecular
weight; cf. note to molar-
mass average

viscosity-average molar
mass; cf. note to molar-
mass average

mass-average molar mass;
cf. note to molar-mass
average

number-average molar
mass; cf. note to molar-
mass average

molecular-weight average;
see molar-mass average

molar-mass average

relative molecular-mass
average

release agent (in moulding)

working life; see pot life

stabilizer

permanence
dimensional stability
A-stage

B-stage

C-stage

standard atmosphere(s)

age

glass transition

degree of polymerization

degree of polymerization of
a molecule of a polymer

degree of polymerization of
a polymer

stereoblock

stereoblock polymer
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Pycckuin

CTepeonoBTopAtoLieeca
3BEeHO

CcTepeoperynapHbIv
nonumep

CTepeocenekT1BHasA
nonMmepusauma

CTepeocneundmyeckan
nonvmMepusauna

CTUPON/aKPUNIOHUTPUIIBHAA
nnactMacca

cTmpon/6yTapmeHoBan
nnactMacca

CTMpon/kay4ykoBas
nnactMacca

CTMPON/O-METUNCTUPOSbHAA
nnactMacca

CTMpOSbHasA NnacTMacca

CTOMKOCTb K XUMUYECKM
BellecTBaM

CTPYKTYpa KpyTK®
(MpyMeHNTENbHO K
TEKCTUSILHOMY
CTEK/IAHHOMY BOJIOKHY)

CyCNeH3MOHHan
nonMmepusaumna

cycneHsua

Cyxas KnemkocCTb

cyxan cMecb

cyxoe MecTo (geghekT)

CyXOM OCTaTOK

cwmBaThb

CWIVBAIOWWIA areHT

ClwBKa

TabneTmpyowas MawmHa
TabneTka
TaKTn4ecknin 6nok
TakTU4ecknin 6noknonumep
TaKTUYeCKNA nonumep
TaKTUYHOCTb (Tonmmepa)
TaHreHC pensTa
TaHreHc yrna
OV3NEeKTPUYECKKX NoTepb
(tan &); cM. KO3hPULNEHT
OV3NEeKTPUYECKKX NoTePb
TaHreHc yrna notepsb (rpu
3atyxaHum); cM. pakTop
noTeps (Mpu 3aTyxaHum)
TBEPOOCTH
TBepnocTb no Wopy
TBEPAOCTbL NP
BOABMVBaHMUN
TEKCTUNbHOE
CTEKNOBOMIOKHO
TeKCTWNbHbIE MaTepuans! 13
HEeMpPepbIBHOrO
CTEKNAHHOrO BOMOKHA
TeKCTWNbHbIe MaTepuans! 13
CTEKNAHHOTO LWTanefnsbHoro
BOMNOKHa
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English

stereorepeating unit
stereoregular polymer

stereoselective
polymerization

stereospecific
polymerization

styrene/acrylonitrile plastic

styrene/butadiene plastic
styrene-rubber plastic

styrene/a-methylstyrene
plastic

styrene plastic

resistance to chemicals

structures with twist (as
applied to textile glass)

suspension polymerization

suspension

dry tack

dry blend

dry patch

solids content
crosslink (verb)
crosslinking agent
crosslinking

pelletizer

pellet (noun)

tactic block

tactic block polymer

tactic polymer

tacticity

tan delta

tangent of the loss angle
(tan 8); see dielectric
dissipation factor

loss tangent (in damping);
see loss factor (in
damping)

hardness

Shore hardness

indentation hardness

textile glass

textile glass multifilament
products

textile glass staple fibre
products
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Pycckunin

TEKCTUSbHbBIN
3amMacnvBaTenb

TeKCTYPUPOBAHHAA HUTb

Tenomep

TemMnepaTypa 6enoi Touku
(aucnepcnii)

TemMnepaTypa aehopmMaumu
(HexenatenbHbIN); p.
Temnepatypa usrnba nopg
Harpyskon

TeMnepaTypa 3axuraHua

TemMnepaTypa
3aTBEpAEBaHUA

TemMnepaTypa u3rnba nop
Harpyskon

TemMnepaTypa oTBepaeHus

TemMnepaTypa nnaeneHuns

TeMnepaTypa pa3MArdyeHna

TemMnepaTypa
CcamMOo3axuraHusa
(HexenarenbHbIN); Cp.
Temnepatypa
CaMOMpPOW3BOJIbHOMO
3aXuraHuaA

TeMnepaTypa
CaMOMpPOW3BOJIbHOMO
3aXuraHms

TemMnepaTypa CTeKnoBaHuA

TemnepaTypa CyLKu
TemnepaTypa XpynkocTu
TennonpoBoOAHOCTb
TennoTa cropaHuna (Maccsi)
TennoTBOPHaA CNOCOBHOCTL;
CM. TennoTa cropaHua
(maccbi)
TepMuyeckan gecTpykuuma
TepMuyeckan andpdpysua
TepMuyeckan obpaboTka
(n3penuna); cm.
nocnepyiollee oTBEPAEHVE
TEPMUYECKMIN aHaNn3
TEpPMUMYECKMIN aHanm3 no
BblAeNeHnio YacTuy
TepMUYeCKoe pasnoxeHue
TepMuYecKkoe paclimpeHmne
TepMOakyCTOMeTpUA
TepmorpasumeTpusa (T1)
TepMopgmnaTomMeTpua
TEePMO30OHNMETPUA
TEePMOUMMYNbCUOHHAA
cBapka
TePMONIOMUHNCUEHLNA; CP.
TepMONTOMETPUA
TePMOMarHUTOMeTpua
TepMOMexaHn4eckoe
n3mMepeHne
TEePMOMUKPOCKONNUSA; Cp.
TepMONTOMETPUA
Tepmonnact
TEePMOMNacTUYHbIN
TePMOMNacTUYHbIN
anactomep
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English

textile size

texturized yarn

telomer

"white point" temperature
(of dispersions)

heat distortion temperature
(deprecated); cf.
deflection temperature
under load

ignition temperature

setting temperature

deflection temperature
under load

cure temperature

melting temperature

softening temperature

self-ignition temperature
(deprecated); cf.
spontaneous ignition
temperature

spontaneous ignition
temperature

glass transition
temperature

drying temperature

brittieness temperature

thermal conductivity

heat of combustion (mass)

calorific potential; see heat
of combustion (mass)

thermal degradation
thermal diffusivity
after-bake; see postcure

thermal analysis
thermoparticulate analysis

thermal decomposition
thermal expansion
thermoacoustimetry
thermogravimetry (TG)
thermodilatometry
thermosonimetry
thermal impulse sealing;
see impulse sealing
thermoluminescence; cf.
thermoptometry
thermomagnetometry
thermomechanical
measurement
thermomicroscopy; cf.
thermoptometry
thermoplastic (noun)
thermoplastic (adjective)
thermoplastic elastomer

Pycckuin

TEPMOMNTOMETPUA

TepMOopeakTUBHas
nnactMacca

TepMOopeakTUBHasA
nnactMacca

TEPMOPEAKTUBHbIN

TepMopedpakToMeTpua;
Cp. TepMOMTOMETPUA

TepMOocCBapka

TEPMOCNEKTPOMETPUA; CP.
TepMONTOMETPUA

TepMOCTabunbHOCTb

TepMopopMOoBaHme

TepMohopMOoBaHme
NyaHCOHOM C
nocnenyoLwmm
BakyyMUpPOBaHNEM

TepMohopMOoBaHme
NMyaHCOHOM; .CM
TepModhopMOoBaHue
NMyaHCOHOM C
nocnenyoLwmm
BakyyMUpPOBaHNEM

TepMohopMOoBaHme
pacTArMBaHnem

TepMohopMOoBaHme
TepMOMnacToB CO
CKOMbXeHNeM Yepes
3aXVMMHY0 pamy

TepMOpOTOMETPUA; CP.
TePMOMNTOMETPUA

TepPMO3MaCTUYHOCTb

TEPMO3EKTPOMETPUA

Teprnonumep

Tnokapbamupo-
dhopmanbaerngHas cMona

TUCHEHMe

TUCHEHbIN NNCT

TKaHas ceTka

TKaHbIN MaTepuan

TKaHb

TKaHb 13 HEMpPepbIBHbIX
HUTEn

TKaHb 13 HEMpPepbIBHbIX
HUTe/WTanefbHbIX HATEN

TKaHb 13 POBUHIa

TKaHb C NOKPbITUEM

TNneHve

Toprena

TOPCUOHHBIN MaATHUK

TOYeyvHas CBapka

TOYe4yHOe OTBEpCTHE

TOYEYHbIA NMUTHUK

TOYKa XenaTuHV3aumm

TOYHOCTb BOCMPOW3BEfeHNA

TOYHOCTb CpefHero
3HaYeHuA

TpaHcdepHoOe NUTbE; CUH.:
NUTbEBOE MPeCccoBaHme

TpaHCcpepHbIA TUrenb

TPEKUH

TpewwmHa

TpelwmnHa Nof HanpAxeHnem

English

thermoptometry
thermoset plastic

thermosetting plastic

thermosetting

thermorefractometry; cf.
thermoptometry

heat sealing

thermospectrometry; cf.
thermoptometry

thermal stability

thermoforming

vacuum snap-back
thermoforming

snap-back thermoforming;
see vacuum snap-back
thermoforming

stretch thermoforming

slip thermoforming

thermophotometry; cf.
thermoptometry

thermoelasticity

thermoelectrometry

terpolymer

thiourea-formaldehyde
resin

embossing

embossed sheet

woven scrim

woven fabric

fabric, woven

continuous-filament woven
fabric

continuous-filament/staple-
fibre woven fabric

woven roving

coated fabric

smouldering

torpedo

torsion pendulum

spot welding

pinhole

pin-point gate

gel point

precision

accuracy of the mean

transfer moulding

transfer chamber
tracking

crack

stress crack

© STANDARDS MALAYSIA 2012 - All rights reserved



Pycckuin

TpUMep

TPUXNT

TpollueHan HUTb B 6onblioe
KONMNYeCTBO CIIOXEHUN

Tpyba

Tpyba

TYHHENbHbIA AUTHUK

TArOBOE MpUeMHOe
YCTPOWCTBO

ybntopok

yrnoBas ronoska
(3kcTpynepa)

yrnoBas CKOpoCTb

Yron auanekTpruyeckmnx
notepb

yron noteps (rpu
3aTyxaHum)

ynaneHue obnos; cuH.:
ynaneHue rpata

ynanaTb MUTHYK

ynapHasa NpoYHOCTb

ynenbHasa BA3KOCTb
(HexenarensHbINA); CM.
OTHOCUTENbHbIN
MHKPEMEHT BA3KOCTU

ynenbHas sHeprua
3aTyxaHwsa; cM. noTepn
SHeprum

ynenbHas sHeprua
HakomnneHmn

yoenbHoe obbeMHoe
3neKTpUYecKoe
pacwmpeHue

yaenbHoe NoBepXHOCTHOE
3neKTpUYecKoe
COMpoTHBREHe

yoepXuBaHue Ha cuTe

yneweBsnsowan nobaska

yOnvHeHue

y3KanA TKaHb 6e3 KPOMKM

Y3KafA TKaHb C KPOMKOWM
yKnagka nvMcToB B nakeTt
(MpymMeHnTENnBEHO K
CIIOUCTOMY MN1acTUKY)
YKIOH
ynbTpa3BykoBasA CBapKa
yNpO4HeHan nnacTMacca
YNPOYHAIOWNIA HaMOMHUTENb
ynpyrasa gedpopmauua
YNpyrum oTckoK
ynpyroctb
ypeTaHoBan nnacTMacca
ycanka (ayencro
r1acTMaccsl)
ycaaka npu bopmMoBaHuu
ycapo4Has yrnakoBka

English

trimer
whisker
multiple wound yarn

pipe

tube

submarine gate
take-off

hybrid
angle-head (of an extruder)

angular velocity
dielectric loss angle

loss angle (in damping)
deflashing

degate

impact strength

specific viscosity
(deprecated); see relative
viscosity increment

unit damping energy; see
energy loss

unit storage energy

volume resistivity

surface resistivity

sieve retention

extender

elongation

narrow fabric without
selvages

narrow fabric with selvages

lay up (verb) (as applied to
reinforced plastics)

draft
ultrasonic welding
reinforced plastic
reinforcing filler
elastic deformation
rebound resilience
elasticity
urethane plastic
shrinkage (of cellular
plastics)
moulding shrinkage
shrink packaging
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Pycckunin

ycuneHmne pacnpocTpaHeHus
pasavpa

ycuneHmne cMblkaHua
npeccopmsl

yCcKOpUTENb

YCNIOBHOE HanpsAxeHue
Teky4ecTu

YCNOBHbIV Npefen Teky4ectu

yCTanoCTHan NPOYHOCTb; CM.
BbIHOCIIMBOCTb

yCTanocTb

yCTaHOBOYHAs NAvTa

YCTaHOBOYHbIA CTON

yXyqlleHve CBONCTB

dhasoBbIN yrom; cp. yron
notepb

dhakTop noteps (r7pu
3aTyxaHuu)

(pacoHHan HUTb

dpeHono-opmManbaerngHas
cMora

peHono-gypdpyponbHas
cMorna

dpeHornbHaA cmona

dpeHonnact

rbpa

dopma

dhopma (rmpu gpopmoBaHyn)

dopMa ¢ kaHanamu (gis
LMPKYAALAN XU[KOCTY)
dopma ¢
oborpeBaTesbHbIMU
NINTHUKaMK
dhopmoBaHme
dhopmoBaHume
hopMOBaHME MEeLIKOM
hopMOBaHME MeLIKOM
dhopMoBaHuMe MeLKOM Mof
[aBneHneMm; cp.
hopMOBaHMe MeLKOM
dhopmoBaHue Ha
KapycenbHbIX MalluHax
dhopmoBaHue HaMOTKOW
HUTen
dhopMoBaHue nnacTusons;
CM. IUTbE MNacTU30MA
dhopmoBaHme cnekaHmem
dhopMoBaHMe CTPYKTYPHOTO
neHomnnacra
dhopmoBoYHan Macca
dopnonumep
dproponnact
dhTopyrnesonoponHas
nractmacca
doTopyrnepopHasn
nractmacca
doypaHoBas nnacTMacca

MS 1440:2012

English

tear propagation force
mould clamping force

accelerator
offset yield stress

offset yield point

fatigue strength; see
fatigue life

fatigue

fixed plate

fixed table; see fixed plate

deterioration

phase angle; cf. loss angle
(in damping)
loss factor (in damping)

fancy yarn
phenol-formaldehyde resin

phenol-furfural resin

phenolic resin

phenolic plastic

vulcanized fibre

mould (noun)

die (in moulding); see
mould

cored mould

hot-runner mould

forming

moulding (process)

bag moulding

moulding, bag

pressure bag moulding; cf.
bag moulding

rotary moulding

filament winding

slush moulding; see slush
casting

powder moulding

structural foam moulding

moulding compound

prepotymer

fluoroplastic

fluorohydrocarbon plastic

fluorocarbon plastic

furan plastic
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Pycckunin

doypaHoBan cMona
dypdyponbHan cmona

XapakTepuctuyeckas
BA3KOCTb

XUMUYECKU BCreHeHHasn
nnacTmacca

XUMCTOWKOCTb, CP.
CTOVKOCTb K XUMUYECKM
BellecTBam

XMPanbHOCTb

xnophTopyrneBoaopoaHan
nnacTmacca

xnopdTopyrnepogHas
nnacTmacca

xon

XONofHan BbITAXKA

XONOAHAA TATYYeCTb
(HexenatebHUIA), CM.
nornsyyecTb

"xonogHas" nopuws; cp.
KapMaH ona "xonogHom"
nopumu

XONofHoe OTBepaeHve

XONOAHOE NMpPeccoBaHue

XONOAHOE NMpPeccoBaHue
(Mpwn ckneviBaHWn)

Lenmiono3Has nnacrmacca

LieHTPanbHbIA AUTHUK

LieHTpobeXHOe NNTbe

LieHTpobexHoe
dhopmoBaHme

LvKn hopMoBaHuA

unnuHap (3kCTpygepa)

4aCTOTHas 3aBUCUMOCTb
yepenylolLancs
cononumepmusaLns
yepenyloLLMACA cononmmep
4eTBEPTHOW Nonumep
4NCNO BA3KOCTW; CM.
npuBeneHHas BA3KOCTb
4yBCTBUTENBHOCTb K Hafipesy
(HexenatenbHbIN); CM.
OTHOCUTENbHAsA yhapHasn
NPOYHOCTb
4ynoK

LWBENHAA HUTb

lwenka nNnacTMaccoBOro
obpasla
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English

furan resin
furfural resin

intrinsic viscosity
chemically-foamed plastic

chemical resistance; cf.
resistance to chemicals

chirality

chlorofluorohydrocarbon
plastic

chlorofluorocarbon plastic

stroke

cold drawing

cold flow (deprecated); see
creep

cold slug; cf. cold-slug well

cold setting
cold moulding
cold pressing (in adhesion)

cellulosic plastic
sprue

centrifugal casting
centrifugal moulding

moulding cycle
barrel

frequency profile

alternating
copolymerization

alternating copolymer

quaterpolymer

viscosity number; see
reduced viscosity

notch sensitivity
(deprecated); see relative
impact strength

sleeving

sewing thread
necking

Pycckuin

wenyweHue

wupvHa (o6pa3sua)

WHEK C KaHanom ans
LIMPKYNALMA XNAKOCTA

WHeK 3KCTpynepa

WHyp

wroH (o6mLoBKa)

wramn (rpy wramroske)

WwranenbHas HUTb

WwTanensHoe BONOKHO

eTnHa

3KCTPY3VOHHAA ronoBKa
IKCTPY3VOHHOE MOKPLITHE
IKCTPY3MA
IKCTPY3WA MEHKN
3KCTPY3WA C NPUEMOM Ha
oxnaxpatowmin 6apabaH
IKCTPY3UA Yepes
MMOCKOLWENEBYIO FONOBKY
anactomep
3NeKTprYeckan NPOYHOCTb
3MaHaUNOHHbIN
TepMUYECKMIA aHanm3
3MynbraTop; Cm.
3MYNbIUPYIOWNA areHT
3IMYNbIUPYIOWNA areHT
3MYNbCUOHHAA
nonuMepusauma
3IMYNbCKA
3HaHTUOMOpdHOe
KOHpUrypaumoHHoe
3BeHO
3Heprua konebaHua; cm.
yoenbHasa sHeprua
Kone6aHua
3MoKCMaHanA nnactmacca
3MoKCcMaHaA cMona
3TaXHbIN Npecc

3TanoHHas aTMocdepa
3TanoOHHbIE METKW; CM.
KOHTPOSbHbIE METKM
3TuneHoBasn [3TeHoBas]
nnactMacca
3TUALeNono3a
3¢hmpHan nnacTtmacca

AYencTas nNnacTmacca
AYencrana nNnacTmacca
OTKPbITBIMU AYENKaMU
AYencras nNnacTmacca
3aKPbITbIMUW AYEKamMm
AYenka

English

flaking
width (of a specimen)
cored screw

extruder screw

braid

veneer

die (in punching)
staple-fibre woven fabric
staple fibre

bristle

extruder head
extrusion coating
extrusion

film extrusion
chill roll extrusion

slot-die extrusion

elastomer
electric strength
emanation thermal analysis

emulsifier; see emulsifying
agent

emulsifying agent

emulsion polymerization

emulsion
enantiomeric
configurational unit

oscillation energy; see unit
storage energy

epoxy plastic

epoxy resin

multidaylight press; see
multiplaten press

reference atmosphere

reference marks; see
gauge marks

ethylene [ethene] plastic

ethylcellulose
ester plastic

cellular plastic
open-cell cellular plastic

closed-cell cellular plastic

cell
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