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NATIONAL FOREWORD 
 
 
The adoption of the ISO Standard as a Malaysian Standard was recommended by the 
Technical Committee on General Methods of Test for Plastics under the authority of the 
Industry Standards Committee on Plastics and Plastics Products. 
 
This Malaysian Standard is the first revision of MS 1440, Glossary of terms for plastics. 

This Malaysian Standard is identical with ISO 472:1999, Plastics - Vocabulary, published by 
the International Organization for Standardization (ISO). However, for the purposes of this 
Malaysian Standard, the following apply: 

a) in the source text, "this International Standard" should read "this Malaysian Standard";
and  
 

b) the comma which is used as a decimal sign (if any), to read as a point. 
 

This Malaysian Standard cancels and replaces MS 1440:1999. 

Compliance with a Malaysian Standard does not of itself confer immunity from legal 
obligations. 
 
NOTE. IDT on the front cover indicates an identical standard i.e. a standard where the technical content, structure, 
and wording (or is an identical translation) of a Malaysian Standard is exactly the same as in an International 
Standard or is identical in technical content and structure although it may contain the minimal editorial changes 
specified in clause 4.2 of ISO/IEC Guide 21-1. 
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Plastics — Vocabulary Plastiques — Vocabulaire

1   Scope

This International Standard defines terms used in the
plastics industry, in English and French. The terms are
listed alphabetically in English with definitions, and
facing the French terms with definitions.

All terms are listed in a French-English index and,
when available, in English-Russian and Russian-
English indexes in normal word order; some terms are
also listed in reverse word order.

When a term has one or more synonyms, the syn-
onymous terms follow the preferred term. Further-
more, the synonyms are listed in the correct order of
the alphabetical enumeration. Deprecated terms are
indicated by “(deprecated)”. The sign → is used after a
term without definition to indicate where the definition
may be found.

The abbreviation “cf.” indicates, that the user may
refer to another term (not a synonym), definition or
note which contains information related to the term
following the sign.

NOTE 1  For terms involving olefins, the (scientific) name
approved by IUPAC is given in square brackets following
the name used commonly in the plastics industry, for
example polyethylene [polyethene].

NOTE 2  IUPAC rules for source-based names of polymers
specify that when “poly” is followed by more than one word
enclosing marks are used. The IUPAC practice is followed
in this International Standard. In common use, the enclosing
marks are often omitted.

NOTE 3  Some terms in this International Standard have
information added, in parenthesis, to indicate specific limi-
tation of the term to a particular field.

NOTE 4  In the English text, terms are indicated to be
“noun”, “verb” or “adjective”.

NOTE 5  The sign → means: for definition, refer to.

1   Domaine d'application

La présente Norme Internationale définit les termes
utilisés dans l'industrie des plastiques, en français et
en anglais. Les termes sont répertoriés d'après l'ordre
alphabétique des termes anglais avec définition et en
regard les termes français et leur définition.

Tous les termes sont classés alphabétiquement en
index français-anglais, anglais-russe et russe-anglais,
selon l’ordre normal des mots composant ces termes.

Lorsqu'il existe un ou plusieurs terme(s) synonyme(s)
d'un terme, le (ou les) synonyme(s) est (sont) donnés
à la suite du terme à employer de préférence. Les
synonymes à éviter sont indiqués par «(à éviter)». Les
synonymes sont cités à la suite du terme principal et
également dans la liste alphabétique où ils sont suivis
du signe → qui renvoie au terme principal.

L'abréviation «cf.» est utilisée après la définition ou
note pour renvoyer à un terme (non un synonyme)
dont la définition ou la note contiennent une informa-
tion relative au terme précédent le signe.

NOTE 1  Pour les termes concernant les oléfines, le nom
(scientifique) approuvé par l'IUPAC est donné entre cro-
chets à la suite du nom généralement employé dans l'indus-
trie des plastiques, par exemple polyéthylène [polyéthène].

NOTE 2  Les règles de l'IUPAC concernant les termes
relatifs aux produits de base des polymères, précisent que,
lorsque «poly» est suivi d'une expression comportant plus
d'un mot, on doit utiliser les parenthèses. La présente
Norme Internationale respecte la pratique recommandée
par l'IUPAC. Dans l'usage courant, on néglige souvent
l'emploi des parenthèses.

NOTE 3  Certains termes de la présente Norme Internatio-
nale sont suivis d'une information entre parenthèses, pour
indiquer une limitation de l'équivalence à un domaine parti-
culier.

NOTE 4  Dans le texte anglais, les termes définis sont indi-
qués par «noun», «verb». or «adjective».

NOTE 5  Le signe → veut dire: pour la définition, se référer à.
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2 Terms and definitions 2 Termes et définitions

absolute modulus, |M|, (Pa)
absolute compliance, |C |, (Pa-1)

M M M= + =' "2 2 0

0

s

e

C C C= + =' "2 2 0

0

e

s

where

s0 is the maximum stress

e0 is the maximum strain

NOTE     The measurement may be in tension, shear, bulk
compression or longitudinal compression.

EXAMPLE     Absolute value of complex shear modulus

G G G G* * 2 2= = +' " (Pa)

cf. modulus, complex compliance, complex
modulus and compliance

module absolu, |M|, (Pa)
complaisance absolue, |C |, (Pa-1)

M M M= + =' "2 2 0

0

s

e

C C C= + =' "2 2 0

0

e

s

où

s0 est la contrainte maximale

e0 est la déformation maximale

NOTE     Elles peuvent être mesurées en traction, en
cisaillement, en compression isotrope ou en compression
longitudinale.

EXEMPLE     Valeur absolue du module complexe de
cisaillement

G G G G* * 2 2= = +' " (Pa)

cf. module, module complexe, complaisance et
complaisance complexe

accelerator
promoter
substance used in small proportion to increase the
reaction rate of a chemical system (reactants, plus
other additives)

cf. activator and catalyst

accélérateur
promoteur
substance qui, utilisée en faible proportion, augmente
la vitesse de réaction d'un système chimique (réactifs
et autres additifs)

cf. activateur et catalyseur

accuracy of the mean
closeness of agreement between the true value and
the mean result which would be obtained by applying
the experimental procedure a very large number of
times

NOTE     The smaller the systematic part of the experimen-
tal errors which affect the result, the more accurate is the
procedure.

justesse
étroitesse de l'accord entre la valeur vraie et le résultat
moyen qui serait obtenu en appliquant le procédé
expérimental un grand nombre de fois

NOTE     Le procédé est d'autant plus juste que la partie
systématique des erreurs expérimentales qui affectent les
résultats est moindre.

acetone resin
resin made by polycondensation of acetone with
another compound, for example formaldehyde or
phenol

cf. condensation

résine acétonique
résine produite par polycondensation de l'acétone
avec un autre composé, par exemple le formaldéhyde
ou le phénol

cf. condensation

MS 1440:2012
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acrylic plastic
plastic based on polymers made with acrylic acid or a
structural derivative of acrylic acid, or their copolymers
with other monomers, the acrylic monomer(s) being in
the greatest amount by mass

plastique acrylique
plastique à base de polymères produits avec l'acide
acrylique ou un dérivé structural de l'acide acrylique,
ou de leurs copolymères avec d'autres monomères, le
(ou les) monomère(s) acrylique(s) constituant la prin-
cipale partie en masse

acrylonitrile/butadiene/styrene plastic
ABS plastic
plastic based on terpolymers and/or blends of poly-
mers and copolymers made with acrylonitrile, buta-
diene and styrene

plastique acrylonitrile/butadiène/styrène
plastique ABS
plastique à base de terpolymères et/ou d'un mélange
de polymères et copolymères produits avec l'acrylo-
nitrile, le butadiène et le styrène

acrylonitrile/methyl methacrylate plastic
A/MMA plastic
plastic based on copolymers of acrylonitrile and methyl
methacrylate

plastique acrylonitrile/méthacrylate de méthyle
plastique A/MMA
plastique à base de copolymères de l'acrylonitrile et du
méthacrylate de méthyle

activator
substance used in small proportion to increase the
effectiveness of an accelerator

activateur
substance qui, utilisée en faible proportion, augmente
l'efficacité d'un accélérateur

addition polymer
polymer made by addition polymerization

polymère d'addition
polymère produit par polymérisation par addition

addition polymerization
polymerization by a repeated addition process

NOTE     The repeated addition process takes place without
the splitting off of water or other simple molecules.

cf. polyaddition

polymérisation par addition
polymérisation selon un processus d'addition répétée.

NOTE     Ces additions successives ont lieu sans élimina-
tion d'eau, ni d'autres molécules simples.

cf. polyaddition

additive
substance added to polymers to improve or modify
one or more properties

NOTE     In a narrow sense, the term additive includes only
ingredients added in small amounts; in such cases the term
modifier is used for an ingredient added in relatively-large
amounts.

additif
adjuvant
toute substance ajoutée aux polymères pour en amé-
liorer ou en modifier une ou plusieurs propriétés

NOTE     En un sens restrictif, le terme additif ne comprend
que des ingrédients ajoutés en petites quantités; dans ce
cas, le terme modificateur est utilisé pour un ingrédient
ajouté en quantité relativement importante.

adhere, intransitive verb
to be in a state of adherence

cf. bond, verb

adhérer
être en état d'adhérence

cf. coller
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adherence
state in which two surfaces are held together by inter-
facial forces

NOTE     Adherence can be achieved with or without the
use of an adhesive.

cf. adhesion and cohesion

adhérence
état dans lequel deux surfaces sont maintenues
ensemble par des forces interfaciales.

NOTE     L'adhérence peut être obtenue avec ou sans
adhésif.

cf. adhésion et cohésion

adherend
body that is held, or is intended to be held, to another
body by an adhesive

support
partie à coller
matériau qui est assemblé ou destiné à être assemblé
à un autre matériau par un adhésif

adhesion
state in which two surfaces are held together by
chemical or physical forces or both, with the aid of an
adhesive

cf. adherence and cohesion

adhésion
phénomène par lequel deux surfaces sont maintenues
ensemble par des forces chimiques, physiques ou
physicochimiques à l'aide d'un adhésif

cf. adhérence et cohésion

adhesion failure
adhesive failure
rupture of an adhesive bond in which the separation
appears visually to be at the adhesive/adherend inter-
face

cf. cohesion failure

rupture d’adhésion
rupture d’un assemblage qui, à l’œil nu, semble être
l’interface adhésif/support

cf. rupture de cohésion

adhesive
glue (deprecated)
substance capable of holding materials together by
adhesion

NOTE     The term glue was used originally for an adhesive
prepared from a hard gelatin. Through general use, the term
became synonymous with the term adhesive in referring to
adhesives prepared from synthetic resins. The term adhe-
sive now is the preferred general term.

adhésif
colle (à éviter)
produit capable de maintenir ensemble des matériaux
par adhésion

NOTE     Le terme colle était à l'origine employé pour un
adhésif préparé à partir d'une gélatine dure. Par extension,
ce terme est devenu synonyme du terme adhésif pour les
adhésifs préparés à partir de résines synthétiques. Le
terme adhésif est préféré comme terme général.

adhesive line
glue line (deprecated)
space filled with adhesive between two parts to be
bonded or in a bonded product

cf. bond line and joint (in adhesive bonding)

joint de colle
joint de collage (à éviter)
espace entre deux parties à coller ou collées, rempli
d'adhésif

cf. plan de joint et joint (en collage)

afterflame
persistence of flaming of a material, under specified
test conditions, after the ignition source has been
removed

flamme persistante
flamme qui subsiste sur un matériau dans des condi-
tions d'essai spécifiées, après retrait de la source
d'allumage

MS 1440:2012
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afterflame time
length of time for which a material continues to flame,
under specified test conditions, after the ignition
source has been removed

durée de persistance de flamme
durée pendant laquelle un matériau continue à flamber
dans des conditions d'essai spécifiques, après retrait
de la source d'allumage

afterglow
persistence of glowing of a material after cessation of
flaming or after the ignition source has been removed

incandescence résiduelle
combustion avec incandescence d'un matériau persis-
tant après la disparition des flammes ou après le
retrait de la source d'allumage

ageing
entirety of all irreversible chemical and physical proc-
esses occurring in a material in the course of time

cf. deterioration

vieillissement
ensemble de toutes les modifications chimiques ou
physiques irréversibles se produisant dans un maté-
riau au cours du temps

cf. détérioration

air-assist vacuum thermoforming
vacuum thermoforming process in which partial pre-
forming of a heated sheet is accomplished by air pres-
sure before vacuum pulldown

thermoformage sous vide avec assistance
pneumatique

procédé de thermoformage sous vide, selon lequel
une mise en forme partielle d'une feuille chauffée est
réalisée par pression d'air avant la mise sous vide

air-slip vacuum thermoforming
vacuum thermoforming process in which a male mould
is enclosed in a box, providing an air cushion to keep
the advancing mould from contacting a heated sheet
until the end of its travel, at which point vacuum is
applied to destroy the air cushion and pull the sheet
against the mould

thermoformage sous vide sur coussin d'air
procédé de thermoformage sous vide, selon lequel un
moule mâle est contenu dans un compartiment com-
portant un coussin d'air, destiné à empêcher le contact
entre le moule en déplacement et une feuille chauffée,
jusqu'à la fin du trajet de celle-ci; à ce moment, on fait
le vide pour supprimer le coussin d'air et appliquer la
feuille contre le moule

alloy
two or more immiscible polymers united, usually by
another component, to form a polymeric composition
having enhanced performance properties

alliage
ensemble d’au moins deux polymères non miscibles
généralement obtenu par l’association avec un autre
composé, formant une composition polymérique dont
les propriétés de performance sont améliorées

allyl polymer
polymer or resin made by polymerization of chemical
compounds containing the allyl group

polymère allylique
polymère ou résine produit(e) par polymérisation de
composés chimiques contenant le radical allylique

alpha loss peak
first peak in the damping curve below the melting
range, in order of decreasing temperature at constant
frequency or increasing frequency at constant tem-
perature

maximum de perte alpha
premier maximum de la courbe d'amortissement en
dessous de la zone de fusion, depuis les hautes tem-
pératures à fréquence constante ou depuis les basses
fréquences à température constante
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alternating copolymer
copolymer in which two species of monomeric units
are distributed in alternating sequence

copolymère alterné
copolymère constitué de deux espèces de motifs
monomères en séquence alternée

alternating copolymerization
polymerization in which an alternating copolymer is
formed

copolymérisation alternée
polymérisation au cours de laquelle se forme un copo-
lymère alterné

alternating stress
vibrating stress with equal values but with opposite
signs

cf. vibrating stress

contrainte alternée
contrainte vibratoire variant entre deux valeurs de
même niveau mais de signes opposés

cf. contrainte vibratoire

amino resin
resin made by polycondensation of a compound con-
taining amino groups, such as urea or melamine, with
an aldehyde, such as formaldehyde, or an aldehyde-
yielding material

cf. condensation

résine aminique
résine produite par polycondensation d'un composé
chimique contenant des fonctions amines telles que
l'urée ou la mélamine, avec un aldéhyde tel que le
formaldéhyde, ou un produit cédant un aldéhyde

cf. condensation

aminoplastic
plastic based on amino resins

aminoplaste
plastique à base de résines aminiques

amorphous, adjective
non-crystalline, or devoid of crystalline structure

amorphe, adjectif
non cristallin, ou dépourvu de structure cristalline
régulière

amorphous regions
those regions within a polymeric material that, on the
basis of X-ray diffraction or other suitable techniques,
do not show any evidence of crystalline structure

régions amorphes
régions d’un matériau polymère qui, lorsqu’elles sont
soumises à la diffraction des rayons X ou à d‘autres
techniques appropriées, ne présentent aucune trace
de structure cristalline

anaerobic adhesive
adhesive that cures spontaneously in the absence of
oxygen, the curing being inhibited by the presence of
oxygen and catalyzed by metallic ions

adhésif anaérobie
adhésif effectuant spontanément son durcissement en
l'absence d'oxygène, le durcissement étant inhibé par
la présence d'oxygène et catalysé par des ions métal-
liques

angle-head
extruder head fixed at an angle to the axis of the
extruder barrel

cf. crosshead

tête d'angle
tête d'extrudeuse disposée selon un angle par rapport
à l'axe du cylindre

cf. tête d'équerre
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angular velocity, w (rad·s-1)

w = 2pf
where f is the frequency

vitesse angulaire, w (rad·s-1)

w = 2pf
où f est la fréquence

aniline-formaldehyde resin
amino resin made by polycondensation of aniline with
formaldehyde

cf. condensation

résine aniline-formaldéhyde
résine aminique produite par polycondensation de
l'aniline avec le formaldéhyde

cf. condensation

antiblocking agent (for films)
substance incorporated in or applied to films to pre-
vent their sticking together during manufacture, stor-
age or use

agent antiadhérent (pour films)
substance, incorporée aux feuilles minces ou appli-
quée à leur surface, destinée à empêcher le collage
accidentel entre elles pendant leur transformation, leur
stockage ou leur utilisation

antioxidant
substance used to retard deterioration caused by
oxidation

antioxydant
substance utilisée pour retarder la dégradation causée
par l'oxydation

antistatic agent
substance added in small proportion to a material or
applied to its surface to counteract the build up of an
electrical charge on the material

agent antistatique
substance que l'on ajoute en petite quantité ou que
l'on applique sur la surface d'un matériau afin d'y évi-
ter la formation d'une charge électrique

apparent density
mass divided by the volume of a sample of material,
including both permeable and impermeable voids
normally present in the material

masse volumique apparente
quotient de la masse par le volume d'un échantillon de
matériau, comprenant les vides (interstices) per-
méables ou imperméables se trouvant normalement
dans le matériau

apparent molar mass
apparent relative molecular mass, Mapp
molar mass calculated from experimental data without
the application of appropriate corrections, such as for
finite polymer concentration, association, preferential
solvation, compositional heterogeneity or constitutional
heterogeneity1)

cf. molar mass

masse molaire apparente
masse moléculaire relative apparente, Mapp
masse molaire calculée à partir de résultats expéri-
mentaux sans appliquer les corrections pertinentes
pour tenir compte, par exemple, de la concentration du
polymère fini, des associations, de la solvation la plus
appropriée, de l’hétérogénéité du composé ou de celle
des constituants1)

cf. masse molaire

                                                                                                          

1)   IUPAC Recommendations: Physico-chemical definitions
relating to polymers — Part 1:1986 Definitions of terms
relating to individual macromolecules, their assemblies and
dilute polymer solutions.

1)   Recommandations IUPAC: Définitions physico-
chimiques relatives aux polymères — Partie 1: Définitions
de 1986 des termes relatifs aux macromolécules
individuelles, leur assemblage et les solutions de polymères
diluées.
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area burning rate
rate of burning (deprecated)
surface area of a material burned divided by time
under specified test conditions

cf. linear burning rate, mass burning rate and flame
spread rate

vitesse de combustion en surface
vitesse de combustion (à éviter)
surface brûlée d'un matériau divisée par le temps
dans des conditions d'essai spécifiées

cf. vitesse linéaire de combustion, vitesse massi-
que de combustion et vitesse de propagation de
flamme

aromatic polyester
polyarylate
polyester derived from monomers in which all the
hydroxyl and carboxyl groups are linked directly to
aromatic nuclei

polyester aromatique
polyarylate
polyester obtenu à partir de monomères dans lesquels
tous les hydroxyles et carbonyles sont directement liés
aux noyaux aromatiques

artificial weathering
exposure to cyclic laboratory conditions involving
changes in temperature, relative humidity and radiant
energy, with or without direct water spray, in an
attempt to produce changes in the material similar to
those observed after long-term, continuous, outdoor
exposure

NOTE     The laboratory exposure conditions usually are
intensified beyond those encountered in actual outdoor
exposure in an attempt to achieve an accelerated effect.
This term does not cover exposure to special conditions,
such as ozone, salt spray, industrial gases, etc.

essai climatique
exposition à des conditions cycliques de laboratoire
comportant des variations de température, d'humidité
relative et d'intensité des radiations, avec ou sans
aspersion directe d'eau, en vue de produire des chan-
gements dans la matière analogues à ceux qui sont
observés après une longue exposition ininterrompue à
l'extérieur

NOTE     Les conditions d'exposition en laboratoire sont en
général plus sévères que celles d'une exposition extérieure
réelle, afin de produire un effet accéléré. Ce terme ne
s'applique pas à l'exposition dans les conditions spéciales,
telles qu'ozone, brouillard salin, gaz industriels, etc.

assembling
fabricating operations involved in fastening parts
together by mechanical devices, adhesives, heat
sealing, welding or other means

cf. fabricating and machining

assemblage
assembler
opération de production comprenant la fixation de piè-
ces à l'aide de moyens mécaniques, d'adhésifs, par
thermoscellage, soudage ou d'autres systèmes

cf. travailler et usinage

assembly (for adhesives)
group of materials or parts, including adhesives, which
has been placed together for bonding or which has
been bonded together

assemblage (état) (pour adhésifs)
ensemble de matériaux ou de parties, adhésifs inclus,
réunis en vue de leur collage ou étant déjà collés

assembly time
time interval between the end of application of the
adhesive on the adherend and the initiation of the
setting time

NOTE     The assembly time is the sum of the open and
closed assembly times.

temps d'assemblage
intervalle de temps compris entre la fin de l'application
de l'adhésif sur les surfaces des éléments à assem-
bler et son début de prise

NOTE     Le temps d'assemblage est la somme des temps
d'assemblage ouvert et fermé.
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A-stage
early stage in the preparation of certain thermosetting
resins, in which the material is still soluble in certain
liquids, and fusible

cf. B-stage, C-stage and resol

état A
stade A
étape initiale de la mise en œuvre de certaines résines
thermodurcissables, dans laquelle le produit est
encore soluble dans certains liquides, et fusible

cf. état B, état C et résol

atactic block
regular block that has equal numbers of the possible
configurational base units in a random sequence dis-
tribution

séquence atactique
séquence régulière qui a une distribution séquencée
statistique d'un nombre égal des différents motifs de
base configurationnels possibles

atactic polymer
regular polymer, the molecules of which have equal
numbers of the possible configurational base units in a
random sequence distribution

polymère atactique
polymère régulier dont les molécules ont une distribu-
tion séquencée statistique d'un nombre égal des diffé-
rents motifs de base configurationnels possibles

attenuation constant, a (m-1)

a
l

= ×
1
n

dp

where

λ is the wavelength;

d is the loss factor;

n = 1 for longitudinal or torsional waves;

n = 2 for bending waves

NOTE     The attenuation constant determines the spatial
decay of a damped vibration:

A = A0 e -ax

where

A is the amplitude;

A0 is the initial amplitude;

x is the spatial coordinate.

coefficient d'atténuation, a (m-1)

a
l

= ×
1
n

dp

où

λ est la longueur d'onde;

d est le facteur de perte;

n = 1 pour ondes longitudinales ou de torsion;

n = 2 pour ondes de flexion

NOTE     Le coefficient d'atténuation spatiale détermine
l'affaiblissement spatial d'une vibration amortie:

A = A0 e -ax

où

A est l'amplitude:

A0 est l'amplitude initiale;

x est la coordonnée spatiale.

autothermal extrusion
adiabatic extrusion
method of extrusion in which the sole source of heat is
the conversion of the drive energy through viscous
resistance of the plastic mass in the extruder

extrusion adiabatique
méthode d'extrusion dans laquelle la seule source de
chaleur est la conversion de l'énergie d'entraînement,
par suite de la résistance visqueuse de la masse plas-
tique dans l'extrudeuse

average degree of polymerization, X k

average of the degree of polymerization for a polymer

cf. degree of polymerization

degré moyen de polymérisation, X k

moyenne du degré de polymérisation d’un polymère

cf. degré de polymérisation
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back draft
back taper
counterdraft
reverse taper
slight taper in a mould wall tending to impede removal
of a moulding

cf. draft

contre-dépouille (par obliquité)
légère obliquité sur la paroi d'un moule tendant à
empêcher l'extraction de l'objet moulé

cf. dépouille

backing plate
support plate
in a mould, a plate that supports the cavity block,
guide pins, etc.

plaque de fixation
dans un moule, plaque de support des plaques porte-
empreintes, des goujons de guidage, etc.

baffle
in a mould, a plug or other device fitted in a steam or
water channel to divert the flow and direct it to a
required path

déflecteur
dans un moule, diaphragme ou tout autre dispositif
placés dans un conduit d'eau ou de vapeur pour
dévier l'écoulement et l'amener vers la direction dési-
rée

bag moulding
process of moulding reinforced plastics in which the
consolidation of a material placed over or in a rigid
mould is accomplished by the application of uniform
pressure through a flexible membrane, for example a
rubber bag

NOTE     Also called autoclave moulding, pressure-bag
moulding, vacuum-bag moulding, depending on the means
used to force the bag against the material.

moulage au sac
procédé de moulage de plastiques renforcés, selon
lequel la consolidation de la matière placée au dessus
ou à l'intérieur d'un moule rigide est effectuée par
application d'une pression uniforme par l'intermédiaire
d'une membrane flexible, par exemple un sac en
caoutchouc

NOTE     Les termes moulage au sac en autoclave, mou-
lage au sac sous pression et moulage au sac sous vide
sont applicables suivant la manière utilisée pour appliquer
le sac contre la matière.

bar mould
multi-impression mould in which the impressions are
arranged in rows on separate bars which may be
removed individually

moule à empreintes mobiles
moule dont les multiples empreintes sont disposées
en rangées qui peuvent être retirées séparément

barrel
cylinder
tube of steel that forms the housing around (an)
extruder screw(s) and injection screw(s) or plunger

cylindre
tube en acier destiné à recevoir la (les) vis de l'extru-
deuse ou la (les) vis ou le piston d'une machine
d'injection

bead polymerization
pearl polymerization
polymerization in which the monomer is dispersed as
relatively large droplets in water or other suitable inert
diluent, resulting in a beadlike product

cf. suspension polymerization

polymérisation en perle
polymérisation au cours de laquelle le monomère est
dispersé en gouttelettes relativement grosses dans
l'eau ou d'autres diluants inertes convenables, don-
nant un produit en forme de perles

cf. polymérisation en suspension
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beamed yarn
large and determined number of glass yarns wound
parallel on to a large cylindrical carrier spool (beam)

fil sur ensouple
nombre important et déterminé de fils de verre textile
enroulés parallèlement sur une grande bobine support
cylindrique (ensouple)

benzylcellulose
benzyl ether of cellulose

benzylcellulose
éther benzylique de la cellulose

beta loss peak
second peak in the damping curve below the melting
range, in order of decreasing temperature or increas-
ing frequency

maximum de perte bêta
second maximum de la courbe d'amortissement en
dessous de la zone de fusion, depuis les hautes tem-
pératures à fréquence constante ou depuis les basses
fréquences à température constante

binder (in adhesive compounds)
component of an adhesive composition that is
responsible primarily for the adhesion

liant (des adhésifs)
élément de base d'une composition adhésive qui, en
premier lieu, est responsable de l'adhésion

binder (glass)
binding agent (textile glass)
material(s) applied to staple fibres and to strands in
order to hold them in a desired arrangement, for
example, in glass mats, surfacing mats and veils or
non-woven fabrics (non-wovens)

liant (verre textile)
matériau(x) appliqué(s) à des fibres et à des fils de
base, destinée à les maintenir suivant une disposition
désirée, telle que mats à fils coupés, mats à fils conti-
nus et mats de surface

biodegradable plastic
degradable plastic in which the degradation process
results in lower-molecular-weight fragments produced
by the action of naturally occurring microorganisms
such as bacteria, fungi and algae

cf. degradable plastic

plastique biodégradable
plastique dégradable dans lequel le processus de
dégradation principal s’effectue naturellement sous
l’action de micro-organismes tels que bactéries,
champignons et algues, et conduit à des fragments de
masse moléculaire inférieure

cf. plastique dégradable

bipolymer
polymer derived from two species of monomer

bipolymère
copolymère binaire
polymère provenant de deux espèces de monomère

blast finishing
process of removing flash from mouldings and/or dull-
ing their surfaces by impinging media, such as steel
balls, walnut shells or plastic pellets, against them with
sufficient force to fracture the flash or to dull the sur-
face

finition par projection
procédé d'élimination des bavures des pièces mou-
lées et/ou de dépolissage de leurs surfaces, au moyen
de l'impact de billes d'acier, de coquilles de noix ou de
granules de plastique, ayant une force suffisante pour
briser les bavures ou dépolir les surfaces

blister
elevation of the surface of varied contour and dimen-
sions, with a cavity beneath it

cf. pimple

cloque
boursouflure, dont le contour et les dimensions peu-
vent varier, avec une cavité sous-jacente

cf. grain
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block
portion of a polymer molecule, comprising many con-
stitutional units, that has at least one constitutional or
configurational feature not present in the adjacent
portions

NOTE     The definitions that relate to polymer may also be
applied to block.

cf. block polymer

séquence
partie de la molécule d'un polymère, comportant plu-
sieurs motifs constitutionnels, qui possède au moins
un trait constitutionnel ou configurationnel différent de
ceux des parties voisines

NOTE     Les définitions relatives au polymère peuvent
aussi s'appliquer à la séquence.

cf. polymère séquencé

block copolymer
block polymer derived from more than one species of
monomer

cf. block polymer

copolymère séquencé
polymère séquencé provenant de plus d'une espèce
de monomère

cf. polymère séquencé

block copolymerization
polymerization in which a block copolymer is formed

copolymérisation séquencée
copolymérisation bloc
polymérisation au cours de laquelle se forme un copo-
lymère séquencé

block polymer
polymer, the molecules of which consist of blocks
connected linearly

NOTE     The blocks are connected directly or through a
constitutional unit that is not part of the blocks. In the poly-
mer molecule

Ak — Bl — Am — Bn

Ak, Bl, Am and Bn are blocks, and the individual blocks are
regular. In this block polymer molecule, A and B may be for
example:

CHCH2

CO2CH3

and CHCH2

OCOCH3

(A) (B)

The block polymer of which the molecules consist of these
blocks is a block copolymer because A and B arise from
different monomer species. On the other hand, A and B
may be, for example:

CH3

C

CO2CH3 

 CH2 and

CO2CH3 CH3

CH2C

 CH3  CO2CH3   

C  CH2

(A) (B)

These blocks are stereoblocks and the block polymer with
molecules consisting of these blocks is not a block copoly-
mer because A and B arise from the same monomer spe-
cies.

cf. block copolymer

polymère séquencé
polymère bloc
polymère dont les molécules sont composées de
séquences reliées linéairement

NOTE     Les séquences sont reliées soit directement, soit
par l'intermédiaire d'un motif constitutionnel qui ne fait pas
partie des séquences. Dans la molécule du polymère

Ak — Bl — Am — Bn

Ak, Bl, Am et Bn sont les séquences, et les séquences
individuelles sont régulières. Dans cette molécule de poly-
mère séquencé, A et B peuvent être, par exemple:

  OCOCH3

   CHCH2 

CO2CH3 

CHCH2   et  

(A) (B)

Le polymère séquencé dont les molécules comprennent
ces séquences est un copolymère séquencé, car A et B
proviennent d'espèces différentes de monomères. Par con-
tre, A et B peuvent être par exemple:

CO2CH3

 CH2 C

CH3

  et  CH2C

CO2CH3    CH3  

C CH2

CH3 CO2CH3 

(A) (B)

Ces séquences sont des stéréoséquences, et le polymère
séquencé dont les molécules comprennent ces séquences
n'est pas un copolymère séquencé, car A et B proviennent
de la même espèce de monomère.

cf. copolymère séquencé
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block polymerization
polymerization in which a block polymer is formed

polymérisation séquencée
polymérisation au cours de laquelle se forme un poly-
mère séquencé

block press
press to prepare thicker sheets from thin ones

presse à bloc
presse destinée à fabriquer des plaques épaisses à
partir de plaques minces

blocked curing agent
curing or hardening agent temporarily rendered unre-
active, which can be reactivated as desired by physi-
cal or chemical means

agent de durcissement inhibé
agent de durcissement bloqué temporairement pou-
vant être réactivé à volonté par moyens physiques ou
chimiques

blocking
unintentional adherence between materials

pouvoir bloquant
blocage
adhérence accidentelle
adhérence non intentionnelle entre matériaux

bloom
visible exudation or efflorescence on the surface of a
plastic

NOTE     Bloom may be caused by lubricant, plasticizer,
etc.

efflorescence
exsudation ou délitescence visibles à la surface d'un
plastique

NOTE     L'efflorescence peut être provoquée par un lubri-
fiant, un plastifiant, etc.

blow moulding
method of forming hollow objects by inflating a parison
into a mould with compressed gas

moulage par soufflage
méthode de formage d'objets creux, par insufflation
d'un gaz comprimé dans une paraison maintenue
dans un moule

blowing agent
substance used to cause expansion in the manufac-
ture of hollow or cellular articles

NOTE     Blowing agents may be compressed gases, vola-
tile liquids or chemicals that decompose or react to form a
gas.

gonflant
agent d'expansion
substance utilisée pour provoquer l'expansion d'arti-
cles creux ou alvéolaires

NOTE     Les gonflants peuvent être des gaz comprimés,
des liquides volatils, ou des produits chimiques qui se
décomposent ou entrent en réaction pour former un gaz.

blow-up ratio

1)   in blow moulding, the ratio of the diameter of the
parison to the maximum diameter of the cavity in
which it is to be blown;

2)   in tubular extrusion blowing of film, the ratio of the
extrusion die diameter to the diameter of the blown
tube

taux de soufflage

1)   en moulage par soufflage, rapport du diamètre de
la paraison au diamètre maximal de la cavité dans
laquelle elle est placée pour être soufflée;

2)   en extrusion-soufflage de feuille mince, rapport du
diamètre de la filière d'extrusion au diamètre de la
gaine soufflée
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bole (of a calender)
one of a set of rolls forming the essential part of a cal-
ender

cylindre de calandre
un des cylindres d'un jeu constituant la partie essen-
tielle d'une calandre

bond (in adhesion), noun
attachment at the interface between an adhesive and
an adherend

jonction (en adhésion)
liaison à l'interface entre un adhésif et un support

bond (in adhesion), verb
to unite surfaces of materials by means of an adhesive

NOTE     The bonding operation may involve several
stages: application of the adhesive, open assembly time,
closed assembly time and curing or setting time.

cf. adhere

coller (en adhésion)
unir des surfaces de matériaux par un adhésif

NOTE     L'opération de collage peut comprendre plusieurs
phases: I'application de l'adhésif, le temps d'assemblage
ouvert, le temps d'assemblage fermé avant pression et le
temps de durcissement ou de prise.

cf. adhérer

bond line
interface between an adhesive and an adherend

plan de joint
plan de jonction
interface entre un adhésif et un support

bond strength (in adhesion)
force required to break a bonded assembly, with fail-
ure occurring in or near the adhesive/adherend inter-
face

résistance à la rupture d'un joint
force de jonction (en adhésion)
force nécessaire pour rompre une jonction, la rupture
se produisant dans ou près de l'interface adhé-
sif/support

boss
functional raised area on the surface of a moulding

bossage
relief fonctionnel à la surface d'un objet moulé

braid
planar or tubular fabric structure made by interlacing
several textile or glass yarns in such a manner that all
yarns lie at an angle other than 0° or 90° to the length
direction of the fabric

tresse
étoffe plane ou tubulaire produite en entrelaçant plu-
sieurs fils de verre où de textile de sorte que tous les
fils fassent un angle différent de 0° ou 90° avec la
direction longitudinale de l'étoffe

branch
oligomeric or polymeric offshoot from a macromolecu-
lar chain

chaîne latérale
ramification oligométrique ou polymérique partant
d’une chaîne macromoléculaire

branched polymer
polymer composed of molecules having a branched
structure, chainlike either between branch junctions or
between each chain end and a branch junction

NOTE     The branches are composed of mers.

polymère ramifié
polymère constitué de molécules ayant une structure
comportant des chaînes latérales, avec une structure
linéaire, soit entre ces chaînes latérales, soit entre
chaque bout déchaîné et une chaîne latérale

NOTE     Les chaînes latérales sont composées de mères.
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breakaway torque, TBA
initial torque required to break the bond measured at
the first movement between the nut and the bolt, when
unscrewing an unseated assembly

couple de détachement, Td
couple initial nécessaire pour détacher l’assemblage
mesuré au premier mouvement entre le boulon et
l’écrou lors du desserrage d’un assemblage sans ser-
rage

breaker plate (in an extruder)
perforated plate which may support a screen pack

grille (dans une extrudeuse)
plaque perforée qui peut supporter un tamis

breaking stress
stress at the moment of rupture of a specimen

contrainte de rupture
contrainte à l'instant de la rupture d'une éprouvette

breakloose torque, TBL
initial torque required to decrease or eliminate the
axial load in a preloaded assembly

couple de desserrage, Tdes
couple initial nécessaire pour diminuer ou supprimer la
charge axiale d’un assemblage présolicité

breathing
operation of opening of a mould or press for a very
short period of time at an early stage in the process of
cure

NOTE     Breathing allows the escape of gas or vapour from
the moulding material and reduces the tendency of thick
mouldings to blister.

dégazage
opération d'ouverture d'un moule ou d'une presse
durant une très courte période, lors des premiers
moments d'une opération de moulage

NOTE     Le dégazage permet l'échappement des gaz ou
des vapeurs à partir de la matière à mouler, et réduit la ten-
dance aux soufflures des objets moulés épais.

bristle
relatively thick, short section cut from a monofilament

crin
élément relativement court et épais d'un monofilament

brittleness temperature
temperature at which there is a 50 % probability of
brittle failure in a specimen when tested by the method
specified in ISO 974

température de fragilité
température à laquelle il existe une probabilité de
rupture fragile de 50 % pour une éprouvette lorsqu'elle
est essayée selon la méthode spécifiée dans
l'ISO 974

B-stage
intermediate stage in the reaction of certain thermo-
setting resins in which the material swells when in
contact with certain liquids and softens when heated,
but may not dissolve or fuse entirely

cf. A-stage, C-stage and resitol

état B
stade B
étape intermédiaire de la réaction de certaines résines
thermodurcissables, dans laquelle le produit gonfle au
contact de certains liquides et se ramollit lorsqu'il est
chauffé, mais ne peut se dissoudre ni fondre entière-
ment

cf. état A, état C et résitol
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bulk compression
volume compression
isotropic compression, c (dimensionless)
relative decrease in volume caused by hydrostatic
pressure

c = − DV

V

compression isotrope
compression volumique, c (sans dimension)
diminution relative de volume sous pression hydrosta-
tique

c = − DV

V

bulk density
apparent density of powders, pellets, granules, etc.

densité en vrac
masse volumique apparente de poudres, de pastilles,
de granulés, etc.

bulk factor
ratio of the volume of a given mass of moulding mate-
rial to its volume in the moulded form

NOTE     The bulk factor is also equal to the ratio of the
density of the material in its moulded form to its apparent
density in the unmoulded form.

facteur de contraction
rapport du volume d'une masse donnée d'une matière
à mouler à son volume sous forme moulée

NOTE     Le facteur de contraction est aussi égal au rapport
de la masse volumique de la matière sous sa forme moulée
à sa masse volumique apparente sous sa forme non mou-
lée.

bulk modulus, K (Pa)
quotient of hydrostatic pressure (P) by bulk compres-
sion (c )

K
P=
c

module de compressibilité, K (Pa)
quotient de la pression hydrostatique (P) par la com-
pression volumique (c ) qui en résulte

K
P=
c

bulk polymerization
polymerization in which the monomer (gas, liquid or
solid) is in a homogeneous phase without solvent or
dispersing medium

polymérisation en masse
polymérisation au cours de laquelle le monomère
(gaz, liquide ou solide) se trouve en phase homogène,
sans solvant ni milieu dispersant

burn, noun
trace of local thermal decomposition resulting in a
variation of colour which can go as far as blackening

NOTE     Such a defect can cause distortion or destruction
of the surface of a moulded part or an extruded section.

brûlure
trace de décomposition thermique locale se traduisant
par une variation de teinte pouvant aller jusqu'au noir-
cissement

NOTE     Ce défaut peut provoquer une déformation ou une
destruction de la surface de la pièce moulée.

burn, intransitive verb
to undergo combustion

brûler, intransitif
être en état de combustion

burned area
area of a material that has been destroyed by com-
bustion or pyrolysis, under specified test conditions,
excluding any area damaged only by shrinking

surface brûlée
surface d'un matériau détruite par combustion ou
pyrolyse, dans des conditions d'essai spécifiées, à
l'exclusion de toute zone endommagée seulement par
rétraction
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burning behaviour
fire behaviour
all the physical and/or chemical changes that take
place when a material, product and/or structure burns
and/or is exposed to fire

comportement au feu
tous changements physiques et chimiques qui inter-
viennent lorsque des matériaux, des produits ou des
structures brûlent ou sont exposés au feu

butt joint
joint made by bonding two surfaces that are perpen-
dicular to the main surfaces of the adherends

cf. lap joint and scarf joint

joint à bout
joint formé en collant deux surfaces qui sont normales
aux surfaces principales des supports

cf. joint en biseau et joint à recouvrement

butylene [butene] plastic
plastic based on polymers made by the polymerisation
of butylene [butene] or copolymerisation of butylene
[butene] with other monomers, the butylene [butene]
units being in the greatest amount by mass in the
copolymer

plastique butylénique [buténique]
plastique à base de polymères produits par polyméri-
sation du butylène [butène] ou de copolymérisation du
[butène] avec d'autres monomères, les motifs butylène
[butène] constituant la principale partie en masse dans
le copolymère

cabled yarn (textile glass)
two or more folded yarns (or alternatively folded and
single yarns) twisted together in one or more folding
operations

fil câblé (verre textile)
deux ou plusieurs fils retors (ou, éventuellement retors
et fils simples) retordus ensemble par une ou plusieurs
opérations de retordage

calender
machine that has a series of rolls (boles), of which
each adjacent pair turns in opposite directions

NOTE     The machine is used to produce film, sheeting,
coated substrates, or laminates with thickness determined
by adjustment of the gap between the last pair of heated
rolls.

cf. bole (of a calender)

calandre
machine, à plusieurs cylindres, dans laquelle les cylin-
dres, par paire, tournent en sens opposé

NOTE     La machine est utilisée à la production en continu
de films et de feuilles de plastique, de substrats enduits ou
de stratifiés dont l'épaisseur déterminée par l'ajustement de
l'interstice entre la dernière paire de cylindres chauffants.

cf. cylindre de calandre

calendering
process of making film, sheeting, coated substrates, or
laminates by passing thermoplastics through a cal-
ender

calandrage
opération de mise en forme de films, de feuille de
substrats enduits ou de stratifiés, consistant à faire
passer un thermoplastique à travers une calandre

capacitance of a capacitor
charge on one of the capacitor plates divided by the
potential difference between them, the influence of any
other conductor being negligible

IUPAP symbol: C

capacité d'un condensateur
quotient de la charge de l'une des armatures par la
différence de potentiel existant entre elles l'influence
de tout autre conducteur étant négligeable

Symbole IUPAP: C
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carbon fibre
fibre containing at least 90 % by mass of carbon,
obtained by pyrolysis of organic-fibre precursors

NOTE     Carbon fibres are traditionally categorized accord-
ing to their mechanical properties, with particular reference
to their tensile strength and modulus, as follows:

general-purpose fibre: fibre used for the reinforcement
of plastics to confer improved electrical, electrostatic,
electromagnetic, thermal or tribological properties. This
type has lower tensile properties.

high-tenacity (HT) fibre: fibre with a tensile strength
exceeding 2 500 MPa and a tensile modulus between
200 GPa and 280 GPa. This type is also known as
“high-strength (HR)”, “high-strain (HS)” or “standard-
grade fibre”.

intermediate-modulus (IM) fibre: fibre with a tensile
modulus between 280 GPa and 350 GPa. In this cate-
gory, there are also fibres of very high tenacity equal to
or greater than 5 000 MPa.

high-modulus (HM) fibre: fibre with a tensile  modulus
between 350 GPa and 600 GPa.

ultra-high-modulus (UHM) fibre: fibre with a  tensile
modulus in excess of 600 GPa.

fibre de carbone
fibre contenant au moins 90 %, en masse, de carbone,
obtenue par pyrolyse des précurseurs en fibres
organiques

NOTE     Les fibres de carbone sont traditionnellement
classées en fonction de leurs propriétés mécaniques, et en
particulier, selon leur résistance à la traction et leur module
d’élasticité, comme ci-après:

fibre à usage général: fibre utilisée pour le renforce-
ment des matières plastiques, destinée à améliorer  les
propriétés électriques, électrostatiques, électromagnéti-
ques, thermiques ou tribologiques. Ce type de fibres
possède des propriétés en traction peu élevées.

fibre haute ténacité (HT): fibre dont la résistance à  la
traction est supérieure à 2 500 MPa et dont le module
d’élasticité est compris entre 200 GPa et 280 GPa. Ce
type de fibre est également connu sous les appellations
fibre «haute résistance (HR)», «haut allongement (HS)»
ou «de qualité courante».

fibre à module intermédiaire (IM): fibre dont le module
d’élasticité est compris entre 280 GPa et 350 GPa.
Cette catégorie comprend également des fibres à très
haute ténacité, égale ou supérieure à 5 000 MPa.

fibre haut module (HM): fibre dont le module
d’élasticité est compris entre 350 GPa et 600 GPa.

fibre très haut module (UHM): fibre dont le module
d’élasticité est supérieur à 600 Gpa.

carbon fibre precursor
organic fibres which by pyrolysis can be converted to
carbon fibres

NOTE     Precursors are usually in the form of continuous
yarn, but can be woven or knitted fabric, braid, mat or felt.

cf. PAN-based carbon fibre, pitch-based carbon
fibre and viscose-based carbon fibre

précurseur de fibres de carbone
fibres organiques pouvant être converties en fibres de
carbone par pyrolyse

NOTE     Les précurseurs se présentent  généralement
sous forme de fils continus, mais ils peuvent aussi se pré-
senter sous forme de tissu, tricot, tresse, mat ou feutre.

cf. fibre de carbone à base de PAN, fibre de car-
bone à base de brai et fibre de carbone à base de
viscose

carbonization
heat treatment in an inert atmosphere to convert a
carbon fibre precursor into carbon fibre

carbonisation
traitement thermique réalisé en atmosphère inerte et
destiné à transformer un précurseur de fibres de car-
bone en fibre de carbone

carboxymethyl cellulose
CMC
glycolic acid ether of cellulose

carboxyméthylcellulose
CMC
éther glycolique de la cellulose
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casein
CS
protein material precipitated from skimmed milk by the
action either of rennet or dilute acid

caséine
CS
matière, à base de protéine du lait écrémé, précipitée
par la présure ou un acide dilué

cast film
film made by depositing a layer of plastic, which is
molten in a solution or in a dispersion, on to a surface,
solidifying, and then removing the film from the surface

cf. film casting

feuille mince moulée
feuille obtenue par déposition d’une couche de plasti-
que en fusion, en solution ou en dispersion, sur une
surface, séparée de cette surface après solidification

cf. feuille de coulée

casting
process in which a liquid or viscous material is poured
or otherwise introduced into a mould or on to a pre-
pared surface to solidify without the use of external
pressure

coulée
procédé selon lequel un liquide ou une matière vis-
queuse est versé(e) ou introduit(e) de toute autre
manière dans un moule ou sur une surface préparée
pour s'y solidifier sans utilisation de pression exté-
rieure

casting resin
resin in liquid form that can be poured or otherwise
introduced into a mould and shaped without pressure
into solid articles

résine de coulée
résine sous forme liquide, pouvant être versée ou
introduite de toute autre manière dans un moule et
mise en forme sans pression, pour donner des pro-
duits solides

catalyst
substance used in small proportion, that augments the
rate of a chemical reaction, and in theory remains
unchanged chemically at the end of the reaction

cf. accelerator, activator, inhibitor, initiator, regula-
tor and retarder

catalyseur
substance qui, utilisée en faible proportion, augmente
la vitesse d'une réaction chimique et qui, théorique-
ment, reste chimiquement inchangée à la fin de la
réaction

cf. accélérateur, activateur, inhibiteur, initiateur,
régulateur et retardateur

cavity (of a mould)
space within a mould to be filled to form the moulded
product

cf. impression

cavité (d'un moule)
partie creuse d'un moule destinée à être remplie pour
former le produit moulé

cf. empreinte

cell
single small cavity surrounded partially or completely
by its walls

alvéole
petite cavité élémentaire entourée complètement ou
partiellement par sa paroi
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cellular adhesive
foamed adhesive
adhesive the density of which is reduced by the pres-
ence of numerous small cavities (cells) dispersed
throughout its mass

cf. foaming adhesive

adhésif mousse
adhésif expansé in situ
adhésif dont la densité apparente est diminuée par la
présence de nombreux alvéoles emplis de gaz disper-
sés dans la masse

cf. adhésif expansible in situ

cellular plastic
expanded plastic
foamed plastic
plastic the density of which is reduced by the presence
of numerous small cavities (cells), interconnecting or
not, dispersed throughout the mass

NOTE     A cellular plastic (foamed plastic) often is called
simply a foam.

plastique alvéolaire
plastique expansé
plastique dont la densité est diminuée par la présence
de nombreuses petites cavités (alvéoles) communi-
quant entre elles ou non et réparties dans toute la
masse

NOTE     Les adhésifs ou plastiques expansés sont aussi
appelés mousse.

cellular striation
layer within cellular plastics that differs from the char-
acteristic cell structure

striation alvéolaire
couche interne d'alvéoles qui diffère de la structure
alvéolaire normale

cellulose acetate
CA
acetic acid ester of cellulose

acétate de cellulose
CA
ester acétique de la cellulose

cellulose acetate butyrate
CAB
mixed acetic and butyric acid ester of cellulose

acétobutyrate de cellulose
CAB
ester mixte acétique et butyrique de la cellulose

cellulose acetate propionate
CAP
mixed acetic and propionic acid ester of cellulose

acétopropionate de cellulose
CAP
ester mixte acétique et propionique de la cellulose

cellulose nitrate
CN
nitric acid ester of cellulose

nitrate de cellulose
CN
ester nitrique de la cellulose

cellulose propionate
CP
propionic acid ester of cellulose

propionate de cellulose
CP
ester propionique de la celluIose

cellulosic plastic
plastic based on derivatives of cellulose

plastique cellulosique
plastique à base de dérivés de la cellulose

MS 1440:2012

© STANDARDS MALAYSIA 2012 - All rights reserved

© STANDARDS MALAYSIA 2012 - All rights reserved20



© ISO ISO 472:1999(E/F)

21

centrifugal casting
process of forming hollow cylindrical products by rotat-
ing about one axis at high speed a mould containing a
fluid monomer, prepolymer, or polymer dispersion and
maintaining the rotation while solidifying the polymeric
material by suitable means, such as heating

cf. centrifugal moulding, rotational casting and
rotational moulding

coulage par centrifugation
procédé de fabrication de produits cylindriques creux,
par rotation à grande vitesse autour de l'axe d'un
moule contenant un monomère fluide, un prépolymère
fluide ou une dispersion de polymère, la rotation étant
maintenue jusqu'à solidification du matériau polyméri-
que par des moyens appropriés, tels que le chauffage

cf. moulage par centrifugation, coulage par rota-
tion et moulage par rotation

centrifugal moulding
process of forming hollow cylindrical products by rotat-
ing about one axis at high speed a mould containing a
dry fusible powder and maintaining the rotation while
fusing the polymer by the application of heat

cf. centrifugal casting, rotational casting and rota-
tional moulding

moulage par centrifugation
procédé de fabrication de produits cylindriques creux,
par rotation à grande vitesse autour de l'axe d'un
moule contenant une poudre sèche fusible, la rotation
étant maintenue pendant la fusion du polymère, celle-
ci étant obtenue par l'action de la chaleur

cf. coulage par centrifugation, coulage par rotation
et moulage par rotation

chain length
total length of a chain molecule measured from atom
to atom along the chain

NOTE     This term should not be used for the direct dis-
tance between the ends of the molecule.

longueur de chaîne
longueur totale d'une molécule de chaîne, mesurée
d'atome à atome le long de la chaîne

NOTE     Ce terme ne devrait pas être utilisé pour la dis-
tance directe entre les bouts de la molécule.

chain transfer
chemical reaction usually occurring during chain
polymerization, in which an active macromolecule
transfers the reactive functional species to another
molecule and becomes itself inactive

réaction de transfert
réaction chimique se produisant généralement au
cours du processus de polymérisation en chaîne, dans
laquelle une macromolécule active communique
l’espèce fonctionnelle réactive à une autre molécule et
devient elle-même inactive

chain-transfer polymerization
chain polymerization in which the chain-growth
reaction frequently proceeds through a chain-transfer
process

polymérisation par réaction de transfert
polymérisation en chaîne dans laquelle la croissance
de la chaîne est habituellement amorcée par un pro-
cessus de réaction de transfert

chalking
deterioration evidenced by the appearance of a pow-
dery residue on the surface

farinage
dégradation se traduisant par l'apparition en surface
d'un résidu pulvérulent

chase
bolster
frame
that part of the structure of a mould which secures the
impression or the punch

NOTE     Chase, impressions and punches may be so
designed that a standard chase may be used to hold a
variety of impressions and punches.

châssis
frette
manteau de moule
maître de moule
partie de la structure d'un moule qui assujettit l'em-
preinte ou le poinçon

NOTE     Les châssis, les empreintes et les poinçons peu-
vent être conçus de façon qu'un châssis normalisé puisse
contenir des empreintes et poinçons différents.
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chemically-foamed plastic
cellular plastic in which the cells are formed by gases
generated from thermal decomposition or chemical
reaction of the constituents

cf. mechanically- and thermally-foamed plastic

plastique expansé chimiquement
plastique alvéolaire dans lequel les alvéoles ont été
formés par des gaz engendrés par décomposition
thermique ou par réaction chimique de ses consti-
tuants

cf. plastique expansé mécaniquement et thermi-
quement

chill roll extrusion
process of extruding film and sheeting in which a
molten extrudate is cast on to a cooled roll

extrusion sur rouleau froid
procédé d'extrusion de feuilles selon lequel le produit
fondu est coulé sur un cylindre froid

chirality
property of non-identity of a molecule with its mirror
image

NOTE     A molecule in a given configuration or conforma-
tion is termed chiral when it is not identical with its mirror
image. All asymmetric molecules are chiral; however, not all
chiral molecules are asymmetric, since some molecules
having axes of rotation are chiral. Chiral and prochiral
atoms are sites or potential sites, respectively, of stereoi-
somerism.

chiralité
propriété d'une molécule de ne pas être identique à
son image dans un miroir

NOTE     Une molécule dans une configuration où une
conformation donnée est dite chirale lorsqu'elle n'est pas
identique à son image dans un miroir. Toutes les molécules
asymétriques sont chirales; par contre, toutes les molécules
chirales ne sont pas asymétriques puisque certaines molé-
cules ayant des axes de rotation sont chirales. Les atomes
chiraux ou prochiraux sont respectivement les sites ou les
sites potentiels de stéréoisomérie.

chlorinated poly(vinyl chloride)
PVC-C
poly(vinyl chloride) modified by chlorination of the
polymer

poly(chlorure de vinyle) chloré
PVC surchloré
PVC-C
poly(chlorure de vinyle) modifié par chlorage du poly-
mère

chlorinated polyethylene
PE-C
polyethylene modified by chlorination of the polymer

polyéthylène chloré
PE-C
polyéthylène modifié par chlorage du polymère

chopped fibre
short fibre cut from yarn, not held together by any
means

NOTE     The chopped fibre may be sized for incorporation
in injection-moulding powders.

fibres coupées
fibres courtes obtenues en coupant un fil, non reliées
entre elles

NOTE     Les fibres coupées peuvent être ensimées en vue
d’être incorporées dans les poudres de moulage par injec-
tion.

chopped strand mat (textile glass)
mat formed of strands cut to a short length, randomly-
distributed, without intentional orientation, and held
together by a binder

mat à fils coupés (verre textile)
mat constitué de fils de base coupés, de courte lon-
gueur, distribués au hasard, sans orientation intention-
nelle, et maintenus ensemble par un liant
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chopped strands (textile glass)
short strands cut from continuous filament strands, not
held together by any means

fils de base coupés (verre textile)
fils de base coupés, de courte longueur, non liés

closed assembly time (in adhesive bonding)
time between the assembling of adhesive-coated sur-
faces and the application of heat and/or pressure to
cure or set the adhesive

NOTE     During closed assembly time, the assembly may
be under relatively low pressure to ensure intimate contact
of the adhesive-coated surfaces and the adhesive may
undergo partial curing or setting to attain mechanical char-
acteristics permitting handling of the assembly.

cf. open assembly time, cure time and setting time

temps d'assemblage fermé avant pression (en
collage)

temps entre l'assemblage de surfaces enduites
d'adhésif et l'application de la chaleur et/ou de la
pression pour le durcissement ou la prise de l'adhésif

NOTE     Durant le temps d'assemblage fermé, I'assem-
blage peut se trouver sous une pression relativement faible
afin d'assurer le contact intime entre les surfaces enduites
d'adhésif, et l'adhésif peut être susceptible de subir un dur-
cissement ou une prise partielle afin d'atteindre des carac-
téristiques permettant la manipulation de l'assemblage.

cf. temps d'assemblage ouvert, temps de durcis-
sement et temps de prise

closed cell
cell enclosed totally by its walls and hence non-inter-
connecting with other cells

alvéole fermé
cellule
alvéole totalement clos par sa paroi et, par suite, ne
communiquant pas avec d'autres alvéoles

closed-cell cellular plastic
cellular plastic in which almost all the cells are non-
interconnecting

plastique à alvéoles fermés
plastique cellulaire
plastique alvéolaire dans lequel presque tous les
alvéoles sont des cellules

coated fabric
fabric with an adherent layer of polymeric material on
one or both sides, the coated product remaining flexi-
ble

tissu enduit
tissu présentant sur une face, ou sur les deux faces,
une couche adhérente de matière polymérique, le
produit enduit demeurant flexible

coating (product)
thin layer of a material applied by a coating process

enduit (produit)
mince couche de matière appliquée selon un procédé
de revêtement

coating (process)
process of applying a thin layer of a material in the
form of a fluid or powder upon a substrate

NOTE     Laminating is not considered to be coating.

revêtement
enduction (procédé)
procédé consistant à appliquer une mince couche de
matière, sous forme fluide ou poudreuse, sur un sub-
strat

NOTE     Une stratification n'est pas considérée comme une
enduction.
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coefficient of friction
ratio of the frictional force to the normal force, acting
perpendicular to the two surfaces in contact

coefficient de frottement
rapport de la force de frottement à une force normale,
agissant perpendiculairement aux deux surfaces en
contact

coefficient of linear thermal expansion
reversible change in length of a material per unit
length per degree change in temperature

IUPAC symbol: a

NOTE     The value may vary for different temperature
ranges.

coefficient de dilatation thermique linéique
variation réversible de la longueur d'un produit par
unité de longueur et par degré de variation de la tem-
pérature

Symbole IUPAC: a

NOTE     La valeur peut varier pour différents intervalles de
température.

coefficient of twist contraction (as applied to glass
fibre)

change in length of a yarn attributable to the twist,
expressed as a percentage of the length of the
untwisted yarn

coefficient de raccourt (s'applique au verre textile)
variation de longueur d'un fil due à la torsion, exprimée
en pourcentage de la longueur du fil détordu

cohesion
state in which the particles of a single substance are
held together by intermolecular forces

cf. adhesion failure

cohésion
état qui tend à associer entre elles les particules d'une
substance par des forces intramoléculaires

cf. rupture d’adhésion

cohesion failure
cohesive failure
rupture of a bonded assembly in which the separation
appears visually to be in the adhesive or the adherend

cf. adhesion failure

rupture de cohésion
rupture d'un assemblage collé qui, à l'œil nu, se situe
dans l'adhésif ou le support

cf. rupture d'adhésion

cold-crack temperature
temperature at which 50 % of the test specimens
break or exhibit damage when tested by the method
specified in ISO 8570

température de fragilité à froid
température à laquelle 50 % des éprouvettes cassent
ou subissent des dommages lorsqu’elles sont
essayées selon la méthode spécifiée dans l'ISO 8570

cold drawing
process of stretching unheated thermoplastics

cf. drawing

étirage à froid
opération d'allongement et/ou d'élargissement de
thermoplastiques sans apport de chaleur

cf. étirage
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cold moulding
special process of compression moulding in which the
moulding is formed at room temperature and baked
subsequently at elevated temperatures

moulage à froid
procédé spécial de moulage par compression, selon
lequel l'objet moulé est formé à température ordinaire
et durci, ensuite, à température élevée

cold pressing (in adhesion)
bonding operation in which an assembly is subjected
to pressure without the application of heat

pressage à froid (en adhésion)
collage d'un assemblage par pression sans apport de
chaleur

cold setting
curing a thermosetting material at room temperature

durcissement à froid
prise d'une matière thermodurcissable à température
ordinaire

cold-setting adhesive
adhesive that sets without the application of heat

cf. hot-setting adhesive

adhésif à prise à température ambiante
adhésif à prise à froid
adhésif effectuant sa prise sans apport de chaleur

cf. adhésif durcissant à chaud

cold-slug well
slug well
space provided directly opposite the sprue opening in
an injection mould to trap the material injected initially
(cold slug) that has cooled below the effective mould-
ing temperature

piège à goutte froide
piège à goutte
espace ménagé à l'entrée de la buse, dans un moule
pour injection, de façon à capter la matière à injecter
initialement (goutte froide) qui a été refroidie au-des-
sous de la température de moulage

collapse (of cellular plastics)
inadvertent densification of cellular plastics during
manufacture, resulting from breakdown of cell struc-
ture

affaissement (des plastiques alvéolaires)
densification accidentelle d'un plastique alvéolaire, lors
de sa fabrication, résultant de la destruction de sa
structure alvéolaire

colour bleeding
movement of colorants or coloured constituents out on
to a surface as a result of blooming, exudation or
migration

cf. bloom, exudation and migration

exsudation d'un colorant
mouvement des colorants ou des composants colorés
vers la surface, dû à l'efflorescence, I'exsudation ou la
migration

cf. efflorescence, exsudation et migration

colour fading
colour change that involves a lightening or weakening
of the colour

cf. colour-fastness on exposure to light and dis-
coloration

dégradation de couleur
changement de la couleur qui pâlit ou s'affaiblit

cf. solidité de la couleur à la lumière et change-
ment de couleur
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colour-fastness on exposure to light
light fastness (of colour)
resistance to colour changes due to exposure to light,
without direct atmospheric effects (therefore, not
“weather resistance ”)

NOTE     Colour-fastness commonly is evaluated by visual
assessment using standard reference colour standards (or
by instrumental assessment).

cf. colour fading and discoloration

solidité de la couleur à la lumière
résistance aux changements de la couleur dus à
l'exposition à la lumière (du jour) sans effets directs de
l'atmosphère (donc différent de «résistance aux intem-
péries»)

NOTE     La solidité de la couleur est communément éva-
luée par comparaison visuelle avec des étalons de couleur
normalisés (ou à l'aide d'instruments).

cf. dégradation de couleur et changement de cou-
leur

colour heterogeneity
unintentional variation of colour in the same piece

hétérogénéité de couleur
variation non intentionnelle de couleur dans la même
pièce

comb chain
macromolecule consisting of a main chain from which,
at regular intervals, linear chains, all of comparable
length, emanate

chaîne en tête-à-queue
macromolécule composée d’une chaîne principale
d’où partent, à intervalles réguliers, des chaînes linéai-
res de longueur comparable

comb polymer
polymer, the molecules of which are comb chains

polymère en «peigne»
polymère dont les molécules comportent des motifs en
peignes

combination reinforcement
combination of several forms of one reinforcement that
are bonded mechanically or chemically

NOTE     Generally such reinforcements include a rein-
forcement with chopped strands and another with
unchopped strands.

renfort complexe
combinaison de plusieurs formes d'un même matériau
de renfort liées soit mécaniquement soit chimiquement

NOTE     Ces renforts comprennent généralement un ren-
fort à fils coupés et un renfort à fils non coupés.

combustible
capable of burning

combustible, adjectif
susceptible de brûler

combustion
exothermic reaction of a substance with an oxidizer,
accompanied by flames and/or glowing and/or emis-
sion of smoke

combustion
réaction exothermique d'un matériau avec un carbu-
rant, phénomène accompagné d'une émission de
flammes et/ou d'incandescence et/ou d'émission de
fumée

compatibility
state in which a substance in admixture in plastics will
not exude, bloom, or separate in similar manner

compatibilité
état dans lequel une substance mélangée à un plasti-
que, ni n'exsude, ni ne s'effleurit, ni ne s'en sépare
d'une façon similaire
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complex compliance, C* (Pa-1)
reciprocal of complex modulus:

C* = C' - iC"

where i = 1−

NOTE     It may be measured

in tension: D* = 1/E*;

in shear: J* = 1/G*;

in bulk compression: B* = 1/K*;

in longitudinal compression: O* = 1/L*.

Owing to the delayed equilibrium behaviour of these mate-
rials, the compliances D, J, B and O of linear-viscoelastic
material subjected to a non-periodic strain are time-
dependent.

complaisance complexe, C* (Pa -1)
inverse du module complexe:

C* = C' - iC"

où i = 1−

NOTE     Il peut être mesuré

en traction: D* = 1/E*;

en cisaillement: J* = 1/G*;

en compression isotrope: B* = 1/K*;

en compression longitudinale: O* = 1/L*.

Les complaisances D, J, B et O de matériaux à viscoélasti-
cité linéaire soumis à une contrainte non périodique sont
fonction du temps, ce qui est dû au comportement d'équili-
bre retardé de ces matériaux.

complex modulus, M* (Pa)
dynamic modulus (deprecated)
stress-strain ratio of a viscoelastic material that is
subjected to sinusoidal loading:

M* = M' + iM"

where

i = 1−

NOTE 1  The definition of M* takes into account the phase
shift between stress and strain.

NOTE 2  The complex modulus may be measured in ten-
sion (E*), shear (G*), bulk compression (K*) or longitudinal
compression (L*):

E* = E' + iE"

G* = G' + iG"

K* = K' + iK"

L* = L' + iL"

The storage modulus (E' or G' or K' or L' ) portion of the
complex modulus is the ratio of the steady-state stress in
phase with the strain to the magnitude of the strain. The
loss modulus (E" or G'' or K'' or L" ) portion of the complex
modulus is defined similarly, but uses the component that
leads to the steady-state stress at an angle 90° out of
phase from the steady-state strain.

The storage moduli are measures of the energy stored and
regained during a loading cycle, whereas the loss moduli
are proportional to the energy lost (dissipated) during this
time.

The moduli E, G, K and L of linear viscoelastic materials
subjected to a non-periodic stress are time-dependent
because of the delayed equilibrium behaviour of these
materials.

cf. loss modulus and storage modulus

module complexe, M* (Pa)
module dynamique (à éviter)
rapport de la contrainte à la déformation d'un matériau
viscoélastique soumis à une charge sinusoïdale:

M* = M' + iM"

où

i = 1−

NOTE 1  La définition de M* prend en considération la
différence de phase entre la contrainte et la déformation.

NOTE 2  Le module complexe peut être mesuré en traction
(E*), en cisaillement (G*) en compression isotrope (K*) ou
en compression longitudinale (L*):

E* = E' + iE"

G* = G' + iG"

K* = K' + iK"

L* = L' + iL"

Le module de conservation (E’ ou G' ou K' ou L' ), partie
réelle du module complexe, est le rapport de la contrainte
constante en phase avec la déformation à l'ampleur de la
déformation. La partie facteur de pertes (E'' ou G" ou K" ou
L" ) du module complexe est définie de façon analogue,
mais par la contrainte constante déphasée de 90°.

Les modules de conservation sont des mesures de l'énergie
retenue et récupérée durant une pulsation, tandis que les
modules de pertes sont proportionnels à l'énergie perdue
(dissipée) durant ce temps.

Les modules E, G, K et L de matériaux à viscoélasticité
linéaire soumis à une contrainte non périodique sont fonc-
tion du temps, ce qui est dû au comportement d'équilibre
retardé de ces matériaux.

cf. module de pertes et module de conservation
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complex viscosity, ηc (Pa·s)
the quotient of complex stress (σ*) to complex rate of
strain ( &e* ) in the forced oscillation of a material

ηc = σ*/ &e*

NOTE 1  The strain (ε) and stress (σ) of the forced oscilla-
tion are given by the expressions:

ε = ε0 sin w t

and

σ = σ0 cos (w t + d)

and the rate of strain

ε = wε0 cos w t

NOTE 2  The complex rate of strain &e*  is given by

&e* = iwε0eiw t

= iwε0 (cos w t + i sin w t)

where

i = 1−

NOTE 3  The complex stress σ* is given by

σ* = σ0 ei(w t +d)

= σ0 [cos (w t + d) + i sin (w t + d)]

NOTE 4  The complex viscosity is related to the dynamic
and out-of-phase viscosities by the equations:

ηc = σ*/ &e*

= σ0 (cos d + i sin d ) / iwε0

= η* 
- iη"

NOTE 5  The dynamic and out-of-phase viscosities are
related to the storage modulus (M' ) and the loss modulus
(M" ) by the equations:

ηc = η* 
- iη"

= M*/ iw

= (M' + i M" ) / iw

so that

η* = M" /w

and

η" = M' /w

NOTE 6  The complex viscosity may alternatively be
expressed as

ηc = σ*/ &e*

= (σ0 eid )/ iwε0

= M*/ iw

where M* is the complex modulus.

viscosité complexe, ηc(Pa·s)
rapport de la contrainte complexe (σ*) à la vitesse de
déformation complexe ( &e* ), le matériau étant soumis
à une oscillation forcée:

ηc = σ*/ &e*

NOTE 1  La déformation (ε) et la contrainte (σ) induites par
l’oscillation forcée sont données par les expressions

ε = ε0 sin w t

et

σ = σ0 cos (w t + d)

la vitesse de déformation étant

ε = wε0 cos w t

NOTE 2  La vitesse de déformation complexe &e*  est
donnée par

&e* = iwε0eiw t

= iwε0 (cos w t + i sin w t)

où

i = 1−

NOTE 3  La contrainte complexe σ* est donnée par

σ* = σ0 ei(w t +d)

= σ0 [cos (w t + d) + i sin (w t + d)]

NOTE 4  La viscosité complexe est corrélée à la viscosité
dynamique en déphasage par les équations

ηc = σ*/ &e*

= σ0 (cos d + i sin d ) / iwε0

= η* 
- iη"

NOTE 5  La viscosité dynamique et la viscosité en
déphasage sont corrélées au module de conservation (M' )
et au module de pertes (M" ) par les équations

ηc = η* 
- iη"

= M*/ iw

= (M' + i M" ) / iw

ce qui donne

η* = M" /w

et

η" = M' /w

NOTE 6  La viscosité complexe peut également s’exprimer
sous la forme

ηc = σ*/ &e*

= (σ0 eid )/ iwε0

= M*/ iw

où M* est le module complexe.
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compliance, C (Pa-1)
quotient of strain by stress:

C = ε /σ = 1/M

D is the tensile compliance; J is the shear compliance;
B is the bulk compliance; O is the longitudinal com-
pression compliance

complaisance, C (Pa-1)
quotient de la déformation par la contrainte:

C = ε /σ = 1/M

D est la complaisance en traction; J est la complai-
sance en cisaillement; B est la complaisance en com-
pression isotrope; O est la complaisance en
compression longitudinale

composite

1) solid product consisting of two or more distinct
phases, including a binding material (matrix) and a
particulate or fibrous material;

NOTE     Examples: moulding material containing reinforc-
ing fibres, particulate fillers or hollow spheres.

2) solid product consisting of two or more layers (often
in a symmetrical assembly) of plastic film or sheet,
normal or syntactic cellular plastic, metal, wood, com-
posite according to definition 1), etc., with or without
adhesive interlayers

NOTE     Examples: film composites for packaging, sand-
wich cellular composite for structural applications, laminates
made with paper, fabric, etc.

composite

1) produit solide comportant au moins deux phases
distinctes comprenant un matériau de liaison (matrice)
et un matériau sous forme particulaire ou fibreuse;

NOTE     Exemples: matière à mouler contenant des fibres
de renforcement, des poudres ou des graines ou des billes
creuses.

2) produit solide consistant en deux couches ou plus
(souvent disposées de façon symétrique) de film ou de
feuille de plastique, de plastique alvéolaire normal ou
syntactique, de métal, de bois, de composite selon
définition 1, etc., avec ou sans adhésif entre les cou-
ches

NOTE     Exemples: films composites pour l'emballage,
sandwich cellulaire composite pour application en construc-
tion, stratifiés à base de papier, tissu, etc.

composite mould
multicavity mould containing dissimilar impressions
with a common chase

moule composite
moule à empreintes multiples contenant des emprein-
tes différentes dans un châssis commun

compound
intimate admixture of a polymer or polymers with other
ingredients such as fillers, plasticizers, catalysts and
colorants

composition
mélange intime d'un polymère ou de polymères avec
d'autres substances telles que charges, plastifiants,
catalyseurs et colorants

compression moulding
process of moulding a material in a confined cavity by
applying pressure and usually heat

moulage par compression
procédé de moulage d'une matière dans une cavité
fermée, par application de pression et, habituellement,
de chaleur

compression-moulding pressure
in compression moulding, the fluid pressure applied to
the material in the mould

cf. moulding pressure

pression de moulage en compression
pression de moulage par compression calculée et
appliquée à la matière dans le moule

cf. pression de moulage
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compressive strain
quotient of the reduction in thickness of a specimen
under compressive stress, by its initial thickness

déformation relative en compression
quotient de la réduction en épaisseur d'une éprouvette
soumise à une contrainte de compression, par son
épaisseur initiale

compressive strength
maximum compressive stress carried by the test
specimen during a compressive test

résistance à la compression
contrainte de compression maximale supportée par
l'éprouvette pendant un essai de compression

compressive strength of cellular plastics
quotient of the maximum compressive force reached
when the relative deformation is less than 10 %, by the
initial surface area of the cross-section of the test
specimen according to ISO 844

NOTE     If the value of the maximum stress corresponds
with a relative deformation of less than 10 %, it is noted as
the “compressive strength”. Otherwise, the compressive
stress at 10 % relative deformation is calculated and its
value noted as the “compressive stress at 10 % relative
deformation”.

résistance à la compression des plastiques
alvéolaires

quotient de la force maximale de compression atteinte
pour une déformation relative de moins de 10 %, par
l'aire initiale de la section droite de l'éprouvette
essayée selon l'ISO 844

NOTE     Si la valeur de la contrainte maximale correspond
à une déformation relative inférieure à 10 %, elle est notée
comme étant la «résistance à la compression». Sinon, la
contrainte en compression à 10 % de déformation relative
est calculée et sa valeur est notée comme étant la
«contrainte en compression à 10 % de déformation rela-
tive».

compressive stress
normal stress arising from a compressive force
applied perpendicular to the plane in which it acts

cf. normal stress

contrainte en compression
contrainte normale due à une force de compression
appliquée perpendiculairement au plan sur laquelle
elle agit

cf. contrainte normale

compressive viscosity
bulk viscosity, ηK
ratio of compressive stress to compressive strain rate
on a continuous hydrostatic compression or decom-
pression at a constant compressive strain rate

viscosité en compression
viscosité en compressibilité, ηK
rapport de la contrainte en compression à la vitesse
de déformation en compression, lors d’une décom-
pression ou compression hydrostatique continue, à
une vitesse constante de déformation en compression

condensation polymer
polycondensate
polymer made by condensation polymerization

polycondensat
polymère de condensation
polymère produit par polycondensation

condensation polymerization
polycondensation
polymerization by a repeated condensation process
(i.e. with the elimination of simple molecules)

polycondensation
polymérisation par condensation
polymérisation selon un processus de condensation
répétée (c'est-à-dire avec élimination de molécules
simples)
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conditioning
whole series of operations intended to bring a sample
or specimen into a reference state with regard to tem-
perature and humidity

conditionnement
ensemble des opérations ayant pour objet de mettre
un échantillon ou une éprouvette en un état de réfé-
rence concernant la température et l'humidité

conditioning atmosphere
atmosphere in which a sample or test specimen is
kept before being subjected to test

cf. reference atmosphere and standard atmos-
phere(s)

atmosphère de conditionnement
atmosphère dans laquelle un échantillon ou une
éprouvette est maintenu(e) avant d'être soumis(e) à
l'essai

cf. atmosphère de référence et atmosphère(s)
normale(s)

configurational base unit
constitutional repeating unit the configuration of which
is defined at one or more sites of stereoisomerism in
the main chain of a polymer molecule

NOTE     In a regular polymer, a configurational base unit
corresponds to the constitutional repeating unit. In the
regular polymer molecule

— [CH(CH3)CH2]n

— (polypropylene)

the constitutional repeating unit is —CH(CH3)CH2— and the
configurational base units are:

CH3

CH2

H

C
CH3

H
CH2C and

These two configurational base units are enantiomeric to
each other.

motif de base configurationnel
motif de base constitutionnel répété dont la configura-
tion est définie par rapport à un ou plusieurs sites de
stéréoisomérie dans la chaîne principale d'une molé-
cule de polymère

NOTE     Dans un polymère régulier, un motif de base con-
figurationnel correspond au motif constitutionnel répété.
Dans la molécule du polymère régulier

— [CH(CH3)CH2]n

— (polypropylène)

le motif constitutionnel est —CH(CH3)CH2— et les motifs de
base configurationnels sont:

CH3 

 CH2 

 H

Cet

CH3

H

CH2C 

Ces deux motifs de base configurationnels sont énantio-
morphes entre eux.

configurational repeating unit
smallest set of one two, or more successive configu-
rational base units that prescribes configurational
repetition at one or more sites of stereoisomerism in
the main chain of a polymer molecule

cf. notes to isotactic polymer and syndiotactic
polymer

motif configurationnel répété
plus petit ensemble d'un, deux ou plusieurs motifs de
base configurationnels successifs qui définit la répéti-
tion configurationnelle d'un ou de plusieurs sites de
stéréoisomérie dans la chaîne principale d'une molé-
cule de polymère

cf. notes à polymère isotactique et polymère syn-
diotactique

configurational sequence
defined portion of a macromolecule comprising con-
figurational units with relative or absolute configuration
of one or more types at the sites of stereoisomerism in
the constitutional units

séquence configurationnelle répétée
partie définie d’une macromolécule, comprenant des
motifs configurationnels ayant une configuration rela-
tive ou absolue d’un ou plusieurs types aux divers
sites de stéréoisomérie dans les motifs constitution-
nels
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configurational unit
constitutional unit having one or more sites of defined
stereoisomerism

motif configurationnel
motif constitutionnel possédant un ou plusieurs sites
de stéréoisomérie définie

constitutional repeating unit
smallest constitutional unit the repetition of which
describes a regular polymer

NOTE: The polymer chain

CHCH2

Rn

CHCH2

RR

CHCH2

can provide the following constitutional units:

CHCH2

R

    CH2CH

R 

 CH2 CH

R

CHCH2CH 

R

 etc. , ,  ,  , 

R

    , 

The first and the second constitutional units are the smallest
describing completely this polymer chain. Either of these
two constitutional units is a constitutional repeating unit and
the polymer, the molecules of which can be described by
the polymer chain shown above is a regular polymer.

motif constitutionnel répété
motif constitutionnel le plus petit dont la répétition
décrit un polymère régulier

NOTE     La chaîne du polymère

CHCH2

Rn

CHCH2

RR

CHCH2

peut fournir les motifs constitutionnels suivants:

CHCH2

R

    CH2CH

R 

 CH2 CH

R

CHCH2CH 

R

 etc. , ,  ,  , 

R

    , 

Seuls les deux premiers motifs constitutionnels sont les
plus petits et permettent de décrire complètement ce poly-
mère. Par conséquent, I'un ou l'autre de ces deux motifs
constitutionnels est un motif constitutionnel répété, et le
polymère représenté par la chaîne ci-dessus est un poly-
mère régulier.

constitutional sequence
defined portion of a macromolecule comprising consti-
tutional units of one or more types

séquence constitutionnelle
partie définie d’une macromolécule, comprenant des
motifs constitutionnels d’un ou plusieurs types

constitutional unit
species of atom or group of atoms present in a chain
of a polymer or oligomer molecule

cf. constitutional repeating unit

motif constitutionnel
espèce d'atome ou de groupe d'atomes dans une
chaîne d'une molécule d'un polymère ou d'un oligo-
mère

cf. motif constitutionnel répété

contact adhesive
adhesive that is applied to both adherends and
allowed to become dry, and then develops a bond
when the adherends are brought together without
sustained pressure

cf. pressure-sensitive adhesive and dry tack

adhésif de contact
adhésif qui, appliqué sur des supports et devenu sec,
développe ses forces de liaison dès que les surfaces
à joindre sont mises en contact sans pression notable

cf. adhésif sensible à la pression et adhérence à
sec

contact moulding
contact pressure moulding
process of making reinforced plastic mouldings in
which minimal pressure is applied during the forming
and curing operations

moulage au contact
procédé de fabrication d'articles moulés, en plastique
renforcé, selon lequel une pression minimale est
appliquée pendant les opérations de formage et de
cuisson
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continuous-filament/staple-fibre woven fabric
glass fabric woven from filament yarns in one direc-
tion, usually the warp, and staple fibre yarns in the
other

tissu mixte (silionne et verranne)
tissu fabriqué avec du fil de silionne dans une direc-
tion, généralement dans le sens chaîne, et du fil de
verranne dans l'autre direction

continuous-filament woven fabric
fabric woven from glass filament yarns in warp and
weft

tissu de silionne
tissu fabriqué avec du fil de silionne en chaîne et en
trame

continuous strand mat (textile glass)
mat formed of uncut strands, without intentional orien-
tation, and held together by a binder

mat à fils continus (verre textile)
mat constitué de fils de base non coupés, sans orien-
tation intentionnelle, et maintenus ensemble par un
liant

co-oligomer
oligomer derived from more than one species of
monomer

co-oligomère
oligomère provenant de plus d’une espèce de mono-
mère, ou oligomère irrégulier dont les molécules pro-
viennent d’une espèce de monomère mais que l’on
décide tout de même de dénommer «co-oligomère»,
pour des raisons pratiques

co-oligomerization
oligomerization in which a co-oligomer is formed

co-oligomérisation
oligomérisation au cours de laquelle se forme un co-
oligomère

cooling jig
cooling fixture
shrinkage block
shrinkage jig
form on which mouldings are cooled for the purpose of
obtaining controlled dimensions of specific parts

gabarit conformateur
conformateur
forme sur laquelle des moulages sont refroidis afin
d'obtenir des dimensions précises de parties détermi-
nées

copolycondensation
polycondensation in which more than one species of
monomer is involved

NOTE     Polymers made by condensation polymerization of
two ingredients (or “monomers”), each containing two iden-
tical reactive groups, can be visualized readily as reacting
on a 1:1 basis to give an “implicit monomer” the
homopolymerization of which would give the actual product.
Such a polymer can be represented as possessing a single
constitutional repeating unit and thus can be named as a
homopolymer. Note that this rule is applicable only to cases
in which the ratio of initial ingredients is 1:1. Poly(ethylene
terephthalate) and polyamide 66 are examples of such
polymers.

copolycondensation
polycondensation dans laquelle intervient plus d'une
espèce de monomère

NOTE     Pour les polymères préparés par polycondensa-
tion de deux ingrédients (ou «monomères») contenant cha-
cun deux groupes réactifs identiques, ceux-ci peuvent être
considérés aisément comme réagissant en proportion 1:1
pour donner un «monomère implicite» qui, en homopoly-
mérisation, donnera le produit en question. Un tel polymère
peut aussi être représenté comme n'ayant qu'un seul motif
constitutionnel répété et donc traité d'homopolymère. À
noter que cette règle s'applique uniquement lorsque le rap-
port des ingrédients initiaux est de 1:1. Le poly(éthylène
téréphtalate) et le polyamide 66 sont des exemples de tels
polymères.
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copolymer
polymer derived from more than one species of
monomer

cf. copolycondensation

copolymère
polymère provenant de plus d'une espèce de mono-
mère

cf. copolycondensation

copolymerization
polymerization in which a copolymer is formed

cf. copolycondensation

copolymérisation
polymérisation au cours de laquelle se forme un copo-
lymère

cf. copolycondensation

cord
strong glass fibre structure made by twisting, plying,
cabling, or braiding filament or staple fibre yarns

corde
structure résistante en fibres de verre textile obtenue
par retordage, assemblage, câblage, ou tressage de
fils de silionne ou de verranne

cored mould
mould incorporating passages for circulating heating
or cooling media

cf. hot runner mould

moule à canaux
moule contenant des passages permettant la circula-
tion d'agents de chauffage ou de refroidissement

cf. moule à canaux chauffés

cored screw
extruder screw incorporating lengthwise passages for
circulating heating or cooling media

vis creuse
vis d'extrudeuse à passages axiaux permettant la cir-
culation d'agents de chauffage ou de refroidissement

co-solvency
dissolution of a polymer in a solvent comprising more
than one component, each component of which by
itself is a non-solvent for the polymer

cosolubilisation
dissolution d’un polymère dans un solvant comprenant
plusieurs constituants qui, pris isolément, ne peuvent
permettre de dissoudre le polymère

coumarone resin
resin made by polymerization of one or more com-
pounds of a type represented by coumarone, indene,
their homologues, and their derivatives

résine de coumarone
résine produite par polymérisation d'un ou de plusieurs
composés d'un type représenté par la coumarone,
I'indène, leurs homologues, et leurs dérivés

coupling agent
substance that promotes or establishes stronger bond
at the interface of the resin matrix and the reinforce-
ment

NOTE     The coupling agent may be applied to the rein-
forcement, added to the resin, or both.

agent de pontage
substance capable de promouvoir ou d'accentuer une
liaison à l'interface de la résine matrice et du renfor-
cement

NOTE     Cet agent de pontage peut être appliqué au ren-
forcement ou ajouté à la résine, ou l'un et l'autre.
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coupling size
plastic size (textile glass)
size designed to obtain a good bond between the
glass surface and resins, and in a broader sense to
other materials, generally containing ingredients to
facilitate subsequent operations of conversion or
application (winding, chopping etc.)

ensimage plastique (verre textile)
produit destiné à obtenir un bon lien entre la surface
du verre et les résines, et, d'une manière plus large,
d'autres matériaux, contenant en général des produits
pour faciliter des opérations ultérieures de transforma-
tion mise en œuvre (enroulement, coupe, etc.)

crack
fissure that may or may not penetrate the external
surface of the material or its entire thickness, the
polymeric material being separated completely
between the crack walls

NOTE     This note does not concern the English version.

cf. craze

fissure
fente plus ou moins profonde dans un matériau, soit à
I'intérieur de celui-ci, soit débouchant en surface, soit
traversant toute l'épaisseur, le matériau polymère
étant complètement séparé entre les parois de la fente

NOTE     Une petite fissure est dite craquelure.

cf. zone fendillée

crater
pit
small shallow surface cavity

NOTE     In general this cavity is larger in dimensions than a
pinhole and has a less-regular shape.

cf. pinhole

cratère
creux
petite cavité peu profonde à la surface d'une pièce

NOTE     Cette cavité est généralement de dimensions plus
grandes que la piqûre et de forme moins régulière.

cf. piqûre

craze
defect at or under the surface of a plastic attributable
to apparent cracks, bridged by polymeric material of
reduced (apparent) density

cf. crack

zone fendillée
défaut, à la surface d'un plastique ou en dessous de
celle-ci, dû à des fissures apparentes dont les parois
sont réunies par du matériau polymère de densité
(apparente) réduite

cf. fissure

creaming (of dispersions)
increasing the concentration of at least one dispersed
phase at the top of a dispersion by a partial and
reversible separation

crémage (de dispersions)
augmentation de la concentration d'au moins une des
phases à la surface d'une dispersion, due à une sépa-
ration partielle et réversible du mélange

creaming (of PUR cellular plastics)
initiation of expansion in the reaction of a
polyol/isocyanate mixture

NOTE     This stage is marked by a change in the reaction
mixture from a clear to a cloudy (creamy) appearance.

crémage (de plastiques alvéolaires PUR)
début de I'expansion lors de la réaction d'un mélange
polyol/isocyanate

NOTE     Cet état est caractérisé par le changement de
l'apparence du mélange de clair à opaque (crémeux).

crease
wrinkle (in reinforced plastics)
folds moulded into the reinforcement of a reinforced
plastic

ride (des plastiques renforcés)
pli moulé dans le renforcement d'un plastique renforcé
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creep
cold flow (deprecated)
time-dependent strain resulting from stress

NOTE     Instantaneous strain is excluded.

fluage
écoulement à froid (à éviter)
déformation dépendant du temps sous contrainte

NOTE     La déformation instantanée n'est pas comprise
dans cette définition.

creep recovery
time-dependent decrease in strain following removal of
stress

NOTE     Instantaneous recovery is excluded.

récupération au fluage
diminution de déformation en fonction du temps qui
suit la suppression de la contrainte

NOTE     La récupération instantanée n'est pas comprise
dans cette définition.

cresol resin
resin of the phenolic type made by the poly-condensa-
tion of cresol with aldehydes or ketones

résine crésolique
résine de type phénolique, produite par polyconden-
sation du crésol avec des aldéhydes ou des cétones

cresol-formaldehyde resin
CF resin
resin of the phenolic type, made by the polycondensa-
tion of cresol with formaldehyde

résine crésol-formaldéhyde
résine CF
résine de type phénolique, produite par polyconden-
sation du crésol avec le formaldéhyde

crosshead
extruder head fixed at a right angle to the axis of the
extruder barrel

cf. angle-head

tête d'équerre
tête d'extrudeuse disposée à angle droit par rapport à
l'axe du cylindre

cf. tête d'angle

crosslink, verb
to form multiple intermolecular (covalent or ionic)
bonds between polymer chains

réticuler
former des liaisons multiples intermoléculaires
(covalentes ou ioniques) entre des chaînes de poly-
mères

crosslink, noun
constitutional unit connecting two parts of a macro-
molecule that were earlier separate molecules

cf. crosslink, verb and crosslinking

liaison
motif constitutionnel reliant deux parties d’une macro-
molécule qui formaient initialement deux molécules
séparées

cf. liaison, verbe et réticulation

crosslinking
process of multiple intermolecular covalent or ionic
bonding between polymer chains

réticulation
procédé de liaison multiple intermoléculaire covalente
ou ionique entre des chaînes de polymères
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crosslinking agent
substance that promotes or regulates intermolecular
covalent or ionic bonding between polymer chains

NOTE     Crosslinking also may be produced by radiation.

agent de réticulation
substance qui initie ou régularise la réaction de réticu-
lation entre des chaînes de polymères

NOTE     La réticulation peut être aussi obtenue au moyen
de radiations.

crosswise
the direction at 90° to the lengthwise direction

cf. lengthwise

direction de la largeur
direction située à 90° par rapport à la direction de la
longueur

cf. direction de la longueur

crosswise laminate
laminate in which anisotropic layers are arranged at
right angles to one another

stratifié croisé
stratifié dans lequel des couches anisotropes sont dis-
posées à angle droit les unes par rapport aux autres

crown (of a calender roll)
increased diameter at the centre of a calender roll to
compensate for the deflection of the roll under pres-
sure

bombement (d'un cylindre de calandre)
augmentation du diamètre d'un cylindre de calandre
dans sa zone centrale, destinée à compenser les
effets de la flexion

crystalline polymer
polymer showing crystallinity2)

polymère cristallin
polymère ayant une structure cristalline2)

crystallinity
presence of three-dimensional order at the level of
molecular dimensions2)

structure cristalline
structure caractérisée par une organisation tridimen-
sionnelle des molécules2)

crystallite (polymer)
small crystalline domain2)

NOTE 1  A (polymer) crystal is a crystalline domain usually
limited by well-defined boundaries.

NOTE 2  The definition is not identical with that used in
classical crystallography.

cristallite (polymère)
domaine cristallin de petites dimensions2)

NOTE 1  Un cristal (polymérique) constitue un domaine
cristallin généralement limité par des frontières bien défi-
nies.

NOTE 2  Cette définition est différente de celle utilisée en
cristallographie classique.

                                                                                                          
2)   IUPAC Recommendations: 1987 Definitions of terms
relating to crystalline polymers.

2)   Recommandations IUPAC: Définitions de 1987 des
termes relatifs aux polymères cristallins.
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C-stage
final stage in the reaction of certain thermosetting
resins, in which the material is practically insoluble and
infusible

NOTE     The resin in a fully-cured thermoset moulding is in
this stage.

cf. A-stage, B-stage and resite

état C
stade C
étape finale de la réaction de certaines résines ther-
modurcissables, dans laquelle le matériau est
pratiquement insoluble et infusible

NOTE     La résine, dans un moulage thermodurcissable
complètement traité, est dans cet état.

cf. état A, état B et résite

cure, noun (of a polymer and adhesive)
process of converting a prepolymeric or polymeric
composition into a more stable, usable condition by
polymerization and/or crosslinking; for adhesives this
finds expression in developing strength properties

NOTE 1  This note does not concern the English version.

NOTE 2  For example, the cure of a bifunctional urethane
system takes place by polyaddition, that of a rubber system
by crosslinking, and that of a phenol-formaldehyde system
by both polycondensation and crosslinking.

durcissement
traitement
cuisson (d’un adhésif, d’un polymère)
procédé consistant à transformer une composition
prépolymérique ou polymérique par polycondensation,
polymérisation et/ou réticulation en un état plus stable
en vue de son utilisation; pour les adhésifs ceci se tra-
duit par un développement de propriétés de résistance

NOTE 1  Pour les adhésifs, durcissement est le terme pré-
féré.

NOTE 2  Par exemple, le durcissement d’un système
bifonctionnel à base d’uréthannes correspond à une
polyaddition, celui d’un système à base de caoutchoucs à
une réticulation, celui d’un système à base de phénol-
formaldéhyde à la fois à une polycondensation et une réti-
culation.

cure, verb (a polymer, an adhesive)
to convert a prepolymeric or polymeric composition
into a more stable, usable condition by polymerization
and/or crosslinking; for adhesives this finds expression
in developing strength properties

NOTE     This note does not concern the English version.

traiter (un adhésif, un polymère)
cuire
transformer une composition prépolymérique ou poly-
mérique par polycondensation, polymérisation et/ou
réticulation en un état plus stable en vue de son utili-
sation; pour les adhésif ceci se traduit par le dévelop-
pement de propriétés de résistance

NOTE     Pour les adhésifs, durcir est le terme préféré.

cure temperature
curing temperature
temperature at which an adhesive, an assembly or a
polymeric composition achieves its cure

cf. cure, drying temperature, and setting tempera-
ture

température de durcissement
température à laquelle un adhésif ou un assemblage
sont portés pour le durcissement

cf. durcissement, température de séchage et tem-
pérature de prise

cure time
curing time
period of time necessary for an adhesive in an
assembly or for a polymer composition to cure under
specified conditions of temperature or pressure, or both

cf. cure

temps de durcissement
durée nécessaire pour le durcissement d'un adhésif
dans un assemblage, dans des conditions de tempé-
rature ou de pression spécifiées, ou des deux

cf. durcissement
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curing agent
substance that promotes or regulates curing reaction

cf. cure and hardening agent

agent de durcissement
agent de cuisson
substance qui initie ou régularise une réaction de trai-
tement

cf. traitement et agent de durcissement

cut layers
as applied to laminated plastics, a condition of the
surface of machined or ground rods and tubes and of
sanded sheets in which cut edges of the surface layer
or lower laminations are revealed

coupe
lorsqu'on l'applique à des plastiques stratifiés, état de
surface des joncs et tubes usinés ou rectifiés et des
plaques sablées, dans lequel les arêtes de la coupe
de la couche de surface ou des strates inférieures
sont apparentes

cycle ratio, n/N
ratio of the number of applied cycles (n) to the service
life (N)

NOTE     This ratio is used in tests with load bearings,
together with an SN curve (Woehler’s curve).

taux de cycle, n/N
rapport du nombre de cycles appliqués (n) à la durée
de vie (N)

NOTE     Ce taux est utilisé dans les essais avec paliers de
charge, en relation avec une courbe SN (courbe de
Woehler).

damping (mechanical)
measure of the energy dissipated as heat by a mate-
rial or a material system subjected to an oscillatory
load

NOTE     In the case of free oscillation, damping is the
decrease with time of the amplitude of a system.

amortissement (mécanique)
mesure de l'énergie perdue et convertie en chaleur
par un matériau ou système de matériaux soumis à
une charge oscillatoire

NOTE     Dans le cas de l'oscillation libre, I'amortissement
est la diminution de l'amplitude d'un système avec le emps.

damping coefficient, c (N·s·m-1)
component of applied force that is 90° out of phase
with the deformation, divided by the velocity of defor-
mation

coefficient d'amortissement, c (N·s·m-1)
composante de la force appliquée déphasée de 90°
par rapport à la déformation divisée par la vitesse de
déformation

damping ratio, m (dimensionless)
ratio of actual to critical damping, where critical
damping is that required for the borderline condition
between oscillatory and non-oscillatory behaviour

NOTE     Damping ratio is a function of the logarithmic
decrement, L:

µ =
+

=Λ

Λ
Λ/

/
/

2

1 ( 2 )
sin arctan( 2 )

2

p

p

p

For small values of L, m = L/2p.

cf. logarithmic decrement

rapport d'amortissement, m (sans dimension)
rapport de l'amortissement réel à l'amortissement criti-
que où l'amortissement critique est celui de la condi-
tion limite entre les états d'oscillation et de non-
oscillation

NOTE     Le rapport d'amortissement est fonction du
décrément logarithmique, L:

µ =
+

=Λ

Λ
Λ/

/
/

2
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p

p

p

Pour les valeurs faibles de L, m = L/2p.

cf. décrément logarithmique

MS 1440:2012

© STANDARDS MALAYSIA 2012 - All rights reserved

© STANDARDS MALAYSIA 2012 - All rights reserved

39

39



ISO 472:1999 (E/F) © ISO

40

daylight
distance, in open position, between the moving and
fixed platens of a press

NOTE     In the case of a multiplaten press, daylight is the
distance between adjacent platens.

ouverture
distance, en position ouverte, entre les plateaux fixe et
mobile d'une presse

NOTE     Dans le cas d'une presse à plateaux multiples,
I'ouverture est la distance entre deux plateaux voisins.

decay constant, b (s-1)
coefficient that determines the dependant decay of a
damped free vibration time A(t):

A(t) = A0e-β t sin (wdt - f)

where

A0 is the initial amplitude;

wd is the angular velocity of the damped vibra-
tion;

f is the phase angle

NOTE     β is related to the loss factor d by:

β = dwd /2

coefficient d'amortissement temporel, b (s-1)
coefficient qui détermine l'amortissement temporel
d'une vibration libre amortie A(t):

A(t) = A0e-β t sin (wdt - f)

où

A0 est l'amplitude initiale;

wd est la vitesse angulaire de la vibration amor-
tie;

f est l'angle de phase

NOTE     β est lié au facteur de perte d par

β = dwd /2

decorative laminate
laminate consisting of bonded layers of sheet material
(for example paper, film, foil or fabric), a layer or layers
on one or both sides having decorative plain or varie-
gated colours or designs

stratifié décoratif
stratifié constitué de couches liées les unes aux autres
(par exemple papier, feuille, film ou tissu), une ou plu-
sieurs des couches sur une ou sur les deux faces
comportant des couleurs ou des dessins décoratifs

deep drawing
process of forming a thermoplastic sheet in a mould
involving a high draw ratio

formage profond
procédé de formage d'une feuille thermoplastique
dans un moule, en faisant intervenir un rapport d'éti-
rage élevé

deflashing
process of removing flash or sharp edges and corners
mechanically or manually from a moulding

cf. blast finishing

ébarbage
ébavurage
opération mécanique ou manuelle pour éliminer les
bavures ou arrondir les angles et les coins vifs d'un
objet moulé

cf. finition par projection

deflection temperature under load
temperature at which a test specimen will deflect a
given distance under a given load in flexure under
specified conditions of test

NOTE     Formerly this property was called heat distortion
temperature, a term that now is deprecated.

température de fléchissement sous charge
température à laquelle la flèche d'une éprouvette
soumise à une charge en flexion donnée, dans des
conditions d'essai spécifiées, atteint une valeur don-
née

NOTE     Anciennement, cette propriété était désignée
comme température de déformation à chaud, terme qui
désormais est à éviter.
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deflocculation agent
substance that breaks down agglomerates into pri-
mary particles or prevents the latter from combining
into agglomerates

agent antifloculant
substance qui divise les agglomérats en particules
primitives ou bien qui évite à ces dernières de se
combiner en agglomérats

degate
in injection and transfer moulding, to separate the
sprue (and runner in a multicavity mould) from the
moulded part

décarotter
en moulage par injection et par transfert, séparer la
carotte (et le canal secondaire dans un moule à
empreintes multiples) de l'objet moulé

degradable plastic
plastic designed to undergo a significant change in its
chemical structure under specific environmental con-
ditions, resulting in a loss in some properties that may
vary as measured by standard test methods appro-
priate to the plastic and the application in a period of
time that determines its classification

cf. deterioration, biodegradable plastic, hydrolyti-
cally-degradable plastic, oxidatively-degradable
plastic and photodegradable plastic

plastique dégradable
plastique formulé de telle sorte qu'il soit susceptible de
subir un changement significatif dans sa structure,
dans des conditions d'environnement spécifiques
impliquant une perte de certaines propriétés mesura-
bles par des méthodes d'essai appropriées aux
plastiques, et dans une période de temps qui définit sa
classification

cf. dégradation, plastique biodégradable, plastique
dégradable par hydrolyse, plastique dégradable
par oxydation et plastique  photodégradable

degradation
change in the chemical structure of a plastic involving
a deleterious change in properties

cf. deterioration

dégradation
changement dans la structure chimique d'un plastique,
amenant un changement indésirable de ses propriétés

cf. détérioration

degree of polymerization

1) average number of base units per molecule if the
molecules are composed of regularly repeating units;

2) average number of mers (real or hypothetical) per
molecule if the molecules have been (or hypothetically
could be) produced by polymerization from identical
monomers

NOTE     The two definitions are not necessarily equivalent;
for example, for polyethylene, the base unit is CH2; the mer
is C2H4.

degré de polymérisation

1) nombre (moyen) des motifs de base par molécule si
les molécules sont composées de motifs se répétant
régulièrement;

2) nombre (moyen) de mères (réels ou hypothétiques)
par molécule si les molécules ont été (ou peuvent être
théoriquement) produites par polymérisation de ces
monomères identiques

NOTE     Les deux définitions ne sont pas nécessairement
équivalentes; par exemple, pour le polyéthylène, le motif de
base est CH2 et le mère est C2H4.

degree of polymerization of a molecule of a
polymer

number of monomeric units in a molecule of a polymer

degré de polymérisation d'une molécule d'un
polymère

nombre de motifs monomères dans une molécule d'un
polymère
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degree of polymerization of a polymer
average value of the degree of polymerization of the
molecules of a polymer

NOTE     The method of averaging must be stated; for
example number-average or mass-average degree of
polymerization.

degré de polymérisation d'un polymère
valeur moyenne des degrés de polymérisation des
molécules d'un polymère

NOTE     La méthode de calcul de la moyenne doit être
indiquée; par exemple degré de polymérisation moyen en
nombre ou en masse.

delamination
separation of layers in a laminate because of failure in
or near the adhesive joint

délaminage
séparation des couches d'un stratifié par rupture près
ou dans le plan de joint

dendrite
crystalline morphology produced by skeletal growth,
leading to a “tree-like” appearance

dendrite
morphologie cristalline produite par la croissance du
squelette et ayant un aspect arborescent

depolymerization
reversion of a polymer to its monomer(s) or to a poly-
mer of lower relative molecular mass

dépolymérisation
retour d'un polymère à son (ses) monomère(s) ou à un
polymère de masse moléculaire relative inférieure

depth
in the case of a flexural test of a bar (beam) specimen,
the dimension parallel to the direction in which the load
is applied

cf. width

profondeur
pour un essai en flexion d'un barreau (éprouvette),
dimension parallèle à la direction de la force appliquée

cf. largeur

desized fibre
fibre from which the size has been removed by extrac-
tion with suitable solvents or by pyrolysis

fibre désensimée
fibre dont on a retiré l’ensimage par extraction au
moyen de solvants appropriés, ou par pyrolyse

deterioration
permanent change in the physical properties of a plas-
tic evidenced by impairment of these properties

détérioration
changement permanent des caractéristiques physi-
ques d'un plastique, mis en évidence par l'altération
indésirable de ces caractéristiques

die (in extrusion)
metal block with a shaped orifice through which plastic
material is extruded

filière (en extrusion)
plaque de métal, équipée d'un orifice de forme don-
née, à travers lequel le plastique est extrudé

die (in punching)
tool to punch sheet or film material

cf. punch

emporte-pièce (en poinçonnage)
outil destiné à poinçonner la matière en feuille mince
ou en plaque

cf. poinçon

MS 1440:2012

© STANDARDS MALAYSIA 2012 - All rights reserved

© STANDARDS MALAYSIA 2012 - All rights reserved42



© ISO ISO 472:1999(E/F)

43

die cutting
process of cutting shapes from film and sheets by
pressing a knife-edge die through one or several
layers of plastics

découpage à l'emporte-pièce
opération pour découper des formes de films ou de
feuilles en pressant les arêtes en lame de couteau
d'un emporte-pièce dans une ou plusieurs couches de
plastiques

die plate
main support plate for the punch or impression of a
mould

plateau matrice
plaque de support principale pour le poinçon ou
l'empreinte d'un moule

dielectric dissipation factor
dissipation factor
loss tangent
tangent of loss angle
tangent of the loss angle (tan d)

facteur de pertes diélectriques
facteur de dissipation
tangente de l'angle de perte (tan d)

dielectric loss angle
angle by which the phase difference between applied
voltage and resulting current deviates from p/2 rad,
when the dielectric of the capacitor consists exclu-
sively of the dielectric material

angle de pertes diélectriques
angle complémentaire du déphasage entre la tension
appliquée et le courant qui en résulte, lorsque le
diélectrique du condensateur se compose exclusive-
ment du matériau isolant

differential scanning calorimetry
DSC
technique in which the difference in energy inputs into
a substance and a reference material is measured as
a function of temperature while the substance and ref-
erence material are subjected to a controlled tem-
perature programme

NOTE     Two modes, power compensation differential scan-
ning calorimetry (power compensation DSC) and heat flux
differential scanning calorimetry (heat-flux DSC), can be dis-
tinguished, depending on the method of measurement used.

analyse calorimétrique différentielle
ACD
technique selon laquelle la différence entre les addi-
tions d'énergie dans un échantillon et dans un milieu
de référence est mesurée en fonction de la tempéra-
ture, I'échantillon et le milieu de référence étant sou-
mis à un programme de température déterminé

NOTE     Deux modes, analyse calorimétrique différentielle
à compensation de puissance et analyse calorimétrique
différentielle à flux de chaleur, peuvent être distingués selon
la méthode de mesurage utilisée.

differential thermal analysis
DTA
technique in which the temperature difference
between a substance and a reference material is
measured as a function of temperature while the sub-
stance and reference material are subjected to a con-
trolled temperature programme

NOTE 1  The record is the differential thermal or DTA curve;
the temperature difference (∆T ) should be plotted on the
ordinate with endothermic reactions downwards and tem-
perature or time on the abscissa increasing from left to
right.

NOTE 2  The term quantitative differential thermal analysis
(quantitative DTA) covers those uses of DTA where the
equipment is designed to produce quantitative results in
terms of energy and/or any other physical parameter.

analyse thermique différentielle
ATD
technique selon laquelle la différence de température
entre un échantillon et un milieu de référence est
mesurée en fonction de la température, l'échantillon et
le milieu de référence étant soumis à un programme
de température déterminé

NOTE 1  L'enregistrement est la courbe d'analyse thermique
différentielle ou courbe ATD; la différence de température
(∆T) devrait être portée en ordonnées, les effets endo-
thermiques étant dirigés vers le bas, et la température ou le
temps en abscisses par valeurs croissantes vers la droite.

NOTE 2  Le terme analyse thermique différentielle quantita-
tive (ATD quantitative) s'étend à ces usages de ATD lorsque
l'appareil est prévu pour fournir des résultats quantitatifs en
termes d'énergie et/ou tout autre paramètre physique.
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diffusion of light
light scattering (deprecated)
process by which the spatial distribution of a beam of
radiation is changed when it is deviated in many direc-
tions by a surface or by a medium, without change of
frequency of its monochromatic components

NOTE     The frequency is unchanged only if there is no
Doppler effect attributable to the motion of the materials
from which the radiation is returned.

diffusion de la lumière
phénomène par lequel la répartition spatiale d'un fais-
ceau de rayonnement est changée lorsque le faisceau
est dévié dans de multiples directions par une surface
ou par un milieu, sans changement de fréquence de
ses composantes monochromatiques

NOTE     La fréquence n'est inchangée que s'il ne se pro-
duit pas d'effet Doppler provenant du mouvement des
matières qui renvoient le rayonnement.

diluent
thinner (deprecated)
liquid additive, the sole function of which is to reduce
the concentration of solids and the viscosity of a com-
position (e.g. adhesive, coating, varnish)

cf. extender and reactive diluent

diluant
additif liquide, dont la seule fonction est de diminuer la
concentration de la matière solide et la viscosité d'une
composition (par exemple adhésif, revêtement, vernis)

cf. allonge et diluant réactif

dimensional stability
constancy of dimensions of a plastic part or specimen
under environmental conditions

NOTE     Dimensional stability of plastics is influenced by
creep, post-cure, post-shrinkage, evaporation or migration
of additives, and water sorption.

stabilité dimensionnelle
constance des dimensions (cotes) d'un objet en plas-
tique ou d'une éprouvette dans des conditions d'envi-
ronnement

NOTE     La stabilité dimensionnelle des plastiques est
influencée par le fluage, le posttraitement, le postretrait,
I'évaporation ou la migration d'additifs et la sorption d'eau.

dimer
oligomer composed of two units of a single species of
monomer

NOTE     A dimer can be the product of oligomerization or of
scission of a larger molecule.

dimère
oligomère composé de deux unités d'une seule
espèce de monomère

NOTE     Un dimère peut être le résultat d'une oligomérisa-
tion ou de la scission d'une molécule plus grande.

dip coating
coating process in which a substrate is dipped into a
fluid polymer, solution or dispersion, then withdrawn
and subjected to heating and drying to solidify the
deposited film

revêtement au trempé
procédé de revêtement, selon lequel le support est
plongé dans un polymère fluide, une solution ou une
dispersion, puis extrait et soumis au chauffage ou au
séchage pour solidifier la feuille mince déposée

direct roving (textile glass)
roving obtained by winding directly from a bushing a
large and predetermined number of filaments

cf. roving

stratifil direct (verre textile)
stratifil obtenu par bobinage, directement sous la
filière, d'un nombre important et prédéterminé de fila-
ments

cf. stratifil
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discoloration
colour change that involves either lightening or dark-
ening and/or change in hue

cf. colour fading and colour-fastness

changement de couleur
changement soit en plus clair, soit en plus foncé et/ou
changement de teinte

cf. dégradation de couleur et solidité de la couleur
à la lumière

dished
applied to a defect, a symmetrical distortion of a flat or
curved section of a plastic object such that, as nor-
mally viewed, it appears concave

cf. domed and warp

incurvé
défaut, caractérisé par une déformation symétrique
d'une section plane ou courbe d'un objet en plastique,
de sorte qu'en le regardant selon la normale, il appa-
raisse concave ou plus concave

cf. bombé et gauche

dispersion
heterogeneous system in which a finely-divided mate-
rial is distributed in another material

dispersion
système hétérogène dans lequel une matière finement
divisée est répartie dans une autre matière

disruptive voltage
breakdown voltage
dieletric breakdown voltage
voltage necessary to produce a disruptive discharge
between two conductors

tension disruptive
tension électrique nécessaire pour produire la
décharge disruptive entre deux conducteurs

distribution function
normalized function giving the relative amount of a
portion of a polymeric substance with a specific value,
or a range of values, of a random variable or vari-
ables3)

fonction de répartition
fonction normalisée donnant la quantité relative d’une
partie de substance polymérique et faisant intervenir
une ou plusieurs variable(s) aléatoire(s) ayant une
valeur spécifique, ou un éventail de valeurs3)

doctor blade
doctor knife
doctor bar
mechanism (bar or blade) on application equipment to
spread a material evenly on the application rolls or on
the surface being coated and to control its thickness

racle
mécanisme de distribution (barre ou lame) fixé à une
machine pour étaler uniformément un produit sur les
rouleaux d'enduction ou sur la surface à enduire, en
une épaisseur donnée

                                                                                                          
3)   IUPAC Recommendations: Physico-chemical definitions
relating to polymers — Part 1: 1986 Definitions of terms
relating to individual macromolecules, their assemblies and
dilute polymer solutions.

3)   Recommandations IUPAC: Définitions physico-chimi-
ques relatives aux polymères — Partie 1: Définitions de
1986 des termes relatifs aux macromolécules individuelles,
leur assemblage et les solutions de polymères diluées.
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doctor roll
roller mechanism that revolves at a different surface
speed and/or in a direction opposite to that of the
spreader roll, resulting in a wiping action to control the
amount of material supplied to the spreader roll

rouleau doseur
système de rouleaux à vitesse circonférentielle diffé-
rente et/ou de sens de révolution opposé à celui du
rouleau d'enduction qui provoque un essuyage apte à
doser la quantité de matériau appliquée sur le rouleau
d'enduction

domed
as applied to a defect, a symmetrical distortion of a flat
or curved section of a plastic object such that, as nor-
mally viewed, it appears convex or more convex

cf. dished and warp

bombé
défaut, caractérisé par une déformation symétrique
d'une section plane ou courbe d'un objet en plastique,
de sorte qu'en le regardant selon la normale, il appa-
raisse convexe ou plus convexe

cf. incurvé et gauche

double-skin sheet
DSS
sheet having two parallel external skins, differently
spaced and jointed by ribs of different shapes

plaques double paroi
PDP
plaques ayant deux faces extérieures parallèles et
réunies entre elles par des cloisons de différentes
formes

double-strand chain
macromolecule that can be described by constitutional
units joined so as to form an uninterrupted sequence
of rings through two atoms

chaîne à double rangée
macromolécule qui peut être définie par des motifs
constitutionnels reliés par deux atomes de manière à
former une séquence ininterrompue d’anneaux

double-strand copolymer
copolymer, the molecules of which are double-strand
chains

copolymère à double rangée
copolymère dont les molécules comportent des chaî-
nes à double rangée

double-strand polymer
ladder polymer
polymer, the molecules of which are double-strand
chains

polymère à double rangée
polymère ayant une chaîne principale à double rangée

dowel bush
dowel bushing
hardened steel insert in the portion of a mould that
receives the dowel pin

douille (pour tenon de guidage)
pièce en acier trempé insérée dans la partie d'un
moule servant à recevoir le goujon de guidage

downstroke press
press in which the pressing device is situated above
the moving platen, pressure being applied by a down-
ward movement of this device

presse descendante
presse dans laquelle le dispositif presseur est situé
au-dessus du plateau mobile, la pression étant appli-
quée par un mouvement descendant de ce dispositif
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draft
amount of taper allowed for the purpose of facilitating
the removal of a moulding from a mould

dépouille
valeur de l'obliquité prévue pour faciliter l'extraction du
produit moulé hors d'un moule

drape vacuum thermoforming
vacuum thermoforming process in which a sheet is
clamped in a movable frame, heated, lowered to con-
tact and hang over the high points of a male mould
and then pulled against the mould by vacuum

thermoformage sous vide au drapé
procédé de thermoformage sous vide, selon lequel
une feuille thermoplastique est fixée sur une monture
mobile, chauffée, descendue au contact, suspendue
au-dessus des points hauts d'un moule mâle, puis
appliquée contre le moule au moyen du vide

draw ratio
measure of the degree of stretching during a drawing
operation, expressed as the ratio of the cross-sectional
area of the undrawn plastic to that of the drawn plastic

rapport d'étirage
mesure du degré d'allongement pendant une opéra-
tion d'étirage, exprimée par le rapport de la section
droite du matériau non étiré à celle du matériau étiré

draw-down ratio
in extrusion, the ratio of the thickness of the die open-
ing to the final thickness of the product

rapport de striction
en extrusion, rapport de l'épaisseur de l'ouverture de
la buse à l'épaisseur finale du produit

drawing
process of stretching a thermoplastic sheet, rod or
filament to reduce its cross-sectional area and/or
improve its physical properties by orientation

étirage
procédé d'allongement d'une feuille thermoplastique,
d'un jonc ou d'un filament pour réduire sa section
droite initiale et/ou améliorer ses propriétés physiques
par orientation

dry blend
powder blend
free-flowing mixture prepared without fluxing or addi-
tion of solvent

mélange sec
mélange pulvérulent
composé s'écoulant librement, préparé sans fusion ni
addition de solvant

dry patch
dry spot
area where the reinforcement has not been wetted
sufficiently with resin

cf. fibre streak and visible fibre

zone sèche
zone insuffisamment imprégnée
zone où le renfort n'a pas été suffisamment imprégné
par la résine

cf. excès local de fibres et fibre apparente

dry strength
strength of an adhesive joint determined after drying
under specified conditions

cf. wet strength

résistance à sec
résistance d'un joint collé, déterminée après séchage
dans des conditions spécifiées

cf. résistance à l'état humide
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dry tack
property of certain adhesives, particularly non-vulcan-
izing elastomeric adhesives, to adhere to themselves
on contact at some stage in the evaporation of volatile
constituents, even though they seem dry to the touch

cf. contact adhesive

adhérence à sec
propriété de certains adhésifs, particulièrement de
ceux à base d'élastomères non vulcanisables, d'adhé-
rer sur eux-mêmes à un stade déterminé de l'évapo-
ration des constituants volatils, même s'ils semblent
être secs au toucher

cf. adhésif de contact

drying temperature
temperature to which an adhesive or an assembly is
subjected to dry the adhesive

cf. curing temperature and setting temperature

température de séchage
température à laquelle un adhésif ou un assemblage
sont portés pour sécher l'adhésif

cf. température de durcissement et température de
prise

drying time
period of time during which an adhesive or an assem-
bly is allowed to dry, with or without the application of
heat or pressure, or both

cf. setting time and curing time

temps de séchage
temps durant lequel un adhésif ou un assemblage est
séché avec ou sans application de chaleur ou de
pression, ou des deux

cf. temps de prise et temps de durcissement

dwell
dwelling
pause in the application of pressure to a mould to
allow the escape of gas

pause de fermeture d'un moule

arrêt, dans l'application de la pression à un moule,
pour permettre l'échappement des gaz

dynamic coefficient of friction, mD

mD
D

p
=

F

F

where

FD is the dynamic frictional force, expressed in
newtons;

Fp is the normal force acting perpendicular to
the surfaces in contact, expressed in new-
tons

NOTE 1  The coefficient of friction of films usually ranges
between 0,2, and 1.

NOTE 2  Ideally, the coefficient of friction is a characteristic
independent of the test equipment and the test conditions.
Since films generally do not behave ideally, all test parame-
ters are specified in the appropriate international standard
(for example, for films and sheeting see ISO 8295).

cf. frictional force

coefficient de frottement dynamique, mD

mD
D

p
=

F

F

où

FD la force de frottement dynamique, exprimée
en newtons;

Fp est la force de pression agissant perpendicu-
lairement aux surfaces en contact, exprimée
en newtons

NOTE 1  La plupart des coefficients de frottement des films
se situent entre 0,2 et 1.

NOTE 2  Théoriquement, le coefficient de frottement est
une caractéristique indépendante de l’appareillage d’essai
et des conditions de l’essai. Etant donné qu’en général les
films n’ont pas un comportement conforme à la théorie, tous
les paramètres de l’essai sont indiqués dans la Norme
internationale (par exemple, pour des films et des feuilles,
voir l'ISO 8295).

cf. force de frottement
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dynamic friction
friction which has to be overcome as a “threshold
value” at the onset of sliding motion

frottement dynamique
frottement qui subsiste pendant le mouvement de glis-
sement à une vitesse donnée

dynamic mechanical analysis
DMA
technique in which either the modulus or damping, or
both, of a substance is measured as a function of
temperature, frequency and/or time, while either load
or displacement is varied with time

analyse mécanique dynamique
DMA
technique servant à mesurer soit le module, soit
l'amortissement ou les deux d'une substance, en fonc-
tion de la température, de la fréquence et/ou du
temps, en variant soit la charge, soit le mouvement
avec le temps

dynamic resistance to cleavage
force per unit width, necessary to bring an adhesive
joint to the point of failure by means of a stress applied
by a wedge moving between the two substrates of the
joint, and thus separating the adherends in a peeling
mode; it is expressed in kilonewtons per meter

résistance dynamique au clivage
force, par unité de largeur, nécessaire pour amener un
joint collé à la rupture au moyen d’une contrainte appli-
quée par un coin se propageant entre les deux substrats
du joint et séparant ainsi les deux adhérés dans un mode
de pelage; elle est exprimée en kilonewtons par mètre

dynamic stress
stress resulting from forces the value of which and/or
direction vary in the course of time

contrainte dynamique
contrainte résultant de forces dont la valeur et/ou la
direction varient au cours du temps

dynamic thermomechanical measurement
technique in which the dynamic modulus and/or
damping of a substance under oscillatory load is
measured as a function of temperature while the sub-
stance is subjected to a controlled temperature pro-
gramme

NOTE     Torsional braid measurement is a particular case
of dynamic thermomechanical measurement in which the
material is supported on a braid.

analyse thermomécanométrique dynamique
technique selon laquelle le module dynamique et/ou
l'amortissement d'un échantillon sous charge oscilla-
toire est mesuré en fonction de la température,
I'échantillon étant soumis à un programme de
température déterminé

NOTE     L'analyse de tresse en torsion est un cas particu-
lier d'analyse thermomécanométrique dynamique dans
laquelle l'échantillon est supporté sur une tresse.

dynamic viscosity, h* (Pa·s)
quotient of the stress in phase with the rate of strain
(s0 sin d) to the amplitude of the rate of strain (we0) in
the forced oscillation of a material:

h* = (s0 sin d)/(we0)

NOTE     The strain (e) and stress (s) of the forced oscilla-
tion are given by the equations

e = e0 sin w t

and

s = s0 sin(w t + d)

so that

e = we0 cos w t

and

s = s0 sin d ·cos w t + s0 cos d ·sin w t

viscosité dynamique, h* (Pa·s)
rapport de la contrainte en phase avec la vitesse de
déformation (s0 sin d) à l’amplitude de la vitesse de
déformation (we0) lorsque le matériau est soumis à
une oscillation forcée:

h* = (s0 sin d)/(we0)

NOTE     La déformation (e) et la contrainte (s) induites par
l’oscillation forcée sont données par les équations

e = e0 sin w t

et

s = s0 sin(w t + d)

ce qui donne

e = we0 cos w t

et

s = s0 sin d ·cos w t + s0 cos d ·sin w t
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ease of ignition
ease with which a material can be ignited under speci-
fied test conditions

cf. minimum ignition time

facilité d'allumage
aptitude d'un matériau à être allumé dans des condi-
tions d'essai spécifiées

cf. temps minimal d'allumage

edge gate
very thin rectangular gate with a length equal to the
width of the moulding, situated in the meeting surface
of the mould

cf. tab gate

entrée latérale
entrée rectangulaire très mince dont la longueur est
égale à la largeur de l'objet moulé, se trouvant dans le
plan de jointement du moule

cf. entrée par languette

edgewise (of a laminate)
parallel to the layers of a laminate, a direction in which
a load or electric stress may be applied in testing
laminated plastics sheets

parallèle à la stratification
parallèle au plan des strates du stratifié, une direction
dans laquelle une contrainte mécanique ou électrique
peut être appliquée dans l'essai des plaques de plasti-
ques stratifiés

ejection
process of removing a moulding from the mould cavity

éjection
procédé d'extraction de l'objet moulé hors de la cavité
d'un moule

ejector
mechanical or pneumatic device to remove a moulding
from a mould

éjecteur
dispositif mécanique ou pneumatique permettant de
retirer un objet moulé du moule

elastic deformation
part of the total strain of a stressed plastic which dis-
appears upon removal of the stress

cf. creep recovery, elasticity and plastic deforma-
tion

déformation élastique
partie de la déformation totale d'un plastique sous
contrainte qui disparaît après suppression de la con-
trainte

cf. récupération au fluage, élasticité et déformation
plastique

elastic limit
greatest stress which a material is capable of sustain-
ing without any permanent strain remaining upon
complete release of stress

NOTE     In practice, measurements of strain usually are
taken using a small load rather than zero load as the initial
and final reference.

limite élastique
contrainte mécanique la plus grande qu'une matière
peut supporter sans qu'une déformation relative per-
manente subsiste après la suppression totale de la
contrainte

NOTE     En pratique, les mesures de déformation sont
généralement relevées en utilisant une petite charge plutôt
qu'une charge nulle comme références initiale et finale.
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elasticity
property of recovering original size and shape when
deforming forces are removed

NOTE 1  If the strain is proportional to the applied stress,
the material is said to exhibit Hookean or ideal elasticity.

NOTE 2  The mechanism may be either rubberlike elasticity
(entropy elasticity) or steel-like elasticity (energy elasticity).

élasticité
propriété de reprise des dimensions et forme initiales
lorsque les forces de déformation ont disparu

NOTE 1  Si la déformation est proportionnelle à la con-
trainte appliquée, la matière est dite présenter une élasticité
de Hooke ou élasticité idéale.

NOTE 2  Le mécanisme peut être soit celui d'une élasticité
du type caoutchouc (élasticité d'entropie), soit une élasticité
semblable à celle de l'acier (élasticité d'énergie).

elastomer
macromolecular material which returns rapidly to its
initial dimensions and shape after substantial defor-
mation by a weak stress and release of the stress

NOTE     The definition applies under room temperature test
conditions.

élastomère
matière macromoléculaire qui retourne rapidement et
approximativement à sa forme et à ses dimensions
initiales après cessation d'une contrainte faible ayant
produit une déformation importante

NOTE     La définition s'applique pour des conditions
d'essai à la température du laboratoire.

electric strength
dielectric strength
property of a dielectric which opposes a disruptive dis-
charge

NOTE     It is measured by the intensity of the electric field
which will break down the dielectric.

rigidité diélectrique
propriété d'un diélectrique de s'opposer à la décharge
disruptive

NOTE     Elle s'évalue par l'intensité du champ électrique
susceptible d'amener la décharge disruptive.

elongation
increase in length of a specimen under tension, usu-
ally expressed as a percentage of the original length

allongement
augmentation de la longueur d'une éprouvette lors-
qu'elle est soumise à un effort de traction, générale-
ment exprimée en pourcentage de la longueur initiale

emanation thermal analysis
technique in which the release of radioactive emana-
tion from a substance is measured as a function of
temperature while the substance is subjected to a
controlled temperature programme

analyse thermique d'émanation
technique selon laquelle le dégagement d'émanation
radioactif d'un échantillon est mesuré en fonction de la
température, I'échantillon étant soumis à un pro-
gramme de température déterminé

embedding
process of encasing completely an article in a polymer
by pouring a monomer, prepolymer, or polymer dis-
persion over it in a mould, curing or solidifying the
polymer, and removing the encased article from the
mould

NOTE     In the case of electrical components, lead wires or
terminals may protrude from the embedment.

cf. encapsulation and potting

enrobage
procédé de revêtement complet d'un article par un
polymère, consistant à verser sur lui, dans un moule,
un monomère, un prépolymère ou une dispersion de
polymère, à traiter le polymère et à retirer du moule
l'article enrobé

NOTE     Dans le cas de composants électriques, les con-
ducteurs ou les contacts peuvent faire saillie hors de l'enro-
bage.

cf. encapsulage et empotage
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embossed sheet
sheet with a textured pattern on one or both sides

feuille grainée
feuille présentant une ou deux faces à texture gaufrée

embossing
process of producing contoured patterns on surfaces

gaufrage
procédé d'obtention de motifs en relief sur des surfaces

emulsifying agent
emulsifier
surface-active substance that promotes and maintains
the dispersion of two incompletely miscible liquids or a
solid and a liquid by reducing the interfacial tension
between the two phases

agent émulsionnant
émulsifiant
substance tensioactive qui provoque et maintient la
dispersion de deux liquides incomplètement miscibles,
ou d'un solide et d'un liquide en réduisant la tension
interfaciale entre les deux phases

emulsion
heterogeneous system in which a liquid is distributed
in fine drops in another liquid

NOTE     In industry there are systems called emulsions
which really are suspensions, for example PVAC emulsion.

cf. dispersion and suspension

émulsion
système hétérogène dans lequel un liquide est réparti
en gouttelettes dans un autre liquide

NOTE     Dans l'industrie, il existe des systèmes appelés
émulsions qui réellement sont des suspensions, par exem-
ple émulsion de PVAC.

cf. dispersion et suspension

emulsion polymerization
suspension polymerization in which emulsifying agents
are used to disperse and stabilize the monomer as
very fine droplets, resulting in the production of a latex

polymérisation en émulsion
polymérisation en suspension au cours de laquelle on
utilise des agents émulsionnants pour disperser et
stabiliser le monomère en très fines gouttelettes, con-
duisant à la formation d'un latex

enantiomeric configurational unit
either one of two configurational units that are mirror
images at the plane containing the main-chain bonds

motif configurationnel énantiomorphe
chacun des deux motifs configurationnels qui sont les
images dans un miroir relativement au plan contenant
les liaisons de la chaîne principale

encapsulated adhesive
adhesive in which the particles or droplets of one of
the reactive components are enclosed in a protective
film (microcapsules) to prevent cure until the film is
destroyed by suitable means

adhésif encapsulé
adhésif dont les particules ou les gouttelettes d'un des
composants réactifs sont enrobées d'un film protec-
teur (microcapsules) empêchant leur durcissement
avant que ce film soit détruit par des moyens appro-
priés

encapsulation
process of applying a thermoplastic or thermosetting
protective or insulating coating to enclose an article by
suitable means, such as brushing, dipping, spraying,
thermoforming, or moulding

cf. embedding, microencapsulation and potting

encapsulage
procédé consistant à appliquer une protection ou un
revêtement isolant thermoplastique ou thermodurcis-
sable, pour enfermer un objet, par des moyens appro-
priés tels que badigeonnage, trempage, projection,
thermoformage ou moulage

cf. enrobage, microencapsulage et empotage
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end group
constitutional unit with only one attachment to a por-
tion of a polymer chain

groupe terminal
motif constitutionnel attaché par une seule liaison a
une partie de la chaîne du polymère

energy loss
unit damping energy, W (J·m-3)
energy that is lost in a deformation cycle divided by
the volume of the material.

NOTE     It is the hysteresis loop area, calculated with ref-
erence to coordinate scales:

W = pe0
2

 M" = ps0
2

 C"

where

e0 is the maximum strain;

s0 is the maximum stress.

In the case of sinusoidal tensile load

W = pe0
2

 E" = ps0
2

 D"

cf. hysteresis loop

perte d'énergie par cycle
énergie d'amortissement unitaire, W (J·m-3)
énergie dissipée divisée par le volume à chaque cycle
de déformation

NOTE     Cela correspond à l'aire de la boucle d'hystérésis
calculée d'après l'échelle des coordonnées de référence:

W = pe0
2 M" = ps0

2C"

où

e0 est la déformation maximale;

s0 est la contrainte maximale.

En cas de charge sinusoïdale en traction

W = pe0
2

 E" = ps0
2

 D"

cf. boucle d'hystérésis

epoxy plastic
plastic based on epoxy resins

plastique époxydique
plastique à base de résines époxydes

epoxy resin
resin containing epoxy groups capable of crosslinking

résine époxyde
résine contenant des groupes époxydiques et capable
de réticulation

ester plastic
plastic based on polymers in which the repeated
structural units in the chains are of the ester types, or
on copolymers in which ester and other types of
repeated structural units are present in the chains, the
ester component(s) being in the greatest amount by
mass

plastique estérique
plastique à base de polymères dans lesquels les mo-
tifs structuraux répétés dans les chaînes sont du types
ester, ou de copolymères dans lesquels les motifs
structuraux de types ester et autres sont présents
dans les chaînes, le (ou les) composant(s) ester(s)
constituants la principale partie en masse

ethylcellulose
ethyl ether of cellulose

éthylcellulose
éther éthylique de la cellule

ethylene [ethene] plastic
plastic based on polymers of ethylene [ethene] or
copolymers of ethylene [ethene] with other monomers,
the ethylene [ethene] being in the greatest amount by
mass

plastique éthylénique [éthénique[
plastique à base de polymères de l'éthylène [éthène]
ou de copolymères de l'éthylène [éthène] avec
d'autres monomères, l'éthylène [éthène] constituant la
principale partie en masse
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evolved gas analysis
EGA
technique in which the nature and/or amount of volatile
product(s) released by a substance  is (are) measured
as a function of temperature while the substance is
subjected to a controlled temperature programme

NOTE     The method of analysis should always be stated
clearly.

analyse des gaz émis
AGE
technique selon laquelle le caractère et/ou la quantité
de produits volatils dégagés par un échantillon sont
mesurés en fonction de la température, I'échantillon
étant soumis à un programme de température déter-
miné

NOTE     La méthode d'analyse devrait toujours être indi-
quée.

evolved gas detection
EGD
technique in which the evolution of gas from a sub-
stance is detected as a function of temperature while
the substance is subjected to a controlled temperature
programme

détection des gaz émis
DGE
technique selon laquelle le dégagement de gaz d'un
échantillon est détecté en fonction de la température,
I'échantillon étant soumis à un programme de tempé-
rature déterminé

expandable plastic
plastic formulated in such a way that it can be trans-
formed into a cellular plastic by thermal, chemical or
mechanical means

plastique expansible
plastique préparé de manière à pouvoir être trans-
formé en plastique cellulaire par des moyens thermi-
ques, chimiques ou mécaniques

extended-chain crystal
polymer crystal in which the chains are in an essen-
tially fully extended conformation

cristal en chaîne en extension
cristal polymérique dont les chaînes sont en grande
partie entièrement étirées

extender
liquid or solid inert substance added to a resin, plastic
or adhesive primarily to reduce cost

allonge
substance liquide ou solide inerte ajouté(e) à une
résine, un plastique ou un adhésif principalement pour
en réduire le prix

extendibility
extent to which fillers or extenders can be incorpo-
rated in a plastic compound without affecting
adversely a given end property

cf. extensibility

allongeabilité
taux d'addition maximal possible d'une matière de
charge (extendeur, allonge) dans une composition
plastique sans affecter la valeur limite d'une propriété
donnée

cf. extensibilité

extensibility
extent to which a material can be elongated under
specified tensile loading conditions

cf. extendibility

extensibilité
taux d'allongement possible d'un matériau dans des
conditions de traction spécifiées

cf. allongeabilité
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extensional viscosity
elongational viscosity, hE (Pa·s)
quotient of the difference between the longitudinal
stress (sil) and the lateral stress (sll) and the elonga-
tional strain rate (eE) in steady uniaxial flow

viscosité en extension
viscosité élongationnelle, hE (Pa·s)
rapport de la différence entre la contrainte longitudi-
nale (sil) et la contrainte latérale (sll) à la vitesse de
déformation à l’allongement (eE) lors d’un écoulement
stable uniaxial

external plasticizer
plasticizer incorporated as an additive in a plastic
compound

cf. internal plasticizer

plastifiant externe
plastifiant incorporé en tant qu'additif dans un com-
posé plastique

cf. plastifiant interne

extruder head
part of an extruder situated between the barrel and the
die

NOTE     In some cases the head may be part of the die.

tête d'extrudeuse
partie d'une extrudeuse réunissant le cylindre et la
filière

NOTE     Dans certains cas, la tête fait partie de la filière.

extruder screw
shaft with one or more helical ribs often divided into
different zones, with different depths of the channel
and sometimes different pitch, usually having a cylin-
drical part at one end and a curved or pointed surface
at the other, to drive the plastic mass along the barrel

cf. cored screw

vis d'extrudeuse
arbre portant une ou plusieurs nervures hélicoïdales,
souvent divisé en diverses zones, ayant différentes
profondeurs de canaux et parfois d'autres pas, nor-
malement avec une tige cylindrique à un bout et une
surface bombée ou pointue à l'autre pour véhiculer le
plastique le long du cylindre

cf. vis creuse

extrusion
process whereby heated or unheated plastic forced
through a shaping orifice becomes one continuously
formed piece

extrusion
boudinage (à éviter)
procédé selon lequel du plastique chauffé ou non est
forcé à travers une filière pour former une pièce en
continu

extrusion coating
coating process in which a molten plastic is extruded
continuously on to a moving substrate

revêtement par extrusion
procédé de revêtement, selon lequel une couche de
plastique à l'état fondu est extrudée en continu sur un
support mobile

exudation
bleed out (deprecated)
sweat out (deprecated)
migration of liquid constituents to the surface

cf. bloom

exsudation
migration de constituants liquides à la surface

cf. efflorescence
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fabricating
fabrication
manufacture of products from moulded parts, rods,
tubes, sheeting, extrusions or other forms, by appro-
priate operations such as machining and assembling

cf. assembling, machining

travailler
façonner
confectionner
fabrication de produits à partir d'objets moulés,
baguettes, tubes, feuilles, profilés extrudés et autres
par des opérations appropriées telles que usinage et
assemblage

cf. assemblage, usinage

fancy yarn
novelty yarn (textile glass)
yarn that has been manufactured specially so that its
appearance differs significantly from that of conven-
tional yarn in order to give it a decorative effect

fil fantaisie (verre textile)
fil fabriqué intentionnellement pour que son aspect
diffère de manière significative de celui qui est habituel
afin de lui donner un effet décoratif

fatigue
process of progressive localized permanent structural
change occurring in a material subjected to fluctuating
stresses and strains, which may culminate in cracks or
complete fracture

fatigue
processus de changement de structure permanent,
localisé et progressif, apparaissant dans une matière
soumise à des contraintes et à des déformations
variables, qui peut aller jusqu'aux craquelures ou à
une rupture complète

fatigue life
fatigue strength
number of cycles of stress or strain of a specified
character that a given specimen sustains before fail-
ure of a specified nature occurs

résistance à la fatigue
nombre de cycles de contrainte ou de déformation de
caractère spécifié qu'une éprouvette donnée supporte
avant qu'une rupture de nature spécifiée survienne

fatigue limit, tD
limiting value which the stress amplitude ta
approaches when the number of cycles becomes very
large, for a given mean stress tm or stress ratio Rt

NOTE     For some materials, stress amplitude versus the
number of cycles does not reach a limiting value but
decreases constantly on increasing the number of cycles. In
this case it is useful to determine a limit of endurance.

limite de fatigue, tD
valeur limite vers laquelle tend l’amplitude de con-
trainte ta, lorsque le nombre de cycles devient très
grand, pour une contrainte moyenne tm ou un rapport
de contrainte Rt donné(e)

NOTE     Pour certains matériaux, cette amplitude peut con-
tinuer à décroître même pour un nombre très élevé de
cycles, sans atteindre une valeur limite. Dans ces cas-là, il
convient de déterminer une limite d’endurance.

feed (in extrusion or injection moulding)
material placed in the hopper

charge (en extrusion ou en moulage par injection)
matière placée dans la trémie

feed system

1) passages between the heating cylinder or transfer
chamber and the gate;

2) moulding material in the passages referred to in 1)

système d'alimentation

1) passages entre le pot de chauffage ou pot de
transfert et l'entrée;

2) matière de moulage dans les passages mentionnés
en 1)
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feeding (of plastics)
supplying of plastic material to a processing machine
(for example in the form of powder, granules or pel-
lets)

cf. volumetric feeding, weight feeding, feed

alimentation (de plastiques)
apport de matériau plastique à une machine de mise
en œuvre (par exemple sous forme de poudre, de
mouture, de granulé ou de pastille)

cf. alimentation volumétrique, alimentation pondé-
rale, charge

felt
structure characterized by the densely matted condi-
tion of most or all of the fibres of which it is composed

feutre
structure caractérisée par un entrelacement très
dense de la plupart ou de toutes ses fibres constituti-
ves

fibre
unit of matter of relatively short length, characterized
by a high ratio of length to thickness or diameter

fibre
élément relativement court de matière dont l'épaisseur
(ou le diamètre), comparé(e) à la longueur, est très
faible

fibre streak
fibre whitening
accumulation of internal fibres incompletely wetted by
resin in translucent reinforced plastics, appearing as a
whitish defect

cf. dry patch and visible fibre

excès local de fibres
accumulation de fibres à l'intérieur des plastiques
renforcés translucides, incomplètement imprégnées
de résine, détectable comme défaut blanchâtre

cf. zone sèche et fibre apparente

filament
single textile element of small diameter and very long
length, considered as continuous

filament
élément textile unitaire de faible diamètre et de très
grande longueur, dit continu

filament winding
method of forming reinforced plastic products by
winding resin-coated continuous strands of reinforcing
material on to a mandrel or mould under controlled
tension and in a predetermined pattern

enroulement filamentaire
méthode d'obtention de produits en plastique renforcé,
par enroulement de fil de base continu, d'un matériau
de renforcement, revêtu de résine, sur un mandrin ou
un moule sous tension contrôlée, et selon une dispo-
sition déterminée

filler
relatively inert solid material added to a plastic to
modify its strength, permanence, working properties or
other qualities, or to lower costs

cf. reinforced plastic

charge
matière solide relativement inerte, ajoutée à un plasti-
que, destinée à modifier sa résistance, sa stabilité, ses
propriétés de mise en oeuvre ou ses autres caracté-
ristiques, ou à en réduire le coût

cf. plastique renforcé
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filler rod
rod of thermoplastic material used in hot-gas welding
to provide a source of softened material when it is
necessary to fill a welded joint

baguette d'apport
baguette de thermoplastique utilisée lors du soudage
aux gaz chauds, pour constituer une source de
matière ramollie nécessaire pour remplir une soudure

filler sheet
sheet of deformable or resilient material which, when
placed between an assembly to be bonded and the
pressure applicator or when distributed between a
stack of assemblies, aids in providing uniform applica-
tion of pressure over the area to be bonded

répartiteur de pression
feuille de matériau déformable ou élastique qui, placée
entre l'assemblage à coller et le dispositif de pression
ou dans la pile entre lesdits assemblages, facilite la
distribution uniforme de la pression sur la surface à
coller

fillet
portion of an adhesive that fills the corner or angle
formed where two adherends are joined

congé
partie de l'adhésif remplissant le coin ou le dièdre
formé par deux supports

film

thin planar product of arbitrarily-limited maximum
thickness in which the thickness is very small in pro-
portion to length and width, generally supplied in roll
form

NOTE     The arbitrary thickness limit differs from country to
country and often from material to material, but in some
cases is 0,25 mm.

cf. sheet

feuille mince
film
produit mince et plan, d'épaisseur maximale arbitrai-
rement fixée, dans lequel l'épaisseur est très petite par
rapport à la longueur et à la largeur

NOTE     L'épaisseur arbitraire diffère d'un pays à l'autre et
souvent d'un matériau à l'autre, mais, dans certains cas,
elle est de 0,25 mm.

cf. feuille

film adhesive
adhesive in film form, with or without a carrier, usually
set by means of heat and pressure

adhésif en film
adhésif sous forme de feuille mince, avec ou sans
support, dont on provoque la prise généralement par
apport de chaleur et par pression

film blowing
process of making film by extruding a thermoplastic
tube kept inflated continuously by internal gas pres-
sure during stretching and cooling

soufflage de feuille mince
procédé de fabrication de feuille mince, par extrusion
d'une gaine thermoplastique maintenue à l'état gonflé
par une pression interne de gaz pendant son expan-
sion et son refroidissement

film casting
process of making film by distributing a fluid polymer,
polymer dispersion or solution on a suitable substrate
and then solidifying the polymeric material by suitable
means

cf. cast film

coulage de feuille mince
procédé de fabrication de feuille mince, par répartition
d'un polymère fluide, d'une dispersion ou d'une solu-
tion de polymère, sur un support approprié, et solidifi-
cation du matériau polymérique par des moyens
appropriés

cf. feuille mince coulée
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film extrusion
process of making film by extruding a heated thermo-
plastic through a die

cf. film blowing and slot-die extrusion

extrusion de feuille mince
procédé de fabrication de feuille mince, par extrusion
d'un mélange thermoplastique chauffé à travers une
filière plate

cf. soufflage de feuille mince et extrusion par
filière droite plate

finishing
process of developing desired surface characteristics
on plastic products by appropriate operations such as
tumbling, grinding, sanding, polishing, coating and
electroplating

cf. blast finishing

finition
procédé permettant d'obtenir des caractéristiques de
surface désirées sur des produits en plastique par des
opérations appropriées telles que passage au ton-
neau, meulage, ponçage, polissage, revêtement
(vernissage) et galvanisation

cf. finition par projection

finishing (in textiles)
application of a coupling agent to glass textile prod-
ucts, in order to improve the bond between the glass
fibre surface and matrix

cf. size

finissage (des textiles)
application d'un agent de pontage sur des produits en
verre textile, afin d'améliorer la liaison entre la surface
des fibres et la résine matrice

cf. ensimage

fire resistance
ability of an element of building construction, compo-
nent or structure, to fulfil for a stated period of time the
required stability, integrity, thermal insulation and/or
other expected duty, specified in a standard fire resis-
tance test

résistance au feu
aptitude d'un élément de construction, composant ou
structure à conserver, pendant une durée déterminée,
la stabilité, I'étanchéité, I'isolation thermique requises
et/ou tout autre fonction, spécifiée dans un essai nor-
malisé de résistance au feu

first-order transition
change of state, associated with crystallization or
melting in a polymer

transition de premier ordre
changement d’état associé à la cristallisation ou à la
fusion d’un polymère

fish-eye
small globular mass that has not blended completely
into the surrounding material

NOTE     This defect is apparent particularly in a transpar-
ent or translucent material.

œil de poisson
petite masse globulaire qui n'a pas été totalement
mélangée à la matière environnante

NOTE     Ce défaut est particulièrement apparent dans une
matière transparente ou translucide.

fixed plate
fixed platen
fixed table
plate that is fixed to a press frame, used to hold a part
of a mould or being part of a multiplaten press

cf. floating platen and moving plate

plaque fixe
plateau fixe
plateau fixé au bâti d'une presse, servant à supporter
une partie d'un moule ou formant un étage d'une
presse à plateaux multiples

cf. plateau mobile et plaque mobile
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flaking
local breakage and detachment of the surface layer

cf. delamination

écaillage
cassure et décollement locaux de la couche de surface

cf. délaminage

flame, noun
zone of combustion in the gaseous phase from which
light is emitted

flamme
zone de combustion en phase gazeuse par laquelle la
lumière est émise

flame, verb
to undergo combustion in the gaseous phase with
emission of light

flamber
être l'objet d'une combustion en phase gazeuse avec
émission de lumière

flame retardance
property of a substance or treatment applied to a
material of retarding markedly the propagation of a
flame

ignifugeant
propriété d'une substance ou d'un traitement appliqué
à un matériau de retarder sensiblement la propagation
d'une flamme

flame retardant (product)
substance that retards markedly the propagation of a
flame

NOTE     Flame retardants may be incorporated in plastics
as additives (external flame retardant) or as chemical
groups in the base polymer by use of reactive intermediates
in the polymerization process (internal flame retardant).

ignifugeant (produit, substantif)
substance qui retarde sensiblement la propagation de
la flamme

NOTE     Les ignifugeants peuvent être incorporés dans les
plastiques en tant qu'additifs (ignifugeant externe) ou en
tant que groupes chimiques dans le polymère de base, en
utilisant des intermédiaires réactifs dans le procédé de
polymérisation (ignifugeant interne).

flame spray coating
coating process in which a powdered polymer is
heated to fusing temperature in a cone of flame placed
between the spray gun orifice and the substrate

revêtement au pistolet à flamme
procédé de revêtement, selon lequel un polymère
sous forme de poudre est chauffé à la température de
fusion dans le cône d'une flamme, placée entre l'ori-
fice de projection et le support à revêtir

flame spread
propagation of a flame front

propagation de flamme
propagation d'un front de flamme

flame spread rate
distance travelled by a flame front during its propaga-
tion, divided by time, under specified test conditions

vitesse de propagation de flamme
distance parcourue par un front de flamme lors de sa
propagation, divisée par le temps, dans des conditions
d'essai spécifiées

flame spread time
time taken by a flame on a burning material to travel a
specified distance or surface area under specified test
conditions

durée de propagation de flamme
temps que met une flamme à se propager sur une
distance ou sur une surface spécifiée d'un matériau en
combustion dans des conditions d'essai spécifiées
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flammability
ability of a material or product to burn with a flame
under specified test conditions

NOTE     Broadly, flammability includes characteristics that
pertain to its relative ease of ignition and capacity of sus-
taining combustion.

inflammabilité
aptitude d'un matériau ou d'un produit à brûler avec
production de flammes dans des conditions d'essai
spécifiées

NOTE     En un sens large, I'inflammabilité inclut les carac-
téristiques qui ont rapport à sa facilité relative à être allumé
et à soutenir la combustion.

flammable
capable of burning with a flame under specified test
conditions

inflammable
susceptible de brûler avec production de flammes
dans des conditions d'essai spécifiées

flash

1) that portion of the charge which escapes from the
moulding cavity during moulding;

2) excess plastic that is formed between mating mould
surfaces

bavure

1) portion de la charge qui s'échappe de la cavité d'un
moule pendant le moulage;

2) plastique en excès qui a pris forme entre les surfa-
ces d'un moule imparfaitement jointives

flash groove (of a mould)
spew groove
groove in a mould designed to allow surplus material
to escape during the moulding operation

gorge (d'un moule)
gorge réalisée dans un moule pour permettre à
l'excédent de matière de s'échapper pendant l'opéra-
tion de moulage

flash line
spew line
raised line appearing on the surface of a moulding and
formed at the junction of mould parts

ligne de bavure
ligne en relief apparaissant sur la surface de l'objet
moulé et formée à la jonction des parties du moule

flash mould
mould that is designed to allow the excess of the
charge to escape in the form of a flash

NOTE     This flash sustains part of the total applied pres-
sure.

moule à échappement
moule spécialement conçu pour permettre à un excé-
dent de charge de s'échapper sous forme de bavure

NOTE     Cette bavure supporte une partie de la pression
totale appliquée.

flash ridge
flash area
spew area
spew ridge
that part of a flash mould where clearance is provided
between the mating surfaces through which excess
material can escape, thus facilitating closing of the
mould

jointure
partie d'un moule à échappement où un jeu est
ménagé entre les surfaces de jonction pour permettre
le passage de la matière excédentaire, facilitant ainsi
la fermeture du moule
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flat PMMA sheets
sheets of PMMA with two plane, substantially parallel
surfaces

plaques plates en PMMA
plaques en PMMA avec deux surfaces plates essen-
tiellement parallèles

flatwise (of a laminate)
perpendicular to the layers of a laminate; a direction in
which a load or electric stress may be applied in test-
ing laminated plastic sheets

cf. edgewise and crosswise

perpendiculaire à la stratification
perpendiculaire au plan des strates; direction dans
laquelle une contrainte mécanique ou électrique peut
être appliquée dans l'essai des plaques de plastiques
stratifiés

cf. parallèle à la stratification et direction de la lar-
geur

flexibility
that property of a material by virtue of which it may be
flexed or bent repeatedly without rupture or the devel-
opment of visible defects

cf. semi-rigid plastic and non-rigid plastic

flexibilité
propriété d'un matériau de plier ou de se courber sous
charge de façon répétée sans qu'il y ait rupture ou
développement de défauts visibles

cf. plastique semi-rigide et plastique non rigide

flexible
easily hand-folded, twisted and bent

cf. non-rigid plastic and rigidity

flexible
qui peut être facilement plié à la main, tordu et courbé

cf. plastique non rigide et rigidité

flexible adherends
adherends having dimensions and physical properties
that permit bending through any angle up to 90° with-
out breaking or cracking

supports flexibles
supports ayant les dimensions et les propriétés physi-
ques permettant d’être courbés à n’importe quel angle
jusqu’à 90° sans rupture ni craquelure

flexural strength
maximum flexural stress developed in a specimen
during a flexural test to rupture

cf. flexural stress

résistance à la flexion
valeur maximale de la contrainte de flexion produite
dans une éprouvette au cours d'un essai de flexion
jusqu'à rupture

cf. contrainte de flexion

flexural stress (in flexural testing)
maximum nominal stress in the outer surface of the
test specimen, measured at mid-span, at any given
time during the test

cf. flexural strength

contrainte de flexion (à l'essai en flexion)
contrainte maximale nominale à la surface extérieure
de l'éprouvette, mesurée à mi-portée à chaque instant
donné de l'essai

cf. résistance à la flexion
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flexural stress at conventional deflection
flexural stress at a deflection equal to 1,5 times the
thickness of the specimen

contrainte de flexion à la flèche conventionnelle
contrainte de flexion à une flèche égale à 1,5 fois
l'épaisseur de l'éprouvette

floating platen
platen located between the main head and the press
table in a multiplaten press and capable of being
moved independently

plateau mobile
plateau situé entre le plateau supérieur et la table
d'une presse, dans une presse à plateaux multiples, et
capable de mouvements indépendants

Flory-Huggins theory
thermodynamic theory of polymer solutions, first for-
mulated independently by Flory and by Huggins, in
which the thermodynamic quantities of the solution are
derived from a simple concept of combinatorial
entropy of mixing and a reduced Gibbs-energy
parameter, the “a parameter (side parameter)”4)

théorie de Flory-Huggins
théorie de thermodynamique s’appliquant aux solu-
tions polymériques, tout d’abord formulée indé-
pendamment par Flory et par Huggins, selon laquelle
les caractéristiques thermodynamiques de la solution
sont obtenues à partir d’un simple concept d’entropie
combinatoire du mélange et d’un paramètre énergé-
tique de Gibbs réduit, le «paramètre a (paramètre
latéral)»4)

flow line
visible line in a moulding in the direction of, and
caused by, flow

ligne d'écoulement
ligne visible sur un objet moulé, orientée dans la direc-
tion de l'écoulement et provoquée par celui-ci

fluidized bed coating
coating process in which either:

1) a part to be coated is preheated, dipped into a bed
of powdered plastic particles kept in a state of flotation
by an upward air current and usually heated subse-
quently to fuse the adhering particles, or

2) a part to be coated, which is at least slightly con-
ductive electrically and earthed (grounded), is dipped
cold into a fluidized bed of electrostatically-charged
powdered plastic particles which adhere to the part,
and is heated subsequently to fuse the particles

revêtement en bain fluidisé
procédé de revêtement, selon lequel:

1) un support à revêtir est chauffé, plongé dans un lit
de plastique en poudre, maintenu en état de flottaison
par un courant d'air ascendant et généralement
chauffé en conséquence pour fondre les particules et
les faire adhérer à ce support, ou

2) un support à revêtir, qui est au moins légèrement
électriquement conducteur et mis à la terre, est plongé
dans un lit fluidisé de plastique en poudre, chargé
électrostatiquement et adhérant à ce support, et est
ensuite porté à une température suffisante pour fondre
les particules

                                                                                                          
4)   IUPAC Recommendations: Physico-chemical definitions
relating to polymers — Part 1: 1986 Definitions of terms
relating to individual macromolecules, their assemblies and
dilute polymer solutions.

4)   Recommandations IUPAC: Définitions physico-chimi-
ques relatives aux polymères — Partie 1: Définitions de
1986 des termes relatifs aux macromolécules individuelles,
leur assemblage et les solutions de polymères diluées.
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fluoroplastic
plastic based on polymers made with monomers con-
taining one or more atoms of fluorine, or copolymers of
such monomers with other monomers, the fluoro-
monomer(s) being in the greatest amount by mass

plastique fluoré
plastique à base de polymères produits avec des
monomères contenant un ou plusieurs atomes de
fluor, ou des copolymères de tels monomères avec
d'autres monomères, le (ou les) monomère(s) fluoré(s)
constituant la principale partie en masse

foam in situ
foam-in-place
preparation, deposition and curing of a cellular plastic
mix at the site where it is used

moussage in situ
préparation, dépôt et durcissement d'un mélange
plastique cellulaire à l'endroit même de son utilisation

foaming adhesive
adhesive designed to foam in situ, after application, in
order to provide extensive gap filling properties

cf. cellular adhesive

adhésif expansible in situ
adhésif conçu pour s'expanser in situ après applica-
tion, afin de combler les interstices

cf. adhésif mousse

folded-chain crystal
polymer crystal consisting predominantly of chains
that traverse the crystal repeatedly by folding as they
emerge at its external surfaces5)

cristal en chaîne repliée
cristal polymérique principalement composé de chaî-
nes le traversant de part en part de manière répétée
en se repliant sur elles-mêmes aux emplacements
auxquels elles émergent à sa surface extérieure5)

folded yarn
plied yarn (textile glass)
general term designating yarn formed by twisting two
or more single yarns in one folding operation

fil retors (verre textile)
terme général désignant un fil constitué de deux ou
plusieurs fils simples retordus ensemble par une seule
opération de retordage

forming
process in which the shape of plastic pieces such as
sheets, rods, or tubes is changed to a desired configu-
ration

cf. thermoforming

formage
procédé selon lequel la forme des pièces plastiques,
telles que feuilles, joncs ou tubes, est modifiée pour
obtenir la forme désirée

cf. thermoformage

                                                                                                          
5)   IUPAC Recommendations: 1987 Definitions of terms
relating to crystalline polymers.

5)   Recommandations IUPAC: Définitions de 1987 des
termes relatifs aux polymères cristallins.
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fractionation
process by means of which macromolecular species
differing in some characteristic (chemical composition,
relative molecular mass, branching, stereoregularity,
etc.) are separated from each other6)

fractionnement
processus par lequel des espèces macromoléculaires
différenciées les unes des autres par une caractéristi-
que quelconque (composition chimique, masse molé-
culaire relative, ramification, stéréorégularité, etc.)
sont séparées les unes des autres6)

free vibration measurement
technique for performing dynamic mechanical meas-
urements in which the specimen is deformed, released
and allowed to oscillate freely at the system's natural
resonant frequency

NOTE     The storage modulus is calculated from the natural
resonance frequency, and the loss modulus from the rate of
decay of amplitude of oscillation.

mesure d'oscillation libre
technique consistant à effectuer des mesures mécani-
ques dynamiques sur une éprouvette déformée puis
libérée, afin qu'elle oscille à sa fréquence propre

NOTE     Le module de conservation peut être calculé à
partir de la fréquence propre et le module de pertes à partir
de l'amortissement des oscillations.

frequency profile
plot of the dynamic properties of a material, at a con-
stant temperature, as a function of test frequency

profil de fréquence
présentation des propriétés dynamiques d'un matériau
en fonction de la fréquence, à température constante

friction
resistance that two surfaces lying in contact with each
other build up against sliding; a distinction is made
between static friction and dynamic friction

frottement
résistance que deux surfaces placées en contact l’une
avec l’autre opposent au glissement; Il faut établir une
distinction entre le frottement statique et le frottement
dynamique

friction welding
spin welding
pressure welding process in which the surfaces to be
united are softened by heat generated by friction

soudage par friction
soudage par rotation
procédé de soudage avec pression, selon lequel les
surfaces à assembler sont amollies par la chaleur pro-
voquée par un frottement

frictional force
force necessary to overcome friction; a distinction is
made between the static frictional force FS and the
dynamic fricitonal force FD

force de frottement
force nécessaire pour vaincre le fr
ottement; on fait une distinction entre la force de frot-
tement statique FS et la force dynamique FD

                                                                                                          
6)   IUPAC Recommendations: Physico-chemical definitions
relating to polymers — Part 1: 1986 Definitions of terms
relating to individual macromolecules, their assemblies and
dilute polymer solutions.

6)   Recommandations IUPAC: Définitions physico-chimi-
ques relatives aux polymères — Partie 1: Définitions de
1986 des termes relatifs aux macromolécules individuelles,
leur assemblage et les solutions de polymères diluées.
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fringed-micelle model
model for crystallinity in which the crystallized seg-
ments of a macromolecule belong predominantly to
different crystals7)

modèle de micelle en bordure
type de structure cristalline dans lequel les segments
cristallisés d’une macromolécule appartiennent en
grande partie à différents cristaux7)

frosting
as applied to a defect, a light-scattering surface
resembling fine crystals

cf. chalking, haze and bloom

givrage
défaut, caractérisé par une surface dispersant la
lumière, ressemblant à des cristaux

cf. farinage en surface, trouble et efflorescence

furan plastic
plastic based on furan resins

plastique furannique
plastique à base de résines furanniques

furan resin
resin in which the furan ring is an integral part of the
polymer chain, the furan monomer being in the great-
est amount by mass

résine furannique
résine dans laquelle le noyau furannique est une par-
tie intégrante de la chaîne du polymère, le monomère
furannique constituant la principale partie en masse

furfural resin
resin made by the polymerization or polycondensation
of furfural alone or with other compounds, the furfural
being in the greatest amount by mass

résine de furfural
résine produite par polymérisation ou polycondensa-
tion du furfural seul ou avec d'autres composés, le
furfural constituant la principale partie en masse

gamma loss peak
third peak in the damping curve below the melting
range in order of decreasing temperature or increasing
frequency

maximum de perte gamma
troisième maximum de la courbe d'amortissement en
dessous de la zone de fusion, depuis les hautes tem-
pératures à fréquence constante ou depuis les basses
fréquences à température constante

gap
opening between two adjacent rolls of a calender or
other similar machine

espacement
ouverture entre deux cylindres adjacents d’une calan-
dre ou de toute autre machine similaire

                                                                                                          
7)   IUPAC Recommendations: 1987 Definitions of terms
relating to crystalline polymers.

7)   Recommandations IUPAC: Définitions de 1987 des
termes relatifs aux polymères cristallins.
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gas transmission rate
volume of gas which, under steady conditions, passes
through a unit area of a specimen in unit time under
unit pressure difference and at constant temperature

NOTE     The rate depends on the thickness of the speci-
men.

vitesse de transmission d'un gaz
volume de gaz, qui, en régime stabilisé, traverse une
surface unitaire d'une éprouvette par unité de temps,
sous une différence de pression unitaire et à une tem-
pérature constante

NOTE     La vitesse dépend de l'épaisseur de l'éprouvette.

gate (in injection and transfer moulding)
channel or orifice through which material is injected
from the sprue (or runner in a multicavity mould) into a
mould cavity

entrée (en moulage par injection et par transfert)
canal ou orifice à travers lequel la matière est injectée
depuis la buse (ou le canal secondaire d'injection dans
un moule à empreintes multiples) jusqu'à une cavité
d'un moule

gauge length
original length of that portion of the specimen over
which strain or change of length is determined

longueur de référence
longueur initiale de la partie de l'éprouvette sur
laquelle la déformation ou la variation de longueur sont
déterminées

gauge marks
bench marks
reference marks
marks of known separation applied to a specimen, for
example, to measure strain

marques de référence
traits repères
marques d'espacement connu, tracées sur une éprou-
vette et utilisées, par exemple, pour mesurer la défor-
mation

gel, noun
initial jellylike solid phase that develops during the
formation of a resin

gel
première phase solide semblable à de la gelée qui se
développe au cours de la formation d'une résine

gel coat
outer layer of resin, sometimes containing a colorant,
applied to a reinforced plastic part to improve surface
properties

enduit gélifié
gel coat (à éviter)
couche externe de résine, contenant parfois un colo-
rant, sur une pièce en plastique renforcé, destinée à
améliorer les propriétés de surface

gel point
stage at which a liquid begins to exhibit pseudoelastic
properties

NOTE     This stage may be observed conveniently from the
inflection point on a viscosity-time plot.

point de gélification
stade auquel un liquide commence à présenter des
caractéristiques pseudo-élastiques

NOTE     Ce stade peut être commodément noté comme
étant le point d'inflexion de la courbe viscosité-temps.

gel strength
measure in arbitrary units of the rigidity modulus of a
gel prepared and matured under standard conditions

force de cohésion
mesure en unités arbitraires du module de rigidité d’un
gel préparé et vieilli dans des conditions normalisées
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gel time
time required for a liquid material to form a gel under
specified conditions of temperature

temps de gélification
temps nécessaire à une matière liquide pour former un
gel dans des conditions spécifiées de température

gelation
gelling
conversion of a material to the gel state

cf. gel

gélification
passage d'un matériau à l'état de gel

cf. gel

glass transition
reversible change in an amorphous polymer or in
amorphous regions of a partially-crystalline polymer
from (or to) a viscous or rubbery condition to (or from)
a hard and relatively brittle one

transition vitreuse
changement réversible dans un polymère amorphe ou
dans les parties amorphes d'un polymère partiellement
cristallisé, de (ou vers) I'état visqueux ou gommeux
vers (ou d') un état dur et relativement fragile

glass transition temperature
approximate midpoint of the temperature range over
which the glass transition takes place

NOTE     The glass transition temperature (Tg) varies sig-
nificantly, depending upon the specific property and the test
method and conditions selected to measure it.

cf. glass transition

température de transition vitreuse
point situé au milieu approximatif du domaine de tem-
pérature dans lequel se produit la transition vitreuse

NOTE     La température de transition vitreuse (Tg) varie de
façon importante selon la propriété spécifique, et la méthode
et les conditions d'essai choisies pour la déterminer.

cf. transition vitreuse

glass veil
thin layer made from glass filaments (continuous or
chopped) held together with a binder

NOTE     This veil generally is stiffer and has often a higher
mass per unit area than surfacing mat.

cf. surfacing mat

voile de verre
couche mince réalisée à partir de filaments (coupés ou
non) maintenus ensemble par un liant

NOTE     Ce voile est généralement plus rigide et présente
souvent une masse surfacique plus élevée que celle du mat
de surface.

cf. mat de surface

gloss
degree to which a surface approaches perfect optical
smoothness in its capacity to reflect light

brillant
degré auquel une surface approche du poli optique
parfait dans sa capacité de réfléchir la lumière

glowing combustion
combustion of a material in the solid phase without
flame but with emission of light from the combustion
zone

cf. incandescence

incandescence avec combustion
combustion d'un matériau, en état solide, sans flamme
mais avec émission de lumière émanant de la zone de
combustion

cf. incandescence sans combustion
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graft copolymer
graft polymer derived from more than one species of
monomer

cf. note to graft polymer

copolymère greffé
polymère greffé provenant de plus d'une espèce de
monomère

cf. note à polymère greffé

graft copolymerization
polymerization in which a graft copolymer is formed

copolymérisation avec greffage
polymérisation au cours de laquelle se forme un copo-
lymère greffé

graft polymer
polymer, the molecules of which have one or more
species of block connected to the main chain as side
chains, these side chains having constitutional or con-
figurational features different from the constitutional
units comprising the main chain, exclusive of junction
points

NOTE     In the graft polymer molecule

AAAAAAAAAAAA 

Bm Bn

the A-chain, Bm and Bn are regular blocks, the A-chain is the
main chain, and Bm and Bn are the side-chain grafts. The
− −A

|
units are junction points and are considered to be part

of the main chain. Where A and B are derived from the
same monomer, for example:

 CH

CHCH2CH2 CH2CH 

CH2

CH and 

(A) (B)

the polymer is a graft polymer. The graft polymer with mole-
cules consisting of

CHCH2    

CO2CH3 

   CHCH2

   OCOCH3

    and   

(A) (B)

is a graft copolymer.

cf. graft copolymer

polymère greffé
polymère constitué de molécules dans lesquelles une
ou plusieurs espèces de séquences sont fixées à la
chaîne principale en formant des chaînes latérales,
ces dernières ayant des caractères constitutionnels ou
configurationnels différents de ceux des motifs consti-
tutionnels formant la chaîne principale, à l'exclusion
des points de jonction

NOTE     Dans la molécule du polymère greffé

AAAAAAAAAAAA 

Bm Bn

la chaîne A, Bm et Bn sont des séquences régulières, la
chaîne A est la chaîne principale, et Bm et Bn sont les chaî-
nes latérales greffées. Les motifs − −A

|
sont les points de

jonction et sont considérés comme faisant partie de la
chaîne principale. Si A et B proviennent du même mono-
mère, comme dans:

CH

CHCH2CH2 CH2CH

CH2

CH et

(A) (B)

le polymère est un polymère greffé. Le polymère greffé dont
les molécules sont constituées de

  et 

   OCOCH3

   CHCH2

CO2CH3 

CHCH2    

(A) (B)

est un copolymère greffé.

cf. copolymère greffé

graft polymerization
polymerization in which a graft polymer is formed

polymérisation avec greffage
polymérisation au cours de laquelle se forme un poly-
mère greffé
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granulator
machine for reducing large pieces of material or
rejected moulded articles into a granular state

cf. granule and pelletizer

moulin
machine servant à réduire de grandes pièces d'un
matériau ou de rebut d'objets moulés à l'état de grains
(mouture)

cf. grain et granulateur

granule
relatively small particle produced in various sizes and
shapes in operations such as cutting, grinding, crush-
ing, precipitation and polymerization

NOTE     These operations also yield material in the form of
powder; in some precipitation and polymerization processes
material in the form of beads is produced.

cf. pellet

grain
particule relativement petite, produite en grosseurs et
formes différentes par des opérations telles que cou-
page, broyage, précipitation et polymérisation

NOTE     Ces opérations produisent aussi des poudres; par
certains procédés de précipitation et de polymérisation, on
obtient des perles.

cf. granulé

graphitization
heat treatment in an  inert atmosphere usually carried
out after and at higher temperatures than carboniza-
tion

NOTE     The process is known in the industry as
“graphitization” as it has the effect of modifying the physical
and chemical properties of the carbonized fibre even though
graphitic structure rarely can be observed in practice.

graphitisation
traitement thermique réalisé en atmosphère inerte,
généralement appliqué après la carbonisation, à des
températures supérieures à la température de carbo-
nisation

NOTE     Dans l'industrie, ce traitement est appelé
“graphitisation” car il a pour effet de modifier les propriétés
physiques et  chimiques de la fibre carbonisée, même si en
pratique, on n’observe que rarement une structure graphiti-
que.

half-width of the resonance curve, Df (Hz):
difference in frequencies measured at the amplitudes
AR and A [A = (1 2/ ) AR = 0,707 AR] of the resonance
curve, where AR is the resonance amplitude

NOTE     Provided that damping is not too large, Df is
related to the loss factor d by

d = Df /fR

cf. resonance curve

demi-largeur de la courbe de résonance, Df (Hz)
différence en fréquences mesurées aux amplitudes AR
et A [A = (1 2/ ) AR = 0,707 AR] de la courbe de réso-
nance, où AR est l'amplitude de résonance

NOTE     En admettant que l'amortissement soit faible, Df
est relié au facteur de pertes d par

d = Df /fR

cf. courbe de résonance

hardening agent
hardener
agent that promotes or regulates the curing reaction of
resins or adhesives by taking part in the reaction

cf. curing agent

durcisseur
agent qui initie ou règle la réaction de durcissement
des résines ou des adhésifs en participant à la réac-
tion

cf. agent de traitement
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hardness
resistance of a material to indentation or scratching

NOTE     Different methods of evaluating hardness give
different ratings because they are measuring somewhat
different quantities and characteristics of the material. To
express hardness quantitatively each type of test has its
own scale of hardness defined arbitrarily. For example,
Mohs’ scale evaluates hardness by resistance to scratching
with minerals (talc = 1 to diamond = 10). For ball indentation
methods, see ISO 2039.

dureté
résistance d'un matériau au poinçonnement ou à l'éra-
flure

NOTE     Des méthodes de mesurage différentes pour éva-
luer la dureté donnent des résultats inégaux car elles sollici-
tent des quantités et des caractéristiques quelque peu
différentes du matériau. La valeur quantitative de la dureté
s'exprime à partir d'échelles arbitraires propres à chaque
méthode d'essai. Par exemple, I'échelle Mohs permet
d'évaluer la dureté par rayure avec des minéraux (du talc
= 1 au diamant = 10). Pour des méthodes par pénétration à
la bille, voir ISO 2039.

haze
cloudy appearance within or on the surface of a plastic

trouble
apparence nuageuse à l'intérieur ou à la surface d'un
plastique

heat-activated adhesive
dry adhesive that is rendered tacky by application of
heat

adhésif thermocollant
adhésif sec qui devient collant par apport de chaleur

heat of combustion (mass)
calorific potential
calorific energy which could be released by the com-
plete combustion divided by the mass of a material

chaleur de combustion
potentiel calorifique
énergie calorifique susceptible d'être dégagée par la
combustion complète divisée par la masse d'un maté-
riau

heat mark
extremely shallow depression or groove in the surface
of a plastic, having practically no depth (its area being
very large compared with its depth) and visible
because of a sharply-defined rim or a roughened sur-
face

cf. sink mark

marque de surchauffe
dépression ou sillon extrêmement superficiels à la sur-
face d'un plastique, n'ayant pratiquement pas de pro-
fondeur (sa surface étant très grande par rapport à sa
profondeur) et visibles en raison de leur limite bien
définie ou de leur surface rugueuse

cf. retassure

heat sealing
process of bonding two or more thin layers of materi-
als, at least one of which is a thermoplastic film, by
heating areas in contact with each other to the tem-
perature at which fusion of the thermoplastic film(s)
occurs, the bonding usually being completed by the
application of pressure

thermoscellage
procédé de liaison de deux ou plusieurs matériaux en
couches minces, dont l'un au moins est un film ther-
moplastique, par chauffage des surfaces en contact à
la température de fusion du film thermoplastique, la
liaison étant généralement complétée par application
de pression

heater band
heater blanket
heater strip
electrical heating devices for barrels, dies and moulds

NOTE     Bands and strips are more or less flexible; blan-
kets are rigid.

bande chauffante
collier chauffant
jaquette chauffante
appareil de chauffage électrique pour cylindres, filières
et moules

NOTE     Les colliers et les bandes sont plus ou moins
flexibles, tandis que les jaquettes sont rigides.
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heating-curve determination
technique in which the temperature of a substance is
measured as a function of the programmed tempera-
ture, while the substance is subjected to a controlled
temperature programme in the heating mode

NOTE 1  Sample temperature should be plotted on the
ordinate increasing upwards and programmed temperature
or time on the abscissa from left to right.

NOTE 2  When the temperature programme is in the cool-
ing mode, this becomes cooling-curve determination.

NOTE 3  Two derivative curves can be obtained: heating-
rate curve (for (dT/dt against T or t) and inverse heating-rate
curve (for dt/dT against T or t).

détermination de la courbe d'analyse thermique
simple à l'échauffement

technique selon laquelle la température d'un échan-
tillon est mesurée en fonction de la température
programmée, I'échantillon étant soumis à un pro-
gramme de température déterminé pendant le cycle
d'échauffement

NOTE 1  La température de l'échantillon devrait être portée
en ordonnées par valeurs croissantes vers le haut et la
température ou le temps en abscisses par valeurs croissan-
tes vers la droite.

NOTE 2  Quand la détermination est faite pendant le cycle
de refroidissement, cela devient la détermination de la
courbe d'analyse thermique simple au refroidissement.

NOTE 3  Deux types de courbes dérivées peuvent être
obtenues: la courbe d'analyse thermique simple de coeffi-
cient d'échauffement (dT/dt en fonction de T ou t) et la
courbe d 'analyse thermique simple de l'inverse du coeffi-
cient d'échauffement (dt/dT en fonction de T ou t).

high-frequency welding
pressure welding process in which the surfaces to be
united are softened by heat produced by a high-fre-
quency field

soudage par haute fréquence
chauffage par hystérésis diélectrique
soudage par RF
procédé de soudage avec pression, selon lequel les
surfaces à assembler sont amollies par la chaleur pro-
duite par un champ électromagnétique de haute fré-
quence

high polymer
substance composed of polymers of high relative
molecular mass

NOTE     In general, a linear polymer of a given series is
considered a high polymer if its physical properties
(especially its viscoelastic properties) do not vary markedly
with the relative molecular mass. Often this term is short-
ened to “polymer”.

haut polymère
produit constitué de molécules de polymère de haute
masse moléculaire

NOTE     En général, un polymère linéaire d'une série don-
née est considérée comme un haut polymère si ses proprié-
tés physiques (en particulier, son comportement
viscoélastique) ne varient pas d'une façon marquée avec la
masse moléculaire. Ce terme est couramment abrégé en
«polymère».

high-pressure decorative laminate(s)
HPDL or HPL
high-pressure laminate
HPL
sheet(s) consisting of layers of fibrous sheet material
(for example, paper) impregnated with thermosetting
resins and bonded together by means of heat and a
pressure of at least 5 MPa, the outer layer or layers on
one or both sides having decorative colours or designs

cf. laminated sheet

plaque(s) de stratifié décoratif haute pression
HPDL ou HPL
stratifié haute pression
HPL
plaque(s) comportant des couches de matériaux
fibreux sous forme de feuilles (par exemple papier)
imprégnées de résines thermodurcissables et liées
ensemble par l’action de la chaleur et d’une pression
d’au moins 5 MPa, une ou plusieurs couches sur l’une
ou les deux faces de la plaque présentant des cou-
leurs ou des dessins décoratifs

cf. stratifié en planche
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high-pressure moulding
method of moulding or laminating in which the pres-
sure used is greater than 5 MPa

cf. low-pressure moulding

moulage haute pression
méthode de moulage ou de stratification dans laquelle
la pression utilisée est supérieure à 5 MPa

cf. moulage basse pression

homopolymer
polymer derived from one species of monomer

homopolymère
polymère provenant d'une seule espèce de monomère

homopolymers and copolymers of methyl
methacrylate (MMA)

PMMA homopolymers and copolymers of MMA con-
taining at least 80 % (m/m) of MMA and not more than
20 % (m/m) of acrylic ester or other suitable monomers

NOTE     They include both unmodified materials and mate-
rials containing lubricants, processing aids, UV absorbers,
pigments and colorants. They do not include PMMA modi-
fied with elastomers.

homopolymères et copolymères du méthacrylate
de méthyle (MMA)

PMMA homopolymères et copolymères de MMA con-
tenant au moins 80 % (m/m) de MMA et pas plus de
20 % (m/m) d'ester acryliques ou d'autres monomères
convenables

NOTE     Ils comprennent soit les matériaux non modifiés,
soit les matériaux contenant des lubrifiants, des adjuvants
de processus, des absorbants des rayons UV, des pig-
ments et des colorants mais ils ne comprennent pas les
PMMA modifiés par les élastomères.

homopolymerization
polymerization in which a homopolymer is formed

homopolymérisation
polymérisation au cours de laquelle se forme un
homopolymère

hopper
funnel-like container placed on the feed opening of a
moulding machine, e.g. an extruder

cf. feeding (of plastics)

trémie
sorte de grand entonnoir placé sur l'entrée d'alimenta-
tion d'une machine à mouler, par exemple d'une
extrudeuse

cf. alimentation (de plastiques)

hot-gas welding
pressure welding process in which the surfaces to be
united are softened by a jet of hot air or inert gas

soudage au gaz chaud
procédé de soudage avec pression, selon lequel les
surfaces à assembler sont amollies par un jet d'air
chaud ou de gaz inerte chaud

hot-melt adhesive
thermoplastic adhesive that is applied in a molten
state and forms a bond on cooling to a solid state

adhésif thermofusible
adhésif thermoplastique qui, appliqué à l'état fondu,
fait prise lors du refroidissement

hot-runner mould
in injection moulding, a mould in which the runners are
kept at a temperature that is higher than the solidifica-
tion temperature of the material

moule à canaux chauffés
en moulage par injection, moule dans lequel les
canaux sont maintenus à une température supérieure
à la température de solidification de la matière
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hot-setting adhesive
adhesive that sets only with the application of heat

cf. cold-setting adhesive

adhésif à prise à chaud
adhésif effectuant sa prise seulement avec un apport
de chaleur

cf. adhésif à prise à température ambiante

hot stamping
process of decorating or marking plastics in which a
pigmented or metallized film is pressed against the
plastic by a hot die, thereby transferring and bonding
firmly the pigment or the metal to the plastic

estampage à chaud
opération pour décorer ou marquer des pièces plasti-
ques, au cours de laquelle une feuille mince pigmen-
tée ou métallisée est pressée contre la matière
plastique à l'aide d'une semelle chauffante, ce qui pro-
voque le transfert du pigment ou du métal, en le fai-
sant adhérer fermement, sur la matière plastique

hybrid
assembly manufactured with two or more different
types of fibre materials (for example, glass and car-
bon)

hybride
ensemble réalisé avec deux ou plusieurs types diffé-
rents de fibres (par exemple: verre et carbone)

hydrolytically-degradable plastic
degradable plastic in which the degradation results
from hydrolysis

cf. degradable plastic

plastique dégradable par hydrolyse
plastique dégradable dans lequel le processus de
dégradation résulte de l’hydrolyse

cf. plastique dégradable

hysteresis loop (in dynamic mechanical
measurement)

closed curve plot of stress against strain (or of func-
tions of these) produced during cyclic deformation of a
material

NOTE     The area of each loop is proportional to the energy
lost in each cycle.

boucle d'hystérésis (en mesure mécanique
dynamique)

tracé de la courbe fermée de contrainte-déformation
(ou des fractions de celles-ci) enregistré au cours
d'une déformation cyclique d'un matériau

NOTE     L'aire de chaque boucle est proportionnelle à
l'énergie perdue dans chaque cycle.

ignite

1) transitive verb: to initiate combustion;

2) intransitive verb: to catch fire with or without the
application of an external heat source

allumer
prendre feu

1) verbe transitif: allumer: provoquer une combustion;

2) verbe intransitif: prendre feu: s'allumer avec ou
sans application d'une source externe de chaleur

ignition
initiation of combustion

allumage
action d'allumer
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ignition temperature
minimum temperature of a material at which sustained
combustion can be initiated under specified test condi-
tions

cf. spontaneous ignition temperature

température d'allumage
température minimale d'un matériau à laquelle peut
être obtenue une combustion soutenue dans des
conditions d'essai spécifiées

cf. température d'allumage spontané

impact strength
in Charpy (ISO 179) and Izod (ISO 180) impact tests,
the energy absorbed in breaking a specimen, under
shock loading, referred to the cross-section of the
specimen

NOTE     The specimen may be unnotched or notched; in
the latter case, the cross-section is that at the bottom of the
notch.

cf. relative impact strength

résistance au choc
dans les essais Charpy (ISO 179) et Izod (ISO 180),
énergie cinétique absorbée pour rompre une éprou-
vette par choc, rapportée à l'aire de la section droite
de cette éprouvette

NOTE     L'éprouvette peut être lisse ou entaillée; dans ce
dernier cas, la section droite est celle située sous le fond de
l'entaille.

cf. résistance au choc relative

impact value
energy absorbed by a specimen of standard design
when sheared by a single blow of a testing-machine
hammer; the impact value is expressed in joules per
square metre

valeur d’impact
énergie absorbée par une éprouvette de géométrie
définie par norme lorsqu’elle est cisaillée par le mar-
teau de la machine d’essai; la valeur d’impact est
exprimée en joules par mètre carré

impregnation
process of incorporating polymers or monomers, in the
form of liquids, melts, dispersions or solutions, into a
substrate by way of pores or voids

imprégnation
opération consistant à incorporer des polymères ou
des monomères, sous forme de liquides, en fusion ou
en dispersions ou en solutions, dans un substrat au
travers de ses pores ou ses interstices

impression
female portion of a mould

cf. cavity

empreinte
partie femelle d'un moule

cf. cavité

impulse sealing
thermal impulse sealing
bonding process in which the surfaces to be united are
subjected to non-continuous rapid heating, pressure
being maintained after heating

soudage par impulsion
sondage par impulsion de chaleur
procédé de soudage, selon lequel les surfaces à
assembler sont soumises à un chauffage rapide non
continu, la pression étant maintenue après le chauf-
fage

incandescence
glowing produced without combustion or other chemi-
cal reaction, for example, glowing produced by electri-
cal heating of a tungsten filament

cf. glowing combustion

incandescence sans combustion
incandescence sans combustion ou autre réaction
chimique, par exemple, produite par échauffement
électrique d'un filament de tungstène

cf. incandescence avec combustion
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inching
reduction in the rate of mould closing just before the
mating surfaces touch each other

ralenti de la fermeture d'un moule
réduction de la vitesse de fermeture de moule, juste
avant que les surfaces de jointement ne se touchent

indentation hardness
ability of a material to resist indentation

NOTE     The term “indentation hardness” has no quantita-
tive meaning except in terms of a particular test in which the
size and shape of the indenter, the indenting load, and
other conditions of the test are specified.

dureté par pénétration
aptitude d'un produit à résister à un effort de pénétra-
tion

NOTE     Le terme dureté par pénétration n'a pas de signifi-
cation quantitative, sauf dans le cas d'un essai particulier
pour lequel les dimensions et la forme du pénétrateur, la
charge et les autres conditions de l'essai sont spécifiées.

inherent viscosity, hinh
logarithmic viscosity number, hln
ratio of the natural logarithm of the relative viscosity to
the mass concentration of the polymer c

hinh = hln = 
ln rh

c

NOTE     See notes to reduced viscosity.

cf. relative viscosity

viscosité inhérente, hinh
indice logarithmique de viscosité, hln
rapport du logarithme népérien de la viscosité relative
à la concentration en masse du polymère c

hinh = hln = 
ln rh

c

NOTE     Voir les notes à viscosité relative.

cf. viscosité relative

inhibitor
substance used in small proportion to suppress a
chemical reaction

cf. catalyst and retarder

inhibiteur
substance qui, utilisée en faible proportion, empêche
une réaction chimique

cf. catalyseur et retardateur

initial stress in stress relaxation
stress immediately occurring upon straining a speci-
men in a relaxation test

NOTE     Since it is nearly impossible to obtain stress read-
ings at the instant of straining, the stress at a specified
small increment of time after straining is a more reproduci-
ble value.

contrainte initiale en relaxation
contrainte apparaissant immédiatement après la mise
sous charge d'une éprouvette au cours d'un essai de
relaxation

NOTE     Puisqu'il est presque impossible de faire des
lectures de contraintes à l'instant de la mise sous con-
trainte, la contrainte après un temps très court donné, sui-
vant la mise sous charge, est une valeur plus reproductible.

initiator
substance, used in small proportion, that starts a
chemical reaction, for example, by providing free radi-
cals

cf. catalyst

initiateur
substance qui, utilisée en faible proportion, initie une
réaction chimique, par exemple en formant des radi-
caux libres

cf. catalyseur

MS 1440:2012

© STANDARDS MALAYSIA 2012 - All rights reserved

© STANDARDS MALAYSIA 2012 - All rights reserved76



© ISO ISO 472:1999(E/F)

77

injection blow moulding
blow moulding process in which a parison is formed
over a mandrel by injection moulding and blown to its
final form and dimensions in a second mould

moulage par injection-soufflage
procédé de moulage par soufflage, selon lequel une
paraison est formée, sur un mandrin, par moulage par
injection, et soufflée jusqu'à sa forme et ses dimen-
sions définitives dans un second moule

injection moulding
process of moulding a material by injection under
pressure from a heated cylinder through a sprue
(runner, gate) into the cavity of a closed mould

moulage par injection
moulage d'une matière par injection sous pression à
partir d'un cylindre chauffé à travers une buse (canal,
entrée) dans la cavité d'un moule fermé

injection-moulding pressure
in injection moulding, pressure applied to the cross-
sectional area of the barrel containing the moulding
material

pression de moulage par injection
pression de moulage par injection appliquée à la sec-
tion du piston sur le matériau

inorganic polymer
polymer without carbon atoms in the main chain

NOTE     Examples: polydichlorophosphazene; polydi-
methylsiloxane. Organic group side chains may be present
in inorganic polymers; in this case the polymers sometimes
are referred to as “semi-organic”.

polymère inorganique
polymère minéral
polymère sans atomes de carbone dans la chaîne
principale

NOTE     Exemples: polydichlorophosphazène; polydimé-
thylsiloxane. Des groupes organiques peuvent être pré-
sents dans les chaînes latérales des polymères
inorganiques; dans ce cas, on parle parfois de polymères
semi-organiques.

input torque, TIN
torque applied to introduce or increase the axial load
in the assembly

NOTE     It is used to overcome friction in the thread and
under the bolt head.

couple de serrage, TS
couple appliqué afin d’introduire ou d’augmenter la
charge axiale dans l’assemblage

NOTE     Il sert à vaincre les frottements dans le filetage et
sous la tête de l'écrou.

insert
part consisting of metal or other material which may be
moulded into position or may be pressed into the
moulding after the completion of the moulding opera-
tion

prisonnier
élément en métal ou en autre matière, pouvant être
mis en place par moulage ou inséré dans la pièce
après moulage

insert pin
pin used to locate and maintain an insert in position
during moulding

broche à prisonnier
broche utilisée pour placer et maintenir un prisonnier
en place pendant le moulage
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instantaneous strain in creep
strain occurring immediately upon loading a specimen
before any creep occurs

NOTE     Since it is nearly impossible to obtain strain read-
ings at the instant of loading, the strain at a specific incre-
ment of time after loading is a more reproducible value.

déformation instantanée en fluage
déformation se produisant immédiatement après
l'application de la charge sur une éprouvette avant
qu'apparaisse le fluage

NOTE     Puisqu'il est presque impossible d'obtenir des
lectures de déformations au moment de la charge, la
déformation après un intervalle de temps spécifié, suivant la
charge, est une valeur plus reproductible.

insulation resistance
insulation resistance between two electrodes which
are in contact with, or embedded in, a specimen, is the
ratio of the direct voltage applied to the electrodes to
the total current between them at a given time after the
application of that voltage

NOTE     It is dependent upon both the volume and surface
resistance of the specimen.

résistance d'isolement
résistance d'isolement entre deux électrodes qui sont
en contact avec un échantillon, ou encastrées dans
une éprouvette, est le rapport de la tension continue
appliquée aux électrodes au courant global qui les tra-
verse à un moment donné après l'application de cette
tension

NOTE     Ce rapport dépend à la fois de la résistance
superficielle et de la résistance transversale de l'éprouvette.

internal friction, W/U (dimensionless)
the ratio of the energy loss W to the unit storage
energy U

NOTE     If the internal friction is small, it may be considered
equal to twice the logarithmic decrement L:

W/U = 2 L

cf. energy loss, logarithmic decrement and unit
storage energy

frottement intérieur, W/U (sans dimension)
rapport de la perte d'énergie par cycle W à l'énergie
d'oscillation U

NOTE     Si le frottement intérieur est faible, il peut être
considéré comme étant le double du décrément logarithmi-
que L:

W/U = 2 L

cf. décrément logarithmique, énergie de conserva-
tion unitaire et perte d’énergie par cycle

internal plasticizer
chemical group incorporated by chemical reaction in a
polymer to plasticize it

cf. external plasticizer

plastifiant interne
groupe chimique incorporé par réaction chimique dans
un polymère dans le but de le plastifier

cf. plastifiant externe

international rubber hardness degree
IRHD
measure of hardness, the magnitude of which is
derived from the depth of penetration of a specified
indenter into a test piece under specified conditions

NOTE     International rubber hardness degrees are meas-
ured so that 0 degrees represents a material showing no
measurable resistance to indentation and 100 degrees
represents a material showing no measurable indentation.
The scale is described completely in ISO 48.

degrés internationaux de dureté du caoutchouc
DIDC
mesure de la dureté, dont la grandeur dérive de la
profondeur d'enfoncement, dans une éprouvette, d'un
pénétrateur spécifié, dans des conditions spécifiées

NOTE     Ce sont les unités d'une échelle choisie de sorte
que le degré 0 représente la dureté d'une matière n'oppo-
sant aucune résistance appréciable à la pénétration, et le
degré 100 la dureté d'une matière dans laquelle la pénétra-
tion est négligeable. L'échelle est complètement décrite
dans l'ISO 48.

MS 1440:2012

© STANDARDS MALAYSIA 2012 - All rights reserved

© STANDARDS MALAYSIA 2012 - All rights reserved78



© ISO ISO 472:1999(E/F)

79

intrinsic viscosity
limiting viscosity number
limiting value of the reduced viscosity or the inherent
viscosity at infinite dilution of the polymer:

[ ] lim
0

lim
0

i
inhh

h
h=

→
=

→c c c   

NOTE 1  See NOTES to reduced viscosity.

NOTE 2  This term is also known in the polymer literature
as the Staudinger index.

cf. inherent viscosity

viscosité intrinsèque
indice limite de viscosité
valeur limite de la viscosité réduite ou de la viscosité
inhérente pour une dilution infinie du polymère:

[ ] lim
0

lim
0

i
inhh

h
h=

→
=

→c c c   

NOTE 1  Voir les NOTES à viscosité réduite.

NOTE 2  Cette propriété est aussi appelée l'indice Staudin-
ger dans la littérature des polymères.

cf. viscosité inhérente

ionic polymerization
chain polymerization in which the reactive functional
species is an ion

polymérisation ionique
polymérisation en chaîne dans laquelle l’espèce fonc-
tionnelle réactive est un ion

ionomer
polyelectrolyte with very few ionic groups

ionomère
polyélectrolyte comprenant un très petit nombre de
groupes ioniques

irregular block
block that cannot be described by only one species of
constitutional repeating unit in a single sequential
arrangement

séquence irrégulière
séquence qui ne peut pas être définie par une seule
espèce de motif constitutionnel répété dans un seul
arrangement séquentiel

irregular polymer
polymer, the molecules of which cannot be described
by only one species of constitutional unit in a single
sequential arrangement

NOTE     The polymer with molecules consisting of a ran-
dom arrangement of the constitutional units

CHCH2

R

 CH2CH

R

and

as in the fragment

CH2CHCH2CHCHCH2CHCH2CHCH2 

RR   R R   R

is an irregular polymer.

cf. regular polymer

polymère irrégulier
polymère dont les molécules ne peuvent pas être
définies par une seule espèce de motif constitutionnel
dans un seul arrangement séquentiel

NOTE     Le polymère dont les molécules sont constituées
par un arrangement statistique des motifs

R

CHCH2     et 

R

 CH2CH

comme dans le fragment

CH2CHCH2CHCHCH2CHCH2CHCH2 

RR   R R   R

est un polymère irrégulier.

cf. polymère régulier
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isobaric mass-change determination
technique in which the equilibrium mass of a sub-
stance at constant partial pressure of the volatile
product(s) is measured as a function of temperature
while the substance is subjected to a controlled tem-
perature programme

NOTE     The record is the isobaric mass-change curve: the
mass should be plotted on the ordinate decreasing down-
wards and temperature on the abscissa increasing from left
to right.

thermogravimétrie isobare
technique permettant de mesurer, en fonction de la
température, la masse à l'équilibre d'un échantillon
maintenu sous une pression partielle constante du ou
des produit(s) volatil(s), I'échantillon étant soumis à un
programme de température déterminé

NOTE     L'enregistrement est la courbe thermogravimétri-
que isobare; la masse devrait être portée en ordonnées par
valeurs croissantes vers le haut et la température ou le
temps en abscisses par valeurs croissantes vers la droite.

isocyanate polymer

1) isocyanate resin: prepolymer of relatively low
molecular mass, used for the production of (mostly
thermoset) polyurethane polymers e.g. cellular plastics
and casting resin articles;

2) in some countries, isocyanate plastic designates
polymers made by reactions of polyfunctional isocy-
anates with other compounds

NOTE 1  In other countries, these products are called
polyurethanes and polyureas.

NOTE 2  Reaction of isocyanates with hydroxyl-containing
compounds produces polyurethanes having the urethane
group –NH–CO–O–. Reaction of isocyanates with amino-
containing compounds produces polyureas having the urea
group–NH–CO–NH–.

polymère isocyanate

1) résine isocyanate: prépolymère de masse molécu-
laire relativement basse destiné à la préparation de
polymères polyuréthannes (normalement thermodur-
cis) par exemple des plastiques alvéolaires et des
objets coulés;

2) dans certains pays, le terme plastique isocyanate
désigne des polymères préparés par réaction
d’isocyanates polyfonctionnels avec d’autres produits
chimiques

NOTE 1  Polyuréthannes et polyurées sont les désignations
de ces plastiques dans d’autres pays.

NOTE 2  La réaction des isocyanates avec des composés
contenant des groupes hydroxyles fournit des polyuréthan-
nes possédant le groupe uréthanne –NH–CO–O–. La réac-
tion des isocyanates avec des composés contenant des
groupes aminés fournit des polyurées possédant le groupe
urée  –NH–CO–NH–.
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isotactic polymer
regular polymer, the molecules of which can be
described in terms of only one species of configura-
tional base unit (having chiral or prochiral atoms in the
main chain) in a single sequential arrangement

NOTE     In an isotactic polymer molecule the configura-
tional repeating unit is identical with the configurational
base unit. In the polymer – [CH(CO2R)CH(CH3)]n –, if only
one main-chain stereoisometric site of each constitutional
repeating unit is defined, as in

H 

C

CO2R  

 CH(CH3)

it is a configurational repeating unit, and the corresponding
polymer

 CH(CH3)

CO2R  

C

H 

n  

is an isotactic polymer. It is not a stereoregular polymer
because the configuration at the stereoisometric centre –
 CH(CH3) – is not defined. The following diisotactic poly-
mers are stereoregular:

HH HH

CC CC

CO2R  CH3 CO2R  CH3 n  

and

n  H

H

H

H

C C C C

 CH3 CH3

CO2RCO2R

cf. note to stereorepeating unit

cf. chirality and sequential arrangement

polymère isotactique
polymère régulier dont les molécules peuvent être
définies par une seule espèce de motif de base confi-
gurationnel (ayant les atomes chiraux ou prochiraux
dans la chaîne principale) dans un seul arrangement
séquentiel

NOTE     Dans une molécule de polymère isotactique, le
motif configurationnel répété est identique au motif de base
configurationnel. Dan le polymère – [CH(CO2R)CH(CH3)]n –
, si un seul site de stéréoisomérie de chaque motif constitu-
tionnel répété de la chaîne principale est défini, comme
dans

H 

C

CO2R  

 CH(CH3)

il s'agit d'un motif configurationnel répété, et le polymère
correspondant

 CH(CH3)

CO2R  

C

H 

n  

est un polymère isotactique. Ce n'est pas un polymère
stéréorégulier car la configuration au centre de stéréoiso-
mérie – CH(CH3) – n'est pas définie. Les polymères di-
isotactiques suivants sont stéréoréguliers:

HH HH

CC CC

CO2R  CH3 CO2R  CH3 n  

et

n  H

H

H

H

C C C C

 CH3 CH3

CO2RCO2R

cf. note à motif stéréorépété

cf. chiralité et arrangement séquentiel
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isothermal mass-change determination
technique of obtaining a record of the dependence of
the mass of a substance on time (t) at constant tem-
perature

NOTE     The record is the isothermal mass-change curve; it
is normal to plot mass on the ordinate with mass decreasing
downwards and t on the abscissa increasing from left to
right.

thermogravimétrie isotherme
technique permettant de mesurer, en fonction du
temps (t), la masse d'un échantillon maintenu à tem-
pérature constante

NOTE     L'enregistrement est la courbe thermogravimétri-
que isotherme; la masse doit être portée en ordonnées par
valeurs croissantes vers le haut et t en abscisses par va-
leurs croissantes vers la droite.

joint (in adhesive bonding)
junction of two adjacent adherends held together by
an adhesive

joint (en collage)
jonction de deux supports adjacents liés par un
adhésif

kiss roll (in coating)
rotating cylinder of a coating machine, used for the
deposition of a coating material, transferred to the
cylinder's surface from another cylinder immersed in
the coating fluid, on to a substrate to be coated

cf. reverse roll

rouleau de transfert (en enduction)
cylindre rotatif d'une machine à revêtir, utilisé pour
déposer un produit de revêtement qui y a été transféré
par un autre cylindre trempant dans le liquide d'enduc-
tion, sur un substrat à enduire

cf. rouleau de transfert inversé

kneader
machine for mixing materials intensively by severe
shear action

malaxeur
machine destinée à brasser intensivement la matière
par une violente action de cisaillement

knitted fabric (textile glass)
planar or tubular structure made by the intermeshing
of loops of glass yarns

tricot (verre textile)
structure plane ou tubulaire obtenue par blocage entre
elles de mailles de fils de verre textile

ladder polymer
double-strand polymer
polymer that has a double-stranded main chain

polymère échelle
polymère ayant une chaîne principale à double rangée

lamellar crystal
type of crystal with a large extension in two dimen-
sions and a uniform thickness8)

cristal lamellaire
type de cristal présentant une importante extension
bidimensionnelle et une épaisseur uniforme8)

laminate, verb
to bond layers of material(s)

stratifier
unir des couches de matière(s)

                                                                                                          
8)   IUPAC Recommendations: 1987 Definitions of terms
relating to crystalline polymers.

8)   Recommandations IUPAC: Définitions de 1987 des
termes relatifs aux polymères cristallins.
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laminate, noun
product made by bonding together two or more layers
of material or materials

stratifié
produit fabriqué en réunissant deux ou plusieurs cou-
ches de matière(s)

laminated moulded rod (as applied to thermosets)
rod formed by rolling impregnated layers of material on
a mandrel, removing the mandrel, curing in a cylindri-
cal or other suitable (see note) mould under heat and
pressure, and then grinding to size

NOTE     In languages other than English, rod is used also
for products with other than circular cross-sections e.g.
square, rectangular, hexagonal, oval.

barre stratifiée moulée (s'applique aux thermodurcis)
barre formée par enroulement de couches de matière
imprégnée sur un mandrin, extraction du mandrin,
traitement par la chaleur et sous pression dans un
moule cylindrique ou de forme appropriée, puis rectifi-
cation

NOTE     Dans d’autres langues que l’anglais, barre dési-
gne aussi des produits de section autre que ronde, c'est-à-
dire carrée, rectangulaire, hexagonale, ovale.

laminated moulded tube (as applied to thermosets)
tube formed by rolling impregnated layers of material
on a mandrel, curing the assembly in a cylindrical or
other suitable (see note) mould under heat and pres-
sure, and then removing the mandrel

NOTE     In languages other than English, tube is used also
for products with other than circular cross-sections e.g.
square, rectangular, hexagonal, oval.

tube stratifié moulé (s'applique aux thermodurcis)

tube formé par enroulement de couches de matière
imprégnée sur un mandrin, traitement de l'ensemble
par la chaleur et sous pression dans un moule cylin-
drique ou de forme appropriée, puis extraction du
mandrin

NOTE     Dans d’autres langues que l’anglais, tube désigne
aussi des produits de section autre que ronde, c'est-à-dire
carrée, rectangulaire, hexagonale, ovale.

laminated rolled tube (as applied to thermosets)
tube formed by rolling impregnated layers of material
on a mandrel between heated pressure rolls, curing in
an oven, and then removing the mandrel

tube stratifié enroulé (s'applique aux thermodurcis)
tube formé par enroulement de couches de matière
imprégnée sur un mandrin entre rouleaux presseurs
chauffés, traitement dans une étuve, puis extraction
du mandrin

laminated sheet (as applied to thermosets)
sheet consisting of superimposed layers of paper,
fabric, veneer, or felt (mat) that have been impreg-
nated substantially with a thermosetting or curable
resin, and bonded together under pressure, with or
without heat, to form a single piece

NOTE     Other ingredients, for example colouring matter,
may be incorporated.

stratifié en planche (s'applique aux thermodurcis)
planche composée de couches superposées de
papier, tissu, feuillets ou feutre (mat), qui ont été entiè-
rement imprégnées de résine thermodurcissable ou de
résine polymérisable, et agglomérées sous pression,
avec ou sans chauffage, pour former une seule pièce

NOTE     D'autres ingrédients peuvent être incorporés, par
exemple des matières colorantes.

laminating
lamination (process)
process of bonding two or more layers of material(s)

stratification
procédé de liaison de deux ou plusieurs couches de
matière(s)

lamination (of a laminate)
layer of a laminate

strate
couche d'un matériau stratifié
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land (of a compression or injection mould)
land area
mating surface
surface of contact, perpendicular to the direction of
application of the pressure, of the seating faces of the
mould, i.e. those faces that come into contact with one
another when the mould is closed

appui (d'un moule de compression ou d'injection)
plan de joint
surface de contact, perpendiculaire à la direction de
l'application de la pression, des faces portantes du
moule, c'est-à-dire les faces qui viennent au contact
l'une de l'autre lorsque le moule est fermé

land (of an extruder die)
surface parallel to the flow of material in the die

parallèle (d'une filière d'extrusion)
partie droite
surface parallèle au flux de matière dans la filière

lap joint
joint made by placing one adherend partly over
another and bonding together the overlapped portions

cf. butt joint and scarf joint

joint à recouvrement
joint formé en ne plaçant qu'une partie d'un support
sur une partie d'un autre support pour ne joindre que
les parties superposées

cf. joint à bout et joint en biseau

latex
colloidal aqueous dispersion of a polymeric material

latex
dispersion aqueuse colloïdale d'une matière polyméri-
que

lay-up, noun (as applied to reinforced plastics)
assembly of layers of resin-impregnated material
ready for processing

superposition de couches (plastiques renforcés)
ensemble de couches de matières imprégnées de
résine, prêt pour le traitement

lay up, verb (as applied to reinforced plastics)
assemble layers of resin-impregnated material for
processing

confectionner (s'applique aux plastiques renforcés)
superposer des couches de matières imprégnées de
résine en vue de leur traitement

lengthwise
direction optionally specified or selected, for example:

1) the longer direction of the sample;

2) the machine direction, i.e. the direction in which the
material is formed and travels in or on the machine
during the process of manufacture;

3) the direction in which the sample is known to be
stronger in a designated property;

4) a direction selected arbitrarily, particularly when the
property to be measured is expected to be uniform in
the plane of measurement

direction de la longueur
direction optionnellement spécifiée ou choisie, par
exemple:

1) la direction la plus longue de l'échantillon;

2) le sens de fabrication, c'est-à-dire le sens dans
lequel la matière est mise en forme et se déplace à
l'intérieur ou sur la machine au cours du processus de
fabrication;

3) le sens dans lequel on sait que l'échantillon est le
plus résistant pour une caractéristique donnée;

4) une direction arbitrairement choisie, en particulier
lorsqu'on s'attend que la caractéristique soit uniforme
dans le plan de mesure
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let-go
applied to a defect in laminated safety glass, an area
over which an initial adhesion between interlayer and
glass has been lost

décollement
défaut dans un stratifié à base de verre, caractérisé
par une surface où l'adhérence initiale entre l'intercou-
che et le verre a disparu

let-off (a device)
pay-off (a device)
device used to suspend a coil or reel from which the
material to be processed is fed under controlled ten-
sion to a machine, such as for a coating operation by
calendering or extrusion

dérouloir (dispositif)
dispositif utilisé pour suspendre un rouleau ou une
bobine d'où le matériau à travailler est prélevé sous
tension contrôlée pour alimenter une machine, par
exemple pour effectuer un revêtement par calandrage
ou extrusion

lift (in moulding)
complete set of mouldings produced in a single
moulding cycle

moulée
jeu complet de pièces moulées, obtenues au cours
d'un seul cycle d'une presse

lignin plastic
plastic based on lignin resins

plastique à base de lignine
plastique à base de résines de lignine

lignin resin
resin made by heating lignin or by reaction of lignin
with chemicals or resins, lignin being in the greatest
amount by mass

résine de lignine
résine produite par chauffage de la lignine ou par
réaction sur la lignine de produits chimiques ou de
résines, la lignine constituant la principale partie en
masse

limit of endurance, tD (NF)
shear stress determined at a specific number of fault
test cycles NF; it is expressed in megapascals (MPa)

NOTE     Depending on whether the tests are carried out at
a constant mean stress, tm or at a constant stress ratio, Rt ,
the results should be presented in the form:

tD (NF, tm) in megapascals (MPa)

or
tD (NF, Rt ) in megapascals (MPa)

cf. fatigue limit

limite d’endurance, tD (NF)
contrainte de cisaillement pour un nombre prescrit de
cycles de censure NF; elle est exprimée en mégapas-
cals (MPa)

NOTE     Selon que l’on effectue des essais à une contrainte
moyenne constante, tm, ou à un rapport de contrainte donné
constant, Rt , présenter les résultats sous la forme:

tD (NF, tm) en mégapascals (MPa)

ou
tD (NF, Rt ) en mégapascals (MPa)

cf. limite de fatigue

limiting oxygen index
minimum concentration of oxygen in a mixture of oxy-
gen and nitrogen that will just support flaming com-
bustion of a material under specified test conditions

indice limite d'oxygène
concentration minimale d'oxygène dans un mélange
d'oxygène et d'azote qui entretiendra seulement la
combustion avec flammes d'un matériau dans des
conditions d'essai spécifiées

linear burning rate
linear distance of burning divided by time under speci-
fied test conditions

vitesse linéaire de combustion
longueur brûlée d'un matériau divisée par le temps,
dans des conditions d'essai spécifiées
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linear chain
polymer chain that contains no short-chain or long-
chain branches

chaîne linéaire
chaîne d’un polymère qui ne comprend aucune ramifi-
cation à chaîne courte ou à chaîne longue

linear copolymer
copolymer, the molecules of which are linear chains

copolymère linéaire
copolymère dont les molécules comportent des chaî-
nes linéaires

linear density (as applied to textile glass)
mass per unit length of desized oven-dried glass yarn
or roving

masse linéique (s'applique au verre textile)
rapport de la masse du fil ou du stratifil désensimé
anhydre, à sa longueur

linear expansion
the change in a dimension of a test specimen under
specified test conditions

cf. volume expansion, swelling and coefficient of
linear thermal expansion

dilatation linéique
variation d'une dimension d'une éprouvette dans des
conditions d'essai spécifiées

cf. dilatation volumique, gonflement et coefficient
de dilatation thermique linéique

linear polymer
polymer in which the mers are bound to each other in
a chain having no branches

polymère linéaire
polymère dans lequel les mères sont reliés les uns
aux autres dans une chaîne sans ramification

living polymerization
chain polymerization in which the reactive functional
species is stable enough, under the appropriate condi-
tions for synthesis, that a typical macromolecule is
active for a period many times longer than the duration
of the synthetic procedure

polymérisation «réactive»
chaîne de polymérisation dans laquelle la fonction
réactive est suffisamment stable, dans les conditions
appropriées de synthèse, pour que la macromolécule
type soit suffisamment active aussi longtemps que
dure la procédure de synthèse

load-deflection curve
diagram in which corresponding values of load and
deflection in a flexural test are plotted against each
other

courbe charge-flèche
diagramme dans lequel les valeurs correspondantes
de charge et de déformation en flexion sont relevées
en fonction l'une de l'autre

loading chamber
space in a mould additional to that occupied by the
mould cavity provided to accommodate excess
unpressed moulding material where the moulding
material remains for an appropriate time to reach melt
flow temperature

cf. transfer chamber

chambre de chargement
compartiment supplémentaire à la cavité d'un moule,
servant à recevoir un surplus de matière à mouler non
encore moulée et où la matière séjourne pendant un
laps de temps approprié afin d'arriver à la température
de moulage

cf. pot de transfert
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loading tray
device used to load the moulding compound simulta-
neously into each cavity of a multi-impression mould
by the withdrawal of a sliding bottom from the tray

chargeur d'empreintes
plateau de chargement
dispositif de chargement du mélange à mouler utilisé
pour garnir simultanément toutes les cavités d'un
moule à empreintes multiples, par escamotage d'un
fond coulissant

logarithmic decrement, L (dimensionless)
natural logarithm of the ratio of any two (or more) suc-
cessive amplitudes of like sign, in the decay of single
frequency oscillations:

L = 
1

ln
k

A

A
n

n k+

where

An and An+k are amplitudes (in radians of rotation)
of two oscillations;

k is the number of oscillations separat-
ing the two amplitude measurements

NOTE     Provided that damping is not too large, L is related
to the loss factor d by

L = pd

décrément logarithmique, L (sans dimension)
logarithme népérien du rapport de deux (ou plus)
amplitudes successives de signe semblable, dans
l'amortissement d'oscillations de fréquence unique:

L = 
1

ln
k

A

A
n

n k+

où

An et An+k sont des amplitudes (en rayons de
rotation) de deux oscillations;

k est le nombre d'oscillations séparant
les deux mesures d'amplitudes

NOTE     En admettant que l'amortissement soit faible, L est
relié au facteur de perte d par

L = pd

long chain
linear macromolecule or a linear portion of a macro-
molecule long enough to be considered as polymeric

chaîne longue
molécule linéaire d'un polymère ou partie linéaire
d'une macromolécule suffisamment longue pour pou-
voir être considérée comme polymérique

long-chain branch
polymeric offshoot from a macromolecular chain9)

ramification en chaîne longue
ramification polymérique partant d'une chaîne macro-
moléculaire9)

longitudinal sheer strength
lap joint strength
force necessary to rupture an adhesive joint by means
of stress applied parallel to the plane of the bond

résistance au cisaillement longitudinal
résistance d'un joint à recouvrement
force nécessaire pour rompre un joint collé, appliquée
parallèlement au plan de joint

                                                                                                          
9)   IUPAC Recommendations: Physico-chemical definitions
relating to polymers — Part 1: 1986 Definitions of terms
relating to individual macromolecules, their assemblies and
dilute polymer solutions.

9)   Recommandations IUPAC: Définitions physico-chimi-
ques relatives aux polymères — Partie 1: Définitions de
1986 des termes relatifs aux macromolécules individuelles,
leur assemblage et les solutions de polymères diluées.
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longitudinal wave modulus, L (Pa)
modulus of longitudinal waves propagating through a
laterally extended plate:

L =s/e

NOTE     A longitudinal wave normally is a compressional
wave. With lateral extension or dilatation

e x = ey = 0

module sous propagation d'onde longitudinale,
L (Pa)

module d'ondes se propageant de façon longitudinale
au travers d'une lame à extension latérale:

L =s/e

NOTE     Une onde longitudinale est normalement une onde
de compression. Avec extension latérale ou dilatation

e x = ey = 0

loss angle (in damping), d (rad)
phase angle f between stress and strain, the tangent
of which is the loss factor d

cf. loss factor (in damping)

angle de perte (en amortissement), d (rad)
angle de phase f entre la contrainte et la déformation
dont la tangente est le facteur de perte d

cf. facteur de perte (en amortissement)

loss factor (in damping), d
loss tangent
tan delta (dimensionless)

1) tangent of the loss angle d between stress and
strain;

2) ratio of the loss modulus (loss compliance) to the
storage modulus (storage compliance) measured in
tension, shear, compression, or longitudinal compres-
sion:

tan dE = E" /E'

tan dG = G" /G'

tan dK = K" /K'

tan dL = L" /L'

NOTE 1  It is given by the quotient

tan d = M" /M' = C"/C'

NOTE 2  Commonly d = tan d is used as a measure of the
damping of a system subject to forced vibrations.

facteur de perte (en amortissement), d
tangente de perte (à éviter)
tan delta (sans dimension)

1) tangente de l'angle de perte d entre la contrainte et
la déformation;

2) rapport du module de pertes (complaisance de
perte) au module de conservation (complaisance de
conservation), mesuré en traction, en cisaillement, en
compression isotrope ou en compression longitudinale

tan dE = E" /E'

tan dG = G" /G'

tan dK = K" /K'

tan dL = L" /L'

NOTE 1  Il est donné par le quotient

tan d = M" /M' = C"/C'

NOTE 2  Ordinairement d = tan d est utilisé comme mesure
de l'amortissement d'un système soumis à des vibrations
forcées.

loss index, e"
with a dielectric material, it is equal to the product of its
dielectric dissipation factor (tan d) and its relative
permitivity (er)

indice de perte, e"
dans un diélectrique, il est égal au produit de son fac-
teur de perte diélectriques par (tan d) sa permittivité
relative (er)

loss modulus, M" (Pa) (in damping)
imaginary part of the complex modulus [compliance]

NOTE     It is a measure of the energy lost (dissipated)
during a loading cycle.

cf. complex modulus and complex compliance

module de pertes, M" (Pa) (en amortissement)
partie imaginaire du module complexe [complaisance]

NOTE     C'est une mesure de l'énergie dissipée par cycle
de chargement.

cf. module complexe et complaisance complexe
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lot
definite quantity of some commodity manufactured or
produced under conditions that are presumed uniform

lot
quantité définie d'un ensemble, fabriquée de telle
façon que son uniformité peut être admise

low-pressure moulding
method of moulding or laminating in which pressure
used is 5 MPa or less

cf. high-pressure moulding

moulage basse pression
méthode de moulage ou de stratification dans laquelle
la pression utilisée est inférieure ou égale à 5 MPa

cf. moulage haute pression

lubricant
substance added in small proportion in the formulation
of a plastic to facilitate processing or to prevent stick-
ing

lubrifiant
substance ajoutée en petite quantité à une composi-
tion plastique pour faciliter la mise en œuvre ou pour
empêcher que la masse ne colle

lubricant bloom
cloudy, greasy exudation of a lubricant on the surface
of a plastic

exsudation de lubrifiant
exsudation nuageuse et grasse de lubrifiant à la sur-
face d'un plastique

machining
fabricating operations such as drilling, grinding, milling,
punching, routing, sanding, sawing, tapping and
threading

cf. fabricating and assembling

usinage
usiner
opérations de production telles que forer, broyer,
moudre, estamper, rectifier, poncer, scier, tarauder et
fileter

cf. travailler et assemblage

macrocycle
cyclic macromolecule or a cyclic portion of a macro-
molecule of high relative molecular mass

macrocycle
macromolécule cyclique ou partie cyclique d’une ma-
cromolécule ayant une masse moléculaire relative
élevée

macromer
macromonomer
monomer that itself can be described as a polymer, or
at least as an oligomer

macromère
macromonomère
monomère qui peut être décrit comme étant lui-même
un polymère, ou au moins un oligomère

macromolecule
very large molecule (organic or inorganic)

cf. polymer and high polymer

macromolécule
très grande molécule (organique ou inorganique)

cf. polymère et haut polymère
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main chain
backbone
that linear portion of a macromolecule to which all
other chains (long, short or both) may be regarded as
being pendant; where two or more chains equally
could be considered to be the main chain, the one
selected leads to the simplest geometrical representa-
tion of the molecule

chaîne principale
squelette
partie linéaire d’une macromolécule à laquelle on peut
considérer que toutes les autres chaînes (longues ou
courtes, ou les deux) sont reliées; deux ou plus de
deux chaînes pouvant tout aussi bien être considérées
comme étant la chaîne principale, on choisit celle qui
fournit la plus simple représentation géométrique de la
molécule

mandrel (in extrusion)
centre member of an extrusion die that determines the
internal shape and dimensions of a hollow product

mandrin (en extrusion)
partie centrale d'une filière d'extrusion qui détermine la
forme et les dimensions intérieures d'un produit creux

Mark-Houwink equation
Mark-Houwink-Sakurada equation
N-H-S equation
equation describing the dependence of the intrinsic
viscosity of a polymer on its relative molecular mass
and having the form

[ ] ( )rh = ⋅K M a

where

K and a are constants, the values of which
depend on the nature of the polymer and
solvent as well as on the temperature;

Mr usually is one of the relative molecular
mass averages10)

équation de Mark-Houwink
équation de Mark-Houwink-Sakurada
équation N-H-S
équation décrivant la manière dont la viscosité intrin-
sèque d’un polymère dépend de sa propre masse
moléculaire relative, ayant la forme

[ ] ( )rh = ⋅K M a

où

K et a sont des constantes dont la valeur est
fonction de la nature du polymère, du
solvant et de la température;

Mr est généralement l’une des moyennes de
la masse moléculaire relative10)

mass-distribution function
weight-distribution function
distribution function in which the relative amount of a
portion of a substance with a specific value, or a range
of values, of the random variable(s) is expressed as a
mass fraction10)

fonction de répartition de la masse
fonction de répartition du poids
fonction de répartition dans laquelle la quantité relative
d’une partie de substance est exprimée en termes de
fraction de masse, cette fonction faisant intervenir une
ou plusieurs variable(s) aléatoire(s) ayant une valeur
spécifique, ou un éventail de valeurs10)

mass burning rate
mass loss of burning material divided by time under
specified test conditions

vitesse massique de combustion
perte de masse de matériau brûlé divisée par le
temps, dans des conditions d'essai spécifiées

                                                                                                          
10)   IUPAC Recommendations: Physico-chemical defini-
tions relating to polymers — Part 1: 1986 Definitions of
terms relating to individual macromolecules, their assem-
blies and dilute polymer solutions.

10)   Recommandations IUPAC: Définitions physico-chimi-
ques relatives aux polymères — Partie 1: Définitions de
1986 des termes relatifs aux macromolécules individuelles,
leur assemblage et les solutions de polymères diluées.
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mass per unit area (as applied to textile glass)
ratio of the mass of a specimen of mat or fabric of
specified dimensions to its surface area

masse surfacique (s'applique au verre textile)
rapport de la masse d'une éprouvette de mat ou de
tissu, de dimensions spécifiées, à sa surface

masterbatch
well-dispersed mixture of a polymer and high percent-
ages of one or more component(s) (colorants and/or
other additives) in known proportions for use in blend-
ing in appropriate amounts with the basic polymer in
the preparation of a compound

mélange-maître
mélange parfaitement dispersé d'un polymère et d'une
ou plusieurs composantes à pourcentage élevé
(colorants ou autres additifs) en  proportions définies,
destiné à être ajouté en quantités appropriées au
polymère de base pour préparer une composition

mat
product made of filaments, staple fibres or strands, cut
or uncut, oriented or not, held together in the form of a
sheet

mat
produit constitué de filaments, de fibres discontinues
ou de fils de base, coupés ou non, orientés ou non, et
maintenus ensemble sous forme de nappe

matt spot
local reduction in gloss of a part

matage
diminution locale de la brillance d'une pièce

maximum stress, tmax
greatest algebraic value reached at regular intervals
by the stress; it is expressed in megapascals (MPa)

contrainte maximale, tmax
la plus grande valeur algébrique prise périodiquement
par la contrainte; elle est exprimée en mégapascals
(MPa)

mean stress, tm
algebraic mean of the maximum and minimum
stresses; it is expressed in megaspascal (MPa):

tm = 
t tmax min

2

+

contrainte moyenne, tm
moyenne algébrique des contraintes maximale et
minimale; elle est exprimée en mégapascals (MPa):

tm = 
t tmax min

2

+

mechanically-foamed plastic
cellular plastic in which the cells are formed by the
physical incorporation of gases

cf. chemically foamed plastic

plastique expansé mécaniquement
plastique alvéolaire dans lequel les alvéoles ont été
formés par incorporation physique de gaz

cf. plastique expansé chimiquement

melamine-formaldehyde resin
MF resin
amino resin made by the polycondensation of mela-
mine with formaldehyde or a compound that is capable
of providing methylene bridges

résine mélamine-formaldéhyde
résine MF
résine aminique produite par polycondensation de la
mélamine avec le formaldéhyde ou un composé sus-
ceptible de provoquer des ponts méthylènes
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melamine plastic
plastic based on amino resins, melamine being the
amine present in the greatest amount by mass of the
amines or amides involved in the polymerization

cf. aminoplastic and melamine-formaldehyde resin

plastique à base de mélamine
plastique à base de résines aminées, la mélamine
constituant la principale partie en masse des amines
ou amides prenant part à la polymérisation

cf. aminoplaste et résine mélamine-formaldéhyde

melt flow rate
quantity of thermoplastic material extruded in a given
time under specified test conditions

indice de fluidité à chaud
quantité de matériau thermoplastique extrudée en un
temps déterminé, dans des conditions d'essai spéci-
fiées

melting behaviour
phenomena accompanying the softening of a material
under the influence of heat (including shrinking, drip-
ping, burning of molten material, etc.)

comportement thermofusible
phénomènes accompagnant le ramollissement d'un
matériau sous l'influence d'un apport de chaleur (y
compris la rétraction, la formation de gouttes, la com-
bustion de matière fondue, etc.)

melting temperature
temperature, measured under specified test condi-
tions, at which crystallinity disappears in a semi-crys-
talline polymer on heating

cf. softening temperature

température de fusion
température, mesurée dans des conditions d'essai
spécifiées, à laquelle la cristallinité d'un polymère
semi-cristallin disparaît lors de l'élévation de la tem-
pérature

cf. température de ramollissement

metallized plastic
plastic part or film on which a metal has been depos-
ited, generally by vacuum sublimation, but also by
chemical reaction

NOTE     Metallizing by vacuum sublimation and chemical
reaction generally gives deposits about 0,1 mm thick; then
the metal thickness commonly is increased by electroplat-
ing.

plastique métallisé
objet ou feuille de plastique recouvert(e) de métal,
généralement par sublimation sous vide, mais aussi
par réaction chimique

NOTE     La métallisation par la sublimation sous vide et la
réaction chimique donne généralement des couches d'envi-
ron 0,1 mm d'épaisseur; ensuite l'épaisseur de la couche
métallique est ordinairement augmentée par électrodépo-
sition.

metering device
device of a machine allowing a material or component
to be measured in predetermined quantities

système de dosage
système d'une machine permettant le dosage d'une
matière ou d'un composant en quantité prédéterminée

metering zone
final zone of a screw, in which the melt is advanced at
a uniform rate to the breaker plate or die

zone de dosage
dernière zone d'une vis où la matière en fusion avance
de façon uniforme vers la grille ou la filière
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microencapsulation
process of coating individual minute particles of matter
as a means of separating and storing them for later
release under controlled conditions

cf. encapsulation

microencapsulage
procédé consistant à revêtir de minuscules particules
de matière, afin de les isoler et de les conserver pour
les libérer ultérieurement dans des conditions déter-
minées

cf. encapsulage

microgel
network of microscopic dimensions11)

microgel
réseau de dimensions microscopiques11)

migration
transfer, usually undesirable, of a constituent of a
plastic material to another contacting material

cf. exudation

migration
transfert, en général non souhaité, d'un constituant
d'une matière plastique à une autre substance en
contact

cf. exsudation

milled fibres
fibres broken into very short lengths by processing
through a size-reduction mill

fibres broyées
fibres réduites par broyage à une très petite longueur

minimum film-forming temperature (of dispersions)
limiting temperature above which a continuous, homo-
geneous film without cracks is formed

température minimale de formation de film (des
dispersions)

température  limite au-dessus de laquelle se forme un
film continu, homogène et sans craquelure

minimum ignition time
minimum time of exposure of a material to an ignition
source to obtain sustained combustion under specified
test conditions

cf. ease of ignition

temps minimal d'allumage
temps minimal d'exposition, dans des conditions
d'essai spécifiées, d'un matériau à une source d'allu-
mage pour obtenir une combustion soutenue

cf. facilité d’allumage

minimum stress, tmin
smallest algebraic value reached at regular intervals
by the stress; this stress shall always be positive and
is expressed in megapascals (MPa)

contrainte minimale, tmin
la plus petite valeur algébrique prise périodiquement
par la contrainte; cette contrainte doit toujours être
positive et est exprimée en mégapascals (MPa)

                                                                                                          
11)   IUPAC Recommendations: Physico-chemical defini-
tions relating to polymers — Part 1: 1986 Definitions of
terms relating to individual macromolecules, their assem-
blies and dilute polymer solutions.

11)   Recommandations IUPAC: Définitions physico-chimi-
ques relatives aux polymères — Partie 1: Définitions de
1986 des termes relatifs aux macromolécules individuelles,
leur assemblage et les solutions de polymères diluées.
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modulus, M (Pa)
quotient of stress by strain:

M = s /e

E is the tensile modulus;

G is the shear modulus;

K is the bulk modulus;

L is the longitudinal compression modulus

module, M (Pa)
quotient de la contrainte par la déformation:

M = s /e

E est le module en traction;

G est le module en cisaillement;

K est le module en compression isotrope;

L est le module en compression longitudinale

modulus of elasticity
elastic modulus
ratio of stress to corresponding strain in a material
below the proportional limit

cf. proportional limit

module d'élasticité
module élastique
rapport de la contrainte à la déformation correspon-
dante d'une matière, en dessous de la limite propor-
tionnelle

cf. limite proportionnelle

molar mass, M
mass divided by amount of substance12)

masse molaire, M
masse divisée par la quantité de substance12)

molar-mass average
relative molecular-mass average
molecular-weight average
any average of the molar mass or relative molecular
mass (molecular weight) for a polydisperse polymer

NOTE 1  The unit gram per mole (g/mol) is recommended in
polymer science for molar mass M because then the
numerical values of the molar mass and the relative molar
mass of a substance are equal.

NOTE 2  Three types of average commonly used are num-
ber-average, mass average (weight-average) and viscosity-
average.

cf. molecular-mass distribution and relative
molecular mass

moyenne de masse molaire
moyenne de masse moléculaire relative
moyenne de poids moléculaire
toute moyenne de la masse molaire ou de la masse
moléculaire relative (poids moléculaire) pour un poly-
mère polydispersique

NOTE 1  L'unité gramme par mole (g/mol) est recomman-
dée dans la science polymérique pour la masse molaire M
parce qu'alors les valeurs numériques de la masse molaire
et de la masse moléculaire relative d'une substance sont
égales.

NOTE 2  Trois types de moyenne couramment utilisés sont
en nombre, en masse (en poids) et en viscosité.

cf. distribution moléculaire massique et masse
moléculaire relative

                                                                                                          
12)   IUPAC Recommendations: Physico-chemical defini-
tions relating to polymers — Part 1: 1986 Definitions of
terms relating to individual macromolecules, their assem-
blies and dilute polymer solutions.

12)   Recommandations IUPAC: Définitions physico-chimi-
ques relatives aux polymères — Partie 1: Définitions de
1986 des termes relatif aux macromolécules individuelles,
leur assemblage et les solutions de polymères diluées.

MS 1440:2012

© STANDARDS MALAYSIA 2012 - All rights reserved

© STANDARDS MALAYSIA 2012 - All rights reserved94



© ISO ISO 472:1999(E/F)

95

molecular-mass distribution
relative amounts of molecules of different molecular
mass that are present in a polymer

NOTE     The molecules of commercial polymers do not
have a single molecular mass; the molecular mass distribu-
tion follows statistical considerations. The distribution
observed is dependent on the method of analysis used,
which therefore needs to be stated. The ratio of the mass
average molecular mass to the number-average molecular
mass often is used as an indication of the distribution. The
molecular-mass distribution may influence processing
behaviour considerably.

distribution moléculaire massique
proportion de molécules de différentes masses molé-
culaires, présentes dans un polymère

NOTE     Les molécules des polymères du commerce n'ont
pas une masse moléculaire unique la distribution molécu-
laire massique se répartit selon des dispositions statisti-
ques. La distribution observée dépend de la méthode
d'essai qui, par conséquent, être indiquée. La relation entre
la masse moléculaire en masse et la masse moléculaire en
nombre est souvent donnée comme indication de la distri-
bution. La distribution de la masse moléculaire peut avoir
une influence considérable sur le comportement à la mise
en œuvre.

monofilament
single filament that is strong enough to function as a
yarn in commercial textile operations or as an entity in
other applications

monofilament
filament unique suffisamment résistant pour être utilisé
comme fil dans les opérations commerciales textiles
ou comme une entité pour d'autres applications

monomer
compound consisting of molecules each of which can
provide one or more constitutional units

monomère
produit constitué de molécules dont chacune peut
fournir un ou plusieurs motifs constitutionnels

monomeric unit
mer
largest constitutional unit contributed by a single
monomer molecule in a polymerization process

motif monomère
mère (substantif masculin)
motif constitutionnel le plus grand, provenant d'une
seule molécule d'un monomère dans un procédé de
polymérisation

mould
die
assembly of parts enclosing the space (cavity) from
which the moulding takes its form

cf. punch

moule
matrice
assemblage de pièces limitant un creux (cavité) dans
lequel la matière à mouler prend sa forme

cf. poinçon

mould clamping force
locking force
locking pressure
force which is applied to the mould to keep it closed
during the moulding process

force de verrouillage (d'une presse)
force de fermeture
effort appliqué à un moule pour le maintenir fermé
pendant le moulage

mould mark
blemish on the surface of a moulding, derived from the
mould

marque de moule
défaut, à la surface d'un objet moulé, provenant du
moule
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mould seam
line on a moulded or laminated piece, caused by the
parting line of the mould, differing in colour or appear-
ance from the general surface

ligne de joint
ligne sur une pièce moulée ou stratifiée, provoquée
par la ligne de joint du moule, différant de la surface
générale par la couleur ou l'aspect

moulding (process)
process of shaping a material with a die or mould by
applying pressure and usually heat

moulage
procédé de mise en forme d'une matière au moyen
d'une filière ou d'un moule, par application de pression
et, habituellement, de chaleur

moulding (product)
object produced in a closed mould (for example by
compression moulding, transfer moulding, injection
moulding)

objet moulé
objet produit par moulage dans un moule fermé (par
exemple moulage par compression, moulage par
transfert, moulage par injection)

moulding compound
compound that can be shaped by a moulding process

mélange à mouler
mélange qui peut être mis en forme selon un procédé
de moulage

moulding cycle

1) complete sequence of operations in the moulding
process requisite for the production of one set of
mouldings;

2) time to complete the operations described in 1)

cycle de moulage

1) succession complète des opérations nécessaires
au cours d'un moulage pour la production d'une seule
moulée;

2) temps nécessaire pour accomplir les opérations
décrites en 1)

moulding pressure
pressure acting on the moulding material during the
moulding process

cf. mould clamping force

pression de moulage
pression qui agit sur la matière à mouler durant le
moulage

cf. force de verrouillage

moulding shrinkage
difference in dimensions between a moulding and the
mould cavity in which it was moulded, both the mould
and the moulding being at normal room temperature
when measured

cf. post-shrinkage

retrait au moulage
différence des dimensions entre un objet moulé et
l'empreinte du moule dans laquelle il a été moulé, le
moule et l'objet moulé étant tous deux à une tempéra-
ture ambiante normale lors du mesurage

cf. postretrait

moving plate
moving table
plate that holds a part of the mould and moves to a
fixed plate to close the mould

cf. fixed plate and floating platen

plaque mobile
plaque qui supporte une partie d'un moule et qui se
déplace vers une plaque fixe pour fermer le moule

cf. plaque fixe et plateau mobile
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multicavity mould
multi-impression mould
gang mould
mould permitting the production of several parts in a
single cycle

moule à empreintes multiples
moule permettant de produire plusieurs objets dans un
seul cycle

multifilament
class of textile materials consisting of assembled fila-
ments

multifilament
classe de matières textiles constituée par des fila-
ments assemblés

multigated
entry provided to the mould cavity by more than one
gate

entrées multiples
accès à la cavité d'un moule, au moyen de plusieurs
entrées

multiplaten press
multidaylight press
press with floating platens between the upper and
lower platens, thus providing more than one space for
mould or laminate assemblies

presse à plateaux multiples
presse équipée de plateaux amovibles, placés entre
les plateaux supérieur et inférieur, présentant ainsi
plus d'un intervalle destiné à y placer des moules ou
des assemblages de stratifiés

multiple wound yarn (textile glass)
yarn formed from two or more yarns wound together
but not twisted together

NOTE     Single, folded or cabled yarns are used to make
multiple wound yarn.

fil assemblé (verre textile)
fil formé de deux ou plusieurs fils réunis ensemble
sans torsion

NOTE     Un fil assemblé est réalisé à partir de fils simples,
retors ou câblés.

multi-strand chain
macromolecule that can be described by constitutional
units joined so as to form an uninterrupted sequence
of polycyclic structures through more than two atoms

chaîne à rangées multiples
macromolécule qui peut être définie par des motifs
constitutionnels reliés par plus de deux atomes, de
manière à former une séquence ininterrompue de
structures polycycliques

narrow fabric with selvages13)

textile glass fabric, with selvages, between 100 mm
and 300 mm in width

cf. tape with selvages

ruban large
tissu étroit
étoffe de verre textile possédant des lisières et dont la
largeur est comprise entre 100 mm et 300 mm

cf. ruban étroit

narrow fabric without selvages13)

textile glass fabric, without selvages, between 100 mm
and 300 mm in width

cf. tape without selvages

bande découpée large
étoffe de verre textile, sans lisières, et dont la largeur
est comprise entre 100 mm et 300 mm

cf. bande découpée étroite

                                                                                                          
13)   "Selvedges" is the preferred spelling in the United
Kingdom

13)   Cette note ne concerne pas le texte français.

MS 1440:2012

© STANDARDS MALAYSIA 2012 - All rights reserved

© STANDARDS MALAYSIA 2012 - All rights reserved

97

97



ISO 472:1999 (E/F) © ISO

98

necking
striction
localized reduction in cross-section that may occur in
a material under tensile stress

étranglement
striction
réduction localisée de la section transversale, qui peut
se produire dans une matière soumise à une con-
trainte de traction

needled mat
mat formed of strands cut to a short length, felted
together in a needle loom, with or without a carrier

mat aiguilleté
mat constitué de fils de base coupés, de courte lon-
gueur, enchevêtrés à l'aide d'un métier à aiguilles, soit
entre eux soit à travers un support

network
interlacing structure produced by crosslinking of poly-
mer chains

cf. network polymer

réseau
structure entrelacée produite par réticulation de chaî-
nes polymériques

cf. polymère réticulé

network polymer
polymer in which a three-dimensional structure is
formed by interchain covalent bonds

polymère réticulé
polymère dans lequel une structure tridimensionnelle
est formée par liaisons covalentes entre ses chaînes

nip
line of tangency between two rolls in contact with one
another, or between either of the rolls and the surface
of an object passing between them

ligne de contact
ligne de tangence entre deux rouleaux en contact, ou
entre l’un quelconque de ces rouleaux et la surface
d’un objet passant entre eux

nominal diameter of filaments or staple fibres
filament or staple fibre diameter used in the designa-
tion of glass products, and corresponding approxi-
mately to the mean real diameter of the filaments or
staple fibres, expressed in micrometres and rounded
to a whole number

diamètre de référence des filaments ou fibres
discontinues

diamètre des filaments ou fibres discontinues, utilisé
pour la désignation d'un produit en verre textile et cor-
respondant approximativement au diamètre moyen
réel des filaments ou fibres discontinues, exprimé en
micromètres et arrondi à l'unité

non-modified cast PMMA sheets
sheets based on homopolymers of MMA, or copoly-
mers of MMA with acrylic or methacrylic monomers,
produced by bulk polymerization in the presence of
suitable initiators

plaques coulées en PMMA non modifiées
plaques à base d'homopolymères du MMA ou de
copolymères du MMA avec monomères acryliques ou
méthacryliques, produites par polymérisation en
masse en présence d'initiateurs appropriée

non-resonant forced vibration technique
technique for performing dynamic mechanical meas-
urements in which the test specimen is oscillated
mechanically at a fixed frequency

NOTE     Storage modulus and damping are calculated from
the applied strain, the resultant stress, and the phase angle
shift.

essai harmonique par oscillation forcée
essai permettant d'obtenir des mesures mécaniques
dynamiques en faisant osciller l'éprouvette à une fré-
quence fixe, produite mécaniquement

NOTE     Le module de conservation et l'amortissement
sont calculés à partir de la déformation appliquée, de la
contrainte résultante et du déphasage.
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non-rigid plastic
plastic that has a modulus of elasticity in flexure or, if
that is not applicable, then in tension, not greater than
70 MPa under stated conditions

NOTE     Materials usually are classified at standard tem-
perature and relative humidity in accordance with ISO 291.

plastique non rigide
plastique possédant un module d'élasticité en flexion,
ou, à défaut, en traction, inférieur à 70 MPa dans des
conditions déterminées

NOTE     La classification des matières est en général
effectuée dans des conditions normalisées de température
et d'humidité relative, conformément à l'ISO 291.

non-uniform polymer
polydisperse polymer
polymer comprising molecules non-uniform with
respect to relative molecular mass, constitution or
both14)

polymère non uniforme
polymère polydispersé
polymère comprenant des molécules non uniformes
du point de vue de leur masse molaire relative, de leur
constitution ou des deux à la fois14)

non-woven scrim
non-woven open-mesh textile glass fabric in which two
or more layers of parallel yarns are bonded to each
other by chemical or mechanical means, the yarns in
successive layers lying at an angle to the yarns in pre-
ceding layers

grille non tissée
étoffe de verre textile à mailles ouvertes dans laquelle
deux ou plusieurs couches de fils parallèles sont liées
les unes aux autres chimiquement ou mécaniquement,
les fils des couches successives formant un angle
avec les fils des couches précédentes

normal force, F
force acting perpendicular to the surfaces in contact

force de pression, F
force agissant perpendiculairement aux surfaces en
contact

normal stress, sii (Pa)
force, perpendicular to its original working area,
divided by the cross-section of the specimen meas-
ured in this area

IUPAP symbol: s

NOTE     A normal stress may be either a tensile stress or a
compressive stress, depending upon the direction of the
force.

contrainte normale, sii (Pa)
force perpendiculaire à la surface de travail originale
divisée par l'aire de la section droite de l'éprouvette,
mesurée sur cette surface

Symbole IUPAP: s

NOTE     Une contrainte normale peut être soit une con-
trainte de traction, soit une contrainte de compression,
selon la direction de la force.

no-twist roving (for over-end unwinding)
roving in which intentional twist was placed during
assembly, so that when pulled from a designated end
of the package the twist is removed

stratifil «torsion zéro» (pour dévidage à la défilée)
stratifié avec torsion compensatoire
stratifil fabriqué avec une torsion intentionnelle telle
qu'après dévidage à la défilée par l'extrémité désignée
de son enroulement, il se trouve sans torsion

                                                                                                          
14)   IUPAC Recommendations: Physico-chemical defini-
tions relating to polymers — Part 1: 1986 Definitions of
terms relating to individual macromolecules, their assem-
blies and dilute polymer solutions.

14)   Recommandations IUPAC: Définitions physico-chimi-
ques relatives aux polymères — Partie 1: Définitions de
1986 des termes relatif aux macromolécules individuelles,
leur assemblage et les solutions de polymères diluées.
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novolak
phenolic resin containing less than a 1:1 ratio of for-
maldehyde to phenol so that normally it remains ther-
moplastic until heated with an appropriate amount of a
compound (for example formaldehyde or hexamethyl-
enetetramine) capable of giving additional linkages,
thereby producing an infusible material

cf. resol

novolaque
résine phénolique dont le rapport formaldéhyde/phénol
est inférieur à 1 et qui, de ce fait, reste normalement
thermoplastique jusqu'à ce qu'elle soit chauffée avec
une quantité appropriée d'un composé (par exemple
formaldéhyde ou hexaméthylène-tétramine), sus-
ceptible de donner des liaisons supplémentaires, par
conséquent de donner un produit infusible

cf. résol

nozzle
device at the end of an injection or extruder barrel,
through which the moulding material flows to the
mould or die

NOTE     A nozzle may have a valve for controlling the flow
of the moulding material.

buse
dispositif à l'extrémité d'un cylindre d'injection ou
d'extrudeuse par lequel la matière s'écoule vers le
moule ou la filière

NOTE     Une buse peut être munie d'un obturateur pour
contrôler l'écoulement de la matière à mouler.

nucleation
formation of the smallest crystalline entity, the further
growth of which is favoured thermodynamically15)

nucléation
formation d’une entité cristalline extrêmement réduite
dont la croissance ultérieure est favorisée par voie
thermodynamique15)

offset yield point
point on a stress-strain curve that identifies the offset
yield stress

seuil conventionnel d'écoulement
point d'une courbe contrainte-allongement qui définit la
contrainte au seuil conventionnel d'écoulement

offset yield stress
stress at which the stress-strain curve departs from
linearity by a specified percentage of strain (offset)

NOTE     It is essential to give the value of the offset when
this property is reported.

contrainte au seuil conventionnel d'écoulement
contrainte pour laquelle la courbe contrainte-déforma-
tion s'écarte de la ligne droite d'un pourcentage spéci-
fié de déformation (écart)

NOTE     La valeur de l'écart être donnée en même temps
que la caractéristique.

oligomer
substance composed of molecules containing a few of
one or more species of atoms or groups of atoms
(constitutional units) repetitively linked to each other

NOTE     The physical properties of an oligomer vary with
the addition or removal of one or a few of the constitutional
units from its molecules.

oligomère
produit constitué de molécules comportant un petit
nombre d'une ou plusieurs espèces d'atomes ou de
groupes d'atomes (motifs constitutionnels) reliés entre
eux

NOTE     Les propriétés physiques d'un oligomère varient
en fonction de l'addition ou de l'élimination d'un seul ou d'un
petit nombre de motifs constitutionnels de ses molécules.

                                                                                                          
15)   IUPAC Recommendations: Physico-chemical defini-
tions relating to polymers — Part 1: 1986 Definitions of
terms relating to individual macromolecules, their assem-
blies and dilute polymer solutions.

15)   Recommandations IUPAC: Définitions physico-chimi-
ques relatives aux polymères — Partie 1: Définitions de
1986 des termes relatif aus macromolécules individuelles,
leur assemblage et les solutions de polymères diluées.
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oligomer molecule
molecule of intermediate molecular weight, the struc-
ture of which can be described in terms of a number of
constitutional units

molécule oligomère
molécule de masse moléculaire intermédiaire dont la
structure peut être définie comme étant composée de
plusieurs motifs constitutionnels

oligomerization
process of converting a monomer or a mixture of
monomers into an oligomer

oligomérisation
procédé de transformation d'un monomère ou d'un
mélange de monomères en un oligomère

on torque, TON
maximum torque required to screw the nut onto a bolt
precoated with adhesive

couple de vissage, Tv
couple maximal nécessaire pour visser l’écrou sur un
boulon recouvert par l’adhésif

open assembly time (in adhesive bonding)
time during which adhesive-coated surfaces are
exposed to the air before being brought into contact

temps d'assemblage ouvert (en collage)
temps durant lequel les surfaces enduites de colle
sont exposées à l'air avant d'être mises en contact

open cell
cell not enclosed totally by its walls and hence inter-
connecting with other cells or with the exterior

alvéole ouvert
pore
alvéole non totalement clos par sa paroi et, par suite,
communiquant avec d'autres alvéoles ou avec l'exté-
rieur

open-cell cellular plastic
cellular plastic in which almost all the cells are inter-
connecting throughout

plastique à alvéoles ouverts
plastique poreux
plastique alvéolaire dans lequel presque tous les
alvéoles communiquent entre eux, à travers toute la
masse

optical density of smoke
measure of the degree of opacity, i.e. the negative
common logarithm of the transmission of light

densité optique de la fumée
mesure du degré d'opacité, c'est-à-dire le logarithme
décimal négatif de la transmission de lumière

optical distortion
any apparent alteration of the geometric pattern of an
object when seen either through a material or as a
reflection from a surface of a material

distorsion optique
toute altération apparente du dessin geométrique d'un
objet lorsqu'il est vu soit à travers un produit, soit par
réflexion sur la surface d'un produit

orange peel
irregular surface of pock-marked appearance exhib-
ited in the form of an accumulation of pimples, pin-
holes, and craters, somewhat resembling the surface
of orange peel

peau d'orange
surface irrégulière d'aspect grené pouvant se présen-
ter sous forme d'une accumulation de grains, de piqû-
res et de cratères, ressemblant un peu à une peau
d'orange
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organosol
suspension of a finely-divided polymer in a mixture of
plasticizer and a volatile organic liquid

cf. plastisol

organosol
suspension d'un polymère finement divisé dans un
mélange de plastifiant et d'un liquide organique volatil

cf. plastisol

oscillating stress
stress with a value varying as a periodical function of
time

cf. vibrating stress

contrainte oscillatoire
contrainte dont la valeur varie selon une fonction
périodique du temps

cf. contrainte vibratoire

out-of-phase viscosity, hn'' (Pa·s)
quotient of the stress 90° out of phase with the rate of
strain (s0 cos d) to the amplitude of the rate of the
strain (we0) in the forced oscillation of a material:

hn'' = (s0 cos d)/( we0)

NOTE     The strain (e ) and the stress (s ) of the forced
oscillation are given by the equations

e = e0 sin w t

and

s = s0sin(w t  + d),

so that

e = we0 cos w

and

s = s0sin d  cos w t  + s0 cos d ·sin w t

viscosité en déphasage, hn'' (Pa·s)
rapport de la contrainte déphasée à 90° par rapport à
la vitesse de (s0 cos d) à l’amplitude de la vitesse de
déformation (ws0) lorsque le matériau est soumis à
une oscillation forcée:

hn'' = (s0 cos d)/( we0)

NOTE     La déformation (e ) et la contrainte (s ) induites par
l’oscillation forcée sont données par les équations

e = e0 sin w t

et

s = s0sin(w t  + d),

ce qui donne

e = we0 cos w

et

s = s0sin d  cos w t  + s0 cos d ·sin w t

overcure
state of cure of a polymeric system when the curing
conditions (time, temperature, radiation, amount of
curing additives, etc.) have exceeded those that would
produce a satisfactory cure

cf. undercure

surcuisson
état dans lequel se trouve un système polymérique
traité, lorsque les conditions de traitement (durée,
température, radiation, quantité d'agents de traite-
ment, etc.) ont dépassé celles qui seraient nécessai-
res pour effectuer un traitement satisfaisant

cf. sous-cuisson

oxidation
thermal treatment in air of PAN, pitch or viscose car-
bon fibre precursor designed to oxidize the fibre in
order to make it suitable for subsequent carbonization
and graphitization

oxydation
traitement thermique à l’air des précurseurs de fibres
de carbone à base de PAN, de brai ou de viscose,
destiné à oxyder la fibre pour la préparer aux opéra-
tions ultérieures de carbonisation et de graphitisation

oxidatively-degradable plastic
degradable plastic in which the degradation results
from oxidation

cf. degradable plastic

plastique dégradable par oxydation
plastique dégradable dans lequel le processus de
dégradation résulte de l'oxydation

cf. plastique dégradable
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package
yarn, roving, etc., in the form of units capable of being
unwound and suitable for handling, storing, shipping
and use

NOTE     Packages may be unsupported as skeins or
cakes, or prepared with various winding patterns on bob-
bins, cops, cones, pirns, spools, tubes or beams.

enroulement
fils, stratifil, etc. présenté sous forme d'unité dévidable
et convenant à la manipulation, au stockage, au trans-
port et à l'utilisation

NOTE     Les enroulements peuvent être sans support ou
encore formés de différents croisements de renvidage sur
bobines, cops, cônes, canettes, bobines à joues, tubes ou
ensouples.

PAN-based carbon fibre
carbon fibre produced from polyacrylonitrile (PAN)
precursor

NOTE     A range of tensile strengths and moduli of elastic-
ity may be obtained by adjusting the conditions of carboni-
zation.

cf. carbon fibre precursor

fibre de carbone à base de PAN
fibre de carbone obtenue à partir du précurseur polya-
crylonitrile (PAN)

NOTE     En faisant varier les conditions de carbonisation,
on peut obtenir diverses valeurs de résistance en traction et
de modules d’élasticité.

cf. précurseur de fibres de carbone

parallel laminated
pertaining to a laminate in which all the layers of
material are oriented approximately parallel with
respect to the grain or strongest direction in tension

stratifié parallèle
se rapporte à un stratifié dans lequel toutes les cou-
ches de matière sont orientées à peu près parallèle-
ment si l'on considère le grain ou la direction de la plus
forte résistance en traction

parison
shaped plastic mass, generally in the form of a tube,
used in blow moulding

paraison
masse de plastique formée, généralement sous forme
tubulaire, utilisée pour un moulage par soufflage

peel strength
force per unit width necessary to bring an adhesive
joint to the point of failure and/or maintain a specified
rate of failure by means of a stress applied in a peeling
mode

résistance au pelage
force, par unité de largeur, nécessaire pour amener un
joint collé à la rupture et/ou pour maintenir une vitesse
spécifiée de rupture au moyen d'une contrainte appli-
quée dans un mode de pelage

pellet
small mass of preformed moulding material, having
relatively uniform dimensions in a given lot, used as
feedstock in moulding and extrusion operations

NOTE     This note does not apply to English text.

cf. granule

granulé
petite masse de matière à mouler préformée, de
dimensions, assez uniformes dans un lot donné, ser-
vant de charge d'alimentation pour les machines de
moulage et d'extrusion

NOTE     Le mot granulé peut désigner un seul grain ou un
ensemble.

cf. grain
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pelletizer
machine in which extruded rods or other shapes are
cut into pellets of relatively uniform dimensions for use
as feedstock in moulding and extrusion operations

cf. pellet

granulateur
machine servant à couper des joncs ou d'autres for-
mes extrudés pour obtenir des granulés de dimen-
sions assez uniformes utilisés pour alimenter les
machines de moulage et d'extrusion

cf. granulé

perfluoro (ethylene/propylene) plastic
FEP plastic
plastic based on copolymers of tetrafluoroethylene and
hexafluoropropylene

plastique (éthylène/propylène) perfluoré
plastique FEP
plastique à base de copolymères du tétrafluoréthylène
et de l'hexafluoropropylène

periodic copolymer
copolymer consisting of macromolecules comprising
more than two species of monomeric units distributed
in ordered sequence

copolymère périodique
copolymère constitué de macromolécules comprenant
plus de deux espèces de motifs monomères distribués
de manière ordonnée

periodic copolymerization
polymerization in which a periodic copolymer is formed

copolymérisation périodique
polymérisation au cours de laquelle se forme un copo-
lymère périodique

permanence
resistance to appreciable changes in characteristics
with time and the environment

permanence
résistance à des variations appréciables des caracté-
ristiques dans le temps et avec le milieu environnant

permeability
property of a material of transmitting gases and liquids
by passage through one surface and out at another
surface by diffusion and sorption processes

NOTE     Not to be confused with porosity.

cf. gas transmission rate and porosity

perméabilité
propriété d'un matériau de transmettre des gaz et des
liquides qui entrent par une surface et en ressortent
par une autre par des phénomènes de diffusion et de
sorption

NOTE     Ne pas confondre avec porosité.

cf. vitesse de transmission d'un gaz et porosité

phase inversion (in polymerization)
phenomenon of the continuous and dispersed phases
replacing one another when a given stage of conver-
sion is reached in some types of heterogeneous
phase polymerization, for example in the preparation
of rubber-modified polystyrene

inversion de phase (en polymérisation)
phénomène par lequel les phases continues et disper-
sées se remplacent l'une l'autre lorsqu'un point donné
de la conversion de certains types de polymérisation
en phase hétérogène est atteint, par exemple pendant
la préparation de polystyrène  modifié aux élastomè-
res-caoutchoucs

phenol-formaldehyde resin
PF resin
resin of the phenolic type, made by the polycondensa-
tion of phenol with formaldehyde

résine phénol-formaldéhyde
résine PF
résine de type phénolique, produite par polyconden-
sation du phénol avec le formaldéhyde
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phenol-furfural resin
resin made by the polycondensation of phenol with
furfural

résine phénol-furfural
résine produite par polycondensation du phénol avec
le furfural

phenolic plastic
plastic based on phenolic resins

phénoplaste
plastique à base de résines phénoliques

phenolic resin
generally, a class of resins made by the polyconden-
sation of phenol, its homologues and/or derivatives,
with aldehydes or ketones

résine phénolique
nom générique d'une classe de résines produites par
polycondensation du phénol, de ses homologues et/ou
de ses dérivés, avec des aldéhydes ou des cétones

photodegradable plastic
degradable plastic in which the degradation results
from the action of natural daylight

cf. degradable plastic

plastique photodégradable
plastique dégradable dans lequel la dégradation
résulte de l’action de la lumière naturelle du jour

cf. plastique dégradable

pimple
small hard protuberance of varied shape on the sur-
face of a part

cf. blister

grain
petite protubérance dure, de forme variable, à la sur-
face d'un objet

cf. cloque

pinhole
hole of very small diameter in the surface of a material

NOTE     In the case of films, the hole usually penetrates
the entire thickness.

cf. crater

piqûre
trou de très petit diamètre à la surface d'un matériau

NOTE     Dans le cas des films, le trou, en général, traverse
I'épaisseur.

cf. cratère

pin-point gate
injection channel or orifice of very small circular cross-
sectional area, leaving almost no sprue on the
moulded part

entrée capillaire
canal ou orifice d'injection de section circulaire très
fine ne laissant pour ainsi dire aucune carotte sur
l'objet moulé

pipe
rigid or semi-rigid tube

cf. tube, tubing and rigidity

tuyau
tube rigide ou semi-rigide

cf. tube, tuyau flexible et rigidité
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pitch-based carbon fibre
carbon fibre produced from anisotropic or isotropic
pitch precursors

NOTE     The carbon fibres produced from isotropic pitch
precursors have a lower modulus of elasticity than those
obtained from anisotropic pitch precursors, which can be
processed to give a high modulus of elasticity.

cf. carbon fibre precursor

fibre de carbone à base de brai
fibre de carbone obtenue à partir des précurseurs brai
anisotropes ou isotropes

NOTE     Les fibres de carbone obtenues à partir des pré-
curseurs brai isotropes possèdent un module d’élasticité
inférieur à celles obtenues à partir des précurseurs brai
anisotropes, lesquels peuvent être soumis à un traitement
leur conférant un module d’élasticité élevé.

cf. précurseur de fibres de carbone

plastic, noun
material which contains as an essential ingredient a
high polymer and which at some stage in its process-
ing into finished products can be shaped by flow

NOTE 1  Elastomeric materials, which also are shaped by
flow, are not considered as plastics.

NOTE 2  In some countries, particularly in the United King-
dom, it is a permitted option to use the term “plastics” as the
singular form as well as the plural form.

plastique
matière qui contient, comme ingrédient essentiel, un
haut polymère et qui, à une certaine étape de sa
transformation en produit fini, peut être mise en forme
par écoulement

NOTE 1  Les élastomères, qui sont aussi mis en forme par
fluage, ne sont pas considérés comme des plastiques.

NOTE 2  Cette note ne concerne pas le texte français.

plastic deformation
that part of the strain in a stressed plastic which
remains after the applied stress has been removed

cf. creep, creep recovery and elastic deformation

déformation plastique
déformation non élastique
partie de la déformation d'un plastique sous contrainte
qui se maintient après suppression de la contrainte

cf. fluage, récupération au fluage et déformation
élastique

plasticate
to render a thermoplastic compound more process-
able by means of mechanical working and/or heat

cf. plasticize

malaxer
rendre un produit thermoplastique plus facile à mettre
en œuvre, par un travail mécanique accompagné ou
non d'un apport calorifique

cf. plastifier

plasticating capacity (of an extruder)
maximum amount of material of a given type that an
extruder can plasticate per unit of time

cf. plasticate

capacité de malaxage (d'une extrudeuse)
quantité maximale d'un matériau d'un type donné
qu'une extrudeuse peut malaxer par unité de temps

cf. malaxer

plasticity
tendency of a material to remain deformed after
reduction of the deforming stress to or below its yield
stress

plasticité
tendance d'une matière à rester déformée après
réduction de la contrainte déformante à une valeur
inférieure ou égale à celle de son seuil d'écoulement
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plasticize
to render a polymeric material softer, more flexible
and/or more workable by the addition of a plasticizer
or by chemical modification of the polymer

cf. plasticate

plastifier
rendre une matière polymérique plus souple, plus
flexible et plus facile à mettre en oeuvre, par addition
d'un plastifiant ou par modification chimique du poly-
mère

cf. malaxer

plasticizer
substance of low or negligible volatility incorporated in
a plastic to lower its softening range and to increase
its workability, flexibility or extensibility

plastifiant
substance de volatilité faible ou négligeable, incorpo-
rée à un plastique, destinée à abaisser son intervalle
de ramollissement, faciliter sa mise en œuvre et aug-
menter sa flexibilité ou son extensibilité

plasticizer limit
maximum amount of plasticizer that is compatible with
a given material under specified conditions

cf. external plasticizer

limite de plastification
quantité maximale de plastifiant externe compatible
avec une matière donnée, dans des conditions spéci-
fiées

cf. plastifiant externe

plastigel
a gel-like suspension of a finely-divided polymer in a
plasticizer

plastigel
suspension semblable à un gel, d'un polymère fine-
ment divisé dans un plastifiant

plastisol
a suspension of a finely-divided polymer in a plasti-
cizer

NOTE     The polymer does not dissolve appreciably in the
plasticizer at room temperature but does so at elevated
temperatures to form a homogeneous plastic mass
(externally plasticized polymer).

cf. organosol

plastisol
suspension d'un polymère finement divisé dans un
plastifiant

NOTE     Le polymère ne se dissout pas en quantité appré-
ciable à la température ambiante dans un plastifiant, mais
le peut à température élevée, pour former une masse plas-
tique homogène (polymère plastifié par voie externe).

cf. organosol

plastisol fusion
process in which, in the course of heating, the polymer
particles in plastisols (and organosols) are dissolved in
the plasticizer(s), so that, upon cooling, a homogene-
ous solid results

NOTE     Plastisol gel refers to the state attained when, in
the course of heating or ageing, the plasticizer(s) in plasti-
sols (and organosols) has (have) been absorbed by the
polymer particles to an extent that a weak gel mass is
formed.

cf. organosol and plastisol

gélification d'un plastisol
processus durant lequel, en cours de chauffage, les
particules de résine du plastisol (ou d'organosol) se
dissolvent dans le (les) plastifiant(s), si bien qu'en se
refroidissant, il se forme un solide homogène

NOTE     Gel de plastisol (prégélification) se rapporte à un
état qui est atteint, lorsqu'en cours de chauffage ou de
vieillissement, le (les) plastifiant(s) du plastisol (ou de
l'organosol) a (ont) été absorbé(s) par les particules de la
résine de façon à former une masse gélatineuse tendre.

cf. organosol et plastisol
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plate
smooth, flat piece of material of uniform limited thick-
ness and area

plaque
pièce de matériau plate et lisse, d'épaisseur et de
grandeur limitée et uniforme

plate mark
as applied to a defect, an imperfection in a pressed
plastic sheet resulting from the surface of the pressing
plate

marque de plateau
défaut dans une plaque de plastique obtenue par
compression, provenant de la surface des plateaux de
la presse

plug-assist vacuum thermoforming
vacuum thermoforming process in which a male mould
or plug is used to preform partially the heated sheet
before forming, which is then completed by means of
vacuum

thermoformage sous vide assisté par poinçon
procédé de thermoformage sous vide, selon lequel un
moule mâle ou noyau est utilisé pour préformer partiel-
lement une feuille chauffée avant formage, celui-ci
étant achevé au moyen du vide

Poisson's ratio
absolute value of the ratio of the transverse strain to
the corresponding axial strain resulting from uniformly-
distributed axial stress within the proportional limit of
the material

NOTE     In the case of an anisotropic material, Poisson's
ratio varies with the direction of application of the stress.
Above the proportional limit, this ratio varies with the stress
and really should not be regarded as Poisson's ratio; if this
ratio nevertheless is reported, it is necessary to state the
stress value for which it has been determined.

Nombre de Poisson
valeur absolue du rapport de la déformation transver-
sale à la déformation axiale correspondante résultant
d'une contrainte axiale uniformément répartie dans les
limites de proportionnalité de la matière

NOTE     Dans le cas d'une matière anisotrope, le nombre
de Poisson varie avec la direction d'application de la con-
trainte. En dehors des limites de proportionnalité, ce rapport
varie avec les contraintes et ne peut donc être véritable-
ment considéré comme un nombre de Poisson; si ce rap-
port est néanmoins donné, il est nécessaire de préciser la
valeur de la contrainte pour laquelle il a été déterminé.

polyacetal
polymer in which the repeated structural unit in the
chain is of the acetal type

cf. polyoxymethylene

polyacétal
polymère dans lequel le motif structural répété dans la
chaîne est du type acétal

cf. polyoxyméthylène

polyacetal plastic
acetal plastic
plastic based on polymers in which the repeated
structural units in the chains are of the acetal type, or
on copolymers in which acetal and other types of
repeated structural units are present in the chains, the
acetal component(s) being in the greatest amount by
mass

cf. polyoxymethylene plastic

plastique polyacétal
plastique acétalique
plastique à base de polymères dans lesquels les
motifs structuraux répétés dans les chaînes sont du
type acétal, ou de copolymères dans lesquels les
motifs structuraux de types acétal et autres sont pré-
sents dans les chaînes le (ou les) composants(s)
acétal(s) constituent la principale partie en masse

cf. plastique polyoxyméthylène
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polyacrylate
polymer of an ester of acrylic acid or of esters of
acrylic acid homologues or substituted derivatives

polyacrylate
polymère d'un ester de l'acide acrylique ou d'esters
d'homologues de l'acide acrylique ou de dérivés
substitués

polyacrylic plastic
acrylic plastic based on polymers in which the
repeated structural units in the chains are essentially
all of the acrylic type

plastique polyacrylique
plastique acrylique à base de polymères dans lesquels
les motifs structuraux répétés dans les chaînes sont
pratiquement tous du type acrylique

polyacrylonitrile
PAN
polymer of acrylonitrile

polyacrylonitrile
PAN
polymère de l'acrylonitrile

polyaddition
broadly, synonymous with addition polymerization; in a
restricted sense, the chemical reaction in which poly-
mers are formed by addition of monomers other than
those containing carbon-carbon unsaturated bonds
(for example, reactions of epoxy, isocyanate, or lac-
tam monomers)

polyaddition
au sens large, synonyme de polymérisation par addi-
tion; dans un sens restrictif, réaction chimique au
cours de laquelle des polymères sont constitués par
addition de monomères autres que ceux contenant
des liaisons carboniques non saturées (par exemple
réactions de monomères époxydiques, isocyaniques
ou lactamiques)

polyallyl plastic
allyl plastic
allyl resin
plastic based on allyl polymers

plastique polyallylique
plastique allylique
résine allylique
plastique à base de résines allyliques

polyamide
PA
polymer in which the repeated structural unit in the
chain is of the amide type

polyamide
PA
polymère dans lequel le motif structural répété dans la
chaîne est du type amide

polyamide plastic
PA plastic
plastic based on polymers in which the repeated
structural units in the chains are essentially all of the
amide type

plastique polyamidique
plastique PA
plastique à base de polymères dans lesquels les
motifs structuraux répétés dans les chaînes sont pra-
tiquement tous du type amide

polyaryletherketone
PAEK
polymer in which aryl groups are connected by one or
more ether as well as one or more ketone linkages

polyaryléthercétone
PAEK
polymère dans lequel les groupes aryles sont reliés
par un ou plusieurs ponts éthers et par une ou plu-
sieurs liaisons cétones
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polybutylene [polybutene]
PB
polymer of butylene [butene]

polybutylène [polybutène]
PB
polymère du butylène [butène]

polybutylene [polybutene] plastic
PB plastic
butylene [butene] plastic based on polymers made
with butylene [butene] as essentially the sole mono-
mer

plastique polybutylène [polybutène]
plastique PB
plastique butylénique [buténique] à base de polymè-
res produits avec le butylène [butène] comme prati-
quement le seul monomère

poly(butylene terephthalate)
PBT
polymer made by the polycondensation of butylene
glycol and terephthalic acid or dimethyl terephthalate

poly(butylène téréphtalate)
PBT
polymère produit par polycondensation du butylène
glycol avec l'acide téréphtalique ou le diméthyltéré-
phtalate

polycarbonate
PC
polymer in which the repeated structural unit in the
chain is of the carbonate type

polycarbonate
PC
polymère dans lequel le motif structural répété dans la
chaîne est du type carbonate

polycarbonate plastic
PC plastic
plastic based on polymers in which the repeated
structural units in the chains are essentially all of the
carbonate type

plastique polycarbonate
plastique PC
plastique à base de polymères dans lesquels les
motifs structuraux répétés dans les chaînes sont pra-
tiquement tous du type carbonate

polychlorofluorocarbon plastic
chlorofluorocarbon plastic
plastic based on polymers made with monomers com-
posed of chlorine, fluorine and carbon only

plastique polychlorofluorocarbonique
plastique chlorofluorocarbonique
plastique à base de polymères faits de monomères ne
contenant que du chlore, du fluor et du carbone

polychlorofluorohydrocarbon plastic
chlorofluorohydrocarbon plastic
plastic based on polymers made with monomers com-
posed of chlorine, fluorine, hydrogen and carbon only

plastique polychlorofluorohydrocarbonique
plastique chlorofluorohydrocarbonique
plastique à base de polymères produits avec des
monomères composés uniquement de chlore, de fluor,
d'hydrogène et de carbone

polychlorotrifluoroethylene
PCTFE
polymer of chlorotrifluoroethylene

polychlorotrifluoro-éthylène
PCTFE
polymère du chlorotrifluoréthylène
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poly(diallyl phthalate)
PDAP
polymer of diallyl phthalate

poly(diallyl phtalate)
PDAP
polymère du phtalate de diallyle

polyelectrolyte
macromolecule with a large number of ionic groups

polyélectrolyte
macromolécule comprenant un grand nombre de
groupes ioniques

polyester
polymer in which the repeated structural unit in the
chain is of the ester type

polyester
polymère dans lequel le motif structural répété dans la
chaîne est du type ester

polyester plastic
alkyd plastic (deprecated)
plastic based on polymers in which the repeated units
in the chains are of the ester type, or on copolymers in
which ester and other types of repeated structural
units are present in the chains, the ester component(s)
being in the greatest amount by mass

plastique polyestérique
plastique alkyde (à éviter)
plastique à base de polymères dans lesquels les
motifs structuraux répétés dans les chaînes sont du
type ester, ou de copolymères dans lesquels les
motifs structuraux de type ester et autres sont pré-
sents dans les chaînes le (ou les) composant(s)
ester(s) constituant la principale partie en masse

polyether
polymer in which the repeated structural unit in the
chain is of the ether type

polyéther
polymère dans lequel le motif structural répété dans la
chaîne est du type éther

polyetheretherketone
PEEK
polymer in which the repeated structural unit in the
chain is

C

O

OO

polyétheréthercétone
PEEK
polymère dans lequel le motif structural répété dans la
chaîne est

C

O

OO

polyethersulfone
PES
polymer in which the repeated structural unit in the
chain is

OSO2

polyéthersulfone
PES
polymère dans lequel le motif structural répété dans la
chaîne est

OSO2

MS 1440:2012

© STANDARDS MALAYSIA 2012 - All rights reserved

© STANDARDS MALAYSIA 2012 - All rights reserved

111

111



ISO 472:1999 (E/F) © ISO

112

polyethylene [polyethene]
PE
polymer of ethylene [ethene]

polyéthylène [polyéthène]
PE
polymère de l'éthylène [éthène]

poly(ethylene oxide)
PEOX
polymer of ethylene oxide

poly(éthylène oxyde)
PEOX
polymère de l'oxyde d'éthylène

polyethylene [polyethene] plastic
PE plastic
plastic based on polymers of ethylene [ethene] or
copolymers of ethylene [ethene] with other monomers,
the ethylene [ethene] being in the greatest amount by
mass

plastique polyéthylène [polyéthène]
plastique PE
plastique à base de polymères de l'éthylène [éthène]
ou de copolymères de l'éthylène [éthène] avec
d'autres monomères, l'éthylène [éthène] représentant
la plus grande partie en masse

poly(ethylene terephthalate)
PET
polymer made by the polycondensation of ethylene
glycol and terephthalic acid or dimethyl terephthalate

poly(éthylène téréphtalate)
PET
polymère produit par la polycondensation de l'éthylène
glycol avec l'acide téréphtalique ou le diméthyltéré-
phtalate

polyfluorocarbon plastic
fluorocarbon plastic
plastic based on polymers made with monomers com-
posed of fluorine and carbon only

plastique polyfluorocarboné
plastique fluorocarboné
plastique à base de polymères produits à partir de
monomère composés uniquement de fluor et de car-
bone

polyfluorohydrocarbon plastic
fluorohydrocarbon plastic
plastic based on polymers made with monomers com-
posed of fluorine, hydrogen and carbon only

plastique polyfluorohydrocarboné
plastique fluorohydrocarboné
plastique à base de polymères produits à partir de
monomères composés uniquement de fluor, d’hydro-
gène et de carbone

polyhalocarbon plastic
halocarbon plastic
plastic based on polymers from monomers composed
only of carbon and a halogen or halogens

cf. polyfluorocarbon plastic

plastique de polymères halogénés
plastique halogéné
plastique à base de polymères obtenus à partir de
monomères exclusivement composé de carbone et
d’un ou plusieurs halogènes

cf. plastique polyfluorocarboné

polyhydrocarbon plastic
hydrocarbon plastic
plastic based on polymers made with monomers com-
posed of carbon and hydrogen only

plastique polyhydrocarboné
plastique hydrocarboné
plastique à base de polymères obtenus à partir de
monomères composés uniquement d’hydrogène et de
carbone
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polyisobutylene [poly-2-methylpropene]
PIB
polymer of isobutylene [2-methylpropene]

polyisobutylène [poly (méthyl-2 propène)]
PIB
polymère de l'isobutylène [méthyl-2 propène]

polyisocyanurate plastic
isocyanurate plastic
plastic based on polymers in which trimerization of
isocyanates incorporates six-membered isocyanurate
ring groups in a chain

NOTE     In commercial polyisocyanurate cellular plastics,
10 % to 30 % of the available isocyanate groups are
reacted with polyols to introduce urethane groups into the
chain.

plastique polyisocyanurate
plastique isocyanurate
plastiques à base de polymères dans lesquels la tri-
mérisation des isocyanates permet d’incorporer dans
une chaîne des groupes cycliques isocyanurates à six
membres

NOTE     Dans les plastiques polyisocyanurates cellulaires
du commerces, 10 % à 30 % des groupes isocyanates ont
réagi sur des polyols pour incorporer des groupes uréthan-
nes dans la chaîne.

polymer
substance composed of molecules characterized by
the multiple repetition of one or more species of atoms
or groups of atoms (constitutional units) linked to each
other in amounts sufficient to provide a set of proper-
ties that do not vary markedly with the addition or
removal of one or a few of the constitutional units

polymère
produit constitué de molécules caractérisées par un
grand nombre de répétitions d'une ou de plusieurs
espèces d'atomes ou de groupes d'atomes (motifs
constitutionnels) reliés entre eux en quantité suffisante
pour conduire à un ensemble de propriétés qui ne
varient pratiquement pas avec l'addition ou l'élimina-
tion d'un seul ou d'un petit nombre de motifs constitu-
tionnels

polymer chain
portion of a polymer molecule bounded at each end by
a terminal group or a branch

chaîne polymère
partie d’une molécule polymère liée à chaque extré-
mité par un groupe terminal ou une chaîne latérale

polymer morphology

1) form or shape, usually related to aspects of struc-
ture having dimensions larger than the unit cell, but
requiring microscopic examination to be observed;

2) distribution of phases in a material; the shape and
size of a line, an area or a volume; the texture or
topography of a surface; or the habit of a crystal

morphologie du polymère

1) forme généralement liée aux différents aspects de
la structure cristalline, de dimension supérieure à la
cellule élémentaire mais ne pouvant être observée
que lors d’un examen au microscope;

2) répartition des phases dans un matériau; forme et
dimension d’une ligne, d’une surface ou d’un volume;
texture ou topographie d’une surface; ou faciès cristal-
lin

polymerization
process of converting a monomer or a mixture of
monomers into a polymer

polymérisation
procédé de transformation d'un monomère ou d'un
mélange de monomères en un polymère
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polymer-poor phase
dilute phase
that phase of a two-phase equilibrium system, consist-
ing of a polymer and low-molecular-weight material, in
which the polymer concentration is lower

NOTE     The use of the name “sol phase” is discouraged16)

phase pauvre du polymère
phase diluée
phase d'un système d'équilibre en deux phases, com-
posé d'un polymère et d'un matériau de faible poids
moléculaire dans laquelle la concentration en poly-
mère est la plus faible

NOTE     L'utilisation de l'expression «phase sol» est
déconseillée16).

polymer-rich phase
concentrated phase
that phase of a two-phase equilibrium system, consist-
ing of a polymer and low-molecular-weight material, in
which the polymer concentration is higher

NOTE     The use of the name “gel phase” is discour-
aged16).

phase riche du polymère
phase concentrée
phase d'un système d'équilibre en deux phases, com-
posé d'un polymère et d'un matériau de faible poids
moléculaire, dans laquelle la concentration en poly-
mère est la plus forte

NOTE     L'utilisation de l'expression «phase gel» est
déconseillée16).

poly(methyl methacrylate)
PMMA
polymer of methyl methacrylate

poly(méthacrylate de méthyle)
PMMA
polymère du méthacrylate de méthyle

poly(methyl methacrylate) plastic
PMMA plastic
acrylic plastic based on polymers made with methyl
methacrylate as essentially the sole monomer

plastique poly(méthacrylate de méthyle)
plastique PMMA
plastique acrylique à base de polymères produits avec
le méthacrylate de méthyle comme pratiquement le
seul monomère

poly(4-methyl pentene)
PMP
polymer of 4-methyl-1-pentene

poly(méthyl-4 pentène)
PMP
polymère du méthyl-4-pentène-1

polyol
polyol alcohol
polyhydric alcohol
alcohol having many hydroxyl groups

NOTE     In cellular plastics usage, the term polyol includes
compounds containing alcoholic hydroxyl groups such as
polyethers, glycols, polyesters and castor oil used in poly-
urethane cellular materials.

polyol
polyalcool
alcool polyhydroxyde
alcool présentant de nombreux groupes hydroxyles

NOTE     Dans le domaine des plastiques alvéolaires, le
terme polyol comprend les composés qui contiennent des
groupes hydroxyles alcooliques tels que les polyéthers gly-
cols, polyesters et huile de ricin utilisés dans les polyuré-
thannes alvéolaires.

                                                                                                          
16)   IUPAC Recommendations: Physico-chemical defini-
tions relating to polymers — Part 1: 1986 Definitions of
terms relating to individual macromolecules, their assem-
blies and dilute polymer solutions.

16)   Recommendations IUPAC: Définitions physico-chimi-
ques relatives aux ploymères — Partie 1: Définitions de
1986 des termes relatifs aux macromolécules individuelles,
leur assemblage et les solutions de polymères diluées.
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polyolefin
polymer of an olefin (or olefins)

polyoléfine
polymère d'oléfine (ou d'oléfines)

polyolefin plastic
plastic based on polymers made with an olefin (or ole-
fins) or copolymers of such monomers with other
monomers, the olefin monomer (or monomers) being
in the greatest amount by mass

plastique polyoléfinique
plastique oléfinique à base de polymères produits
avec une oléfine (ou des oléfines) comme pratique-
ment le seul monomère (ou les seuls monomères)

polyoxymethylene
polyformaldehyde
POM
polymer in which the repeated structural unit in the
chain is oxymethylene

NOTE     Polyoxymethylene theoretically is the simplest
member of the generic class of polyacetals.

polyoxyméthylène
polyformaldéhyde
POM
polymère dans lequel le motif structural répété dans la
chaîne est l'oxyméthylène

NOTE     Le polyoxyméthylène est théoriquement le mem-
bre le plus simple de la famille des polyacétals.

polyoxymethylene plastic
POM plastic
polyacetal plastic based on polymers in which oxy-
methylene essentially is the sole repeated structural
unit in the chains

cf. polyacetal plastic

plastique polyoxyméthylène
plastique POM
plastique acétalique à base de polymères dans les-
quels l'oxyméthylène est pratiquement le seul motif
structural répété dans les chaînes

cf. plastique polyacétal

poly(phenylene oxide)
PPO
polymer in which the constitutional repeating unit is
phenylene oxide

O

NOTE 1  A commercial polymer of this type has a constitu-
tional repeating unit of 2,6-dimethyl-1,4-phenylene oxide.

NOTE 2  The symbol PPO is not acceptable in the USA
because it is a registered trademark. Consequently, the
symbol PPE derived from the chemical name
poly(phenylene ether) is used in the USA.

poly(phénylène oxyde)
PPO
polymère dont le motif constitutionnel répété est
l'oxyde de phénylène

O

NOTE 1  Un polymère du commerce de ce type a comme
motif constitutionnel répété l'oxyde de diméthyl-2,6 phény-
lène-1,4.

NOTE 2  Le symbole PPO n'est pas acceptable aux USA
parce qu'il est une marque déposée. En conséquence, le
symbole PPE dérivé du nom chimique poly(phénylène
éther) a été adopté aux USA.

poly(phenylene sulfide)
PPS
polymer in which the constitutional repeating unit is
phenylene sulfide

S 

poly(phénylène sulfure)
PPS
polymère dont le motif constitutionnel répété est le
sulfure de phénylène

S 
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poly(phenylene sulfone)
PPSU
polymer in which the constitutional repeating unit is
phenylene sulfone

SO2

poly(phénylène sulfone)
PPSU
polymère dont le motif constitutionnel répété est le
sulfone de phénylène

SO2

polyphthalamide
PPA
polyamide in which the terephthalic group, the
isophthalic group, or a combination of the two, is part
of the repeating structural unit in the polymer chain

polyphtalamide
PPA
polyamide dans lequel des résidus d'acide téréphtali-
que ou d'acide isophtalique ou une combinaison des
deux substances font partie du motif structural répété
dans la chaîne du polymère

polypropylene [polypropene]
PP
polymer of propylene [propene]

polypropylène [polypropène]
PP
polymère du propylène [propène]

polypropylene [polypropene] plastic
propylene [propene] plastic
plastic based on polymers of [propene] or copolymers
of propylene [propene] with other monomers, the pro-
pylene [propene] being in the greatest amount by
mass

plastique polypropylène [polypropène]
plastique propylénique [propénique]
plastique à base de polymères du propylène [propène]
ou de copolymères du propylène [propène] avec
d'autres monomères, le propylène [propène] consti-
tuant la principale partie en masse

poly(propylene oxide)
PPOX
polymer of propylene oxide

poly(propylène oxyde)
PPOX
polymère de l'oxyde de propylène

polystyrene
PS
polymer of styrene

polystyrène
PS
polymère du styrène

polystyrene plastic
PS plastic
plastic based on polymers of styrene or copolymers of
styrene with other monomers, the styrene being in the
greatest amount by mass

plastique polystyrène
plastique PS
plastique à base de polymères du styrène ou de copo-
lymères du styrène avec d’autres monomères, le sty-
rène constituant la principale partie en masse

polystyrene/acrylonitrile plastic
styrene/acrylonitrile plastic
plastic based on copolymers of styrene and acryloni-
trile

plastique polystyrène/acrylonitrile
plastique styrène/acrylonitrile
plastique à base de copolymère du styrène et de
l’acrylonitrile
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polystyrene/butadiene plastic
styrene/butadiene plastic
plastic based on copolymers of styrene and butadiene

plastique polystyrène/butadiène
plastique à base de copolymères du styrène et buta-
diène

polytetrafluoroethylene
PTFE
polymer of tetrafluoroethylene

polytétrafluoroéthylène
PTFE
polymère du tétrafluoroéthylène

polyterephthalate
thermoplastic polyester in which the terephthalate
group is a repeating structural unit in the polymer
chain

polytéréphtalate
polyester thermoplastique dans lequel le groupe téré-
phtalate est un motif structural répété dans la chaîne
du polymère

polyterephthalate plastic
thermoplastic polyester in which the terephthalate
group is a repeating structural unit in the polymer
chain, the terephthalate being present in greater
amount than other dicarboxylates which may be pre-
sent

plastique polytéréphtalate
polyester thermoplastique dans lequel le groupe téré-
phtalate est un motif structural répété dans la chaîne
polymérique, le téréphtalate étant présent en quantité
beaucoup plus importante que les autres dicarboxyla-
tes susceptibles d’être également présent

polyureas
polymers produced by the reaction of polyfunctional
isocyanates with primary or secondary diamines

NOTE     Polyureas are mostly used for producing fibres.

cf. isocyanate polymer

polyurées
polymères produits par la réaction d’isocyanates poly-
fonctionnels avec de diamines primaires ou secondai-
res

NOTE     Les polyurées sont principalement utilisées pour la
production de fibres.

cf. polymère isocyanate

polyurethane
PUR
polymer in which the repeated structural unit in the
chain is of the urethane type

cf. isocyanate polymer

polyuréthanne
PUR
polymère dans lequel le motif structural répété dans la
chaîne est du type uréthanne

cf. polymère isocyanate

poly(vinyl acetal)

1) generically, a class of polymers derived from poly-
vinyl esters in which some or all of the acid groups
have been replaced by hydroxyl groups and some or
all of these hydroxyl groups have been reacted with
aldehydes to form acetal groups;

2) specifically, poly(vinyl acetal) made by the reaction
of the hydroxyl group with acetaldehyde

poly(acétal de vinyle)
1) nom générique d'une classe de polymères dérivée
d'esters de polyvinyle, dans lesquels quelques ou
toutes les fonctions acides ont été remplacées par des
fonctions hydroxyles et quelques ou toutes les fonc-
tions hydroxyles ont été combinées avec des aldéhy-
des pour former des groupes acétals;

2) nom spécifique d'un acétal de polyvinyle produit par
réaction de fonctions hydroxyles avec l'acétaldéhyde
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poly(vinyl acetate)
PVAC
polymer of vinyl acetate

poly(acétate de vinyle)
PVAC
polymère de l'acétate de vinyle

poly(vinyl acetate) plastic
PVAC plastic
vinyl acetate plastic based on polymers made with
vinyl acetate as essentially the sole monomer

plastique poly(acétate de vinyle)
plastique PVAC
plastique acétovinylique à base de polymères produits
avec l'acétate de vinyle comme pratiquement le seul
monomère

poly(vinyl alcohol)
PVAL
polymer of the hypothetical vinyl alcohol; in practice, it
is prepared by the hydrolysis of polyvinyl esters, usu-
ally poly(vinyl acetate)

poly(alcool de vinyle)
PVAL
polymère de l'alcool vinylique hypothétique; en prati-
que, il est préparé par hydrolyse d'esters polyvinyli-
ques, d'habitude le poly(acétate de vinyle)

poly(vinyl butyral)
PVB
poly(vinyl acetal) made by the reaction of the hydroxyl
groups with butyraldehyde

poly(butyral de vinyle)
PVB
poly(acétal de vinyle) produit par combinaison de
fonctions hydroxyles avec le butyraldéhyde

poly(vinylcarbazole)
PVK
polymer of vinylcarbazole

poly(carbazol de vinyle)
PVK
polymère du carbazol de vinyle

poly(vinyl chloride)
PVC
polymer of vinyl chloride

poly(chlorure de vinyle)
PVC
polymère du chlorure de vinyle

poly(vinyl chloride) plastic
PVC plastic
plastic based on polymers of vinyl chloride or copoly-
mers of vinyl chloride with other monomers, the vinyl
chloride being in the greatest amount by mass

plastique poly(chlorure de vinyle)
plastique PVC
plastique à base de polymère du chlorure de vinyle ou
de copolymères du chlorure de vinyle avec d'autres
monomères, le chlorure de vinyle représentant la plus
grande partie en masse

poly(vinyl chloride-vinyl acetate)
PVC/PVAC
copolymer of vinyl chloride and vinyl acetate

poly(chlorure coacétate de vinyle)
PVC/PVAC
copolymère du chlorure et de l'acétate de vinyle

poly(vinyl fluoride)
PVF
polymer of vinyl fluoride

poly(fluorure de vinyle)
PVF
polymère du fluorure de vinyle
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poly(vinyl formal)
PVFM
poly(vinyl acetal) made by the reaction of the hydroxyl
groups with formaldehyde

poly(formal de vinyle)
PVFM
poly(acétal de vinyle) produit par combinaison des
fonctions hydroxyles avec le formaldéhyde

poly(vinylidene chloride)
PVDC
vinylidene chloride plastic based on polymers made
with vinylidene chloride as essentially the sole mono-
mer

poly(chlorure de vinylidène)
PVDC
plastique chlorovinylidénique à base de polymères
produits avec le chlorure de vinylidène comme prati-
quement le seul monomère

poly(vinylidene fluoride)
PVDF
polymer of vinylidene fluoride

poly(fluorure de vinylidène)
PVDF
polymère du fluorure de vinylidène

poly(vinyl pyrrolidone)
PVP
polymer of N-vinyl-2-pyrrolidone

poly(vinyl pyrrolidone)
PVP
polymère du N-vinylpyrrolidone-2

poromeric, adjective
having properties similar to leather, essentially water-
proof, but capable of transmitting water vapour to
some practical degree

poromérique, adjectif
qui a des propriétés semblables à celles du cuir, prati-
quement imperméable, mais capable de se laisser tra-
verser, dans une certaine mesure, par la vapeur d'eau

porosity
property of a material that contains very fine continu-
ous holes which allow passage of gases, liquids and
solids through one surface and out at another surface

NOTE     Not to be confused with permeability.

cf. permeability

porosité
propriété d'un matériau qui contient des trous continus
très fins pouvant livrer passage à des gaz, à des liqui-
des et à des solides à travers une surface pour res-
sortir par une autre

NOTE     Ne pas confondre avec perméabilité.

cf. perméabilité

positive mould
mould in which the total applied pressure rests only
and continuously on the moulding and in which there
is no provision for escape of excess moulding material

moule positif
moule dans lequel la totalité de la pression s'applique
seulement et continuellement sur le moulage, et dans
lequel il n'est pas prévu d'échappement pour la
matière à mouler en excès

postcure
after bake
heat treatment of articles moulded from thermosetting
materials to complete the cure

posttraitement
postcuisson
recuit
traitement par la chaleur d'objets moulés en matières
thermodurcissables pour compléter le durcissement
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postforming
forming cured or partially-cured thermosetting plastics

cf. forming

postformage
formage des plastiques thermodurcissables traités ou
traités partiellement

cf. formage

post-shrinkage
shrinkage of a plastic product after moulding during
post-treatment, storage, or use

cf. moulding shrinkage

postretrait
retrait d'un produit plastique après moulage à l'occa-
sion d'un posttraitement, d'un stockage ou d'une utili-
sation

cf. retrait au moulage

pot life
working life
period of time during which an adhesive or resin, pre-
pared for application, remains usable

vie en pot
délai d'utilisation
temps durant lequel une colle ou une résine, prépa-
rées pour l'application, restent utilisables

potting
embedding process in which the mould remains
attached to the resin-encased article

cf. embedding and encapsulation

empotage
procédé d'enrobage, selon lequel le moule reste atta-
ché à l'article enrobé de résine

cf. enrobage et encapsulage

powder moulding
general term for pressureless moulding processes in
which dry, fusible powders are caused to fuse into a
uniform layer against a mould wall

cf. rotational moulding

moulage à partir de poudres
terme général désignant les procédés de moulage
sans pression, selon lesquels des poudres sèches
fusibles sont amenées au point de fusion pour former
une couche d'épaisseur régulière contre la paroi d'un
moule

cf. moulage par rotation

power factor
ratio of the active power to the apparent power

facteur de puissance
rapport de la puissance active à la puissance appa-
rente

power loss, DP (W·m-3)
energy that is transformed into heat through hystere-
sis, divided by the volume of the material

NOTE     It is the product of energy loss W by frequency f.

puissance dissipée, DP (W·m-3)
énergie transformée en chaleur due à l'hystérésis divi-
sée par le volume du matériau

NOTE     C'est le produit de la perte d'énergie W par la fré-
quence f.
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precision
closeness of agreement between the results obtained
by applying the experimental procedure several times
under prescribed conditions

NOTE     The smaller the random part of the experimental
errors which affect the results, the more precise is the pro-
cedure. Repeatability and reproducibility are special cases
of precision.

fidélité
étroitesse de l'accord entre les résultats obtenus en
appliquant le procédé expérimental à plusieurs repri-
ses dans des conditions déterminées

NOTE     Le procédé est d'autant plus précis que la partie
aléatoire des erreurs expérimentales qui affectent les résul-
tats est moindre. Répétabilité et reproductibilité sont des
cas particuliers de la précision.

preform
coherent, shaped mass of powdered, granular or
fibrous plastics moulding compounds, or of a fibrous
filler material with or without resin

préforme
masse compacte, mise en forme, d'une composition
plastique à mouler, en poudre, granulée ou fibreuse,
ou d'une matière de charge fibreuse avec ou sans
résine

premix
admixture of resin, reinforcement, fillers, etc., not in
web or filamentous form, usually prepared by the
moulder shortly before use

prémix
mélange préalable
mélange de résine, renforcements, charges, etc., non
sous forme de tissu ou de filaments, en général pré-
paré par le mouleur, juste avant utilisation

prepolymer
polymer of degree of polymerization intermediate
between that of the monomer or monomers and the
final polymer

prépolymère
polymère de degré de polymérisation intermédiaire
entre celui du monomère ou des monomères et le
polymère final

prepreg
admixture of resins (with or without fillers), additives,
and reinforcements in woven or filamentous form,
ready for moulding

préimprégné
mélange de résines (avec ou sans charges), d'additifs,
et renforts sous forme de tissus ou de filaments, prêt à
mouler

pressure break
as applied to a defect, an apparent break in one or
more outer sheets of the paper, fabric, or other base
of a laminated plastic, visible through the surface layer
of resin which covers it

manque de pression
défaut, caractérisé par une rupture apparente dans
une ou plusieurs plaques externes du papier, du tissu
ou autre base d'un plastique stratifié, visible à travers
la couche de résine superficielle qui le recouvre

pressure pad
device designed to reduce the pressure on the land
areas of a mould when the mould is closed

NOTE     Normally it consists of hardened steel blocks
suitably located to bear a proportion of the pressure applied
by the press.

tampon de pression
dispositif conçu pour réduire la pression sur les faces
d'appui d'un moule lorsque le moule est fermé

NOTE     Il est habituellement composé de plaques en acier
dur convenablement situées pour supporter une partie de la
pression appliquée par la presse.
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pressure-sensitive adhesive
adhesive which in a dry (solvent-free) state is tacky
permanently at room temperature and adheres tena-
ciously to diverse surfaces by simple contact under
light manual pressure

NOTE     Tapes coated with these adhesives are well-
known commercial products.

cf. contact adhesive

adhésif sensible à la pression
adhésif qui, à l'état sec (exempt de solvant), est col-
lant en permanence à température ambiante et adhère
de façon tenace sur des surfaces diverses par simple
contact sous légère pression manuelle

NOTE     Les rubans revêtus de tels adhésifs sont des pro-
duits courants du commerce.

cf. adhésif de contact

pressure thermoforming
thermoforming process in which air pressure is used
to form a heated sheet against the mould surface

cf. vacuum thermoforming

thermoformage sous pression
procédé de thermoformage, selon lequel la pression
de l'air est utilisée pour mettre une feuille chauffée en
forme, en l'appliquant contre la surface du moule

cf. thermoformage sous vide

pressure welding
welding method depending essentially on using pres-
sure and also applying heat, e.g. to produce thick
plates or blocks from thermoplastic sheets

NOTE     Unlike laminates, such plates show only a low
anisotropy.

soudage par pression
procédé de soudage basé essentiellement sur l'utilisa-
tion de pression et aussi de chaleur, par exemple pour
fabriquer des plaques épaisses ou des blocs à partir
de feuilles de thermoplastiques

NOTE     Contrairement aux stratifiés, une telle plaque n'est
que peu anisotrope.

prevailing torque, TP
torque measured after the initial breakage of the bond
at a specified angle of rotation of the nut

NOTE 1  For testing against a specification, the angle is
normally be 180°.

NOTE 2  A round-robin test programme, recently per-
formed, showed there is no significant difference between
prevailing torque measured at 180° and prevailing torque
determined as the mean of the four torque readings deter-
mined at 90°, 180°, 270° and 360°.

NOTE 3  For quality control or purposes other than testing
the adhesive against a specification, other angles may be
agreed between the manufacturer and the purchaser of the
adhesive.

couple principal, TP
couple mesuré, après la cassure initiale de
l’assemblage, à une rotation prédéterminée de l'écrou

NOTE 1  Pour des essais selon une spécification, l’angle
est normalement de 180°.

NOTE 2  Une succession d’essais comparatifs réalisés
récemment a montré que la différence entre le couple prin-
cipal mesuré à 180° et le couple principal déterminé par la
moyenne des quatre couples mesurés à 90°, 180°, 270°
and 360° n’était pas significative.

NOTE 3  Pour des essais de contrôle qualité ou tout autre,
à condition qu’il ne s’agisse pas d’un essai selon une spé-
cification, d’autres angles peuvent être utilisés selon les
accords entre l’utilisateur et le fabricant de l’adhésif.

primer (for adhesives)
coating applied to the surface of an adherend, prior to
the application of adhesive, to improve adhesion
and/or durability of the bond

cf. surface treatment

primaire (pour adhésifs)
revêtement appliqué sur un support avant l'adhésif
pour en améliorer l'adhésion et/ou la durabilité du col-
lage

cf. préparation de surface
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profile
extruded plastic product, excluding film and sheet,
having a characteristic constant axial section

NOTE     Profiles include only sections other than rectilinear
or circular, such as U-shaped, T-shaped, L-shaped, etc.

profilé
produit plastique extrudé, excluant les films, les
feuilles, les joncs et les tubes, ayant une section axiale
constante particulière

NOTE     Les profilés incluent seulement les sections autres
que celles qui sont rectilignes ou circulaires, telles qu'en
forme de U, de T ou de L.

proportional limit
greatest stress that a material is capable of sustaining
without any deviation from proportionality of stress to
strain (Hooke's Law)

limite proportionnelle
contrainte la plus grande qu'une matière est capable
de supporter sans s'éloigner de la proportionnalité
contrainte-déformation (Loi de Hooke)

pull-back ram
hydraulically operated ram that returns the main ram
of a hydraulic press to the open position, or returns
ejector gear to its normal position

piston de retour
piston commandé hydrauliquement, qui ramène le
piston principal d'une presse hydraulique à la position
ouverte, ou ramène le mécanisme d'éjection à sa
position normale

pulled surface
as applied to a defect, imperfections in the surface of a
laminated plastic ranging from slight breaking or lifting
of surface in spots to pronounced separation

rugosité
appliqué à un défaut, présence de défectuosités à la
surface d'un plastique stratifié, allant d'une légère fêlure
ou d'un soulèvement de sa surface par endroits, à une
séparation importante de sa surface du reste du stratifié

pultrusion
process of making continuous lengths of reinforced
plastic profiles with high unidirectional strength by
pulling continuous strands of resin-impregnated rein-
forcing material through a heated die and then through
a heating chamber if necessary, to postcure the resin

extrusion par étirage
pultrusion
procédé de fabrication en continu de profilés d'un
plastique renforcé, selon lequel une grande résistance
unidirectionnelle est obtenue par traction de fils de
base continus, imprégnés de résine, à travers une
filière chauffante, suivi, si nécessaire, d'une postcuis-
son dans un four, pour traiter la résine

punch
force (deprecated)

1) male part of a mould;

2) tool used in punching

cf. die (in punching)

poinçon

1) partie mâle d'un moule;

2) outil utilisé pour le poinçonnage

cf. emporte-pièce (en poinçonnage)

purging
removal of one colour, type or grade of material from
an injection or extrusion machine by forcing it out with
the compound to be used in production subsequently,
or with another suitable material

purge
élimination d'une couleur, d'un genre ou d'un grade de
matière d'une machine à injection ou d'une extrudeuse
en la chassant par la composition utilisée pour la pro-
duction suivante ou par un autre matériau approprié
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quality factor, Q (dimensionless)
ratio of storage modulus to loss modulus, measured in
tension, shear, bulk compression or longitudinal com-
pression

NOTE     The quality factor is the reciprocal of tan d.

facteur de qualité, Q (sans dimension)
rapport du module de conservation au module de
pertes mesuré en traction, en cisaillement, en com-
pression isotrope ou en compression longitudinale

NOTE     Le facteur de qualité est l'inverse de tan d.

quantitative differential thermal analysis
differential thermal analysis in which the equipment
used is designed to produce quantitative results in
terms of energy and/or other physical parameters

analyse thermique différentielle quantitative
analyse thermique différentielle dans laquelle l'appa-
reillage utilisé a pour objet de donner des résultats
quantitatifs sous forme d'énergie et/ou d'autres para-
mètres physiques

quasi-single-strand chain
linear chain that can be described by constitutional
units which are joined to each other through one single
common atom only on one of the two termini of the
unit

chaîne à rangée quasi unique
chaîne linéaire qui peut être définie par des motifs
constitutionnels qui sont toujours reliés les uns aux
autres par un seul atome commun, uniquement au
niveau de l’une des extrémités du motif

quaterpolymer
polymer derived from four species of monomer

quaterpolymère; copolymère quaternaire
polymère provenant de quatre espèces de monomère

radical polymerization
chain polymerization in which the reactive functional
species is a radical

polymérisation radicalaire
polymérisation en chaîne dans laquelle l’espèce fonc-
tionnelle réactive est un radical

ram
piston (of a press)
device that transforms hydraulic pressure into
mechanical force

piston (d'une presse)
dispositif qui transforme une pression hydraulique en
force mécanique

random copolymer
copolymer in the molecules of which two or more spe-
cies of monomeric units are distributed in random
sequence

copolymère statistique
copolymère constitué de molécules dans lesquelles
les différentes espèces de motifs monomères sont
distribuées au hasard

random copolymerization
polymerization in which a random copolymer is formed

copolymérisation statistique
polymérisation au cours de Iaquelle se forme un copo-
lymère statistique

reaction injection moulding
RIM
injection moulding process in which reactive multi-
components, with or without fillers, are mixed by high-
pressure impingement in a mixing chamber
immediately prior to being injected into a closed mould

moulage par injection avec réaction
RIM
procédé de moulage par injection par lequel plusieurs
composants réactifs, avec ou sans charge, sont
mélangés dans une chambre par l'impulsion à haute
pression immédiatement avant d'être introduits dans le
moule fermé
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reactive diluent
low-viscosity liquid added to a high-viscosity solvent-
free thermosetting adhesive which reacts chemically
with the adhesive during curing

NOTE     The advantage of lowered viscosity is gained with
minimum loss of other properties.

cf. diluent

diluant réactif
liquide de faible viscosité ajouté à un adhésif thermo-
durcissable de haute viscosité et exempt de solvant,
qui réagit chimiquement avec l'adhésif pendant son
durcissement

NOTE     L'avantage de l'abaissement de viscosité est
obtenu en minimisant la perte des autres propriétés.

cf. diluant

rebound resilience, R (dimensionless)
after a succession of impacts, the ratio of the output to
the input energy of a moving mass that collides with
the specimen

résilience de rebondissement, R (sans dimension)
après une succession d'impacts, rapport de l'énergie
absorbée à l'énergie incidente d'une masse en mou-
vement heurtant l'éprouvette

recrystallization
process following melting by which

1) amorphous or poorly-ordered regions of a polymer
specimen become incorporated into crystals;

2) change to a more stable crystal structure takes
place;

3) defects within the crystals decrease;

4) any of the above occur in combination17)

recristallisation
processus consécutif à la fusion suivant lequel

1) des régions amorphes ou très peu organisées d’une
éprouvette de polymère sont incorporées dans des
cristaux;

2) une modification intervient pour donner une struc-
ture cristalline plus stable;

3) un amoindrissement des défauts se produit à
l’intérieur des cristaux;

4) une combinaison des phénomènes ci-dessus inter-
vient17)

recycled plastic
plastic prepared from discarded articles which have
been cleaned and ground

NOTE 1  In a broad sense the recycling of plastics covers
any re-use of scrap material or discarded articles, including
pyrolysis to recover useful organic chemicals.

NOTE 2  Recycled plastics may or may not be reformulated
by the addition of fillers, plasticizers, stabilizers, pigments,
etc.

cf. reprocessed plastic and reworked plastic

plastique recyclé
plastique préparé à partir d’objets jetés qui ont été
nettoyés et broyés

NOTE 1  Au sens large, le recyclage des plastiques com-
prend toute réutilisation de déchets ou d’objets jetés, y
compris la pyrolyse afin de récupérer des composés orga-
nochimiques utiles.

NOTE 2  Les plastiques recyclés peuvent être reformulés
ou non par adjonction de charges, de plastifiants, de
stabilisants, de pigments, etc.

cf. plastique remis en œuvre et plastique réutilisé

                                                                                                          
17)   IUPAC Recommendations: 1987 Definitions of terms
relating to crystalline polymers.

17)   Recommandations IUPAC: Définitions de 1987 des
termes relatifs aux polymères cristallins.
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reduced viscosity
viscosity number
ratio of the relative viscosity increment hi to the mass
concentration of the polymer c:

hi/c

NOTE 1  The unit must be specified; the unit cubic centime-
tre per gram (cm3/g) is recommended.

NOTE 2  Reduced viscosity, inherent viscosity and intrinsic
viscosity are not viscosities or pure numbers. The terms are
to be looked on as traditional names. Any replacement by
consistent terminology would produce unnecessary confu-
sion in the polymer literature.

cf. relative viscosity increment

viscosité réduite
indice de viscosité
rapport de l'incrément de viscosité relative hi à la con-
centration en masse du polymère c:

hi/c

NOTE 1  Il faut que l'unité soit spécifiée; I'unité centimètre
cube par gramme (cm3/g) est recommandée.

NOTE 2  Viscosité réduite, viscosité inhérente et viscosité
intrinsèque ne sont ni des grandeurs viscométriques ni des
nombres purs. Ces termes sont des noms traditionnels.
Tout remplacement par la terminologie conséquente produi-
rait une confusion inutile dans la littérature des polymères.

cf. incrément de viscosité relative

reference atmosphere
agreed atmosphere with which test results determined
in other atmospheres may be corrected or compared

cf. standard atmosphere(s) and test atmosphere

atmosphère de référence
atmosphère définie par accord à laquelle les résultats
d'essai obtenus dans d'autres atmosphères peuvent
être corrigés ou comparés

cf. atmosphère(s) normale(s) et atmosphère d'es-
sai

regenerated cellulose
cellulose regenerated from a solution of cellulose or
from a cellulose derivative

cellulose régénérée
cellulose régénérée d'une solution de cellulose ou d'un
dérivé de la cellulose

regular block
block that can be described by only one species of
constitutional repeating unit in a single sequential
arrangement

cf. note to block polymer

séquence régulière
séquence qui peut être définie par une seule espèce
de motif constitutionnel répété dans un seul arrange-
ment séquentiel

cf. note à polymère séquencé

regular polymer
polymer, the molecules of which can be described by
only one species of constitutional unit in a single
sequential arrangement

cf. note to constitutional repeating unit and irregu-
lar polymer

polymère régulier
polymère dont les molécules peuvent être définies par
une seule espèce de motif constitutionnel dans un
seul arrangement séquentiel

cf. note à motif constitutionnel répété et polymère
irrégulier

regulator
substance used in small proportion to control relative
molecular mass during polymerization

régulateur
substance qui, utilisée en faible proportion, contrôle la
masse moléculaire pendant la polymérisation
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reinforced plastic
plastic with high-strength fibres embedded in the com-
position, resulting in some strength properties greatly
superior to those of the base resin

plastique renforcé
plastique dans lequel des fibres à très hautes ténaci-
tés sont noyées dans le mélange, ce qui confère des
propriétés de résistance très supérieures à celles de
la résine de base

reinforced-reaction injection moulding
RRIM
process of using solid reinforcements, such as glass
fibre, mica or talc, in the reaction-injection moulding
process

moulage par injection réaction avec renfort
RRIM
procédé de moulage par injection, réaction utilisant
des matières de renforcement solides telles que les
fibres de verre, le mica ou le talc

reinforcing filler
filler added to a plastic to improve one or more
mechanical properties

NOTE     As a reinforcing filler may or may not be made
from contain fibres, the addition of a reinforcing filler to a
polymer material does not necessarily lead to a reinforced
plastic.

cf. reinforced plastic

charge renforçante
charge ajoutée à un plastique pour en améliorer une
ou plusieurs propriétés mécaniques

NOTE     Une charge renforçante peut être faite de fibres ou
peut en contenir ou non; de ce fait l’adjonction d’une charge
renforçante ne conduit pas nécessairement à un plastique
renforcé.

cf. plastique renforcé

relative impact strength
notch sensitivity (deprecated)
ratios of the impact strengths of notched and
unnotched specimens or of specimens with two types
of notch, for specimens of the same type

résistance relative au choc
sensibilité à l'entaille (à éviter)
rapports des valeurs de la résistance au choc d'éprou-
vettes entaillées et de celles d'éprouvettes lisses ou
d'éprouvettes à deux sortes d'entailles, pour des
éprouvettes du même type

relative molecular mass, Mr
molecular weight, Mw
ratio of the average mass per formula unit of a sub-
stance to 1/12 of the mass of an atom of nuclide 12C

NOTE     Relative molecular mass (molecular weight) is a
pure number and is not to be associated with any units.

masse moléculaire relative, Mr
poids moléculaire, Mw
rapport de la masse moyenne par unité de formule
d'une substance à 1/12 de la masse d'un atome de
nucléide 12C

NOTE     La masse moléculaire relative (poids molécu-
laire) est un nombre pur et ne doit pas être exprimée avec
des unités.

relative permittivity
dielectric constant (relative)
ratio of the capacitance of a capacitor in which the
space between and around the electrodes is filled
entirely and exclusively with the insulating material to
the capacitance of the same configuration of elec-
trodes in vacuum

IUPAP symbol: er

NOTE     The relative permittivity of air at normal atmos-
pheric pressure is equal to 1,000 53, so that in practice, the
capacitance of the configuration of electrodes in air nor-
mally can be used to determine the relative permittivity with
sufficient accuracy.

permittivité relative
constante diélectrique (relative)
rapport de la capacité d'un condensateur dans lequel
l'espace entre les électrodes et autour d'elles est
entièrement et exclusivement rempli de l'isolant en
question, à la capacité de la même disposition d'élec-
trodes dans le vide

Symbole IUPAP: er

NOTE     La permittivité relative de l'air en atmosphère nor-
male est égale à 1,000 53, de sorte qu'en pratique la
capacité du dispositif d'électrodes dans l'air peut être nor-
malement utilisée pour déterminer la permittivité relative
avec une précision suffisante.

MS 1440:2012

© STANDARDS MALAYSIA 2012 - All rights reserved

© STANDARDS MALAYSIA 2012 - All rights reserved

127

127



ISO 472:1999 (E/F) © ISO

128

relative rigidity (dimensionless)
ratio of modulus at any temperature, frequency, or
time to the modulus at a reference temperature, fre-
quency or time

rigidité relative (sans dimension)
rapport du module à n'importe quelle température, fré-
quence ou temps, au module à une température, fré-
quence ou temps de référence

relative viscosity, hr
viscosity ratio
solution/solvent viscosity ratio
ratio of the viscosity of the solution h to the viscosity of
the solvent hs:

hr = h /hs

viscosité relative, hr
rapport de viscosité
rapport de viscosité solution/solvant
rapport de la viscosité de la solution h à la viscosité du
solvant hs:

hr = h /hs

relative viscosity increment, hi
viscosity ratio increment
specific viscosity (deprecated)
ratio of the difference between the viscosities of solu-
tion and solvent to the viscosity of solvent:

hi = 
h h

h

− s

s

NOTE     The use of the term specific viscosity for this
quantity is discouraged, because the relative viscosity
increment does not have the attributes of a specific quantity.

cf. relative viscosity

incrément de viscosité relative, hi
incrément du rapport de viscosité
viscosité spécifique (à éviter)
rapport de la différence entre les viscosités de la solu-
tion et du solvant à la viscosité du solvant:

hi = 
h h

h

− s

s

NOTE     Le terme viscosité spécifique pour cette grandeur
est déconseillé parce que l'incrément de viscosité relative
n'a pas les attributs d'une grandeur spécifique.

cf. viscosité relative

relaxation time, trel (s)
decay time of a relaxation process:

A = A0e-( t /trel)

cf. retardation time

temps de relaxation, trel (s)
temps d'amortissement d'un processus de relaxation:

A = A0e-( t /trel)

cf. temps de retardement

release agent (in moulding)
substance put on a mould or added to a moulding
material to facilitate removal of the moulded product
from the mould

agent de démoulage
substance, déposée sur le moule ou ajoutée à une
matière à mouler, destinée à faciliter la sortie du pro-
duit moulé hors du moule

relieve (in moulds), verb
to reduce the contact area between the sealing faces
of a mould to provide escape for gas or excess
moulding material

dépouiller (dans les moules)
réduire la surface de contact entre les faces de jonc-
tion d'un moule, pour permettre l'échappement de gaz
ou de la matière à mouler en excès

repeatability
closeness of agreement between successive results
obtained with the same method on identical test mate-
rial, under the same conditions (same operator, same
apparatus, same laboratory and short intervals of
time)

répétabilité
étroitesse de l'accord entre les résultats successifs
obtenus avec la même méthode sur une matière iden-
tique soumise à l'essai dans les mêmes conditions
(même opérateur, même appareil, même laboratoire
et court intervalle de temps)
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reproducibility
closeness of agreement between individual results
obtained with the same method on identical test mate-
rial but under different conditions (different operators,
different apparatus, different laboratories and/or differ-
ent times)

reproductibilité
étroitesse de l'accord entre les résultats individuels
obtenus avec la même méthode sur une matière iden-
tique soumise à l'essai, mais dans des conditions dif-
férentes (opérateurs différents, appareils différents,
laboratoires différents et/ou époques différentes)

reprocessed plastic
thermoplastic prepared from scrap industrial plastic by
other than the original processor

NOTE     Reprocessed plastics may or may not be reformu-
lated by the addition of fillers, plasticizers, stabilizers, pig-
ments, etc.

cf. recycled plastic and reworked plastic

plastique remis en œuvre
thermoplastique préparé à partir de déchets de plasti-
ques industriels remis en œuvre par un autre trans-
formateur que celui dont venaient les déchets

NOTE     Les plastiques remis en œuvre peuvent être
reformulés ou non par adjonction de charges, de plasti-
fiants, de stabilisants, de pigments, etc.

cf. plastique recyclé et plastique réutilisé

resilience
ratio of energy output to energy input in a rapid (or
instantaneous) recovery of a deformed specimen

résilience
relation entre l'énergie émise et l'énergie absorbée
lors du rétablissement rapide (voire instantané) d'une
éprouvette déformée

resin
solid, semisolid, or pseudosolid organic material that
has an indefinite and often high relative molecular
mass, exhibits a tendency to flow when subjected to
stress, usually has a softening or melting range, and
usually fractures conchoidally

NOTE     In some countries, the term is used in a broad
sense to designate any polymer that is a basic material for
plastics.

résine
matière organique solide, semi-solide, ou pseudo-
solide qui a une masse moléculaire indéfinie et sou-
vent élevée, présente une tendance à fluer lorsqu'elle
est soumise à une contrainte, en général un domaine
de ramollissement ou de fusion, et habituellement se
rompt conchoïdalement

NOTE     Dans certain pays le terme est utilisé dans un
sans large pour désigner tout polymère qui est une matière
de base pour les plastiques.

resin pocket
accumulation of resin, localized in the interior of a rein-
forced plastic

poche de résine
accumulation de résine, localisée à l'intérieur d'un
plastique renforcé

resin streak
streak of excess resin in the surface of a reinforced
plastic

coulure
traînée d'un excès de résine à la surface d'un plasti-
que renforcé

resistance to chemicals
chemical resistance
resistance to change of mass, dimensions or other
properties of plastics after immersion into chemicals,
when tested by the method specified in ISO 175

résistance à l'action des agents chimiques
résistance aux variations relatives de la masse, des
dimensions ou d'autres propriétés des plastiques
après leur immersion dans des produits chimiques,
lorsque les plastiques sont essayés selon la méthode
spécifiée dans l'ISO 175
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resite
phenol-formaldehyde resin in the final state of the
curing process

NOTE     In this stage it is insoluble in alcohol and acetone,
and infusible.

cf. C-stage

résite
résine phénol-formaldéhyde à l'état final du processus
de traitement

NOTE     Dans cet état, elle est insoluble dans l'alcool et
l'acétone, et infusible.

cf. état C

resitol
phenol-formaldehyde resin in the transition state of the
curing process

NOTE     Under heating, it softens to rubberlike consistency,
but without melting. It swells when it is immersed in alcohol
or acetone, but does not dissolve.

cf. B-stage

résitol
résine phénol-formaldéhyde dans l'état de transition
du processus de traitement

NOTE     Par chauffage, elle se ramollit jusqu'à consistance
semblable à celle du caoutchouc, mais ne fond pas. Elle
gonfle lorsqu'elle est immergée dans l'alcool ou l'acétone,
mais ne se dissout pas.

cf. état B

resol
fusible, soluble, phenolic resin containing sufficient
reactive methylol groups to enable the resin to
become infusible on further reaction

cf. A-stage and novolak

résol
résine phénolique, fusible, soluble, contenant suffi-
samment de fonctions méthylols réactives pour per-
mettre à la résine de devenir infusible au cours de
réactions ultérieures

cf. état A et novolaque

resonance curve, A(f) (dimension of the amplitude A)
curve of frequency dependence of the amplitude of a
damped system subjected to forced vibrations near
the resonance frequency

courbe de résonance, A(f) (dimension de
l'amplitude A)

courbe de la dépendance de la fréquence de l'ampli-
tude d'un système amorti soumis à des oscillations
entretenues près de la fréquence de résonance

resonance frequency, fR (Hz)
frequency of the maximum amplitude of the resonance
curve

NOTE     fR is proportional to the square root of the storage
modulus M' of a viscoelastic system.

cf. resonance curve

fréquence de résonance, fR (Hz)
fréquence de l'amplitude maximale de la courbe de
résonance

NOTE     fR est proportionnel à la racine carrée du module
de conservation M' du système viscoélastique.

cf. courbe de résonance

resonant forced vibration technique
technique for performing dynamic mechanical meas-
urements in which the test specimen is oscillated
mechanically at the natural resonant frequency of the
system

NOTE     The amplitude of oscillation is maintained constant
through the addition of make-up energy. Storage modulus is
calculated from the measured frequency. Damping is calcu-
lated from the additional energy required to maintain con-
stant-amplitude oscillation.

méthode à la résonance (par oscillations
entretenues)

procédé permettant d'opérer des mesures mécani-
ques dynamiques en faisant osciller l'éprouvette à la
fréquence propre du système

NOTE     L'amplitude d'oscillation est maintenue constante
grâce à un apport continuel d'énergie. Cette fréquence pro-
pre permet de calculer le module de conservation, tandis
que l'apport d'énergie permet de déterminer l'amortisse-
ment.
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retardation time, tret (s)
decay time of a retardation process:

A = A0 [1 - e-( t /tret) ]

cf. relaxation time

temps de retardement, tret (s)
temps d'amortissement d'un processus de retarde-
ment

A = A0 [1 - e-( t /tret) ]

cf. temps de relaxation

retarder
substance used in small proportion to reduce the
reaction rate of a chemical system

cf. catalyst and inhibitor

retardateur
substance qui, utilisée en faible proportion, ralentit la
vitesse de réaction d'un système chimique

cf. catalyseur et inhibiteur

reverse roll (in coating)
rotating cylinder of a coating machine, used for the
deposition of a coating material premetered to the
surface of the cylinder, on to a substrate to be coated

NOTE     The surface of the cylinder moves in the opposite
direction to the substrate.

cf. kiss roll (in coating)

rouleau de transfert inversé (en enduction)
cylindre rotatif d'une machine à enduire, utilisé pour
déposer un produit de revêtement se trouvant dosé
sur sa surface, sur un substrat à revêtir

NOTE     La surface du cylindre se déplace en sens con-
traire du substrat.

cf. rouleau de transfert (en enduction)

reworked plastic
thermoplastic prepared from trimmings or rejected
mouldings that has been reprocessed in a fabricator's
plant after having been processed previously in that
plant by moulding, extrusion, etc.

NOTE     In many specifications the use of reworked mate-
rial is limited to clean plastic that meets the requirements
specified for the virgin material and yields a product essen-
tially equal in quality to one made from only virgin material.

cf. recycled plastic, reprocessed plastic and virgin
plastic

plastique réutilisé
thermoplastique préparé à partir de carottes, de
déchets d'usinage ou d'objets jetés remis en oeuvre
dans l'usine même où il a été moulé, extrudé, etc.

NOTE     Dans beaucoup de spécifications, un plastique
réutilisé n'est admis que pour autant qu'il s'agisse d'un
matériau propre qui remplisse les exigences du matériau
vierge et qui permette essentiellement d'obtenir un produit
de qualité égale à celle du produit obtenu à partir du maté-
riau vierge.

cf. plastique recyclé, plastique remis en œuvre et
plastique vierge

rigid plastic
plastic that has a modulus of elasticity in flexure or, if
that is not applicable, then in tension, greater than
700 MPa under stated conditions

NOTE     Materials usually are classified at standard tem-
perature and relative humidity in accordance with ISO 291.

plastique rigide
plastique possédant un module d'élasticité en flexion,
ou, à défaut, en traction, supérieur à 700 MPa dans
des conditions déterminées

NOTE     La classification des matières est en général
effectuée dans des conditions normalisées de température
et d'humidité relative, conformément à l'ISO 291.

rigidity
resistance to bending

NOTE     Modulus of elasticity is an inherent property of a
material which, in conjunction with thickness, determines
rigidity.

cf. rigid plastic and semi-rigid plastic

rigidité
résistance à la courbure

NOTE     Le module d'élasticité est une propriété inhérente
d'un matériau qui, avec l'épaisseur, détermine la rigidité.

cf. plastique rigide et plastique semi-rigide
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ring gate
injection channel that extends around the whole
periphery of the moulding

entrée annulaire
canal d'injection situé sur tout le pourtour de l'objet
moulé

ring-opening polymerization
polymerization in which a cyclic monomer molecule is
incorporated into the macromolecule, yielding a
monomeric unit which is acyclic

polymérisation par ouverture d’une chaîne
cyclique

polymérisation au cours de laquelle une molécule
monomère cyclique est incorporée dans la macromo-
lécule, ce qui produit un motif monomère acyclique

rise time
time required for a free-rise cellular plastic to achieve
its ultimate expansion under controlled conditions

temps de croissance
durée nécessaire pour qu’un plastique alvéolaire à
croissance libre atteigne son taux d’expansion dans
des conditions contrôlées

roll coating
coating process in which a coating material is trans-
ferred to the substrate from a roll on which the fluid
material is spread

revêtement au rouleau
procédé de revêtement, selon lequel un matériau de
revêtement est transféré au support, au moyen d'un
rouleau sur lequel le matériau fluide est étendu

room temperature
ambient temperature in the range of 15 °C to 35 °C

NOTE     The term room temperature usually is applied to
an atmosphere of unspecified relative humidity, atmos-
pheric pressure, and air motion.

température de laboratoire
température ambiante comprise entre 15 °C et 35 °C

NOTE     Le terme température de laboratoire s'applique
généralement à une atmosphère dont l'humidité relative, la
pression atmosphérique et la circulation de l'air ne sont pas
spécifiées.

root-mean-square strain (dimensionless)
square root of the mean value of the square of the
strain over one cycle of deformation

NOTE     For a symmetrical sinusoidal stress, the root-
mean-square strain equals the strain amplitude divided
by 2 .

déformation quadratique moyenne (sans
dimension)

racine carrée de la valeur moyenne du carré de la
déformation sur un cycle de déformation

NOTE     Pour une contrainte sinusoïdale symétrique, elle
est égale au quotient de l'amplitude de la déformation
par 2 .

root-mean-square stress (Pa)
square root of the mean value of the square of the
stress over one cycle of deformation

NOTE     For a symmetrical sinusoidal stress, the root-
mean-square stress equals the stress amplitude divided
by 2 .

contrainte quadratique moyenne (Pa)
racine carrée de la valeur moyenne du carré de la
contrainte sur un cycle de déformation

NOTE     Pour une contrainte sinusoïdale symétrique, elle
est égale au quotient de l'amplitude de la contrainte
par 2 .
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rotary moulding
process of moulding by injection, transfer, compres-
sion or blowing, in which multiple moulds mounted on
a rotating table are cycled automatically through the
moulding operations

moulage par carrousel
procédé de moulage par injection, transfert, compres-
sion ou soufflage, selon lequel des moules multiples,
montés sur une table tournante, sont déplacés auto-
matiquement selon le cycle des opérations de mou-
lage

rotational casting
process of forming hollow articles from fluid materials
by rotating a mould containing a charge of the material
about one or more axes at relatively low speed, until
the charge is distributed on the inner mould walls by
gravitational force and then solidified by suitable
means

cf. centrifugal casting, centrifugal moulding and
rotational moulding

coulage par rotation
procédé de fabrication d'articles creux à partir de
matières premières fluides, selon lequel le moule par-
tiellement rempli tourne autour d'un ou de plusieurs
axes, à vitesse relativement petite, jusqu'à ce que la
charge soit répartie, par gravité, contre la paroi du
moule et solidifiée par des moyens appropriés

cf. coulage par centrifugation, moulage par centri-
fugation et moulage par rotation

rotational moulding
process analogous to rotational casting in which dry,
fusible, finely-divided powders are distributed against
the mould walls and fused

cf. centrifugal casting, centrifugal moulding and
rotational casting

moulage par rotation
procédé analogue au coulage par rotation, selon
lequel des poudres sèches, finement divisées et fusi-
bles, sont réparties contre la paroi du moule et portées
à l'état de fusion

cf. coulage par centrifugation, moulage par centri-
fugation et coulage par rotation

roving (textile glass)
collection of parallel strands (assembled roving) or
parallel filaments (direct roving) assembled without
intentional twist

cf. direct roving

stratifil (verre textile)
ensemble de fils de base (stratifil assemblé) ou de
filaments parallèles (stratifil direct), assemblés sans
torsion intentionnelle

cf. stratifil direct

rubber
elastomer which can be, or is already, modified to a
state in which essentially it is insoluble (but can swell)
in boiling solvent such as methyl ethyl ketone and
ethanol-toluene azeotrope

NOTE     A rubber in its modified state cannot be easily
remoulded to a permanent shape by the application of heat
and moderate pressure; free of diluents, it retracts within
1 min to less than 1,5 times its original length after being
stretched at normal room temperature (18 °C to 29 °C) to
twice its length and held for 1 min before release.

caoutchouc
élastomère-caoutchouc
élastomère qui est déjà ou peut être amené à un état
tel qu'il soit essentiellement insoluble, bien que sus-
ceptible de gonfler dans un solvant porté à ébullition,
tel que la méthyléthylcétone et l'azéotrope éthanol-
toluène

NOTE     Un élastomère-caoutchouc dans son état modifié
ne peut être aisément remoulé par chauffage et pression
modérés. En son état modifié, un élastomère-caoutchouc
ne contenant pas de diluants revient, en 1 min, à moins de
1,5 fois sa longueur initiale, après avoir été étiré, à la tem-
pérature normale (18 °C à 29 °C), et maintenu au double de
sa longueur initiale durant 1 min avant d'être relâché.
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runner

1) secondary feed channel in an injection or transfer
mould that runs from the inner end of the sprue to the
cavity gate;

2) moulding material in this secondary feed channel

canal secondaire d'injection

1) canal secondaire d'alimentation d'un moule d'injec-
tion ou de transfert, qui unit la partie intérieure de la
carotte à l'entrée de la cavité;

2) matière de moulage dans ce canal secondaire
d'alimentation

sample
small portion of a material or group of units taken from
a larger quantity of material or collection of units,
intended to be representative of the whole

cf. specimen

échantillon
petite partie d'un matériau ou ensemble de quelques
pièces, prélevé(e) dans une partie plus importante du
matériau ou dans un ensemble de pièces, dans le but
d'obtenir une représentation de l'ensemble

cf. éprouvette

scarf joint
joint made by cutting identical angular segments at an
angle less than 45° to the major axis of two adherends
and bonding the adherends with the cut area fitted
together to be coplanar

cf. butt joint and lap joint

joint en biseau
joint formé en découpant deux segments identiques
avec des angles égaux de moins de 45° par rapport à
l'axe principal des deux supports et en joignant les
deux parties découpées de sorte que les supports
soient dans un même plan

cf. joint à bout et joint de recouvrement

screen pack
filter pack
wire gauze at the entrance to the extrusion head used
for filtering molten plastics and/or building up back
pressure

filtre
toile métallique à l'entrée d'une tête d'extrusion, utili-
sée pour filtrer les plastiques fondus et/ou pour établir
une contre-pression

seam welding
pressure welding process in which overlapping por-
tions of the surfaces to be united are softened by heat
or solvent

cf. heat sealing and solvent bonding

soudage par joints
système de soudage par pression caractérisé par la
superposition des deux bandes à réunir, où les maté-
riaux sont ramollis par apport de chaleur ou par sol-
vant

cf. thermoscellage et collage par solvant

seizing (of a mould)
unwanted binding of two parts of a mould, preventing
their separation

NOTE     The binding may be because of cohesion between
metal parts or adhesion to the moulding material.

grippage (d'un moule)
blocage accidentel des deux parties d'un moule,
empêchant leur séparation

NOTE     Ce blocage peut être dû à une adhérence entre
parties métalliques ou à un collage à la matière à mouler.
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selective solvent
medium that is a solvent for at least one component of
a mixture of polymers, or for at least one block of a
block or graft polymer, but a non-solvent for the other
component(s) or block(s)18)

solvant sélectif
milieu solvant pour au moins l’un des constituants d’un
mélange de polymères, ou pour au moins un bloc d’un
polymère greffé ou en bloc, mais qui n’est pas capable
de dissoudre l’autre (ou les autres) constituant(s) ou
bloc(s)18)

self-extinguishing (deprecated)
it is recommended that this term not be used because
of risk of misunderstanding

NOTE     It is the characteristic of a material ceasing to
burn, under specified test conditions, when the external
supporting source of ignition is removed. In lieu of this term
report, where applicable, afterflame time under the test
conditions (specify).

autoextinguibilité (à éviter)
Il est recommandé de ne pas utiliser ce terme en
raison du risque de malentendu

NOTE     C'est la caractéristique d'un matériau cessant de
brûler, dans des conditions d'essai spécifiées, lorsque la
source d'allumage est supprimée. Au lieu de ce terme,
rapporter, éventuellement, durée de persistance de flamme
dans les conditions d'essai (spécifier).

self-heating
exothermic reaction within a material resulting in a rise
in temperature in the material

autochauffage
réaction exothermique dans un matériau entraînant
une élévation de température dans ce matériau

semi-crystalline polymer
polymer containing crystalline and amorphous phases

polymère semi-cristallin
polymère comportant des phases cristallines et amor-
phes

semi-positive mould
mould designed to allow a small amount of excess
moulding material to escape when it is closed

cf. positive mould

moule semi-positif
moule conçu pour permettre à un léger excédent de
matière à mouler de s'échapper du moule lorsque
celui-ci est fermé

cf. moule positif

semi-rigid plastic
plastic that has a modulus of elasticity in flexure or, if
that is not applicable, then in tension, between 70 MPa
and 700 MPa under stated conditions

NOTE     Materials usually are classified at standard tem-
perature and relative humidity in accordance with ISO 291.

plastique semi-rigide
plastique possédant un module d'élasticité en flexion,
ou, à défaut, en traction, compris entre 70 MPa et
700 MPa dans des conditions déterminées

NOTE     La classification des matières est en général
effectuée dans des conditions normalisées de température
et d'humidité relative, conformément à l'ISO 291.

                                                                                                          
18)   IUPAC Recommendations: Physico-chemical defini-
tions relating to polymers — Part 1: 1986 Definitions of
terms relating to individual macromolecules, their
assemblies and dilute polymer solutions.

18)   Recommandations IUPAC: Définitions physico-chimi-
ques relatives aux polymères — Partie 1: Définitions de
1986 des termes relatifs aux macromolécules individuelles,
leur assemblage et les solutions de polymères diluées.
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sequential arrangement (in polymer molecules)
arrangement of constitutional units in a polymer chain

NOTE     The constitutional unit

— CCHHCCH —22

RR

in the polymer molecule represented by the fragment

CHCH2 CHCH2 CHCH2

RR R n

is in one sequential arrangement only (head-to-tail). In the
polymer molecule represented by the fragment

CH2 CHCH2 CH     CHCH2   CHCH2 CHCH2 

 RRR R   R 

there is more than one sequential arrangement of the con-
stitutional unit.

arrangement séquentiel (dans les molécules des
polymères)

arrangement des motifs constitutionnels dans une
chaîne de polymère

NOTE     Le motif constitutionnel

— CCHHCCH —22

RR

dans la molécule d’un polymère représentée par le frag-
ment

CHCH2 CHCH2 CHCH2

RR R n

n'existe que selon un seul arrangement séquentiel (tête à
queue). Dans la molécule d'un polymère représentée par le
fragment

CH2CHCH2CH CHCH2CHCH2 CHCH2

RRR R R

il existe plusieurs arrangements séquentiels du motif consti-
tutionnel.

service life, N
number of stress cycles applied to a specimen until it
has reached the chosen end of the test

NOTE     Where it has not failed, the service life is not
defined but is termed greater than the test duration.

durée de vie, N
nombre de cycles de sollicitations appliqués à une
éprouvette jusqu’à ce qu’elle ait atteint le critère de fin
d’essai

NOTE     Dans le cas où elle n’est pas rompue, la durée de
vie n’est pas définie mais seulement supérieure à la durée
de l’essai.

set
strain remaining after complete release of the load
producing the deformation

NOTE     Because of practical considerations, such as
distortion in the specimen and slack in the strain-indicating
system, measurements of strain at a small load rather than
zero load often are taken. Set often is referred to as perma-
nent set if it shows no further change with time. The time
elapsing between removal of load and final reading of set
should be stated.

cf. setting

écart
déformation relative subsistant après la suppression
de la charge ayant produit la déformation

NOTE     Pour des considérations pratiques, telles que
distorsion de l'éprouvette ou jeu dans l'appareil indicateur
de la déformation, les mesures de déformation pour une
petite charge sont souvent prises au lieu de celles pour une
charge nulle. L'écart est souvent appelé écart permanent,
s'il ne présente pas de variations ultérieures dans le temps.
Le temps s'écoulant entre la suppression de la charge et la
lecture finale de l'écart être noté.

cf. prise

setting (process)
set (of an adhesive)
process by which adhesive and/or cohesive strength is
developed by chemical or physical action, for example
polymerization, oxidation, gelation, hydration, cooling,
or evaporation of volatile constituents

cf. setting time (of plastics)

prise (d'un adhésif)
processus au cours duquel les forces d'adhésion et/ou
de cohésion sont développées par voie chimique ou
physique, par exemple polymérisation, oxydation,
gélification, hydratation, refroidissement, ou évapora-
tion de constituants volatils

cf. temps de prise (d'un plastique)

MS 1440:2012

© STANDARDS MALAYSIA 2012 - All rights reserved

© STANDARDS MALAYSIA 2012 - All rights reserved136



© ISO ISO 472:1999(E/F)

137

setting temperature
temperature to which an adhesive or an assembly is
subjected to set the adhesive

cf. cure temperature and setting

température de prise
température à laquelle un adhésif ou un assemblage
est porté pour la prise de l'adhésif

cf. prise et température de durcissement

setting time (of adhesives)
period of time necessary for an adhesive in an
assembly to set under specified conditions of tempera-
ture or pressure, or both

cf. setting

temps de prise (d'un adhésif)
temps nécessaire pour la prise d'un adhésif dans un
assemblage, dans des conditions de température ou
de pression spécifiées, ou des deux

cf. prise

setting time (of plastics)
time taken for a plastic material to harden sufficiently
for handling

temps de prise (d'un plastique)
temps nécessaire à une matière plastique pour durcir
suffisamment, afin de supporter la manipulation

sewing thread (textile glass)
strong smooth glass yarn made from filament and
usually having a high twist

fil à coudre (verre textile)
fil de silionne lisse et résistant ayant habituellement
une forte torsion

shear modulus, G (Pa)
quotient of shear stress by shear strain:

G ij= s g/

module de cisaillement
module de Coulomb, G (Pa)
quotient de la contrainte de cisaillement par la défor-
mation de cisaillement:

G ij= s g/

shear rate, &g (s-1)
time rate of change of shear strain:

&g g t= d d/

NOTE     For a one-dimensional shear flow, it is the velocity
gradient.

vitesse de cisaillement, &g (s-1)
gradient de vitesse de la déformation en cisaillement:

&g g t= d d/

NOTE     Pour un écoulement monodimensionnel, cela
correspond au gradient de vitesse.

shear strain, g (dimensionless)
tangent of the angular change, attributable to force,
between two lines originally perpendicular to each
other, through a point in a body

déformation de cisaillement, g (sans dimension)
tangente de la variation de l'angle, due à une force,
entre deux lignes perpendiculaires à l'origine et pas-
sant par un point d'un corps

shear strength
maximum shear stress sustained by a specimen dur-
ing a shear test

cf. shear stress

résistance au cisaillement
contrainte de cisaillement maximale supportée par un
éprouvette pendant un essai de cisaillement

cf. contrainte de cisaillement
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shear strength (adhesives)
maximum shear stress sustained by an adhesive joint
during a shear test

résistance au cisaillement (adhésifs)
contrainte de cisaillement maximale supportée par un
joint adhésif pendant un essai de cisaillement

shear stress, σij (Pa)
force, parallel to its original working area, divided by
the cross-section of the specimen measured in this
area

contrainte de cisaillement, σij (Pa)
force parallèle à la surface de travail originale divisée
par l'aire de la section droite de l'éprouvette, mesurée
sur cette surface

shear stress (adhesives)
force applied parallel to a flat adhesive joint, divided by
the bond area of the joint, it is expressed in megapas-
cals (MPa)

contrainte de cisaillement
scission
contrainte tangentielle
quotient de la force appliquée parallèlement à un joint
adhésif plan, par l'aire du joint, elle est exprimée en
mégapascals (MPa)

sheet
sheeting
thin, generally plane product in which the thickness is
small in proportion to length and width

cf. film

feuille
produit mince généralement plan, dans lequel l'épais-
seur est petite par rapport à la longueur et à la largeur

cf. feuille mince

sheeter line
knife line
parallel scratches or projecting ridges distributed over
a considerable area of a sheet of plastic, such as
might be produced during a slicing operation

ligne de tranchage
ligne de coupe
stries parallèles ou arêtes saillantes réparties sur une
très grande surface d'une plaque de plastique, telles
qu'elles peuvent se produire lors d'une opération de
découpage

sheeting

1) sheet made in continuous lengths and generally
supplied in roll form;

2) synonym for sheet

feuille continue
feuille obtenue en longueur continue et généralement
fournie sous forme de rouleaux

shelf life
storage life
storage time under specified conditions during which a
material may be expected to retain its essential prop-
erties, for example working properties and specified
strength

durée maximale de conservation
durée de vie en stock
temps de stockage dans des conditions spécifiées au
cours duquel une matière est censée conserver ses
propriétés intrinsèques, par exemple propriétés de
mise en œuvre et la résistance spécifiée

shell moulding resin
resin used in admixture with sand or a ceramic powder
in the foundry industry to make thin-walled moulds in
which to cast metals

résine pour moulage en coquille
résine utilisée en fonderie, mélangée à du sable ou de
la céramique en poudre, pour réaliser des moules à
parois minces destinés à la coulée des métaux
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Shore hardness
arbitrary measure of hardness, in which the penetra-
tion of a specified indenter forced into the material is
determined under conditions specified in ISO 868

cf. indentation hardness

dureté Shore
mesure arbitraire de dureté, selon laquelle l'enfonce-
ment d'un pénétrateur spécifié dans le produit est
mesuré dans les conditions spécifiées dans l'ISO 868

cf. dureté par pénétration

short (in a moulding)
incompletely filled-out condition in a moulding

moulage court
état produit par un remplissage incomplet au cours
d'un moulage

short chain
linear oligomer molecule or a linear portion of a mac-
romolecule short enough to be considered oligomeric

chaîne courte
molécule linéaire d’un oligomère ou partie linéaire
d’une macromolécule suffisamment courte pour pou-
voir être considérée comme oligomérique

short-chain branch
oligomeric offshoot from a macromolecular chain19)

ramification en chaîne courte
ramification oligomère partant d’une chaîne macromo-
léculaire19)

shot
amount of material delivered to the mould assembly in
one moulding cycle

charge d'injection
quantité de matière injectée dans le moule fermé, au
cours d'un cycle de moulage

shot capacity
maximum quantity of a material that an injection
moulding machine can inject per cycle into a mould

capacité d'injection
quantité maximale d'une matière déterminée qu'une
machine d'injection peut injecter, par cycle, dans un
moule

shrink packaging
shrink wrapping
process of enclosing an article in a protective enve-
lope by heat sealing it within pre-stretched film and
then heating to cause the film to shrink tightly around
the article

emballage par rétraction
procédé consistant à enfermer un objet dans une
enveloppe protectrice, par thermoscellage d'une feuille
mince préalablement étirée, I'ensemble étant ensuite
chauffé pour faire se rétracter la feuille mince et appli-
quer fortement celle-ci autour de l'objet

                                                                                                          
19)   IUPAC Recommendations: Physico-chemical defini-
tions relating to polymers — Part 1: 1986 Definitions of
terms relating to individual macromolecules, their assem-
blies and dilute polymer solutions.

19)   Recommandations IUPAC: Définitions physico-chimi-
ques relatives aux polymères — Partie 1: Définitions de
1986 des termes relatif aux macromolécules individuelles,
leur assemblage et les solutions de polymères diluées.
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shrinkage (of cellular plastics)
inadvertent dimensional decrease of cellular plastics
without breakdown of cell structure

retrait (des plastiques alvéolaires)
relativement faible diminution accidentelle des dimen-
sions d'un plastique alvéolaire, sans destruction de sa
structure alvéolaire

side group
offshoot from a macromolecular chain which is neither
oligomeric nor polymeric

groupe latéral
ramification partant d’une chaîne macromoléculaire
qui n’est ni polymérique, ni oligomérique

sieve retention
in sieve analysis, the percentage of the mass of mate-
rial remaining on the sieve after the test

refus sur tamis
en granulométrie, pourcentage de la masse de
matière retenue sur le tamis après l'essai

silicone plastic
Si plastic
plastic based on polymers in which the main polymer
chain consists of alternating silicon and oxygen atoms

plastique silicone
plastique Si
plastique à base de polymères dans lequel la chaîne
polymérique principale est composée d'une alternance
d'atomes de silicium et d'oxygène

single-strand chain
linear chain that can be described by constitutional
units which are always joined to each other through a
single common atom

chaîne à rangée unique
chaîne linéaire qui peut être définie par des motifs
constitutionnels qui sont toujours reliés les uns aux
autres par un seul atome commun

single yarn
simplest continuous strand of glass material com-
posed of one of the following:

1) a number of discontinuous fibres, held together by
twist; such yarns are described as spun yarn or staple
fibre yarn;

2) a given number of continuous filaments (one or
several strands), held together by twist; such yarns
are described as continuous filament yarn or filament
yarn

NOTE     The definition of single yarn a) and b) in ISO 1139
provides that twist may be absent or present. In the glass
industry, however, twist is always present in single yarn.

fil simple
ensemble continu le plus simple de matières textiles,
composé

1) soit d'un certain nombre de fibres discontinues,
maintenues ensemble par torsion; de tels fils en verre
textile sont appelés filés de verranne;

2) soit d'un certain nombre de filaments continus (un
ou plusieurs fils de base), maintenus ensemble par
torsion; de tels fils en verre textile sont appelés fils de
silionne

NOTE     Dans l'ISO 1139, la définition de fil simple a) et b)
prévoit les deux possibilités: «avec torsion» et «sans torsion».
Dans l'industrie du verre textile toutefois, les fils simples cor-
respondent toujours à une structure avec torsion.

sink mark
shrink mark
depression in the surface of a moulding

NOTE     This defect occurs where the material has
retracted from the mould, often in a region where there is a
considerable change in thickness.

retassure
dépression localisée en surface d'une pièce moulée

NOTE     Ce défaut est dû à un retrait de la matière au
moulage, souvent lorsqu'il y a une variation notable de
l'épaisseur.
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size
material applied to glass fibres or filaments during the
course of their manufacture

cf. finishing

ensimage
composition appliquée à des fibres discontinues ou
des filaments de verre, au cours de leur fabrication

cf. finissage

size-exclusion chromatography
SEC
gel-permeation chromatography
GPC
separation technique in which separation, mainly
according to the hydrodynamic volume of the mole-
cules or particles, takes place in a porous non-
adsorbing material with pores of approximately the
same size as the effective dimensions in solution of
the molecules to be separated

NOTE     The term “gel-permeation chromatography” should
be used only when the porous non-adsorbing material is a
gel. The term “size-exclusion chromatography” is preferred.

chromatographie d’exclusion par taille
SEC
chromatographie par perméation de gel
GPC
technique de séparation selon laquelle la séparation
se produit, principalement en fonction du volume
hydrodynamique des molécules ou particules, dans un
matériau poreux non adsorbant dont la dimension des
pores est approximativement la même que les dimen-
sions réelles des molécules en solution à séparer

NOTE     Il convient de n'utiliser l'expression «chromato-
graphie par perméation de gel» que lorsque le matériau
poreux non adsorbant est un gel. L'emploi de l'expression
«chromatographie d'exclusion par taille» est préférable.

skin (of cellular plastics)
relatively dense layer at the surface of cellular plastics

peau (des plastiques alvéolaires)
croûte
couche relativement dense à la surface d'un plastique
alvéolaire

sleeving
tubular structure of glass yarns with a collapsed width
not exceeding 100 mm

cf. tubing

gaine n'excédant pas 100 mm
structure tubulaire en fils de verre textile d'une largeur
à plat ne dépassant pas 100 mm

cf. tuyau flexible

slenderness ratio
ratio of the length of a solid of uniform cross section
(column) to its least radius of gyration

NOTE     Slenderness ratio is used for the calculation of
dimensions of specimens in the determination of compres-
sive strength.

rapport d'effilement
rapport de la longueur d'un solide de section droite
constante, à son plus petit rayon de giration

NOTE     Le rapport d'effilement est utilisé pour le calcul des
dimensions d'éprouvettes dans la détermination de la résis-
tance à la compression.

slip
term denoting the ease with which two surfaces slide
in contact with each other

NOTE     In a sense, slip is the antithesis of friction, in that
high coefficient of friction denotes poor slip and low coeffi-
cient of friction good slip.

glissement
terme indiquant la facilité avec laquelle deux surfaces
glissent l'une sur l'autre

NOTE     En quelque sorte, le glissement est l'inverse du
frottement, car un coefficient de frottement élevé dénote un
mauvais glissement, et un faible coefficient de frottement un
bon glissement.
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slip thermoforming
thermoforming process in which a sheet clamping
frame, provided with tensioned pressure pads, permits
the heated sheet to slip inwards as the part is being
formed

thermoformage par glissement
procédé de thermoformage, selon lequel une feuille
est maintenue sur un support pourvu d'un dispositif de
serrage permettant à cette feuille chauffée de glisser
au fur et à mesure du formage

slippage
movement of adherends with respect to each other
during the bonding process

glissement
mouvement des supports entre eux pendant le pro-
cessus de collage

slitting
conversion of a given width of plastic film or sheeting
to several smaller widths by means of knives

découpage (longitudinal)
conversion d'une largeur donnée d'un film ou d'une
feuille de plastique en diverses largeurs plus petites
au moyen de couteaux

sliver
continuous assembly of slightly bonded staple fibres in
a practically parallel arrangement

ruban
ensemble continu, constitué de fibres discontinues
légèrement liées les unes aux autres et pratiquement
disposées parallèlement

slot-die extrusion
slit-die extrusion
process of extruding film or sheet in which a heated
thermoplastic compound is forced through a straight
die orifice

extrusion par filière droite plate
procédé d'extrusion de feuille mince, selon lequel un
mélange thermoplastique chauffé est forcé à travers la
fente rectiligne d'une filière

slush casting
slush moulding
process of forming articles from fluid materials, such
as vinyl plastisols, in which a layer of the material of
desired thickness is gelled against the inner surface of
a heated mould, after which the excess fluid material
is poured out and additional heat is applied, if neces-
sary, to fuse or cure the plastic

coulage par embouage
moulage par embouage
procédé de fabrication d'articles à partir de matières
premières fluides, telles que plastisols vinyliques,
selon lequel une couche de matière de l'épaisseur
désirée est formée contre la paroi interne d'un moule
chauffé; après quoi, I'excédent de matière encore
fluide est évacué, et une quantité supplémentaire de
chaleur est fournie, si nécessaire, pour fondre ou trai-
ter le plastique

smoke
visible suspension of solid and/or liquid particles in
gases resulting from combustion or pyrolysis

fumée
ensemble visible de particules solides et/ou liquides
en suspension dans les gaz, résultant d'une combus-
tion ou d'une pyrolyse
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smouldering
slow combustion of a material without light being visi-
ble and generally evidenced by smoke and an
increase in temperature

feu qui couve
combustion lente d'un matériau sans émission visible
de lumière et généralement révélée par de la fumée et
par une élévation de température

SN curve
curve, allowing the resistance of the material to be
seen, which indicates the relationship observed
experimentally between service life N, shown conven-
tionally in abscissa (logarithmic scale) and the stress
amplitude ta or the maximum stress tmax shown in
ordinates in linear scale or in logarithmic scale

NOTE     This curve is established by keeping either mean
stress tm or stress ratio Rt constant. The SN curve is
defined by the relationship between amplitude of stress and
service life.

On this curve we can distinguish

— the endurance zone where, for a given stress, failures as
well as non-failures for a number of fault test cycles NF can
be identified;

— the fatigue zone where, for a given stress, all the speci-
mens fail at the end of a number of cycles less than the
number of conventional fault test cycles NF mentioned
above.

courbe SN
courbe permettant de visualiser la tenue du matériau
et ayant pour objet de représenter la relation observée
expérimentalement entre la durée de vie N, reportée
conventionnellement en abscisses (échelle logarithmi-
que) et l’amplitude de contrainte ta ou la contrainte
maximale tmax reportée ordonnées en échelle linéaire
ou en échelle logarithmique

NOTE     Cette courbe est établie en maintenant constant
soit contrainte moyenne tm soit le rapport de contrainte Rt
donné. On définit la courbe SN par la relation entre
l’amplitude de contrainte et la durée de vie.

Le long de cette courbe, on peut distinguer

— la zone d'endurance où, pour une même contrainte, on
peut constater aussi bien des ruptures que des non-ruptu-
res pour un nombre de cycles de censure NF fixé conven-
tionnellement;

— la zone de fatigue où, pour une même contrainte, toutes
les éprouvettes sont rompues au bout d'un nombre de
cycles inférieur au nombre de cycles de censure NF con-
ventionnel cité ci-dessus.

softening range
temperature interval over which a plastic changes
from a rigid to a soft state (glass transition) or under-
goes a rather sudden and substantial change in hard-
ness

NOTE     Softening of plastics is measured under arbitrary
test conditions, for example by the Vicat softening tempera-
ture test, the torsion pendulum test or the temperature of
deflection under load.

cf. glass transition

zone de ramollissement
intervalle de température dans lequel un plastique
passe de l'état rigide à un état mou (transition
vitreuse) ou subit un changement assez rapide et
substantiel de sa dureté

NOTE     Le ramollissement des plastiques est mesuré par
des méthodes d'essai arbitraires, par exemple l'essai de la
température de ramollissement Vicat, I'essai au pendule de
torsion ou la détermination de la température de fléchisse-
ment sous charge.

cf. transition vitreuse

softening temperature
temperature, measured under specified test condi-
tions, at which a material has a specified amount of
deformation

température de ramollissement
température, mesurée dans des conditions d'essai
spécifiées, à laquelle un matériau a un taux de défor-
mation déterminé

solids content
percentage by mass of non-volatile matter, determined
under specified test conditions

teneur en matière sèche
pourcentage exprimé en masse de matière non vola-
tile, déterminé dans des conditions d'essai spécifiées
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solubility parameter (of a polymer), d
characteristic of a polymer used in predicting solubility
of that polymer in a given solvent20)

paramètre de solubilité (d’un polymère), d
caractéristique d’un polymère sur laquelle on se fonde
pour prévoir sa solubilité dans un solvant donné20)

solution polymerization
polymerization in which the monomer, dissolved in a
solvent, reacts to form a polymer which may be solu-
ble or insoluble in the solvent

polymérisation en solution
polymérisation au cours de laquelle le monomère, dis-
sous dans un solvant, réagit pour former un polymère
qui peut être soluble ou insoluble dans le solvant

solvent-activated adhesive
dry adhesive on an adherend that is rendered tacky
just prior to use by application of a solvent

cf. solvent bonding

adhésif réactivable par solvant
adhésif sec déposé sur un support et réactivé par un
solvant qui lui rend ses propriétés adhésives juste
avant utilisation

cf. collage par solvant

solvent bonding
solvent welding
process of bonding thermoplastic products by applying
a solvent capable of softening the surfaces to be
united, pressing the softened surfaces together, and
removing the solvent by evaporation, absorption, or
polymerization

collage par solvant
soudage par solvant
soudage à froid
collage homogène (par solvant)
procédé de liaison de produits thermoplastiques con-
sistant à appliquer un solvant susceptible d'amollir les
surfaces à assembler, à presser ces dernières ainsi
amollies, et à éliminer le solvant par évaporation,
absorption ou polymérisation

solvent polishing
process for improving the gloss of thermoplastic arti-
cles by immersion in or spraying with a solvent to dis-
solve surface irregularities, followed by evaporation of
the solvent

polissage au solvant
procédé permettant d'augmenter le brillant d'objets
thermoplastiques, par immersion ou projection d'un
solvant qui dissout les irrégularités de surface, cette
opération étant suivie de l'évaporation du solvant

specimen
test piece
piece or portion of a sample used to make a test

cf. sample

éprouvette
pièce ou partie d'un échantillon, utilisée pour un essai

cf. échantillon

                                                                                                          
20)   IUPAC Recommendations: Physico-chemical defini-
tions relating to polymers — Part 1: 1986 Definitions of
terms relating to individual macromolecules, their assem-
blies and dilute polymer solutions.

20)   Recommandations IUPAC: Définitions physico-chimi-
ques relatives aux polymères — Partie 1: Définitions de
1986 des termes relatif aux macromolécules individuelles,
leur assemblage et les solutions de polymères diluées.
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spectrum of relaxation times, H(t) (Pa)
[spectrum of retardation times, L(t) (Pa-1)]
H(t)/t  is the contribution of the time intervals between
t  and t  + dt  to the elementary modulus of a continu-
ous model representing a viscoelastic material

NOTE     H(t ) determines the time and frequency depend-
ence of the macroscopic moduli. L(t ) determines the time
and frequency dependence of the macroscopic compliance.

spectre des temps de relaxation, H(t) (Pa)
[spectre des temps de retardement, L(t) (Pa-1)]
H(t)/t  est l'ensemble des modules des éléments de
Maxwell dont les temps de relaxation sont compris
entre t  et t  + dt

NOTE     H(t ) détermine la dépendance des modules
macroscopiques du temps et de la fréquence. L(t ) déter-
mine la dépendance des complaisances macroscopiques
du temps et de la fréquence.

spherulite
polycrystalline, roughly spherical morphology consist-
ing of crystals emanating from a common centre21)

sphérolite
morphologie polycristalline approximativement sphéri-
que, constituée de cristaux émanant d’un centre
commun21)

split mould
mould in which the cavity is formed of two or more
components (called splits) held together by an outer
chase during moulding, but separable for ejection

moule à coins
moule dans lequel la cavité est formée d'au moins
deux parties (appelées coins), maintenues ensemble
par un châssis extérieur pendant le moulage, mais
séparables pour I'éjection

spontaneous combustion
combustion resulting from self-heating without exter-
nally applied heat

combustion spontanée
combustion résultant d'un échauffement spontané
sans apport extérieur de chaleur

spontaneous ignition temperature
minimum temperature at which a material will ignite
under specified test conditions

température d'allumage spontané
température minimale à laquelle on obtient l'allumage
d'un matériau dans des conditions d'essai spécifiées

spot welding
pressure welding process in which relatively small
areas of the surfaces to be united are softened at
spaced intervals by heat

soudage par points
procédé de soudage avec pression, selon lequel les
surfaces à assembler sont amollies par la chaleur sur
des zones relativement petites, disposées à intervalles
plus ou moins espacés

spray (in injection moulding)
complete set of mouldings, with the associated solidi-
fied sprues and runners, from a  multi-impression
injection mould

grappe (en moulage par injection)
jeu complet d'objets moulés d'une empreinte multiple
reliés entre eux par les carottes et les canaux secon-
daires

                                                                                                          
21)   IUPAC Recommendations: 1987 Definitions of terms
relating to crystalline polymers.

21)   Recommandations IUPAC: Définitions de 1987 des
termes relatifs aux polymères cristallins.
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spray gun
device used for spray application of single or multi-
component liquids to substrates or enclosed spaces

NOTE     The components, with or without fillers, are con-
veyed separately to an impingement-type mixing chamber
and dispensed in a fan or conical pattern. Reinforcing fibres
also may be incorporated externally in the spray.

pistolet à gicler
pistolet de projection
dispositif utilisé pour déposer au pistolet un produit à
un ou plusieurs composants liquides sur des substrats
ou des formes creuses

NOTE     Les composants, avec ou sans charges, sont
conduits séparément à la chambre de mélange du type à
impulsion, puis éjectés en cône ou en éventail. Des fibres
de renforcement peuvent être incorporées séparément dans
le produit pulvérisé.

spray-up

1) in processing reinforced plastics, the simultaneous
spraying of prepolymer, catalyst, and chopped fibres
on to the mould or mandrel;

2) in processing cellular plastics, such as epoxy and
polyurethane types, the spraying of fast-reacting resin-
catalyst systems on to a surface where they react to
foam and cure

NOTE     In both processes, the resin and catalyst usually
are sprayed through separate nozzles so that they are
mixed during the spray-up operation.

pistolage
projection simultanée

1) dans la fabrication des plastiques renforcés, projec-
tion simultanée de prépolymère liquide pulvérisé, de
catalyseur et de fibres coupées dans un moule ou sur
un mandrin;

2) dans la fabrication des plastiques alvéolaires, tels
que les types époxyde et polyuréthanne, projection
d'un mélange réactif de résine et de catalyseur sur
une surface où il réagit pour s'expanser et se fixer

NOTE     Dans les deux procédés, la résine et le catalyseur
sont habituellement projetés à travers des buses séparées,
de façon qu'ils soient mélangés pendant l'opération de pro-
jection.

spread
mass of adhesive or coating per unit of area applied
on a substrate

grammage
encollage spécifique
répartition
quantité d'adhésif ou de revêtement appliqué à un
support par unité de surface

sprue

1) primary feed channel that runs from the outer face
of an injection or transfer mould, to the mould gate in a
single cavity mould or to the runners in a multicavity
mould;

2) moulding material in this primary feed channel

carotte

1) canal primaire d'alimentation qui unit la face exté-
rieure d'un moule d'injection ou de transfert à l'entrée
d'un moule à simple cavité, ou aux canaux d'un moule
à empreintes multiples;

2) matière de moulage dans ce canal primaire d'ali-
mentation

sprue bush
sprue bushing
hardened steel insert in an injection mould that con-
tains the tapered sprue hole and has a suitable seat
for the nozzle of the injection cylinder

buse de carotte
pièce en acier trempé insérée dans un moule à injec-
tion, contenant le pas de vis du canal primaire ainsi
qu'un ajustement pour la buse du cylindre d'injection
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sprue lock
undercut in a cold-slug well that allows the sprue to be
pulled out of the bushing as the mould is opened

arrache-carotte
contre-dépouille dans le piège à goutte froide, qui
permet l'extraction de la carotte hors de la buse, à
l'ouverture du moule

sprue-puller
anchor
device in the mould provided with a recess for with-
drawing the sprue positively from the sprue bush

extracteur de carotte
dans un moule, dispositif prévu avec une retenue pour
extraire positivement la carotte de la buse d'injection

spun roving
glass fibre strand repeatedly doubled back on itself to
form a roving, sometimes reinforced by one or more
straight strands

stratifil bouclé
fil de base replié en accordéon sur lui-même pour for-
mer un stratifil éventuellement renforcé par un ou plu-
sieurs fils

stabilizer
substance used in the formulation of some plastics to
assist in maintaining the properties of the material at
or near their initial values during processing and serv-
ice life

stabilisant
substance, utilisée dans la formulation de certains
plastiques, destinée à aider au maintien des caracté-
ristiques de la matière à leurs valeurs initiales ou à
des valeurs voisines pendent leur transformation et
leur durée de vie

standard atmosphere(s)
temperature(s) and humidity(ies) used for the condi-
tioning and/or testing of test specimens or samples as
specified in the appropriate international standards

cf. reference atmosphere

atmosphère(s) normale(s)
température(s) et humidité(s) utilisées pour le condi-
tionnement et/ou l'essai d'éprouvettes ou d'échan-
tillons comme spécifié dans des Normes
internationales appropriées

cf. atmosphère de référence

staple fibre
discontinuous fibre
single textile element of small diameter and short
length

NOTE     This forms the basis for glass staple fibre prod-
ucts.

fibre discontinue
élément textile unitaire de faible diamètre et de faible
longueur

NOTE     Elle représente l'élément de base de la verranne.

staple-fibre woven fabric
fabric woven from glass staple fibre yarns in warp and
weft

tissu de verranne
tissu fabriqué avec du fil de verranne en chaîne et en
trame

staple yarn
yarn spun from staple fibres, bound together by twist

fil discontinu
fil obtenu à partir de fibres discontinues, liées entre
elles par torsion
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star chain
macromolecule consisting of a constitutional unit from
which linear chains of comparable length emanate

chaîne en étoile
macromolécule composée d’un motif constitutionnel
d’où partent des chaînes linéaires de longueur compa-
rable

star polymer
polymer, the macromolecules of which are star chains

polymère en étoile
polymère dont les macromolécules sont des chaînes
en étoiles

starved joint
joint that has an insufficient amount of adhesive to
produce a satisfactory bond

joint insuffisant
joint comportant une quantité insuffisante d'adhésif
pour avoir une adhésion correcte

static coefficient of friction, mS

mS
S

p
=

F

F

where

FS is the static frictional force, expressed in
newtons;

Fp is the normal force acting perpendicular to
the surfaces in contact, expressed in new-
tons

cf. frictional force

coefficient de frottement statique, mS

mS
S

p
=

F

F

où

FS est la force de frottement statique, exprimée
en newtons;

Fp est la force de pression agissant perpendicu-
lairement aux surfaces en contact, exprimée
en newtons

cf. force de frottement

static friction
friction which has to be overcome as a “threshold
value” at the onset of sliding motion

frottement statique
frottement qu’il faut vaincre comme «valeur de seuil»
au début d’un mouvement de glissement

static shear strength, tS
average static shear stress at rupture as determined in
accordance with ISO 4587, and it is expressed in
megapascals (MPa)

résistance en cisaillement statique, tS
contrainte moyenne à la rupture en cisaillement stati-
que conformément à l'ISO 4587, et elle est exprimée
en mégapascals (MPa)

statistical copolymer
copolymer consisting of macromolecules in which the
sequential distribution of the monomeric units obeys
known statistical laws

copolymère statistique
copolymère constitué de macromolécules dans les-
quelles la distribution séquentielle des motifs monomè-
res obéit à des lois statistiques connues
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statistical copolymerization
copolymerization in which a statistical copolymer is
formed

copolymérisation statistique
copolymérisation au cours de laquelle se forme un
copolymère statistique

stereoblock
regular block that can be described by one species of
stereorepeating unit in a single sequential arrange-
ment

stéréoséquence
séquence régulière qui peut être définie par une seule
espèce de motif stéréorépété dans un seul arrange-
ment séquentiel

stereoblock polymer
polymer, the molecules of which consist of stereob-
locks connected linearly

cf. note to block polymer

polymère stéréoséquencé
polymère dont les molécules sont composées de sté-
réoséquences reliées linéairement

cf. note à polymère séquencé

stereoregular polymer
regular polymer, the molecules of which can be
described in terms of only one species of stereore-
peating unit in a single sequential arrangement

NOTE     A stereoregular polymer is always a tactic poly-
mer, but a tactic polymer is not always stereoregular since a
tactic polymer need not have every site of stereoisomerism
defined.

cf. notes to stereorepeating unit, isotactic polymer
and syndiotactic polymer

polymère stéréorégulier
polymère régulier dont les molécules peuvent être
définies par une seule espèce de motif stéréorépété
dans un seul arrangement séquentiel

NOTE     Un polymère stéréorégulier est toujours un poly-
mère tactique, mais un polymère tactique n'est pas toujours
stéréorégulier puisque, dans un polymère tactique, il n'est
pas nécessaire que tous les sites de stéréoisomérie soient
définis.

cf. notes à motif stéréorépété, polymère isotactique
et polymère syndiotactique

stereorepeating unit
configurational repeating unit having defined configu-
ration at all sites of stereoisomerism in the main chain
of a polymer molecule

NOTE     In a stereoregular polypropylene, the three sim-
plest possible stereorepeating units are:

C CH2

H

CH3

CH2CH2 CH2CH2 CH2

CH3

CH3

CH3 CH3

CH3HHH

HH

CCCCC, ,

The corresponding stereoregular polymers are:

H

C

CH3

CH2

n CH3

C

H

CH2 C

HCH3

CH2

n

, ,

(isotactic polymer)    (syndiotactic polymer)

C

CH3

CH2

H

C

H CH3

C

H

CH2

CH3

CH2

n

motif stéréorépété
motif configurationnel répété qui a une configuration
définie pour tous les sites de stéréoisomérie dans la
chaîne principale d'une molécule de polymère

NOTE     Dans un polypropylène stéréorégulier, les trois
motifs stéréorépétés possibles les plus simples sont:

C CH2

H

CH3

CH2CH2 CH2CH2 CH2

CH3

CH3

CH3 CH3

CH3HHH

HH

CCCCC, ,

Les polymères stéréoréguliers correspondants sont:

H

C

CH3

CH2

n CH3

C

H

CH2 C

HCH3

CH2

n

, ,

(polymère isotactique)  (polymère syndiotactique)

C

CH3

CH2

H

C

H CH3

C

H

CH2

CH3

CH2

n
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stereoselective polymerization
polymerization in which a polymer molecule is formed
from a mixture of stereoisomeric monomer molecules
by incorporation of only one stereoisomeric species

polymérisation stéréosélective
polymérisation au cours de laquelle se forme une
molécule de polymère à partir d'un mélange de molé-
cules monomères stéréoisomériques par incorporation
d'une seule espèce stéréoisomérique

stereospecific polymerization
polymerization in which a tactic polymer is formed

polymérisation stéréospécifique
polymérisation au cours de laquelle se forme un poly-
mère tactique

storage modulus, M' (Pa)
[storage compliance, C' (Pa-1)]
elastic modulus (deprecated)
real part of the complex modulus

NOTE     It is a measure of the energy stored and regained
during a loading cycle.

cf. complex modulus and complex compliance

module de conservation, M' (Pa)
[complaisance de conservation, C' (Pa-1)]
modulus élastique (à éviter)
partie réelle du module complexe

NOTE     C'est une mesure de l'énergie conservée et récu-
pérée par cycle de chargement.

cf. module complexe et complaisance complexe

strain, e (dimensionless)
change, attributable to force, in the linear size or
shape of a body, referred to its original size or shape

NOTE     Strain at a point is defined by six components of
strain: three normal components and three shear compo-
nents referred to a set of coordinate axes.

déformation, e (sans dimension)
changement, provoqué par une force, d'une dimension
linéaire ou de la forme d'un corps par rapport à sa
dimension ou forme initiale

NOTE     L'état de déformation en un point peut être repré-
senté par un tenseur des déformations à six composantes:
trois pour les déformations normales et trois pour les
déformations de cisaillement rapportées à un ensemble
d'axes de coordonnées.

strain amplitude
ratio of the maximum deformation, measured from the
mean deformation, to the free length of the unstrained
test specimen

NOTE     The strain amplitude is measured from zero to
peak on one side only.

amplitude de déformation
rapport de la déformation maximale, mesurée à partir
de la déformation moyenne, à la longueur libre de
l'éprouvette non déformée

NOTE     L'amplitude de déformation est mesurée de zéro
au maximum sur un seul côté.

strain rate, &e (s-1)
rate of change of strain with time:

& /e e= d dt

vitesse de déformation, &e (s-1)
taux de variation de la déformation par rapport au
temps:

& /e e= d dt
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strand
assembly of parallel glass filaments produced simulta-
neously, slightly bonded and without intentional twist

fil de base
ensemble de filaments parallèles fabriqués simulta-
nément, légèrement liés ensemble et sans torsion
intentionnelle

streaming birefringence
flow birefringence
birefringence introduced by flow in liquids, solutions
and dispersions of optically anisotropic, anisometric or
deformable molecules or particles attributable to a
non-random orientation of the molecules or parti-
cles22)

biréfringence due à l’écoulement
biréfringence induite par l’écoulement des liquides,
des solutions et des dispersions de particules ou de
molécules optiquement anisotropiques ou déforma-
bles, engendrée par une orientation ordonnée des
molécules ou particules22)

stress, s (Pa)
intensity at a point in a body of the internal forces or
components of force that act on the unit area of a
given plane through the point

NOTE     Stress at a point is defined by six components of
stress: three normal components and three shear
components referred to a set of coordinate axes. As used in
tension, compression or shear tests prescribed in product
specifications, stress is calculated on the basis of the
original dimensions of the cross-section of the specimen.

contrainte, s (Pa)
intensité, en un point d'un corps, des forces internes
ou des composantes de force qui agissent sur un plan
de surface unitaire passant par ce point

NOTE     L'état de contrainte en un point peut être
représenté par un tenseur des contraintes à six
composantes: trois pour les contraintes normales et trois
pour les contraintes de cisaillement rapportées à un
ensemble d'axes de coordonnées. Lorsqu'elle est utilisée
dans les essais de traction, compression ou cisaillement
prescrits dans des spécifications de produit, la contrainte
est calculée sur la base des dimensions initiales de la
section transversale de l'éprouvette.

stress amplitude, sa
alternating stress equal to half the algebraic difference
between the maximum and minimum stresses:

s
s s

a
max min

2
=

−

it is expressed in megapascals (MPa)

amplitude de contrainte, sa
contrainte alternée égale à la moitié de la différence
algébrique entre la contrainte maximale et la
contrainte minimale:

s
s s

a
max min

2
=

−

elle est exprimée en mégapascals (MPa)

                                                                                                          
22)   IUPAC Recommendations: Physico-chemical defini-
tions relating to polymers — Part 1: 1986 Definitions of
terms relating to individual macromolecules, their as-
semblies and dilute polymer solutions.

22)   Recommandations IUPAC: Définitions physico-chimi-
ques relatives aux polymères — Partie 1: Définitions de
1986 des termes relatifs aux macromolécules individuelles,
leur assemblage et les solutions de polymères diluées.
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stress crack
external or internal crack in a plastic caused by
stresses less than its short-time mechanical strength

NOTE     Frequently the development of such a crack is
accelerated by the environment to which the plastic is
exposed. The stresses which cause cracking may be
present internally or externally, or may be combinations of
these stresses.

fissure de contrainte
fissure externe ou interne dans un plastique,
provoquée par des contraintes de traction inférieures à
sa résistance mécanique à court terme

NOTE     Le développement de telles fissures est
fréquemment accéléré par le milieu dans lequel le plastique
est exposé. Les contraintes qui provoquent la fissuration
peuvent être internes ou externes, ou être une combinaison
des deux.

stress cycle
smallest part of the stress/time function which is
repeated at regular intervals and is of sinusoidal form
with undulating shear

cycle de contrainte
La plus petite partie de la fonction contrainte/temps qui
se répète périodiquement et elle est sinusoïdale en
cisaillement ondulé

stress ratio, Rσ
algebraic ratio of the minimum stress to the maximum
stress in one cycle:

Rs
s

s
= min

max

rapport de contrainte, Rσ
rapport algébrique de la contrainte minimale à la con-
trainte maximale dans un cycle:

Rs
s

s
= min

max

stress relaxation
time-dependent decrease in stress

relaxation en contrainte
diminution de la contrainte en fonction du temps

stress-strain curve
diagram in which corresponding values of stress and
strain are plotted against each other

NOTE     Values of stress usually are plotted as ordinates
and values of strain as abscissa.

courbe contrainte-déformation
diagramme dans lequel les valeurs correspondantes
de contrainte et de déformation sont relevées en fonc-
tion l'une de l'autre

NOTE     Les valeurs de la contrainte sont en général por-
tées en ordonnées (verticalement), et les valeurs de la
déformation en abscisses (horizontalement).

stretch ratio

1) in blow moulding, the ratio of the length of the pari-
son to the length of the cavity in which it is to be
blown;

2) in filament and film stretching, the ratio of the length
of the stretched to the unstretched filament or film

cf. blow-up ratio and draw-down ratio

taux d'étirage

1) en moulage par soufflage, rapport de la longueur de
la paraison à la longueur maximale de la cavité dans
laquelle elle est placée pour être soufflée;

2) en étirage de filament ou de film, rapport de la lon-
gueur du filament ou du film étiré à la longueur initiale

cf. taux de soufflage et rapport de striction

MS 1440:2012

© STANDARDS MALAYSIA 2012 - All rights reserved

© STANDARDS MALAYSIA 2012 - All rights reserved152



© ISO ISO 472:1999(E/F)

153

stretch thermoforming
thermoforming process in which the heated sheet is
drawn over a mould and cooled subsequently

thermoformage par emboutissage
procédé de thermoformage, selon lequel une feuille
chauffée est tirée par-dessus un moule, puis refroidie

stripper plate
part of a mould that makes possible a special ejection,
e.g. the removal of bottle caps with internal threads
from the mould

plaque de démoulage
plaque de déshabillage
partie d'un moule permettant une opération spéciale
de démoulage, par exemple de dévisser des capsules
de bouteilles du pas de vis du moule

stripping
removal of a moulding from a mould

démoulage
extraction d'une pièce moulée hors de son moule

stroke
travel of the ram of a press

course
chemin que parcourt le piston d'une presse

structural adhesive
adhesive of proven reliability in engineering structural
applications in which the bond can be stressed to a
high proportion of its maximum failing load for long
periods without failure

adhésif structural
adhésif participant à l'intégrité d'une structure et pou-
vant être sollicité à un taux élevé de sa charge maxi-
male pendant une longue période sans défaillance

structural foam moulding
process of moulding articles with a cellular core and
an integral solid (non-cellular) skin

moulage de mousse structurée
procédé de moulage d'articles avec âme alvéolaire et
peau non alvéolaire

structures with twist (textile glass)
general term designating a very long and relatively thin
assembly of filaments (called continuous filament yarn
or filament yarn) or staple fibres (called staple fibre
yarn or spun yarn) to which twist has been applied
intentionally

NOTE     The yarn may be produced in one twisting opera-
tion (single yarn) or in several succeeding operations
(folded yarn, cabled yarn). The twist in single yarns is
capable of being removed by a single untwisting operation.

structures avec torsion (verre textile)
terme général désignant un assemblage très long et
relativement fin de filaments (fils de silionne) ou de
fibres discontinues (filés de verranne), auquel a été
appliquée une torsion intentionnelle

NOTE     Le fil peut être réalisé à la suite d'une seule opé-
ration de torsion (fil simple) ou à la suite de plusieurs opé-
rations de torsion (fil retors ou fil câblé). La torsion des fils
simples peut être supprimée par une seule opération de
détorsion.

styrene/a-methylstyrene plastic
S/MS plastic
plastic based on copolymers of styrene and a-methyl-
styrene

plastique styrène/a -méthylstyrène
plastique S/MS
plastique à base de copolymères du styrène et de
l'a-méthylstyrène
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styrene-rubber plastic
plastic based on styrene polymers and rubbers, the
styrene polymers being in the greatest amount by
mass

plastique styrène-caoutchouc
plastique à base de polymères du styrène et de caout-
chouc, le polymère styrène constituant la principale
partie en masse

submarine gate
tunnel gate
injection channel situated underneath the mating sur-
face, so that the sprue is pulled off with the ejection
operation

entrée sous-marine
entrée sous le plan de joint
canal d'injection situé sous le plan de joint de façon
que la carotte soit arrachée lors de l'éjection

substrate
object or semi-manufactured product (e.g. wire,
extruded metallic section or plastic profile, sheet, film,
paper, textile product) on which a coating or layer of
another material is applied from the gas, liquid or solid
phase by coating, laminating or generated by a chemi-
cal process

NOTE 1  In adhesion, substrate often is a synonym of
adherend.

NOTE 2  The substrate or the applied layer or both may be
of polymer material.

cf. coating, laminating and primer

substrat
objet ou semi-produit (par exemple fil, produit extrudé
de métal ou plastique, feuille continue ou discontinue,
feuille mince, papier, produit textile) sur lequel un
revêtement ou une couche d’un autre matériau est
appliquée de la phase gazeuse, liquide ou solide par
déposition, enduction, stratification ou généré par un
processus chimique

NOTE 1  En adhésion substrat est souvent synonyme de
partie à coller.

NOTE 2  Le substrat ou la couche appliquée ou les deux
peuvent être des produits polymères.

cf. primaire, revêtement et stratification

surface burn
combustion limited to the surface of a material

combustion en surface
combustion limitée à la surface d'un matériau

surface resistance
quotient of the direct voltage applied between two
electrodes in contact with the surface of a specimen,
divided by that part of the current flowing through a
thin layer on the surface of the specimen (for instance,
moisture or other poorly-conducting materials)

résistance superficielle
quotient de la tension continue, appliquée entre deux
électrodes en contact avec la surface d'une éprou-
vette, par la partie du courant circulant entre les élec-
trodes à travers une mince couche superficielle de
l'éprouvette (par exemple, humidité ou autre matière
peu conductrice)

surface resistivity
quotient of the d.c. electric field strength, divided by
the linear current density in the surface layer of the
specimen

NOTE     The surface resistivity of a material is equal to the
surface resistance between two electrodes forming opposite
sides of a square. The size of the square is immaterial.

résistivité superficielle
quotient de l'intensité du champ électrique continu par
la densité du courant linéaire dans une couche super-
ficielle d'une éprouvette

NOTE     La résistivité superficielle est numériquement
égale à la résistance superficielle entre les deux électrodes
formant les côtés opposés d'un carré dont la dimension
peut être quelconque.
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surface tack
stickiness of the surface of a plastic

surface poisseuse
surface collante
surface plus ou moins collante d'un plastique

surface treatment
prebond treatment (deprecated)
treatment applied to the fibre to improve the adhesive
bond between it and the resin component of the com-
posite

NOTE     Oxidation of the fibre surface carried out under
controlled conditions is an example of such a surface treat-
ment.

cf. primer

traitement de surface
traitement préalable au collage (à éviter)
traitement appliqué à la fibre pour améliorer sa liaison
avec la résine constitutive du composite

NOTE     L’oxydation de la surface de la fibre réalisée dans
des conditions contrôlées est un exemple d’un tel traitement
de surface.

cf. primaire

surfacing mat
thin compact sheet of bonded staple fibres or continu-
ous filaments, used as the surface layer of composites

NOTE     The fibres may be of glass or organic material.

cf. glass veil

mat de surface
couche mince et compacte de fibres discontinues ou
de filaments continus liés entre eux, utilisée comme
couche de surface dans des composites

NOTE     Les fibres peuvent être de verre ou d'un matériau
organique.

cf. voile de verre

suspension
dispersion of a solid in a liquid

cf. dispersion

suspension
dispersion d'un solide dans un liquide

cf. dispersion

suspension polymerization
polymerization in which the monomer is dispersed as
fine droplets in water or other suitable inert diluents

cf. bead polymerization

polymérisation en suspension
polymérisation au cours de laquelle le monomère est
dispersé en fines gouttelettes dans l'eau ou d'autres
diluants inertes convenables

cf. polymérisation en perle

syneresis
contraction of a gel accompanied by the separation of
a liquid

synérèse
agglomération de particules d’un gel, avec libération
de liquide

swelling
increase in volume of a test specimen immersed in a
liquid or exposed to a vapour

gonflement
augmentation du volume d'une éprouvette immergée
dans un liquide ou exposée à une vapeur
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syndiotactic polymer
regular polymer, the molecules of which can be
described in terms of alternation of configurational
base units that are enantiomeric

NOTE     In a syndiotactic polymer, the configurational
repeating unit consists of two configurational base units that
are enantiomeric. An example is the configurational repeat-
ing unit:

H

CO2R

C CH(CH3) CH(CH3)C

CO2R

H
and the corresponding polymer is

H

CO2R

C CH(CH3)CH(CH3)C

CO2R

H

n

It is not a stereoregular polymer because the configuration
at the stereoisomeric centre “—CH(CH3)—” is not defined.
Similarly

n 3

2
R)

n
3

H

C
2
R)

3

2
andCH (CO R

H

CH

C CH (CO C

H

CH

CH (CO

CH

)

are not stereoregular polymers because of the lack of
knowledge about the configuration of the stereoisometric
centre —CH(CO2R)—. The following disyndiotactic polymer
is stereoregular:

CO2R

CO2R

C C CC

H

H

H

HCH3

CH3 n

cf. note to stereorepeating unit

polymère syndiotactique
polymère régulier dont les molécules peuvent être
définies par une alternance de motifs de base configu-
rationnels qui sont énantiomorphes

NOTE     Dans un polymère syndiotactique, le motif configu-
rationnel répété est constitué de deux motifs de base confi-
gurationnels qui sont énantiomorphes. Un exemple est le
motif configurationnel répété:

H 

CO2R 

C  CH(CH3) CH(CH3)C  

CO2R 

H 
et le polymère correspondant est

H

CO2R

C CH(CH3)CH(CH3)C

CO2R

H

n

Ce n'est pas un polymère stéréorégulier, car la configura-
tion au centre de stéréoisomérie “—CH(CH3)—” n'est pas
définie. De même:

n 3

2
R)

n
3

H

C
2
R)

3

2
e tCH (CO R

H

CH

C CH (CO C

H

CH

CH (CO

CH

)

ne sont pas des polymères stéréoréguliers, car nous ne
connaissons pas la configuration au centre de stéréoiso-
mérie —CH(CO2R)—. Le polymère disyndiotactique suivant
est stéréorégulier:

CO2R

CO2R

C C CC

H

H

H

HCH3

CH3 n

cf. note à motif stéréorépété

syntactic cellular plastic
cellular plastic in which hollow microspheric fillers are
used as the low-density element

plastique allégé composite
plastique alvéolaire dont la faible masse volumique est
obtenue par l'incorporation de microsphères creuses

tab gate
very thin rectangular gate with a length being only a
part of the width of the moulding

cf. edge gate

entrée par languette
entrée très étroite en forme d'un rectangle dont la lon-
gueur ne correspond qu'à une partie de la largeur de
l'objet moulé

cf. entrée latérale
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tactic block
regular block that can be described by only one spe-
cies of configurational repeating unit in a single
sequential arrangement

séquence tactique
séquence régulière qui peut être définie par une seule
espèce de motif configurationnel répété dans un seul
arrangement séquentiel

tactic block polymer
polymer, the molecules of which consist of tactic
blocks connected linearly

polymère séquencé tactique
polymère dont les molécules sont composées de
séquences tactiques reliées linéairement

tactic polymer
regular polymer, the molecules of which can be
described in terms of only one species of configura-
tional repeating unit in a single sequential arrangement

cf. note to stereoregular polymer

polymère tactique
polymère régulier dont les molécules peuvent être
définies par une seule espèce de motif configuration-
nel répété dans un seul arrangement séquentiel

cf. note à polymère stéréorégulier

tacticity
orderliness of the succession of configurational
repeating units in the main chain of a polymer mole-
cule

tacticité
ordonnancement de la succession de motifs configu-
rationnels répétés dans la chaîne principale d'une
molécule de polymère

take-off
device for conveying extruded or calendered material
away from the machine

dispositif de tirage
dispositif destiné à convoyer, à la sortie de la machine,
la matière extrudée ou calandrée

take-up
device for winding extruded or calendered material

tambour de tirage
dispositif destiné à enrouler la matière extrudée ou
calandrée

tape with selvages23)

glass fabric, with selvages, not exceeding 100 mm in
width

cf. narrow fabric with selvages

ruban étroit
étoffe de verre textile possédant des lisières et dont la
largeur ne dépasse pas 100 mm

cf. ruban large

tape without selvages23)

glass fabric, without selvages, not exceeding 100 mm
in width

cf. narrow fabric without selvages

bande découpée étroite
étoffe de verre textile, sans lisières, et dont la largeur
ne dépasse pas 100 mm

cf. bande découpée large

                                                                                                          
23)   "Selvedge" is the preferred spelling in the United
Kingdom

23)   Cette note ne concerne par le texte français.
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tear, verb
to divide or disrupt by the pull of contrary forces

cf. tear strength

déchirer
diviser ou détruire par l'application de forces contraires

cf. résistance au déchirement

tear propagation force
force required to continue the growth of an initiated
tear in a plastic film

force de propagation d'une déchirure
force requise afin que la croissance d'une déchirure
amorcée se prolonge dans un film de plastique

tear propagation resistance
tear propagation force divided by the thickness of the
specimen

résistance à la propagation d'une déchirure
force de propagation d'une déchirure divisée par
l'épaisseur de l'éprouvette

tear strength
tear resistance
force required to tear a test specimen of a thin material

résistance au déchirement
résistance à la déchirure
force maximale nécessaire pour déchirer une éprou-
vette d'un matériau mince

telomer
polymer composed of molecules having terminal
groups incapable of reacting with additional mono-
mers, under the conditions of the synthesis, to form
larger polymer molecules of the same chemical type

télomère
polymère dont les molécules ont des groupes termi-
naux incapables de réagir avec des monomères sup-
plémentaires, dans les conditions de la synthèse, pour
former de plus grandes molécules de polymère du
même type chimique

telomerization
polymerization in which a telomer is formed

télomérisation
polymérisation au cours de laquelle se forme un télo-
mère

tensile strength
maximum stress sustained by a material before failure
in tension

NOTE     When the maximum stress occurs at the yield
point, it is designated tensile strength at yield. When the
maximum stress occurs at break, it is designated tensile
strength at break.

résistance en traction
contrainte maximale de traction supportée par un
matériau avant de se rompre

NOTE     Si la contrainte maximale se produit au seuil
d'écoulement elle est désignée par résistance en traction au
seuil d’écoulement. Si la contrainte maximale se produit à la
rupture, elle est désignée par résistance à la rupture en
traction.

terpolymer
polymer derived from three species of monomer

terpolymère
copolymère ternaire
polymère provenant de trois espèces de monomère
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test atmosphere
atmosphere to which a sample or specimen is
exposed throughout the test

cf. reference atmosphere and standard atmos-
phere(s)

atmosphère d'essai
atmosphère environnant un échantillon ou une éprou-
vette pendant la durée de l'essai

cf. atmosphère de référence et atmosphère(s)
normale(s)

textile glass
generic term designating all products woven from
glass and based on staple fibres and/or continuous
filaments

verre textile
terme générique désignant tous les produits textiles
fabriqués avec du verre, et comprenant des fibres dis-
continues et/ou des filaments continus

textile glass multifilament products
class of textile glass products, consisting of filaments
(multifilaments)

silionne
nom d'une classe de produits en verre textile, consti-
tués de filaments (multifilaments)

textile glass staple fibre products
class of textile glass products, consisting of staple
fibres

cf. staple fibre

verranne
nom d'une classe de produits en verre textile, consti-
tués de fibres discontinues

cf. fibre discontinue

textile size (product) (textile glass)
size designed to facilitate subsequent operations
(twisting, folding, weaving, etc.)

ensimage textile (produit) (verre textile)
produit destiné à faciliter des opérations textiles ulté-
rieures (retordage, tissage, etc.)

texturized yarn
textile glass continuous filament yarn (single or folded)
in which the filaments have been separated deliber-
ately and permanently to increase the bulk of the yarn

fil texturé
fil de silionne (simple ou retors) dans lequel les fila-
ments ont été délibérément et de façon permanente
séparés pour augmenter le gonflant du fil

thermal analysis
group of techniques in which a physical property of a
substance is measured as a function of temperature
while the substance is subjected to a controlled tem-
perature programme

NOTE 1  The adjective corresponding to “thermal analysis”
is “thermo-analytical” (for example: thermo-analytical tech-
niques).

NOTE 2  When two or more techniques are applied to the
same sample at the same time, they should be identified as
“simultaneous multiple techniques”, for example, simultane-
ous thermogravimetry and differential thermal analysis. The
term “combined multiple techniques” would indicate the use
of separate samples for each technique.

analyse thermique
ensemble de techniques selon lesquelles une pro-
priété physique d'un échantillon est mesurée en fonc-
tion de la température, I'échantillon étant soumis à un
programme de température déterminé

NOTE 1  L'adjectif correspondant à «analyse thermique»
est «thermoanalytique» (par exemple: techniques thermo-
analytiques).

NOTE 2  Lors de l'utilisation de plusieurs techniques, on
devrait employer l'adjectif «simultané» si deux (ou plus de
deux) techniques sont appliquées au même échantillon en
même temps. Si les mesurages sont effectués en même
temps sur des échantillons différents avec des techniques
différentes, c'est l'adjectif «combiné» qui devrait être utilisé.

MS 1440:2012

© STANDARDS MALAYSIA 2012 - All rights reserved

© STANDARDS MALAYSIA 2012 - All rights reserved

159

159



ISO 472:1999 (E/F) © ISO

160

thermal break
solid or cellular material or a combination of materials
of low thermal transmission, placed between compo-
nents of high thermal transmission in order to reduce
heat flow across the assembly

barrière thermique
matériau solide ou alvéolaire, ou combinaison de
matériaux présentant une faible transmission thermi-
que, placé(e) entre deux composés par une
transmission thermique élevée en vue de réduire
l’écoulement de chaleur à travers l’assemblage

thermal conductivity (of a homogeneous material not
affected by thickness)

rate of heat flow under steady conditions through unit
area, per unit temperature gradient in the direction
perpendicular to the area

IUPAP symbol: l

conductivité thermique (d'une matière homogène
non affectée par l'épaisseur)

vitesse d'écoulement de la chaleur, dans des condi-
tions bien définies, à travers une surface unitaire, par
unité de variation de température dans une direction
perpendiculaire à la surface

Symbole IUPAP: l

thermal degradation
entirety of all deleterious chemical modifications of a
plastic at elevated temperature

NOTE     It is essential to report the temperature and other
environmental conditions at which the phenomenon is
studied.

cf. ageing, degradation and deterioration

décomposition thermique
ensemble de toutes les modifications chimiques nui-
sibles d'un plastique à température élevée

NOTE     Il est essentiel d'indiquer la température et les
autres conditions d'environnement dans lesquelles le phé-
nomène est étudié.

cf. vieillissement, dégradation et détérioration

thermal diffusivity
ratio of the thermal conductivity of a substance to the
product of its density and specific heat

IUPAP symbol: a

NOTE     The Sl unit for this property is the square metre
per second.

diffusivité thermique
rapport de la conductivité thermique d'une substance
au produit de sa masse volumique par sa chaleur
spécifique

Symbole IUPAP: a

NOTE     L'unité Sl pour cette caractéristique est le mètre
carré par seconde.

thermal expansion
change of dimensions or volume of a specimen attrib-
utable to a change in its temperature

cf. linear expansion and volume expansion

expansion thermique
dilatation thermique
variation des dimensions ou du volume d'une éprou-
vette due au changement de sa température

cf. expansion linéaire et expansion volumique

thermal stability
property of a material to resist degradation under the
action of heat

NOTE     It is determined by arbitrary test methods based
on change in colour, electrical or mechanical properties, or
by loss of mass.

cf. thermal degradation

stabilité thermique
propriété d'un matériau de résister à la dégradation
sous l'action de la chaleur

NOTE     Elle est déterminée par des méthodes d'essai
arbitraires basées sur un changement de couleur, des pro-
priétés électriques ou mécaniques ou de la perte de masse.

cf. décomposition thermique
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thermally-foamed plastic
cellular plastic produced by applying heat to effect
gaseous decomposition or volatilisation of a constitu-
ent

cf. chemically- and mechanically-foamed plastic

plastique expansé thermiquement
plastique alvéolaire obtenu par application de chaleur
de façon à provoquer la décomposition gazeuse ou la
volatilisation d’un constituant

cf. plastique expansé mécaniquement et plastique
expansé chimiquement

thermoacoustimetry
technique in which the characteristics of imposed
acoustic waves are measured as a function of tem-
perature after passing through a substance while the
substance is subjected to a controlled temperature
programme

thermoacoustimétrie
technique selon laquelle les caractéristiques des
ondes acoustiques imposées sont mesurées en fonc-
tion de la température après passage à travers un
échantillon, celui-ci étant soumis à un programme de
température déterminé

thermodilatometry
technique in which a dimension of a substance under
negligible load is measured as a function of tempera-
ture while the substance is subjected to a controlled
temperature programme

NOTE 1  The record is the thermodilatometric curve: the
dimension should be plotted on the ordinate increasing
upwards and temperature or time on the abscissa increas-
ing from left to right.

NOTE 2  Linear thermodilatometry and volume thermodila-
tometry are distinguished on the basis of the dimensions
measured.

thermodilatométrie
technique selon laquelle une dimension d'un échan-
tillon sous charge négligeable est mesurée en fonction
de la température, I'échantillon étant  soumis à un
programme de température déterminé

NOTE 1  L'enregistrement est la courbe dilatométrique; la
dimension devrait être portée en ordonnées par valeurs
croissantes vers le haut et la température ou le temps en
abscisses par valeurs croissantes vers la droite.

NOTE 2  La thermodilatométrie linéaire et la thermodilato-
métrie volumique se différencient par les dimensions mesu-
rées.

thermoelasticity
rubberlike elasticity resulting from an increase in tem-
perature

thermoélasticité
élasticité analogue à celle du caoutchouc, résultant
d'une augmentation de la température

thermoelectrometry
technique in which an electrical characteristic of a
substance is measured as a function of temperature
while the substance is subjected to a controlled tem-
perature programme

NOTE     The most common measurements are of resis-
tance, conductance or capacitance.

thermoélectrométrie
technique selon laquelle une propriété électrique d'un
échantillon est mesurée en fonction de la température,
I'échantillon étant soumis à un programme de tempé-
rature déterminé

NOTE     Les mesures plus communes sont de résistance,
conductance et capacité.

thermoforming
process of shaping heated thermoplastic sheets or
other profiles, generally on a mould, followed by cool-
ing

cf. forming

thermoformage
procédé de formage de feuilles ou autres profilés
thermoplastiques chauffés, en général sur un moule et
suivi d'un refroidissement

cf. formage
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thermogravimetry
TG
technique in which the mass of a substance is meas-
ured as a function of temperature while the substance
is subjected to a controlled temperature programme

NOTE     The record is the thermogravimetric or TG curve:
the mass should be plotted on the ordinate decreasing
downwards and temperature (T ) or time (t ) on the abscissa
increasing from left to right.

thermogravimétrie
TG
technique selon laquelle la masse d'un échantillon est
mesurée en fonction de la température, I'échantillon
étant soumis à un programme de température déter-
miné

NOTE     L'enregistrement est la courbe thermogravimétri-
que ou courbe TG: la masse devrait être portée en ordon-
nées par valeurs croissantes vers le haut et la température
(T ) ou le temps (t ) en abscisses par valeurs croissantes
vers la droite.

thermomagnetometry
technique in which a magnetic characteristic of a sub-
stance is measured as a function of temperature while
the substance is subjected to a controlled temperature
programme

thermomagnétométrie
technique selon laquelle une caractéristique magnéti-
que d'un échantillon est mesurée en fonction de la
température, I'échantillon étant soumis à un pro-
gramme de température déterminé

thermomechanical measurement
technique in which the deformation of a substance
under non-oscillatory load is measured as a function of
temperature while the substance is subjected to a
controlled temperature programme

NOTE     The mode, as determined by the type of stress
applied (compression, tension, flexure or torsion), always
should be stated.

analyse thermomécanique
technique selon laquelle la déformation d'un échan-
tillon sous charge non oscillatoire est mesurée en
fonction de la température, I'échantillon étant soumis à
un programme de température déterminé

NOTE     Le mode, déterminé par le type de contrainte
appliquée (compression, tension, flexion ou torsion), devrait
toujours être indiqué.

thermoparticulate analysis
technique in which the release of particulate matter
from a substance is measured as a function of tem-
perature while the substance is subjected to a con-
trolled temperature programme

analyse thermique à dégagement des particules
technique selon laquelle le dégagement de matières
en particules d'un échantillon est mesuré en fonction
de la température, I'échantillon étant soumis à un pro-
gramme de température déterminé

thermoplastic, adjective
capable of being softened repeatedly by heating and
hardened by cooling through a temperature range
characteristic of the plastic and, in the softened state,
of being shaped by flow repeatedly into articles by
moulding, extrusion or forming

thermoplastique, adjectif
susceptible d'être, de manière répétée, successive-
ment ramolli par chauffage et durci par refroidissement
dans un intervalle de température caractéristique du
plastique considéré et, à l'état ramolli, d'être mis en
forme par plasticité dans un moule, par extrusion ou
par formage

thermoplastic, noun
plastic that has thermoplastic properties

cf. thermoplastic, adjective

thermoplastique, substantif
plastique présentant le caractère thermoplastique

cf. thermoplastique, adjectif

MS 1440:2012

© STANDARDS MALAYSIA 2012 - All rights reserved

© STANDARDS MALAYSIA 2012 - All rights reserved162



© ISO ISO 472:1999(E/F)

163

thermoplastic elastomer
elastomer that remains thermoplastic when it is heated
and cooled repeatedly within the temperature range
characteristic for the material in processing and use

élastomère thermoplastique
élastomère qui reste thermoplastique quand il est
chauffé et refroidi, de manière répétée, dans un inter-
valle de température caractéristique pour le matériau
dans la mise en œuvre et l'application

thermoptometry
technique in which an optical characteristic of a sub-
stance is measured as a function of temperature while
the substance is subjected to a controlled temperature
programme

NOTE     Measurement of total light, light of specific wave-
length(s), refractive index and luminescence give thermo-
photometry, thermospectrometry, thermorefractometry and
thermoluminescence, respectively: observation under the
microscope leads to thermomicroscopy.

thermoptométrie
technique selon laquelle une caractéristique optique
d'un échantillon est mesurée en fonction de la tempé-
rature, I'échantillon étant soumis à un programme de
température déterminé

NOTE     Les mesures de la lumière totale, de la lumière à
longueur d'onde spécifique, de l'indice de réfraction et de la
luminescence deviennent respectivement la thermophoto-
métrie, la thermospectrométrie, la thermoréfractométrie et la
thermoluminescence: I'observation avec un microscope
devient la thermomicroscopie.

thermoset, noun
plastic which, when cured by heat or other means,
changes into a substantially infusible and insoluble
product

NOTE     This term includes both thermosetting plastics and
thermoset plastics.

thermodurci, substantif
plastique qui est transformé en un produit pratique-
ment infusible et insoluble lorsqu'il est traité par la
chaleur ou par d'autres moyens

NOTE     Ce terme inclue les plastiques thermodurcissables
et les plastiques thermodurcis.

thermoset plastic
plastic that has been cured by heat or by other means
such as radiation, catalysts, etc., into a substantially
infusible and insoluble state

plastique thermodurci
plastique qui a été transformé par la chaleur, ou par
d'autres moyens tels que radiations, catalyseurs, etc.,
en un état essentiellement infusible et insoluble

thermosetting
capable of being changed into a substantially infusible
and insoluble product when cured by heat or by other
means such as radiation, catalysts, etc.

thermodurcissable, adjectif
susceptible d'être transformé en un produit essentiel-
lement infusible et insoluble lorsqu'il est traité par la
chaleur, ou par d'autres moyens tels que radiations,
catalyseurs, etc.

thermosetting plastic
plastic that has thermosetting properties

cf. thermosetting

plastique thermodurcissable
plastique présentant le caractère thermodurcissable

cf. thermodurcissable, adjectif

thermosonimetry
technique in which the sound emitted by a substance
is measured as a function of temperature while the
substance is subjected to a controlled temperature
programme

thermosonimétrie
technique selon laquelle le son émis par un échantillon
est mesuré en fonction de la température, I'échantillon
étant soumis à un programme de température déter-
miné
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thickener
substance that increases the viscosity of a liquid
polymeric system

épaississant
substance qui augmente la viscosité d'un système
polymérique liquide

thiourea-formaldehyde resin
amino resin made by the polycondensation of thiourea
(thiocarbamide) with formaldehyde

résine thiourée-formaldéhyde
résine aminique produite par polycondensation de la
thiourée (thiocarbamide) avec le formaldéhyde

time profile (in dynamic mechanical analysis)
plot of the modulus and/or damping of a material
against time

cf. dynamic mechanical analysis

profil de temps (en analyse mécanique dynamique)
diagramme dans lequel le module et/ou l'amortisse-
ment d'un matériau et le temps sont relevés en fonc-
tion l'un de l'autre

cf. analyse mécanique dynamique

torpedo
streamlined metal device placed in the path of flow of
the plastic material in the heating cylinders of injection
moulding machines, extruders, or in extrusion dies, to
spread the melt into thin layers and force it into contact
with the heating areas

torpille
pièce en métal profilé, placée sur le trajet du flux de
plastique, dans le cylindre chauffant des machines à
mouler par injection ou des extrudeuses
(boudineuses) ou dans les filières d'extrusion, pour
étaler le produit fondu en couches minces et le forcer
au contact des surfaces chaudes

torsion pendulum
device for performing dynamic mechanical analysis in
which the specimen is deformed torsionally and
allowed to oscillate in free or forced vibration

NOTE     Shear modulus is determined by the frequency of
the resultant oscillation. Damping is determined by the
decreasing amplitude of the oscillation (i.e., by the loga-
rithmic decrement L).

cf. logarithmic decrement

pendule de torsion
dispositif permettant une analyse mécanique dynami-
que dans lequel l'éprouvette est déformée par torsion
et laissée osciller en vibrations libres ou forcées

NOTE     La fréquence propre du pendule permet de
déterminer le module de cisaillement. La diminution de
l'amplitude (par le décrément logarithmique L) permet de
déterminer l'amortissement.

cf. décrément logarithmique

torsional stress (Pa)
shear stress on a transverse cross section, resulting
from a twisting action

contrainte de torsion (Pa)
contrainte de cisaillement dans une section transver-
sale droite due à une action de torsion

total volume shrinkage (in resin casting)
sum of the shrinkage during curing of a resin com-
pound and the shrinkage of the cured casting during
the cooling from curing temperature to room tempera-
ture

retrait global en volume (en coulée de résine)
somme du retrait pendant le durcissement d'une com-
position de résine(s) et du retrait, après durcissement,
de l'objet coulé lors du refroidissement de la tempéra-
ture de durcissement à la température ambiante
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toughness
that property of a material by virtue of which it can
absorb energy, generally implying absence of brittle-
ness and relatively high elongation to break

NOTE     Toughness often is evaluated as the energy
required to break a material, proportional to the area under
the stress-strain curve.

ténacité
propriété d'un matériau lui permettant d'absorber
l'énergie, ce qui impose à ce matériau de n'être pas
fragile et de posséder un allongement à la rupture
relativement élevé

NOTE     La ténacité est souvent évaluée par l'énergie
nécessaire pour rompre un matériau, correspondant à la
surface située au-dessous de la courbe contrainte-défor-
mation.

tow
large number of filaments collected into a loose strand
or assemblage substantially without twist

câble
ensemble réunissant un grand nombre de filaments
sous forme d’assemblage ou de fil de base lâche,
essentiellement sans torsion

tracking
formation of a conducting path across the surface of
an insulating material by current discharge or leakage

cheminement
formation d'une trace conductrice à la surface d'une
matière isolante, par décharge électrique ou faible
courant de fuite

transfer chamber
transfer pot
heating chamber used in transfer moulding

cf. loading chamber

chambre de transfert
pot de transfert
pot chauffé utilisé dans le moulage par transfert

cf. chambre de chargement

transfer moulding
process of moulding a thermosetting material by pas-
sage from a heated pot into the cavity of a closed,
heated mould

moulage par transfert
procédé de moulage d'une matière thermodurcissable,
par transfert d'un pot chauffé dans l'empreinte d'un
moule fermé et chauffé

transfer-moulding pressure
in transfer moulding, the pressure applied to the cross-
sectional area of the transfer chamber

cf. moulding pressure

pression de moulage par transfert
pression de moulage appliquée à la section par
transfert

cf. pression de moulage

translucency
property of a material by which a large portion of the
transmitted light undergoes scattering, making it diffi-
cult or impossible to distinguish objects beyond the
material

cf. diffusion of light and transparency

translucidité
propriété d'un matériau de diffuser une partie majeure
de la lumière transmise, de manière à rendre difficile
ou impossible la distinction des objets se trouvant
derrière

cf. diffusion de la lumière et transparence
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transparency
property of a material by which a negligible portion of
the transmitted light undergoes scattering, thereby
enabling objects to be distinguished clearly through
the material

cf. translucency

transparence
propriété d'un matériau de ne diffuser qu'une partie
négligeable de la lumière transmise, permettant ainsi
de distinguer clairement des objets à travers son
épaisseur

cf. translucidité

trimer
oligomer composed of three units of a single species
of monomer

NOTE     A trimer can be the product of oligomerization or of
scission of a larger molecule.

trimère
oligomère composé de trois unités d'une seule espèce
de monomère

NOTE     Un trimère peut être le résultat d'une oligomérisa-
tion ou de la scission d'une molécule plus grande.

triple-skin sheet
TSS
sheet having three skins, two of which are external
and one internal; this latter is parallel and properly
spaced by ribs from the external ones

plaques triple paroi
PTP
plaques possédant deux faces extérieures et une
mince paroi interne qui est parallèle et maintenue à
distance à l’aide de cloisons

true stress
stress calculated from the supporting area at the time
of measurement rather than from the original area

contrainte réelle
contrainte calculée à partir de la surface supportant
effectivement cette contrainte au moment de son
mesurage, au lieu de la rapporter à la surface initiale

tube

1) hollow cylinder;

2) squeeze container for creams or paste

cf. pipe and tubing

tube

1) cylindre creux;

2) emballage cylindrique souple à petit goulot (fileté)
destiné à contenir une matière pâteuse

cf. tuyau et tuyau flexible

tubing
flexible tube

NOTE     Examples: laboratory tubing to convey water and
gases to equipment; tubing for medical applications.

cf. pipe and tube

tuyau flexible
tube flexible

NOTE     Exemples: tuyau pour le transport de l'eau et du
gaz aux équipements de laboratoire; tube pour les applica-
tions médicales.

cf. tuyau et tube

tubing (in textiles)
tubular structure of glass yarns with a collapsed width
greater than 100 mm

cf. sleeving

gaine supérieure à 100 mm
structure tubulaire en fils de verre textile d'une largeur
à plat supérieure à 100 mm

cf. gaine n'excédant pas 100 mm
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tumble polishing
barrel polishing
removal of flash and sharp edges from mouldings and
improvement of finish by allowing them to tumble in a
loosely-packed condition in a rotating or vibrating
container

polissage au tonneau
opération consistant à ébavurer, abattre les arêtes
vives des objets moulés et à en améliorer le fini en les
faisant culbuter dans un récipient vibrant ou en rota-
tion, relativement peu rempli

turbidity
apparent absorbance of incident radiation attributable
to scattering24)

turbidité,
absorbance apparente du rayonnement incident due à
la diffusion24)

ultrasonic welding
pressure welding process in which the surfaces to be
united are softened by heat produced by intramolecu-
lar vibratory mechanical motion at ultrasonic frequen-
cies

soudage ultrasonique
soudage par ultrasons
procédé de soudage avec pression, selon lequel les
surfaces à assembler sont amollies par la chaleur pro-
duite par mouvement vibratoire intramoléculaire de
fréquence ultrasonique

undercure
state of cure of a polymeric system when the curing
conditions (time, temperature, radiation, amount of
curing additives, etc.) have been insufficient to pro-
duce a satisfactory cure

cf. overcure

sous-cuisson
état dans lequel se trouve un système polymérique
traité, lorsque les conditions de traitement (durée,
température, radiation, quantité d'agents de traite-
ment, etc.) ont été insuffisantes pour effectuer un trai-
tement satisfaisant

cf. surcuisson

undercut
depression in the side wall of a moulding cavity that
necessitates deformation of the moulding or the use of
special mould construction for ejection

contre-dépouille (par dépression)
dépression dans la paroi latérale de la cavité d'un
moule, qui nécessite une déformation du moulage ou
une construction spéciale du moule pour l'éjection

unidirectional fabric (for example unidirectional
woven fabric, unidirectional woven roving fabric)

fabric with a great number of glass yarns or roving in
one direction (usually the warp) and fewer and gen-
erally finer yarns in the other direction, resulting in a
fabric much stronger in the first direction than in the
other

étoffe unidirectionnelle (par exemple tissu
unidirectionnel, tissu stratifil unidirectionnel)

étoffe de verre textile ayant un grand nombre de fils ou
de stratifils dans une direction (en général la chaîne)
et beaucoup moins de fils, généralement plus fins,
dans l'autre direction, d'où il résulte que l'étoffe offre
une résistance plus élevée dans une direction par
rapport à l'autre

                                                                                                          
24)   IUPAC Recommendations: Physico-chemcial defini-
tions relating to polymers — Part 1: 1986 Definitions of
terms relating to individual macromolecules, their assem-
blies and dilute polymer solutions.

24)   Recommandations IUPAC: Définitions physico-chimi-
ques relatives aux polymères — Partie 1: Définitions de
1986 des termes relatifs aux macromolécules individuelles,
leur assemblage et les solutions de polymères diluées.
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uniform polymer
monodisperse polymer
polymer composed of molecules uniform with respect
to relative molecular mass and constitution25)

polymère uniforme
polymère monodispersé
polymère composé de molécules uniformes du point
de vue de leur masse moléculaire relative et de leur
constitution25)

unit storage energy
oscillation energy, U (J·m-3)
energy stored during one loading cycle divided by the
volume of the material

NOTE     The unit storage energy of a linear viscoelastic
material subject to a sinusoidal load is

U
M C

= =
' 'e s0

2

2
0

2

2

In tensile deformation

U
D E

= =
' 's e0

2
0

2

2 2

where

s0 is the maximum stress;

e0 is the maximum strain.

énergie de conservation unitaire
énergie d'oscillation, U (J·m-3)
énergie maximale accumulée durant un cycle divisée
par le volume du matériau

NOTE     Pour un matériau viscoélastique linéaire sous
charge sinusoïdale, on aura

U
M C

= =
' 'e s0

2

2
0

2

2

En déformation en traction

U
D E

= =
' 's e0

2
0

2

2 2

où

s0 est la contrainte maximale;

e0 est la déformation maximale.

unplasticized poly(vinyl chloride)
poly(vinyl chloride) without any plasticizer

NOTE     Ingredients added to poly(vinyl chloride), such as
stabilizers, lubricants, etc., are not considered as
plasticizers in the usual technical sense.

poly(chlorure de vinyle) non plastifié
poly(chlorure de vinyle) ne contenant pas de plastifiant

NOTE     Les produits d'addition au poly(chlorure de vinyle),
tels que stabilisants, lubrifiants, etc., ne sont pas considé-
rés comme étant des plastifiants dans le sens technique
habituel.

unsaturated polyester
UP
polyester characterized by carbon-carbon unsaturation
in the polymer chain, which permits subsequent
crosslinking with an unsaturated monomer or pre-
polymer

polyester non saturé
UP
polyester caractérisé par la présence de doubles liai-
sons entre atomes de carbone dans la chaîne du
polymère, permettant une réticulation subséquente par
un monomère non saturé ou un prépolymère

untreated fibre
fibre that has not been subjected to the process of
surface treatment

fibre non traitée
fibre n’ayant subi aucun traitement de surface

                                                                                                          
25)   IUPAC Recommendations: Physico-chemcial defini-
tions relating to polymers — Part 1: 1986 Definitions of
terms relating to individual macromolecules, their assem-
blies and dilute polymer solutions.

25)   Recommandations IUPAC: Définitions physico-chimi-
ques relatives aux polymères — Partie 1: Définitions de
1986 des termes relatifs aux macromolécules individuelles,
leur assemblage et les solutions de polymères diluées.
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upstroke press
press in which the pressing device is situated below
the moving table, pressure being applied by an
upward movement of this device

presse ascendante
presse dans laquelle le dispositif presseur est situé
au-dessous du plateau mobile, la pression étant appli-
quée par un mouvement ascendant de ce dispositif

urea-formaldehyde resin
UF resin
amino resin made by the polycondensation of urea
(carbamide) with formaldehyde

résine urée-formaldéhyde
résine UF
résine aminique produite par polycondensation de
l'urée (carbamide) avec le formaldéhyde

urea plastic
plastic based on amino resins, urea being present in
the greatest amount by mass of in amines or amides
involved in the polymerization

cf. aminoplastic, urea-formaldehyde resin and
polyureas

plastique à base d'urée
aminoplaste à base d'urée
plastique à base de résines aminées, I'urée consti-
tuant la principale partie en masse des amines ou
amides prenant part à la polymérisation

cf. aminoplaste, résine urée-formaldéhyde et poly-
urées

urethane plastic
plastic based on polymers in which the repeated
structural units in the chains are of the urethane type,
or on copolymers in which urethane and other types of
repeated structural units are present in the chains

plastique uréthannique
plastique à base de polymères dans lesquels les
motifs structuraux répétés dans les chaînes sont du
types uréthanne, ou de copolymères dans lesquels les
motif structuraux de types uréthanne et autres sont
présents dans les chaînes

vacuum bag
flexible bag by which pressure may be applied to an
assembly inside the bag by means of evacuation of
the bag

cf. bag moulding

sac sous vide
sac flexible à l'aide duquel une pression peut être
appliquée à un assemblage, se trouvant à I'intérieur
du sac, en y faisant le vide

cf. moulage au sac

vacuum snap-back thermoforming
snap-back thermoforming
vacuum thermoforming process, particularly useful for
very deep draws, in which a heated sheet is drawn
into a concave shape by means of vacuum, a male
plug is lowered into the concavity, and the sheet is
pulled rapidly upward against the surface of the plug
by means of vacuum drawn through the plug

thermoformage en relief profond sous vide
thermoformage en relief profond
procédé de thermoformage sous vide, utilisé particu-
lièrement pour des reliefs très profonds, selon lequel
une feuille chauffée est tendue selon une forme con-
cave au moyen du vide, un noyau mâle est descendu
dans la concavité, et la feuille est appliquée rapide-
ment contre la surface du noyau, au moyen d'une
aspiration par le vide à travers le noyau

vacuum thermoforming
thermoforming process in which a vacuum is used to
form a heated sheet against the mould surface

cf. pressure thermoforming

thermoformage sous vide
poche à vide
procédé de thermoformage selon lequel le vide est uti-
lisé pour mettre une feuille chauffée en forme, en
l'appliquant contre la surface du moule

cf. thermoformage sous pression
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veneer
thin wood sheeting used to make plywood or to serve
as a decorative surface layer on a laminate

pli
mince plaque de bois utilisée pour fabriquer un contre
plaqué ou pour servir de couche superficielle décora-
tive sur un stratifié

vent
hole, slot or groove provided in a mould or machine to
allow air and gas to escape during moulding, extrusion
or forming

évent
trou, fente ou gorge, prévus dans un moule ou une
machine pour permettre l'échappement d'air ou de gaz
pendant une opération de moulage, d'extrusion ou de
formage

vibrating stress
stress with a value varying as a function of time

cf. alternating stress and oscillating stress

contrainte vibratoire
contrainte dont la valeur varie selon une fonction du
temps

cf. contrainte alternée et contrainte oscillatoire

vinyl acetate plastic
plastic based on polymers of vinyl acetate or copoly-
mers of vinyl acetate with other monomers, the vinyl
acetate being in the greatest amount by mass

plastique acétovinylique
plastique à base de polymères de l'acétate de vinyle
ou de copolymères de l'acétate de vinyle avec d'autres
monomères, l'acétate de vinyle constituant la princi-
pale partie en masse

vinyl chloride plastic
plastic based on polymers of vinyl chloride or copoly-
mers of vinyl chloride with other monomers, the vinyl
chloride being in the greatest amount by mass

plastique chlorovinylique
plastique à base de polymères du chlorure de vinyle
ou de copolymères du chlorure de vinyle avec d'autres
monomères, le chlorure de vinyle constituant la princi-
pale partie en masse

vinyl resin
resin made by polymerization of monomers containing
the vinyl group

NOTE     In some countries vinyl resin also is used for non-
resinous vinyl polymers.

résine vinylique
résine produite par polymérisation de monomères
contenant le groupe vinyle

NOTE     Dans certains pays, la résine vinylique est utilisée
pour des produits non résineux.

vinylidene chloride plastic
plastic based on polymers of vinylidene chloride or
copolymers of vinylidene chloride with other mono-
mers, the vinylidene chloride being in the greatest
amount by mass

plastique chlorovinylidénique
plastique à base de polymères de chlorure de vinyli-
dène ou de copolymères du chlorure de vinylidène
avec d'autres monomères, le chlorure de vinylidène
constituant la principale partie en masse

virgin plastic
plastic material in the form of pellets, granules,
powder, floc, etc. that has not been subjected to use
or processing other than that required for its initial
manufacture

cf. reworked plastic

plastique vierge
plastique sous forme de pastilles, de granulés, de
poudre, de flocons, etc., n'ayant subi d'autres trans-
formations que celles nécessaires à sa première mise
en œuvre

cf. plastique réutilisé
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viscoelasticity
stress response of a material acting as though it were
a combination of an elastic solid and a viscous fluid
with flow dependent on time, temperature, load, and
rate of loading

viscoélasticité
réaction à la contrainte d'une matière se comportant
comme si elle était composée d'un solide élastique et
d'un fluide visqueux où l'écoulement est dépendant du
temps, de la température, de la charge et du gradient
d'application de la charge

viscose-based carbon fibre
carbon fibre produced from viscose precursor

NOTE     Production of carbon fibre from viscose precursor
has virtually ceased apart from small-scale production from
viscose fabrics.

cf. carbon fibre precursor

fibre de carbone à base de viscose
fibre de carbone obtenue à partir du précurseur vis-
cose

NOTE     On ne fabrique quasiment plus de fibres de car-
bone à partir de ce précurseur, sauf à petite échelle dans le
cadre de la production des tissus en viscose.

cf. précurseur de fibres de carbone

viscosity
coefficient of viscosity
shear viscosity, h (Pa·s)
quotient of shear stress (sij) and shear rate ( &g ) in

steady, simple shear flow

NOTE 1  For non-Newtonian liquids, sij is directly propor-
tional to &g  and h is constant.

NOTE 2  For non-Newtonian liquids, when sij is not directly
proportional to &g , h varies with &g  and is termed the non-
Newtonian viscosity.

NOTE 3  Some experimental methods, such as capillary
flow and flow between parallel plates, employ a range of
shear rates. The value of h at some nominal average value
of &g  is termed the apparent viscosity and given the symbol
happ.

NOTE 4  Extrapolation of h or happ for non-Newtonian fluids
to zero &g  gives the zero-shear viscosity and is given the
symbol h0.

viscosité
coefficient de viscosité
viscosité en cisaillement, h (Pa·s)
rapport de la contrainte de cisaillement (sij) à la
vitesse de cisaillement ( &g ), lors d’un écoulement sta-

ble en cisaillement simple

NOTE 1  Dans le cas des liquides newtoniens, sij est direc-
tement proportionnel à &g  et h est constante.

NOTE 2  Dans le cas des liquides non newtoniens, lorsque
sij n’est pas directement proportionnel à &g , h varie en
fonction de &g  et est appelée viscosité non newtonienne.

NOTE 3  Dans le cadre de certaines méthodes expérimen-
tales, mettant par exemple en œuvre un écoulement capil-
laire ou un écoulement entre des plaques parallèles, on
utilise une gamme de plusieurs vitesses de cisaillement. La
valeur h évaluée à une valeur nominale moyenne de &g  est
appelée «viscosité apparente» et prend le symbole happ.

NOTE 4  L’extrapolation de h ou happ pour les fluides non
newtoniens jusqu’à une vitesse de cisaillement &g  nulle,
donne la viscosité en cisaillement nulle qui prend le sym-
bole h0.

viscosity coefficient (Pa·s)
shearing stress necessary to induce a unit velocity
flow gradient in a material

NOTE     In actual measurement, the viscosity coefficient of
a material is obtained from the ratio of shearing stress to
shearing rate. This assumes the ratio to be constant and
independent of the shearing stress, a condition which is
satisfied only by Newtonian fluids. Consequently, in all other
cases, values obtained are apparent and represent one
point of the flow curve.

cf. viscosity

coefficient de viscosité (Pa·s)
contrainte de cisaillement nécessaire pour produire
dans une matière un gradient de vitesse d'écoulement
d'une unité

NOTE     Dans la mesure réelle, le coefficient de viscosité
d'une matière est obtenu par le rapport de la contrainte de
cisaillement à la vitesse de cisaillement. Cela présume que
le rapport est constant et indépendant de la contrainte de
cisaillement, condition qui est satisfaite seulement par les
liquides newtoniens. En conséquence, dans tous les autres
cas, les valeurs obtenues sont apparentes et représentent
un point de la courbe de fluidité.

cf. viscosité
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viscosity/density ratio

h/r

where

h is the viscosity of the polymer solution;

r  is the density of the polymer solution

rapport de viscosité/masse volumique

h/r

où

h est la viscosité de la solution de polymère;

r est la masse volumique de la solution de
polymère

visible fibre
fibre show
fibre wetted incompletely with resin, appearing on the
surface of a reinforced plastic

cf. dry patch and fibre streak

fibre apparente
fibre incomplètement imprégnée de résine apparais-
sant à la surface d'un plastique renforcé

cf. zone sèche et excès local de fibres

void (in noncellular plastics)
enclosed cavity of an undefined shape, containing air
or some other gas

NOTE 1  The term bubble refers to a more or less spherical
void.

NOTE 2  In cable insulation, voids may contain water.

cf. void (in cellular plastics)

vide (des plastiques non alvéolaires)
cavité fermée de forme indéfinie, contenant de l'air ou
un autre gaz

NOTE 1  Le terme bulle se réfère à un vide plus ou moins
sphérique.

NOTE 2  Dans des isolations de câbles, des vides pour-
raient contenir de l'eau.

cf. poche (des plastiques alvéolaires)

void (in cellular plastics)
cavity formed unintentionally in cellular plastics and
substantially larger than the characteristic individual
cells

poche (des plastiques alvéolaires)
cavité non provoquée intentionnellement dans un pro-
duit alvéolaire et beaucoup plus grande que les alvéo-
les normales du produit

volume expansion
change in volume of a test specimen under specified
test conditions

cf. linear expansion and swelling

dilatation volumique
variation du volume d'une éprouvette dans des condi-
tions d’essai spécifiées

cf. dilatation linéaire et gonflement

volume resistance
quotient of the direct voltage applied between two
electrodes which are in contact with, or embedded in,
two opposite sides of a specimen, divided by that por-
tion of the current flowing through the volume of the
specimen, excluding current flowing along the surface

cf. surface resistance

résistance transversale
quotient de la tension continue appliquée entre deux
électrodes en contact avec, ou incrustées dans, deux
faces opposées d'une éprouvette, par la partie du cou-
rant qui traverse l'éprouvette, le courant traversant la
surface étant exclu

cf. résistance superficielle
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volume resistivity
volume resistivity of a material is the quotient obtained
when the potential gradient is divided by the current
density

NOTE     In the metric system, the volume resistivity of a
material, in ohm centimetres, is equal to the volume resis-
tance between opposite faces of a 1 cm3 of the material.

résistivité transversale
résistivité transversale d'un matériau est le quotient du
gradient de potentiel par la densité du courant qui le
traverse

NOTE     La résistivité transversale est souvent exprimée
en ohms centimètres et correspond alors à la résistance
transversale entre faces opposées d'un échantillon cubique
de 1 cm3 d'arête.

volumetric feeding
in moulding, the way of feeding in which the charge is
controlled volumetrically

alimentation volumétrique
en moulage, mode d'alimentation dans lequel la
charge est contrôlée volumétriquement

vulcanized fibre
nearly homogeneous material consisting of hydrated
cellulose, made by subjecting cellulose to a parch-
mentizing process

fibre vulcanisée
produit sensiblement homogène constitué de cellulose
hydratée, obtenu en soumettant la cellulose à un pro-
cessus de parcheminage

warp
warping
dimensional distortion of a plastic object after mould-
ing or other fabrication

cf. dished and domed

gauche
gauchissement
distorsion dimensionnelle d'un objet en plastique après
moulage ou une autre opération

cf. incurvé et bombé

water absorption
moisture absorption
amount of water absorbed by a material under speci-
fied test conditions

NOTE     The conditions may be immersion in water or
exposure to a humid atmosphere; in the latter case the
process is also referred to as water vapour absorption.

absorption d'eau
absorption d'humidité
quantité d'eau absorbée par un matériau dans des
conditions d'essai spécifiées

NOTE     Les conditions d'essai peuvent comprendre
l'immersion dans l'eau ou l'exposition à une atmosphère
humide; dans ce dernier cas, on parle aussi d'absorption de
vapeur d'eau.

wear
cumulative action of all the deleterious mechanical
influences encountered in use that tend to impair a
serviceability of a material

usure
action cumulative de toutes les influences mécaniques
nocives rencontrées lors de l'emploi, qui tendent à
réduire la durée de service d'un matériau

weathering
effects of exposure of a material to outdoor conditions

cf. ageing and artificial weathering

vieillissement climatique
effets subis par un matériau exposé à des conditions
de plein air

cf. vieillissement et essai climatique
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web
assembly of thin fibres, with or without orientation,
held together by the adherence of the fibres and/or by
other appropriate physical means

voile
assemblage de fibres minces, disposées suivant une
orientation déterminée ou non, et maintenues ensem-
ble par leur adhérence réciproque et/ou par tout autre
moyen physique approprié

weight feeding
in moulding, the way of feeding in which the charge is
controlled gravimetrically

alimentation pondérale
en moulage, mode d'alimentation dans lequel la
charge est contrôlée gravimétriquement

weld line
knit line
weld mark
mark on a moulded plastic formed by the union of two
or more streams of plastic flowing together

ligne de soudure
marque à la surface d'un objet moulé, formée par la
réunion de deux ou plusieurs courants de plastique

welding
process of uniting softened surfaces of materials,
generally with the aid of heat

NOTE     In some countries, particularly Canada, UK and
USA, the term “sealing” is used rather than “welding” for
processes in which the surfaces of films are united by the
application of heat and pressure: for example, dielectric
sealing, high-frequency sealing, RF sealing and ultrasonic
sealing.

soudage
procédé d'assemblage des surfaces amollies, généra-
lement à l'aide de la chaleur

NOTE     Cette note ne concerne pas le texte français.

wet strength
strength of an adhesive joint determined immediately
after removal from a liquid in which it has been
immersed, under specified conditions of time, tem-
perature, and pressure

cf. dry strength

résistance à l'état humide
résistance d'un joint collé, déterminée immédiatement
après qu'il ait été retiré d'un liquide où il était immergé
à température, pression et temps spécifiés

cf. résistance à sec

whisker
short, fibrous, single-crystal, inorganic reinforcing
material

trichite
petit monocristal fibreux d'origine minérale, utilisé
comme matériau de renforcement

“white point” temperature (of dispersions)
limiting temperature below which an opaque mass,
and above which a transparent film, is formed

température de «point blanc» (des dispersions)
température limite au-dessous de laquelle la masse
reste opaque et au-dessus de laquelle se forme un
film transparent
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width
in the case of a flexural test of a bar (beam) specimen,
the shorter dimension perpendicular to the direction in
which the load is applied

cf. depth

largeur
pour un essai en flexion d'un barreau (éprouvette), la
plus petite dimension perpendiculaire à la direction de
la force appliquée

cf. profondeur

window
tiny, colourless, transparent area or speck in a sheet
of coloured or opaque plastic, which looks like a hole
when the sheet is held to the light

cf. fish-eye

clair, substantif
petite tache incolore et transparente dans une plaque
de plastique colorée ou opaque, qui présente l'aspect
d'un trou lorsqu'on tient la plaque devant une source
lumineuse

cf. œil de poisson

woven fabric
glass fabric made by interlacing two sets of threads
(single, folded, or cabled yarns, rovings) perpendicular
to each other or at some other specified angle, such
interlacing being formed during weaving on a loom or
weaving machine

tissu
étoffe de verre textile obtenue par entrecroisement de
deux ensembles de fils (simples, câblés, retors, strati-
fils) dans deux directions perpendiculaires ou suivant
un angle spécifié, cet entrecroisement étant réalisé au
cours du tissage sur métier ou machine à tisser

woven roving (textile glass)
fabric formed by the weaving of roving

tissu stratifil (verre textile)
tissu réalisé par le tissage de stratifils

woven scrim
woven open-mesh glass fabric in which both warp and
weft yarns are spaced widely

grille tissée
étoffe de verre textile à mailles ouvertes dans laquelle
les fils de chaîne et de trame sont très espacés

xylenol resin
resin of the phenolic type made by the polycondensa-
tion of a xylenol with an aldehyde or a ketone

résine xylénique
résine de type phénolique, produite par polyconden-
sation d'un xylénol avec un aldéhyde ou une cétone

yarn
general term covering specific types of structures, with
or without twist, made of staple fibres or filaments

NOTE     Structures without twist include multifilament,
strand, sliver, roving (assembled or direct), no-twist roving,
and spun roving. Structures with twist include single yarn,
folded yarn, cabled yarn, multiple wound yarn, and fancy
yarn.

fil
terme général englobant tous les types particuliers de
structures textiles, avec ou sans torsion, fabriqués
avec des fibres discontinues ou des filaments

NOTE     Les structures sans torsion comprennent les mul-
tifilaments, les fils de base, les rubans, les stratifils
(assemblés ou directs), les stratifils «torsion zéro» et les
stratifils bouclés. Les structures avec torsion comprennent
les fils simples, les fils retors, les fils câblés, les fils assem-
blés et les fils fantaisie.

MS 1440:2012

© STANDARDS MALAYSIA 2012 - All rights reserved

© STANDARDS MALAYSIA 2012 - All rights reserved

175

175



ISO 472:1999 (E/F) © ISO

176

yield point
first stress in a material, which may be less than the
maximum attainable stress, at which an increase in
strain occurs without an increase in stress

seuil d'écoulement
première contrainte dans une matière, qui peut être
inférieure à la contrainte maximale accessible, pour
laquelle l'augmentation de la déformation se produit
sans augmentation de la contrainte

Young's modulus, E (Pa)
modulus of elasticity in tension
quotient of stress and strain (secant modulus) or tan-
gent to the stress-strain curve (tangent modulus):

E = s e/

or

E = d ds e/

where

e is the strain;

s  is the stress

NOTE 1  In general, both are time-dependent for
viscoelastic materials.

NOTE 2   E = s ez z/

or

s sx y 0= = ;

and

e e mex y z= = −

where m is Poisson's ratio.

module de Young, E (Pa)
module d'élasticité en traction
quotient de la contrainte par la déformation
(allongement = module sécant) ou dérivée de la
contrainte par rapport à l'allongement (module
tangent):

E = s e/

ou

E = d ds e/

où

e est la déformation;

s  est la contrainte

NOTE 1  Pour des matériaux viscoélastiques, les deux sont
généralement fonction du temps.

NOTE 2  E = s ez z/

ou

s sx y 0= = ;

et

e e mex y z= = −

où m est le coefficient de Poisson.

zone (of an extruder screw)
part of an extruder screw where the pitch is designed
in such a way as to perform a specific function, e.g.
feeding, compressing, venting, mixing, metering, etc.

zone (d'une vis d'extrudeuse)
partie d'une vis d'extrudeuse ayant un pas conçu de
façon à remplir une fonction spécifique, par exemple,
alimentation, compression, échappement de gaz,
homogénéisation, dosage, etc.
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Index of alphabetic list of English synonyms,
with corresponding preferred term

Index de la liste alphabétique des termes anglais synonymes,
avec les termes à employer de préférence

A

absolute compliance |CI (Pa-1) → absolute modulus
acetal plastic → polyacetal plastic
adhesive failure → adhesion failure
adiabatic extrusion → autothermal extrusion
after-bake → postcure
allyl resin → polyallyl plastic
allyl plastic → polyallyl plastic
anchor → sprue-puller
apparent relative molecular mass → apparent molar mass
autoclave moulding → bag moulding

B

back taper → back draft
backbone → main chain
barrel polishing → tumble polishing
bench marks → gauge marks
binding agent (textile glass) → binder (glass)
bleed out → exudation
bolster → chase
breakdown voltage → disruptive voltage
bulk viscosity → compressive viscosity

C

calorific potential → heat of combustion
chemical resistance → resistance to chemicals
chlorofluorocarbon plastic → polychlorofluorocarbon plastic
coefficient of viscosity → viscosity
cohesive failure → cohesion failure
cold flow → creep
concentrated phase → polymer-rich phase
contact pressure moulding → contact moulding
cooling-curve determination → heating-curve determination
cooling fixture → cooling jig
counterdraft → back draft
curing temperature → cure temperature
curing time → cure time
cylinder → barrel

D

die → mould
dielectric breakdown voltage → disruptive voltage
dielectric constant → relative permittivity
dielectric sealing → welding
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dielectric strength → electric strength
dilute phase → polymer-poor phase
discontinuous fibre → staple fibre
dissipation factor → dielectric dissipation factor
doctor bar → doctor blade
doctor knife → doctor blade
double-strand polymer → ladder polymer
dowel bushing → dowel bush
dry spot → dry patch
dwelling → dwell
dynamic modulus → complex modulus

E

elastic modulus → modulus of elasticity
elastic modulus (deprecated) → storage modulus
elongation viscosity → extensional viscosity
emulsifier → emulsifying agent
expanded plastic → cellular plastic

F

fabrication → fabricating
fatigue strength → fatigue life
fibre show → visible fibre
fibre whitening → fibre streak
filter pack → screen pack
fire behaviour → burning area
fixed platen → fixed plate
fixed table → fixed plate
flash area → flash ridge
flow birefringence → streaming birefringence
foam-in-place → foam in situ
foamed adhesive → cellular adhesive
foamed plastic → cellular plastic
force (deprecated) → punch
frame → chase

G

gang mould → multicavity mould
gel phase → polymer-rich phase, note
gelling → gelation
gel-permeation chromatography → size-exclusion chromatography
glue (deprecated) → adhesive
glue line → adhesive line
glue line (deprecated) → adhesive line

H

halocarbon plastic → polyhalocarbon plastic
hardener → hardening agent
heat distortion temperature → deflection temperature under load
heating-rate curve → heating-curve determination
heater blanket → heater band
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heater strip → heater band
high-frequency sealing → welding
high-pressure laminate → high-pressure decorative laminate
hydrocarbon plastic  → polyhydrocarbon plastic

I

inverse heating-rate curve → heating curve determination
isocyanurate plastic →  polyisocyanurate plastic
isotropic compression → bulk compression

K

knife line → sheeter line
knit line → weld line

L

ladder polymer → double-strand polymer
lamination (process) → laminating
land area → land (of a compression or injection mould)
lap joint strength → longitudinal shear strength
light fastness → colour fastness on exposure to light
limiting viscosity number → intrinsic viscosity
linear thermodilatometry → thermodilatometry
locking force → mould clamping force
locking pressure → mould clamping force
logarithmic viscosity number → inherent viscosity
loss compliance → loss factor
loss modulus → loss factor
loss tangent → dielectric dissipation factor/loss factor

M

macromonomer → macromer
Mark-Houwink-Sakurada equation → Mark-Houwink equation
mating surface → land
mer → monomeric unit
modifier → additive
modulus of elasticity in tension → Young’s modulus
moisture absorption → water absorption
molecular weight → relative molecular mass
molecular weight average → molar-mass average
monodisperse polymer → uniform polymer
moving table → moving plate
multidaylight press → multiplaten press
multi-impression mould → multicavity mould

N

N-H-S equation → Mark-Houwink equation
novelty yarn → fancy yarn
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O

olefin plastic → polyolefin plastic
oscillation energy → unit storage energy

P

pay-off → let-off
pearl polymerization → bead polymerization
piston → ram
pit → crater
plastic size → coupling size
plastisol gel → plastisol fusion, note
plied yarn → folded yarn
polyacrylate → aromatic polyester
polyalcohol → polyol
polyarylate → aromatic polyester
polycondensate → condensation polymer
polycondensation → condensation polymerization
polydisperse polymer → non-uniform polymer
polyformaldehyde → polyoxymethylene
polyhydric alcohol → polyol
powder blend → dry blend
prebond treatment (deprecated) → surface treatment
promoter → accelerator
propylene [propene] plastic → polypropylene [polypropene] (PP) plastic
propylene plastic → polypropylene plastic

R

rate of burning → area of burning rate
reference marks → gauge marks
relative molecular-mass average → molar-mass average
reverse taper → back draft

S

shear viscosity → viscosity
sheeting → sheet
shrink mark → sink mark
shrink wrapping → shrink packaging
shrinkage block → cooling jig
shrinkage jig → cooling jig
snap-back → vacuum snap-back thermoforming
snap-back thermoforming → vacuum snap-back thermoforming
slit-die extrusion → slot-die extrusion
slug well → cold-slug well
slush moulding → slush casting
solution/solvent viscosity ratio → relative viscosity
solvent welding → solvent bonding
specific viscosity (deprecated) → relative viscosity increment
spectrum of retardation times → spectrum of relaxation times
spew area → flash ridge
spew groove → flash groove
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spew line → flash line
spew ridge → flash ridge
spin welding → friction welding
sprue bushing → sprue bush
storage compliance → storage modulus
storage life → shelf life
striction → necking
styrene plastic → polystyrene [PS] plastic
styrene/acrylonitrile plastic  → polystyrene/acrylonitrile plastic
support plate → backing plate
sweat out → exudation

T

tan delta → loss factor (in damping)
tangent of loss angle → dielectric dissipation factor
tear resistance → tear strength
tensile strength at break, at yield → tensile strength
test piece → specimen
thermal impulse sealing → impulse sealing
thermoforming → vacuum snap-back thermoforming
thermoluminescence → thermoptometry
thermomicroscopy → thermoptometry
thermophotometry → thermoptometry
thermorefractometry → thermoptometry
thermospectrometry → thermoptometry
thinner (deprecated) → diluent
torsional braid measurement → dynamic thermomechanical measurement
transfer pot → transfer chamber
tunnel gate → submarine gate

U

ultrasonic sealing → welding
unit damping energy → energy loss

V

vacuum-bag moulding → bag moulding
viscosity-average molar mass → molar-mass average
viscosity number → reduced viscosity
viscosity ratio → relative viscosity
viscosity ratio increment → relative viscosity increment
volume compression → bulk compression
volume thermodilatometry → thermodilatometry

W

warping → warp
weight-distribution function → mass-distribution function
weld mark → weld line
working life → pot life
wrinkle → crease
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Index of all French terms, with English equivalents

Index de tous les termes français, avec les équivalents anglais

Français English

A

absorption d'eau water absorption
accélérateur accelerator
acétate de cellulose cellulose acetate
acétobutyrate de cellulose cellulose acetate butyrate
acétopropionate de

cellulose
cellulose acetate

propionate
activateur activator
additif additive
adhérence à sec dry tack
adhérence adherence
adhérer adhere (intransitive verb)
adhésif adhesive
adhésif à prise à chaud hot-setting adhesive
adhésif à prise à

température ambiante
cold-setting adhesive

adhésif anaérobie anaerobic adhesive
adhésif de contact contact adhesive
adhésif en film film adhesive
adhésif encapsulé encapsulated adhesive
adhésif expansible in situ foaming adhesive
adhésif mousse cellular adhesive
adhésif réactivable par

solvant
solvent-activated adhesive

adhésif sensible à la
pression

pressure-sensitive
adhesive

adhésif structural structural adhesive
adhésif thermocollant heat-activated adhesive
adhésif thermofusible hot-melt adhesive
adhésion adhesion
affaissement (des

plastiques alvéolaires)
collapse (of cellular

plastics)
agent antiadhérent (pour

films)
antiblocking agent (for

films)
agent antifloculant deflocculation agent
agent antistatique antistatic agent
agent de démoulage release agent
agent de durcissement curing agent
agent de durcissement

inhibé
blocked curing agent

agent de pontage coupling agent
agent de réticulation crosslinking agent
agent émulsionnant emulsifying agent
alimentation (de

plastiques)
feeding (of plastics)

alimentation pondérale weight feeding
alimentation volumétrique volumetric feeding
alliage alloy
allonge extender
allongeabilité extendibility
allongement elongation
allumage ignition
allumer ignite
alvéole cell
alvéole fermé closed cell

Français English

alvéole ouvert open cell
aminoplaste aminoplastic
amorphe (adjectif) amorphous
amortissement

(mécanique)
damping (mechanical)

amplitude de contrainte stress amplitude
amplitude de déformation strain amplitude
analyse calorimétrique

différentielle
differential scanning

calorimetry
analyse des gaz émis evolved gas analysis
analyse mécanique

dynamique
dynamic mechanical

analysis
analyse thermique thermal analysis
analyse thermique à

dégagement des
particules

thermoparticulate analysis

analyse thermique
d'émanation

emanation thermal analysis

analyse thermique
différentielle

differential thermal analysis

analyse thermique
différentielle quantitative

quantitative differential
thermal analysis

analyse thermomécanique thermomechanical
measurement

analyse
thermomécanométrique
dynamique

dynamic thermomechanical
measurement

angle de perte (en
amortissement)

loss angle (in damping)

angle de pertes
diélectriques

dielectric loss angle

antioxydant antioxidant
appui (d'un moule de

compression ou
d'injection)

land (of a compression or
injection mould)

arrache-carotte sprue lock
arrangement séquentiel sequential arrangement
assemblage (pour

adhésifs)
assembly (for adhesives)

assemblage assembling
atmosphère d'essai test atmosphere
atmosphère de

conditionnement
conditioning atmosphere

atmosphère de référence reference atmosphere
atmosphère(s) normale(s) standard atmosphere(s)
auto-chauffage self-heating
auto-extinguibilité (à éviter) self-extinguishing

(deprecated)

B

baguette d'apport filler rod
bande chauffante heater band
bande découpée étroite tape without selvages
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bande découpée large narrow fabric without
selvages

barre stratifiée moulée
(s’applique aux
thermodurcis)

laminated moulded rod (as
applied to thermosets)

barrière thermique thermal break
bavure flash
benzylcellulose benzylcellulose
bipolymère bipolymer
biréfringence due à

l’écoulement
streaming birefringence

bombé domed
bombement (d'un cylindre

de calandre)
crown (of a calender roll)

bossage boss
boucle d'hystérésis hysteresis loop
brillant gloss
broche à prisonnier insert pin
brûler (intransitif) burn (intransitive verb)
brûlure burn (noun)
buse nozzle
buse de carotte sprue bush

C

câble tow
calandrage calendering
calandre calender
canal secondaire

d'injection
runner

caoutchouc rubber
capacité d'injection shot capacity
capacité d'un

condensateur
capacitance of a capacitor

capacité de malaxage
(d'une extrudeuse)

plasticating capacity (of an
extruder)

carbonisation carbonization
carboxyméthylcellulose carboxymethyl cellulose
carotte sprue
caséine casein
catalyseur catalyst
cavité (d'un moule) cavity (of a mould)
cellulose régénérée regenerated cellulose
chaîne à double rangée double-strand chain
chaîne à rangée quasi

unique
quasi-single-strand chain

chaîne à rangée unique single-strand chain
chaîne à rangées multiples multi-strand chain
chaîne courte short chain
chaîne en étoile star chain
chaîne en tête-à-queue comb chain
chaîne latérale branch
chaîne linéaire linear chain
chaîne longue long chain
chaîne polymère polymer chain
chaîne principale main chain
chaleur de combustion heat of combustion
chambre de chargement loading chamber
chambre de transfert transfer chamber
changement de couleur discoloration
charge filler

Français English

charge (en extrusion ou en
moulage par injection)

feed (in extrusion or
injection moulding)

charge d'injection shot
charge renforçante reinforcing filler
chargeur d'empreintes loading tray
châssis chase
cheminement tracking
chiralité chirality
chromatographie

d’exclusion par taille
size-exclusion

chromatography
clair (substantif) window
cloque blister
co-solubilisation co-solvency
co-oligomère co-oligomer
co-oligomérisation co-oligomerization
coefficient d'amortissement damping coefficient
coefficient d'amortissement

temporel
decay constant

coefficient d'atténuation attenuation constant
coefficient de dilatation

thermique linéique
coefficient of linear thermal

expansion
coefficient de frottement coefficient of friction
coefficient de frottement

dynamique
dynamic coefficient of

friction
coefficient de frottement

statique
static coefficient of friction

coefficient de raccourt
(s'applique au verre
textile)

coefficient of twist
contraction (as applied to
glass fibre)

coefficient de viscosité viscosity coefficient
cohésion cohesion
collage par solvant solvent bonding
coller (en adhésion)

(verbe)
bond (in adhesion) (verb)

combustible (adjectif) combustible
combustion combustion
combustion en surface surface burn
combustion spontanée spontaneous combustion
compatibilité compatibility
complaisance compliance
complaisance complexe complex compliance
comportement au feu burning behaviour
comportement

thermofusible
melting behaviour

composite composite
composition compound
compression isotrope bulk compression
conditionnement conditioning
conductivité thermique

(d'une matière
homogène)

thermal conductivity (of a
homogeneous material)

confectionner (s'applique
aux plastiques renforcés)

lay up (verb) (as applied to
reinforced plastics)

congé fillet
contrainte stress
contrainte alternée alternating stress
contrainte au seuil

conventionnel
d'écoulement

offset yield stress

contrainte de cisaillement shear stress
contrainte de flexion (à

l'essai en flexion)
flexural stress (in flexural

testing)
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contrainte de flexion à la
flèche conventionnelle

flexural stress at
conventional deflection

contrainte de rupture breaking stress
contrainte de torsion torsional stress
contrainte dynamique dynamic stress
contrainte en compression compressive stress
contrainte initiale en

relaxation
initial stress in stress

relaxation
contrainte maximale maximum stress
contrainte minimale minimum stress
contrainte moyenne mean stress
contrainte normale normal stress
contrainte oscillatoire oscillating stress
contrainte quadratique

moyenne
root-mean-square stress

contrainte réelle true stress
contrainte vibratoire vibrating stress
contre-dépouille (par

dépression)
undercut

contre-dépouille back draft
copolycondensation copolycondensation
copolymère: copolymer
copolymère à double

rangée
double-strand copolymer

copolymère alterné alternating copolymer
copolymère greffé graft copolymer
copolymère linéaire linear copolymer
copolymère périodique periodic copolymer
copolymère séquencé block copolymer
copolymère statistique random copolymer
copolymère statistique statistical copolymer
copolymérisation alternée alternating

copolymerization
copolymérisation avec

greffage
graft copolymerization

copolymérisation
périodique

periodic copolymerization

copolymérisation
séquencée

block copolymerization

copolymérisation
statistique

random copolymerization

copolymérisation
statistique

statistical copolymerization

copolymérisation copolymerization
corde cord
coulage de feuille mince film casting
coulage par centrifugation centrifugal casting
coulage par embouage slush casting
coulage par rotation rotational casting
coulée casting
coulure resin streak
coupe cut layers
couple de desserrage breakloose torque
couple de détachement breakaway torque
courbe SN SN curve
couple de serrage input torque
couple de vissage on torque
couple principal prevailing torque
courbe charge-flèche load-deflection curve
courbe contrainte-

déformation
stress-strain curve

courbe de résonance resonance curve

Français English

course stroke
cratère crater
crémage (de dispersions) creaming (of dispersions)
crémage (de plastiques

alvéolaires PUR)
creaming (of PUR cellular

plastics)
crin bristle
cristal en chaîne en

extension
extended-chain crystal

cristal en chaîne repliée folded-chain crystal
cristal lamellaire lamellar crystal
cristallite (polymère) crystallite ( polymer)
cycle de contrainte stress cycle
cycle de moulage moulding cycle
cylindre de calandre bole (of a calender)
cylindre barrel

D

décarotter degate
déchirer tear (verb)
décollement let-go
décomposition thermique thermal degradation
découpage (longitudinal) slitting
découpage à

l'emporte-pièce
die cutting

décrément logarithmique logarithmic decrement
déflecteur baffle
déformation strain
déformation de cisaillement shear strain
déformation élastique elastic deformation
déformation instantanée en

fluage
instantaneous strain in

creep
déformation plastique plastic deformation
déformation quadratique

moyenne
root-mean-square strain

déformation relative en
compression

compressive strain

dégazage breathing
dégradation degradation
dégradation de couleur colour fading
degré de polymérisation degree of polymerization
degré de polymérisation

d'un polymère
degree of polymerization of

a polymer
degré de polymérisation

d'une molécule d'un
polymère

degree of polymerization of
a molecule of a polymer

degré moyen de
polymérisation

average degree of
polymerization

degrés internationaux de
dureté du caoutchouc

international rubber
hardness degree

délaminage delamination
demi-largeur de la courbe

de résonance
half-width of the resonance

curve
démoulage stripping
dendrite dendrite
densité en vrac bulk density
densité optique de la

fumée
optical density of smoke

dépolymérisation depolymerization
dépouille draft
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dépouiller (dans les
moules)

relieve (in moulds) (verb)

dérouloir (dispositif) let-off (a device); pay-off (a
device)

détection des gaz émis evolved gas detection
détérioration deterioration
détermination de la courbe

d'analyse thermique
heating-curve

determination
diamètre de référence des

filaments ou fibres
discontinues

nominal diameter of
filaments or staple fibres

diffusion de la lumière diffusion of light
diffusivité thermique thermal diffusivity
dilatation linéique linear expansion
dilatation volumique volume expansion
diluant diluent
diluant réactif reactive diluent
dimère dimer
direction de la largeur crosswise
direction de la longueur lengthwise
dispersion dispersion
dispositif de tirage take-off
distorsion optique optical distortion
distribution moléculaire

massique
molecular-mass distribution

douille (pour tenon de
guidage)

dowel bush

durcissement cure
durcissement à froid cold setting
durcisseur hardening agent
durée de persistance de

flamme
afterflame time

durée de propagation de
flamme

flame spread time

durée de vie service life
durée maximale de

conservation
shelf life

dureté hardness
dureté par pénétration indentation hardness
dureté Shore Shore hardness

E

ébarbage deflashing
écaillage flaking
écart set
échantillon sample
efflorescence bloom
éjecteur ejector
éjection ejection
élasticité elasticity
élastomère elastomer
élastomère

thermoplastique
thermoplastic elastomer

emballage par rétraction shrink packaging
emporte-pièce (en

poinçonnage)
die (in punching)

empotage potting
empreinte impression
émulsion emulsion

Français English

encapsulage encapsulation
enduit (produit) coating (product)
enduit gélifié gel coat
énergie de conservation

unitaire
unit storage energy

enrobage embedding
enroulement package
enroulement filamentaire filament winding
ensimage size
ensimage plastique (verre

textile)
coupling size (textile glass)

ensimage textile (produit)
(verre textile)

textile size (textile glass)

entrée (en moulage par
injection et par transfert)

gate (in injection and
transfer moulding)

entrée annulaire ring gate
entrée capillaire pin-point gate
entrée latérale edge gate
entrée par languette tab gate
entrée sous-marine submarine gate
entrées multiples multigated
épaississant thickener
éprouvette specimen
équation de Mark-Houwink Mark-Houwink equation
espacement gap
essai climatique artificial weathering
essai harmonique par

oscillation forcée
non-resonant forced

vibration technique
estampage à chaud hot stamping
état A A-stage
état B B-stage
état C C-stage
éthylcellulose ethylcellulose
étirage drawing
étirage à froid cold drawing
étoffe unidirectionnelle unidirectional fabric
étranglement necking
évent vent
excès local de fibres fibre streak
expansion thermique thermal expansion
exsudation exudation
exsudation d'un colorant colour bleeding
exsudation de lubrifiant lubricant bloom
extensibilité extensibility
extracteur de carotte sprue-puller
extrusion extrusion
extrusion adiabatique autothermal extrusion
extrusion de feuille mince film extrusion
extrusion par étirage pultrusion
extrusion par filière droite

plate
slot-die extrusion

extrusion sur rouleau froid chill roll extrusion

F

facilité d'allumage ease of ignition
facteur de contraction bulk factor
facteur de perte (en

amortissement)
loss factor (in damping)
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facteur de pertes
diélectriques

dielectric dissipation factor

facteur de puissance power factor
facteur de qualité quality factor
farinage chalking
fatigue fatigue
feu qui couve smouldering
feuille sheet
feuille continue sheeting
feuille grainée embossed sheet
feuille mince moulée cast film
feuille mince film
feutre felt
fibre fibre
fibre apparente visible fibre
fibre de carbone carbon fibre
fibre de carbone à base de

brai
pitched-based carbon fibre

fibre de carbone à base de
PAN

PAN-based carbon fibre

fibre désensimée desized fibre
fibre discontinue staple fibre
fibre de carbone à base de

viscose
viscose-based carbon fibre

fibre non traitée untreated fibre
fibre vulcanisée vulcanized fibre
fibres broyées milled fibres
fibres coupées chopped fibre
fidélité precision
fil (verre textile) yarn (glass)
fil à coudre (verre textile) sewing thread (textile

glass)
fil assemblé (verre textile) multiple wound yarn (textile

glass)
fil câblé (verre textile) cabled yarn (glass)
fil de base strand
fil discontinu staple yarn
fil fantaisie (verre textile) fancy yarn
fil retors (verre textile) folded yarn
fil simple single yarn
fil sur ensouple beamed yarn
fil texturé texturized yarn
filament filament
filière (en extrusion) die (in extrusion)
fils de base coupés (verre

textile)
chopped strands (textile

glass)
filtre screen pack
finissage (des textiles) finishing (in textiles)
finition finishing
finition par projection blast finishing
fissure crack
fissure de contrainte stress crack
flamber flame (verb)
flamme persistante afterflame
flamme flame (noun)
flexibilité flexibility
flexible flexible
fluage creep
fonction de répartition distribution function
fonction de répartition de la

masse
mass-distribution function

force de cohésion gel strength

Français English

force de frottement frictional force
force de pression normal force
force de propagation d'une

déchirure
tear propagation force

force de verrouillage (d'une
presse)

mould clamping force

formage forming
formage profond deep drawing
fractionnement fractionation
fréquence de résonance resonance frequency
frottement friction
frottement dynamique dynamic friction
frottement intérieur internal friction
frottement statique static friction
fumée smoke

G

gabarit conformateur cooling jig
gaine n'excédant pas

100 mm
sleeving

gaine supérieure à 100 mm tubing (in textiles)
gauche warp
gaufrage embossing
gel gel (noun)
gélification gelation
gélification d'un plastisol plastisol fusion
givrage frosting
glissement slip
glissement slippage
gonflant blowing agent
gonflement swelling
gorge (d'un moule) flash groove (of a mould)
grain granule
grain pimple
grammage spread
granulateur pelletizer
granulé pellet
graphitisation graphitization
grappe (en moulage par

injection)
spray (in injection

moulding)
grille breaker plate
grille non tissée non-woven scrim
grille tissée woven scrim
grippage (d'un moule) seizing (of a mould)
groupe latéral side group
groupe terminal end group

H

haut polymère high polymer
hétérogénéité de couleur colour heterogeneity
homopolymère homopolymer
homopolymères et

copolymères du
méthacrylate de méthyle

homopolymers and
copolymers of methyl
methacrylate

homopolymérisation homopolymerization
hybride hybrid
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I

ignifugeant flame retardance
ignifugeant (produit,

substantif)
flame retardant (product)

imprégnation impregnation
incandescence avec

combustion
glowing combustion

incandescence résiduelle afterglow
incandescence sans

combustion
incandescence

incrément de viscosité
relative

relative viscosity increment

incurvé dished
indice de fluidité à chaud melt flow rate
indice de perte loss index
indice limite d'oxygène limiting oxygen index
inflammabilité flammability
inflammable flammable
inhibiteur inhibitor
initiateur initiator
inversion de phase (en

polymérisation)
phase inversion (in

polymerization)
ionomère ionomer

J

joint (en collage) joint (in adhesive bonding)
joint à bout butt joint
joint à recouvrement lap joint
joint de colle adhesive line
joint en biseau scarf joint
joint insuffisant starved joint
jointure flash ridge
jonction (en adhésion) bond (in adhesion) (noun)
justesse accuracy of the mean

L

largeur width
latex latex
liaison crosslink (noun)
liant (des adhésifs) binder (in adhesive

compounds)
liant (verre textile) binder (textile glass)
ligne d'écoulement flow line
ligne de bavure flash line
ligne de contact nip
ligne de joint mould seam
ligne de soudure weld line
ligne de tranchage sheeter line
limite d’endurance limit of endurance
limite de fatigue fatigue limit
limite de plastification plasticizer limit
limite élastique elastic limit
limite proportionnelle proportional limit
longueur de chaîne chain length
longueur de référence gauge length

Français English

lot lot
lubrifiant lubricant

M

macrocycle macrocycle
macromère macromer
macromolécule macromolecule
malaxer plasticate
malaxeur kneader
mandrin (en extrusion) mandrel (in extrusion)
manque de pression pressure break
marque de moule mould mark
marque de plateau plate mark
marque de surchauffe heat mark
marques de référence gauge marks
masse linéique (s'applique

au verre textile)
linear density (as applied to

textile glass)
masse molaire molar mass
masse molaire apparente apparent molar mass
masse moléculaire relative relative molecular mass
masse surfacique

(s'applique au verre
textile)

mass per unit area (as
applied to textile glass)

masse volumique
apparente

apparent density

mat mat
mat à fils continus (verre

textile)
continuous strand mat

(textile glass)
mat à fils coupés (verre

textile)
chopped strand mat (textile

glass)
mat aiguilleté needled mat
mat de surface surfacing mat
matage matt spot
maximum de perte alpha alpha loss peak
maximum de perte bêta beta loss peak
maximum de perte gamma gamma loss peak
mélange-maître masterbatch
mélange à mouler moulding compound
mélange sec dry blend
mesure d'oscillation libre free vibration measurement
méthode à la résonance resonant forced vibration

technique
microencapsulage microencapsulation
microgel microgel
migration migration
module modulus
modèle de micelle en

bordure
fringed-micelle model

module absolu absolute modulus
module complexe complex modulus
module de cisaillement shear modulus
module de compressibilité bulk modulus
module de conservation storage modulus
module d'élasticité modulus of elasticity
module de pertes loss modulus
module de Young Young's modulus
module sous propagation

d'onde longitudinale
longitudinal wave modulus

molécule oligomère oligomer molecule
monofilament monofilament
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monomère monomer
morphologie du polymère polymer morphology
motif configurationnel configurational unit
motif configurationnel

énantiomorphe
enantiomeric

configurational unit
motif configurationnel

répété
configurational repeating

unit
motif constitutionnel répété constitutional repeating unit
motif constitutionnel constitutional unit
motif de base

configurationnel
configurational base unit

motif monomère monomeric unit
motif stéréorépété stereorepeating unit
moulage moulding (process)
moulage à froid cold moulding
moulage à partir de

poudres
powder moulding

moulage au contact contact moulding
moulage au sac bag moulding
moulage basse pression low-pressure moulding
moulage court short (in a moulding)
moulage de mousse

structurée
structural foam moulding

moulage haute pression high-pressure moulding
moulage par carrousel rotary moulding
moulage par centrifugation centrifugal moulding
moulage par compression compression moulding
moulage par injection avec

réaction
reaction injection moulding

moulage par injection
réaction avec renfort

reinforced-reaction-
injection moulding

moulage par injection-
soufflage

injection blow moulding

moulage par injection injection moulding
moulage par rotation rotational moulding
moulage par soufflage blow moulding
moulage par transfert transfer moulding
moule mould
moule à canaux chauffés hot-runner mould
moule à canaux cored mould
moule à coins split mould
moule à échappement flash mould
moule à empreintes

mobiles
bar mould

moule à empreintes
multiples

multicavity mould

moule composite composite mould
moule positif positive mould
moule semi-positif semi-positive mould
moulée lift (in moulding)
moulin granulator
moussage in situ foam in situ
moyenne de masse

molaire
molar-mass average

multifilament multifilament

N

nitrate de cellulose cellulose nitrate
nombre de Poisson Poisson's ratio

Français English

novolaque novolak
nucléation nucleation

O

objet moulé moulding (product)
œil de poisson fish-eye
oligomère oligomer
oligomérisation oligomerization
organosol organosol
ouverture daylight
oxydation oxidation

P

paraison parison
parallèle (d'une filière

d'extrusion)
land (of an extruder die)

parallèle à la stratification edgewise (of a laminate)
paramètre de solubilité

(d’un polymère)
solubility parameter (of a

polymer)
pause de fermeture d'un

moule
dwell

peau (des plastiques
alvéolaires)

skin (of cellular plastics)

peau d'orange orange peel
pendule de torsion torsion pendulum
permanence permanence
perméabilité permeability
permittivité relative relative permittivity
perpendiculaire à la

stratification
flatwise (of a laminate)

perte d'énergie par cycle energy loss
phase pauvre du polymère polymer-poor phase
phase riche du polymère polymer-rich phase
phénoplaste phenolic plastic
piège à goutte froide cold-slug well
piqûre pinhole
pistolage spray-up
pistolet à gicler spray gun
piston ram
piston de retour pull-back ram
plan de joint bond line
plaque plate
plaques coulées en PMMA

non modifiées
non-modified cast PMMA

sheets
plaque de démoulage stripper plate
plaque de fixation backing plate
plaque fixe fixed plate
plaque mobile moving plate
plaques plates en PMMA flat PMMA sheets
plaque(s) de stratifié

décoratif haute pression
high pressure decorative

laminate(s)
plaques double paroi double-skin sheet
plaques triple paroi triple skin sheet
plasticité plasticity
plastifiant plasticizer
plastifiant externe external plasticizer
plastifiant interne internal plasticizer
plastifier plasticize
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plastigel plastigel
plastique plastic (noun)
plastique (éthylène/

propylène)perfluoré
perfluoro(ethylene/

propylene) plastic
plastique à alvéoles fermés closed-cell cellular plastic
plastique à alvéoles

ouverts
open-cell cellular plastic

plastique à base d'urée urea plastic
plastique à base de lignine lignin plastic
plastique à base de

mélamine
melamine plastic

plastique acétovinylique vinyl acetate plastic
plastique acrylique acrylic plastic
plastique

acrylonitrile/butadiène/
styrène

acrylonitrile/butadiene/
styrene plastic

plastique
acrylonitrile/méthacrylate
de méthyle

acrylonitrile/methyl
methacrylate plastic

plastique allégé composite syntactic cellular plastic
plastique alvéolaire cellular plastic
plastique biodégradable biodegradable plastic
plastique butylénique

[buténique]
butylene [butene] plastic

plastique cellulosique cellulosic plastic
plastique

chlorovinylidénique
vinylidene chloride plastic

plastique chlorovinylique vinyl chloride plastic
plastique de polymères

halogénés
polyhalocarbon plastic

plastique dégradable degradable plastic
plastique dégradable par

hydrolyse
hydrolytically-degradable

plastic
plastique dégradable par

oxydation
oxidatively-degradable

plastic
plastique époxydique epoxy plastic
plastique estérique ester plastic
plastique éthylénique

[éthénique]
ethylene [ethene] plastic

plastique expansé
chimiquement

chemically-foamed plastic

plastique expansé
mécaniquement

mechanically-foamed
plastic

plastique expansé
thermiquement

thermally-foamed plastic

plastique expansible expandable plastic
plastique fluoré fluoroplastic
plastique furannique furan plastic
plastique métallisé metallized plastic
plastique non rigide non-rigid plastic
plastique photodégradable photodegradable plastic
plastique poly(acétate de

vinyle)
poly(vinyl acetate) plastic

plastique poly(chlorure de
vinyle)

poly(vinyl chloride) plastic

plastique poly(méthacrylate
de méthyle)

poly(methyl methacrylate)
plastic

plastique polyacétal polyacetal plastic
plastique polyacrylique polyacrylic plastic
plastique polyallylique polyallyl plastic
plastique polyamidique polyamide plastic
plastique polybutylène polybutylene plastic

Français English

plastique polycarbonate polycarbonate plastic
plastique polychlorofluoro-

carbonique
polychlorofluorocarbon

plastic
plastique polychlorofluoro-

hydrocarbonique
polychlorofluoro-

hydrocarbon plastic
plastique polyestérique polyester plastic
plastique polyéthylène polyethylene plastic
plastique

polyfluorocarboné
polyfluorocarbon plastic

plastique
polyfluorohydrocarboné

polyfluorohydrocarbon
plastic

plastique
polyhydrocarboné

polyhydrocarbon plastic

plastique polyisocyanurate polyisocyanurate plastic
plastique polyoléfinique polyolefin plastic
plastique

polyoxyméthylène
polyoxymethylene plastic

plastique polypropylène polypropylene plastic
plastique polystyrène polystyrene plastic
plastique

polystyrène/acrylonitrile
polystyrene/acrylonitrile

plastic
plastique polytéréphtalate polyterephthalate plastic
plastique recyclé recycled plastic
plastique remis en œuvre reprocessed plastic
plastique renforcé reinforced plastic
plastique réutilisé reworked plastic
plastique rigide rigid plastic
plastique semi-rigide semi-rigid plastic
plastique silicone silicone plastic
plastique styrène-

caoutchouc
styrene-rubber plastic

plastique styrène/a-
méthylstyrène

styrene/a -methylstyrene
plastic

plastique thermodurci thermoset plastic
plastique

thermodurcissable
thermosetting plastic

plastique uréthannique urethane plastic
plastique vierge virgin plastic
plastisol plastisol
plateau matrice die plate
plateau mobile floating platen
pli veneer
poche (des plastiques

alvéolaires)
void (in cellular plastics)

poche de résiné resin pocket
poinçon punch
point de gélification gel point
polissage au solvant solvent polishing
polissage au tonneau tumble polishing
poly(acétal de vinyle) poly(vinyl acetal)
poly(acétate de vinyle) poly(vinyl acetate)
poly(alcool de vinyle) poly(vinyl alcohol)
poly(butylène téréphtalate) poly(butylene

terephthalate)
poly(butyral de vinyle) poly(vinyl butyral)
poly(carbazol de vinyle) polyvinylcarbazole
poly(chlorure coacétate de

vinyle)
poly(vinyl chloride-vinyl

acetate)
poly(chlorure de vinyle) poly(vinyl chloride)
poly(chlorure de vinyle)

chloré
chlorinated poly(vinyl

chloride)
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Français English

poly(chlorure de vinyle)
non plastifié

unplasticized poly(vinyl
chloride)

poly(chlorure de
vinylidène)

poly(vinylidene chloride)

poly(diallyl phtalate) poly(diallyl phthalate)
poly(éthylène oxyde) poly(ethylene oxide)
poly(ethylène téréphtalate) poly(ethylene

terephthalate)
poly(fluorure de vinyle) poly(vinyl fluoride)
poly(fluorure de vinylidène) poly(vinylidene fluoride)
poly(formal de vinyle) poly(vinyl formal)
poly(méthacrylate de

méthyle)
poly(methyl methacrylate)

poly(méthyl-4 pentène) poly(4-methylpentene)
poly(phénylène oxyde) poly(phenylene oxide)
poly(phénylène sulfone) poly(phenylene sulfone)
poly(phénylène sulfure) polylphenylene sulfide)
poly(propylène oxyde) poly(propylene oxide)
poly(vinyl pyrrolidone) poly(vinyl pyrrolidone)
polyacétal polyacetal
polyacrylate polyacrylate
polyacrylonitrile polyacrylonitrile
polyaddition polyaddition
polyamide polyamide
polyaryléthercétone polyaryletherketone
polybutylène polybutylene
polycarbonate polycarbonate
polychlorotrifluoro-éthylène polychlorotrifluoroethylene
polycondensat condensation polymer
polycondensation condensation

polymerization
polyélectrolyte polyelectrolyte
polyester polyester
polyester aromatique aromatic polyester
polyester non saturé unsaturated polyester
polyéther polyether
polyétheréthercétone polyetheretherketone
polyéthersulfone polyethersulfone
polyéthylène polyethylene
polyéthylène chloré chlorinated polyethylene
polyisobutylène polyisobutylene
polymère polymer
polymère à double rangée double-strand polymer
polymère allylique allyl polymer
polymère atactique atactic polymer
polymère cristallin crystalline polymer
polymère d'addition addition polymer
polymère échelle ladder polymer
polymère en «peigne» comb polymer
polymère en étoile star polymer
polymère greffé graft polymer
polymère inorganique inorganic polymer
polymère irrégulier irregular polymer
polymère isocyanate isocyanate polymer
polymère isotactique isotactic polymer
polymère linéaire linear polymer
polymère minéral inorganic polymer
polymère non uniforme non-uniform polymer
polymère ramifié branched polymer
polymère régulier regular polymer
polymère réticulé network polymer
polymère semi-cristallin semi-crystalline polymer

Français English

polymère séquencé block polymer
polymère séquencé

tactique
tactic block polymer

polymère stéréorégulier stereoregular polymer
polymère stéréoséquencé stereoblock polymer
polymère syndiotactique syndiotactic polymer
polymère tactique tactic polymer
polymère uniforme uniform polymer
polymérisation polymerization
polymérisation avec

greffage
graft polymerization

polymérisation en émulsion emulsion polymerization
polymérisation en masse bulk polymerization
polymérisation en perle bead polymerization
polymérisation en solution solution polymerization
polymérisation en

suspension
suspension polymerization

polymérisation ionique ionic polymerization
polymérisation par addition addition polymerization
polymérisation par

ouverture d’une chaîne
cyclique

ring-opening
polymerization

polymérisation par réaction
de transfert

chain-transfer
polymerization

polymérisation radicalaire radical polymerization
polymérisation «réactive» living polymerization
polymérisation séquencée block polymerization
polymérisation

stéréosélective
stereoselective

polymerization
polymérisation

stéréospécifique
stereospecific

polymerization
polyol polyol
polyoléfine polyolefin
polyoxyméthylène polyoxymethylene
polyphtalamide polyphthalamide
polypropylène polypropylene
polystyrène polystyrene
polytéréphtalate polyterephthalate
polytétrafluoroéthylène polytetrafluoroethylene
polyurées polyureas
polyuréthanne polyurethane
poromérique (adjectif) poromeric (adjective)
porosité porosity
postretrait post-shrinkage
posttraitement postcure
postformage postforming
pouvoir bloquant blocking
précurseur de fibre de

carbone
carbon fibre precursor

préforme preform
préimprégné prepreg
prémix premix
prépolymère prepolymer
pressage à froid (en

adhésion)
cold pressing (in adhesion)

presse à bloc block press
presse à plateaux multiples multiplaten press
presse ascendante upstroke press
presse descendante downstroke press
pression de moulage moulding pressure
pression de moulage en

compression
compression-moulding

pressure
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pression de moulage par
injection

injection-moulding
pressure

pression de moulage par
transfert

transfer-moulding pressure

primaire primer
prise (d'un adhésif) setting (process)
prisonnier insert
profil de fréquence frequency profile
profil de temps (en analyse

mécanique)
time profile (in dynamic

mechanical analysis)
profilé profile
profondeur depth
propagation de flamme flame spread
propionate de cellulose cellulose propionate
puissance dissipée power loss
purge purging

Q

quaterpolymère;
copolymère quaternaire

quaterpolymer

R

racle doctor blade
ralenti de la fermeture d'un

moule
inching

ramification en chaîne
courte

short-chain branch

ramification en chaîne
longue

long-chain branch

rapport d'amortissement damping ratio
rapport d'effilement slenderness ratio
rapport d'étirage draw ratio
rapport de contrainte stress ratio
rapport de striction draw-down ratio
rapport de viscosité/masse

volumique
viscosity/density ratio

réaction de transfert chain transfer
recristallisation recrystallization
récupération au fluage creep recovery
refus sur tamis sieve retention
régions amorphes amorphous regions
régulateur regulator
relaxation en contrainte stress relaxation
renfort complexe combination reinforcement
répartiteur de pression filler sheet
répétabilité repeatability
reproductibilité reproducibility
réseau network
résilience resilience
résilience de

rebondissement (sans
dimension)

rebound resilience
(dimensionless)

résine resin
résine acétonique acetone resin
résine aminique amino resin

Français English

résine
aniline-formaldéhyde

aniline-formaldehyde resin

résine crésol-formaldéhyde cresol-formaldehyde resin
résine crésolique cresol resin
résine de coulée casting resin
résine de coumarone coumarone resin
résine de furfural furfural resin
résine de lignine lignin resin
résine époxyde epoxy resin
résine furannique furan resin
résine mélamine-

formaldéhyde
melamine-formaldehyde

resin
résine

phénol-formaldéhyde
phenol-formaldehyde resin

résine phénol-furfural phenol-furfural resin
résine phénolique phenolic resin
résine pour moulage en

coquille
shell moulding resin

résine thiourée-
formaldéhyde

thiourea-formaldehyde
resin

résine urée-formaldéhyde urea-formaldehyde resin
résine vinylique vinyl resin
résine xylénique xylenol resin
résistance à l'action des

agents chimiques
resistance to chemicals

résistance à l'état humide wet strength
résistance à la

compression des
plastiques alvéolaires

compressive strength of
cellular plastics

résistance à la
compression

compressive strength

résistance à la fatigue fatigue life
résistance à la flexion flexural strength
résistance à la propagation

d'une déchirure
tear propagation resistance

résistance à la rupture d'un
joint

bond strength

résistance à sec dry strength
résistance au choc impact strength
résistance au cisaillement shear strength
résistance au cisaillement

longitudinal
longitudinal sheer strength

résistance au déchirement tear strength
résistance au feu fire resistance
résistance au pelage peel strength
résistance d'isolement insulation resistance
résistance dynamique au

clivage
dynamic resistance to

cleavage
résistance en cisaillement

statique
static shear strength

résistance en traction tensile strength
résistance relative au choc relative impact strength
résistance superficielle surface resistance
résistance transversale volume resistance
résistivité superficielle surface resistivity
résistivité transversale volume resistivity
résite resite
résitol resitol
résol resol
retardateur retarder
retassure sink mark
réticulation crosslinking
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réticuler crosslink (verb)
retrait (des plastiques

alvéolaires)
shrinkage (of cellular

plastics)
retrait au moulage moulding shrinkage
retrait global en volume (en

coulée de résine)
total volume shrinkage (in

resin casting)
revêtement (procédé) coating (process)
revêtement au pistolet à

flamme
flame spray coating

revêtement au rouleau roll coating
revêtement au trempé dip coating
revêtement en bain

fluidisé
fluidized bed coating

revêtement par extrusion extrusion coating
ride (des plastiques

renforcés)
crease (in reinforced

plastics)
rigidité rigidity
rigidité diélectrique electric strength
rigidité relative (sans

dimension)
relative rigidity

(dimensionless)
rouleau de transfert (en

enduction)
kiss roll (in coating)

rouleau de transfert inversé
(en enduction)

reverse roll (in coating)

rouleau doseur doctor roll
ruban sliver
ruban étroit tape with selvages
ruban large narrow fabric with selvages
rugosité pulled surface
rupture d’adhésion adhesion failure
rupture de cohésion cohesion failure

S

sac sous vide vacuum bag
séquence block
séquence atactique atactic block
séquence

configurationnelle
répétée

configurational sequence

séquence constitutionnelle constitutional sequence
séquence irrégulière irregular block
séquence régulière regular block
séquence tactique tactic block
seuil conventionnel

d'écoulement
offset yield point

seuil d'écoulement yield point
silionne textile glass multifilament

products
solidité de la couleur à la

lumière
colour-fastness on

exposure to light
solvant sélectif selective solvent
soudage welding
soudage au gaz chaud hot-gas welding
soudage par friction friction welding
soudage par haute

fréquence
high-frequency welding

soudage par impulsion impulse sealing
soudage par joints seam welding
soudage par points spot welding
soudage par pression pressure welding
soudage ultrasonique ultrasonic welding

Français English

soufflage de feuille mince film blowing
sous-cuisson undercure
spectre des temps de

relaxation
spectrum of relaxation

times
sphérolite spherulite
stabilisant stabilizer
stabilité dimensionnelle dimensional stability
stabilité thermique thermal stability
stéréoséquence stereoblock
strate lamination (of a laminate)
stratification laminating; lamination

(process)
stratifié laminate (noun)
stratifié croisé crosswise laminate
stratifié décoratif decorative laminate
stratifié en planche

(s'applique aux
thermodurcis)

laminated sheet (as
applied to thermosets)

stratifié parallèle parallel laminated
stratifier laminate (verb)
stratifil (verre textile) roving (textile glass)
stratifil «torsion zéro» (pour

dévidage à la défilé)
no-twist roving (for over-

end unwinding)
stratifil bouclé spun roving
stratifil direct (verre textile) direct roving (textile glass)
striation alvéolaire cellular striation
structure cristalline crystallinity
structures avec torsion

(verre textile)
structures with twist (textile

glass)
substrat substrate
superposition de couches

(plastiques renforcés)
lay-up (noun) (as applied to

reinforced plastics)
support adherend
supports flexibles flexible adherends
surcuisson overcure
surface brûlée burned area
surface poisseuse surface tack
suspension suspension
synérèse syneresis
système d'alimentation feed system
système de dosage metering device

T

tacticité tacticity
tambour de tirage take-up
tampon de pression pressure pad
taux d'étirage stretch ratio
taux de cycle cycle ratio
taux de soufflage blow-up ratio
télomère telomer
télomérisation telomerization
température d'allumage ignition temperature
température d'allumage

spontané
spontaneous ignition

temperature
température de

durcissement
cure temperature

température de
fléchissement sous
charge

deflection temperature
under load

température de fragilité brittleness temperature
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température de fragilité à
froid

cold-crack temperature

température de fusion melting temperature
température de laboratoire room temperature
température de «point

blanc» (des dispersions)
"white point” temperature

(of dispersions)
température de prise setting temperature
température de

ramollissement
softening temperature

température de séchage drying temperature
température de transition

vitreuse
glass transition

temperature
température minimale de

formation de film (des
dispersions)

minimum film-forming
temperature (of
dispersions)

temps d'assemblage assembly time
temps d'assemblage fermé

avant pression (en
collage)

closed assembly time (in
adhesive bonding)

temps d'assemblage ouvert
(en collage)

open assembly time (in
adhesive bonding)

temps de croissance rise time
temps de durcissement cure time
temps de gélification gel time
temps de prise (d'un

adhésif)
setting time (of adhesives)

temps de prise (d'un
plastique)

setting time (of plastics)

temps de relaxation relaxation time
temps de retardement retardation time
temps de séchage drying time
temps minimal d'allumage minimum ignition time
ténacité toughness
teneur en matière sèche solids content
tension disruptive disruptive voltage
terpolymère terpolymer
tête d'angle angle-head
tête d'équerre crosshead
tête d'extrudeuse extruder head
théorie de Flory-Huggins Flory-Huggins theory
thermoacoustimétrie thermoacoustimetry
thermodilatométrie thermodilatometry
thermodurci (substantif) thermoset (noun)
thermodurcissable

(adjectif)
thermosetting

thermoélasticité thermoelasticity
thermoélectrométrie thermoelectrometry
thermoformage thermoforming
thermoformage en relief

profond sous vide
vacuum snap-back

thermoforming
thermoformage par

emboutissage
stretch thermoforming

thermoformage par
glissement

slip thermoforming

thermoformage sous
pression

pressure thermoforming

thermoformage sous vide vacuum thermoforming
thermoformage sous vide

assisté par poinçon
plug-assist vacuum

thermoforming
thermoformage sous vide

au drapé
drape vacuum

thermoforming

Français English

thermoformage sous vide
avec assistance

air-assist vacuum
thermoforming

thermoformage sous vide
sur coussin d'air

air-slip vacuum
thermoforming

thermogravimétrie thermogravimetry
thermogravimétrie isobare isobaric mass-change

determination
thermogravimétrie

isotherme
isothermal mass-change

determination
thermomagnétométrie thermomagnetometry
thermoplastique (adjectif) thermoplastic (adjective)
thermoplastique

(substantif)
thermoplastic (noun)

thermoptométrie thermoptometry
thermoscellage heat sealing
thermosonimétrie thermosonimetry
tissu woven fabric
tissu de silionne (verre

textile)
continuous-filament woven

fabric
tissu de verranne staple-fibre woven fabric
tissu enduit coated fabric
tissu mixte (silionne et

verranne)
continuous-filament/staple-

fibre woven fabric
tissu stratifil (verre textile) woven roving (textile glass)
torpille torpedo
traitement de surface surface treatment
traiter (un adhésif, un

polymère)
cure (verb) (a polymer, an

adhesive)
transition de premier ordre first-order transition
transition vitreuse glass transition
translucidité translucency
transparence transparency
travailler fabricating
trémie hopper
tresse braid
trichite whisker
tricot (verre textile) knitted fabric (textile glass)
trimère trimer
trouble haze
tube tube
tube stratifié enroulé

(s’applique aux
thermodurcis)

laminated rolled tube (as
applied to thermosets)

tube stratifié moulé
(s’applique aux
thermodurcis)

laminated moulded tube
(as applied to
thermosets)

turbidité turbidity
tuyau pipe
tuyau flexible tubing

U

usinage machining
usure wear

V

valeur d’impact impact value
verranne textile glass staple fibre

products
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verre textile textile glass
vide (des plastiques non

alvéolaires)
void (in noncellular

plastics)
vie en pot pot life
vieillissement age
vieillissement climatique weathering
viscoélasticité viscoelasticity
viscosité viscosity
viscosité complexe complex viscosity
viscosité dynamique dynamic viscosity
viscosité en déphasage out-of-phase viscosity
viscosité en extension extensional viscosity
viscosité inhérente inherent viscosity
viscosité intrinsèque intrinsic viscosity
viscosité relative relative viscosity
viscosité réduite reduced viscosity
vis creuse cored screw
vis d'extrudeuse extruder screw
vitesse angulaire angular velocity
vitesse de cisaillement shear rate
vitesse de combustion en

surface
area burning rate

vitesse de déformation strain rate
vitesse de propagation de

flamme
flame spread rate

vitesse de transmission
d'un gaz

gas transmission rate

vitesse linéaire de
combustion

linear burning rate

vitesse massique de
combustion

mass burning rate

voile web
voile de verre glass veil

Z

zone (d'une vis
d'extrudeuse)

zone (of an extruder screw)

zone de dosage metering zone
zone de ramollissement softening range
zone fendillée craze
zone sèche dry patch
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Ò Ëı ˝Í‚Ë‚‡ÎÂÌÚ‡ÏË Ì‡ ÛÒÒÍÓÏ ˇÁ˚ÍÂ

English Ðóññêèé

A

absolute compliance; cf.
absolute modulus

àáñîëþòíàÿ ïîäàòëèâîñòü;
ñð. àáñîëþòíûå ìîäóëè

absolute modulus àáñîëþòíûå ìîäóëè
accelerator óñêîðèòåëü
accuracy of the mean òî÷íîñòü ñðåäíåãî

çíà÷åíèÿ
acetal plastic àöåòàëüíàÿ ïëàñòìàññà
acetone resin àöåòîíîâàÿ ñìîëà
acrylic plastic àêðèëîâàÿ ïëàñòìàññà
acrylonitrile/butadiene/

styrene plastic
àêðèëîíèòðèë/áóòàäèåí/
  ñòèðîëüíàÿ ïëàñòìàññà

acrylonitrile/methyl
methacrylate plastic

àêðèëîíèòðèë/ìåòèëìåòà-
êðèëàòíàÿ ïëàñòìàññà

activator àêòèâàòîð
addition polymer àääèòèâíûé ïîëèìåð
addition polymerization àääèòèâíàÿ

ïîëèìåðèçàöèÿ
additive äîáàâêà
adhere (verb) ïðèëèïàòü
adherence ïðèëèïàíèå
adherend ñêëåèâàåìûé ìàòåðèàë
adhesion àäãåçèÿ
adhesion failure àäãåçèîííîå ðàçðóøåíèå
adhesive êëåé
adhesive, anaerobic àíàýðîáíûé êëåé
adhesive, cellular ïåíîêëåé
adhesive, cold-setting êëåé õîëîäíîãî

îòâåðäåíèÿ
adhesive, contact êîíòàêòíûé êëåé
adhesive, encapsulated êàïñóëèðîâàííûé êëåé
adhesive failure; see

adhesion failure
àäãåçèîííîå ðàçðóøåíèå

adhesive, film ïëåíî÷íûé êëåé
adhesive, foamed; see

cellular adhesive
ïåíîêëåé

adhesive, foaming âñïåíèâàþùèéñÿ êëåé
adhesive, heat-activated êëåé, àêòèâèðóåìûé

íàãðåâàíèåì
adhesive, hot-melt êëåé-ðàñïëàâ
adhesive, hot setting êëåé ãîðÿ÷åãî îòâåðäåíèÿ
adhesive line êëååâîé øîâ
adhesive, pressure-

sensitive
êëåé ÷óâñòâèòåëüíûé ê

äàâëåíèþ
adhesive, solvent-activated êëåé, àêòèâèðóåìûé

ðàñòâîðèòåëåì
adhesive, structural êîíñòðóêöèîííûé êëåé
adiabatic extrusion; see

autothermal extrusion
àäèàáàòè÷åñêàÿ ýêñòðóçèÿ

after-bake; see postcure òåðìè÷åñêàÿ îáðàáîòêà
(èçäåëèÿ)

afterflame ñàìîñòîÿòåëüíîå ãîðåíèå

English Ðóññêèé

afterflame time ïðîäîëæèòåëüíîñòü
ñàìîñòîÿòåëüíîãî
ãîðåíèÿ

afterglow ñàìîñòîÿòåëüíîå ñâå÷åíèå
age ñòàðåíèå
air-assist vacuum

thermoforming
âàêóóìíîå

òåðìîôîðìîâàíèå ñ
(ïðåäâàðèòåëüíîé)
ïíåâìîâûòÿæêîé

air-slip vacuum
thermoforming

âàêóóìíîå
òåðìîôîðìîâàíèå ñ
âîçäóøíîé ïîäóøêîé

alkyd plastic (deprecated);
see polyester plastic

àëêèäíàÿ ïëàñòìàññà
(íåæåëàòåëüíûé); ñì.
ïîëèýôèðíàÿ ïëàñòìàññà

allyl plastic àëëèëîâàÿ ïëàñòìàññà
allyl resin àëëèëîâàÿ ñìîëà
alpha loss peak ìàêñèìóì ïîòåðü àëüôà
alternating copolymer ÷åðåäóþùèéñÿ ñîïîëèìåð
alternating

copolymerization
÷åðåäóþùàÿñÿ

ñîïîëèìåðèçàöèÿ
alternating stress ïåðåìåííîå íàïðÿæåíèå
amino resin àìèíîñìîëà
aminoplastic àìèíîïëàñò
anaerobic adhesive àíàýðîáíûé êëåé
anchor; see sprue-puller ïîäíóòðåííàÿ ÷àñòü

ëèòíèêà ïðåññôîðìû
angle-head (of an extruder) óãëîâàÿ ãîëîâêà

(ýêñòðóäåðà)
angular velocity óãëîâàÿ ñêîðîñòü
aniline-formaldehyde resin àíèëèíî-

ôîðìàëüäåãèäíàÿ ñìîëà
antiblocking agent àãåíò, ïðåïÿòñòâóþùèé

ñëèïàíèþ
antioxidant àíòèîêèñëèòåëü
antistatic agent àíòèñòàòèê
apparent density êàæóùàÿñÿ ïëîòíîñòü
apparent viscosity; cf.

viscosity
êàæóùàÿñÿ âÿçêîñòü, ñð.

âÿçêîñòü
area burning rate ïîâåðõíîñòíàÿ ñêîðîñòü

ñãîðàíèÿ
artificial weathering èñêóññòâåííîå

êëèìàòè÷åñêîå ñòàðåíèå
assembling ñáîðêà (ïðîöåññ)
assembly (for adhesives) ñáîðêà (ïðè ñêëåèâàíèè)
assembly time âðåìÿ ñáîðêè
A-stage ñòàäèÿ À
atactic block àòàêòè÷åñêèé áëîê
atactic polymer àòàêòè÷åñêèé ïîëèìåð
attenuation constant êîíñòàíòà çàòóõàíèÿ â

ïðîñòðàíñòâå
autoclave moulding; cf. bag

moulding
àâòîêëàâíîå ôîðìîâàíèå,

ñð. ôîðìîâàíèå ìåøêîì
autothermal extrusion àäèàáàòè÷åñêàÿ ýêñòðóçèÿ
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English Ðóññêèé

B

back draft îáðàòíûé óêëîí
back taper; see back draft îáðàòíàÿ êîíóñíîñòü, ñì.

îáðàòíûé óêëîí
backing plate îïîðíàÿ ïëèòà
baffle ïðîáêà
bag moulding ôîðìîâàíèå ìåøêîì
bar mould êàññåòíàÿ ïðåññôîðìà
barrel öèëèíäð (ýêñòðóäåðà)
barrel polishing; see

tumble polishing
ñíÿòèå ãðàòà â

ãàëòîâî÷íîì áàðàáàíå
bead polymerization áèñåðíàÿ ïîëèìåðèçàöèÿ
beamed yarn îñíîâà íà íàâîå
bench marks; see gauge

marks
ìàñøòàáíûå ìåòêè

benzylcellulose áåíçèëöåëëþëîçà
beta loss peak ìàêñèìóì ïîòåðü áåòà
binder (in adhesive

compounds)
ñâÿçóþùåå (â ñêëååííûõ

êîíñòðóêöèÿõ)
binder (glass) ñâÿçóþùåå (ñòåêëî)
binding agent; see binder

(glass)
ñâÿçóþùåå (ñòåêëî)

bipolymer áèïîëèìåð
blast finishing îáðàáîòêà äóòüåì
bleed out (deprecated);

see exudation
âûïîòåâàíèå

blister âçäóòèå (äåôåêò)
block áëîê
block copolymer áëîê-ñîïîëèìåð
block copolymerization áëîê-ñîïîëèìåðèçàöèÿ
block polymer áëîê-ïîëèìåð
block polymerization áëîê-ïîëèìåðèçàöèÿ
block press áëîê-ïðåññ
blocked curing agent áëîêèðîâàííûé

îòâåðäèòåëü
blocking ñëèïàíèå
bloom íàëåò
blow moulding âûäóâíîå ôîðìîâàíèå
blowing agent ïîðîîáðàçóþùèé àãåíò
blow-up ratio êîýôôèöèåíò ðàçäóâà
bole (of a calender) âàëîê êàëàíäðà
bolster; see chase îáîéìà
bond (in adhesion) (noun) ñâÿçü (ïðè ñêëåèâàíèè)
bond (in adhesion) (verb) ñêëåèâàòü
bond line ïîâåðõíîñòü ñêëåèâàíèÿ
bond strength (in adhesion) ïðî÷íîñòü ñêëåèâàíèÿ (ïðè

ñêëåèâàíèè)
boss áîáûøêà
braid øíóð
branched polymer ðàçâåòâëåííûé ïîëèìåð
breakdown voltage; see

disruptive voltage
íàïðÿæåíèÿ ïðîáîÿ

breaker plate ðåøåòêà (ýêñòðóäåðà)
breaking stress ðàçðóøàþùåå íàïðÿæåíèå
breathing ïîäïðåñîâêà
bristle ùåòèíà
brittleness temperature òåìïåðàòóðà õðóïêîñòè
B-stage ñòàäèÿ B

English Ðóññêèé

bubble; refer to void (in
noncellular plastics)

ïóçûðü; ñð. ïóñòîòû (â
íåÿ÷åèñòûõ ïëàñòìàññàõ)

bulk compression îáúåìíîå ñæàòèå
bulk density íàñûïíàÿ ïëîòíîñòü
bulk factor êîýôôèöèåíò óïëîòíåíèÿ
bulk modulus îáúåìíûé ìîäóëü

óïðóãîñòè
bulk polymerization ïîëèìåðèçàöèÿ â ìàññå
burn (noun) ïîäãîðàíèå (êëåÿ)
burn (intransitive verb) ãîðåòü
burned area ñãîðåâøàÿ ïëîùàäü
burning behaviour ïîâåäåíèå ïðè ãîðåíèè
burning rate, area ïîâåðõíîñòíàÿ ñêîðîñòü

ñãîðàíèÿ
burning rate, linear ëèíåéíàÿ ñêîðîñòü

ñãîðàíèÿ
burning rate, mass ìàññîâàÿ ñêîðîñòü

ñãîðàíèÿ
butt joint êðàåâîå ñîåäèíåíèå
butylene [butene] plastic áóòèëåíîâàÿ [áóòåíîâàÿ]

ïëàñòìàññà

C

cabled yarn íèòü ìíîãîêðàòíîãî
êðó÷åíèÿ

calender êàëàíäð
calendering êàëàíäðèðîâàíèå
calorific potential; see heat

of combustion (mass)
òåïëîòâîðíàÿ ñïîñîáíîñòü;

ñì. òåïëîòà ñãîðàíèÿ
(ìàññû)

capacitance of a capacitor åìêîñòü êîíäåíñàòîðà
carboxymethylcellulose

[CMC]
êàðáîêñèìåòèëöåëëþëîçà

[ÊÌÖ]
casein [CS] êàçåèí [ÊÇ]
casting ëèòüå áåç äàâëåíèÿ
casting resin ëèòàÿ ñìîëà
catalyst êàòàëèçàòîð
cavity (of a mould) îôîðìëÿþùàÿ ïîëîñòü

ìàòðèöû
cell ÿ÷åéêà
cellular adhesive ïåíîêëåé
cellular plastic ÿ÷åèñòàÿ ïëàñòìàññà
cellular striation ïîëîñàòîñòü îò

íåðàâíîìåðíîãî
âñïåíèâàíèÿ

cellulose acetate [CA] àöåòèëöåëëþëîçà [ÀÖ]
cellulose acetate butyrate

[CAB]
àöåòîáóòèðàòöåëëþëîçà

[ÀÁÖ]
cellulose acetate

propionate [CAP]
àöåòîïðîïèîíàò

öåëëþëîçû [ÀÏÖ]
cellulose, benzyl- áåíçèëöåëëþëîçà
cellulose, carboxymethyl-

[CMC]
êàðáîêñèìåòèëöåëëþëîçà

[ÊÌÖ]
cellulose, ethyl- [EC] ýòèëöåëëþëîçà [ÝÖ]
cellulose nitrate [CN] íèòðîöåëëþëîçà [ÍÖ]
cellulose propionate [CP] ïðîïèîíàò öåëëþëîçû [ÏÖ]
cellulose, regenerated ðåãåíèðèðîâàííàÿ

öåëëþëîçà
cellulosic plastic öåëëþëîçíàÿ ïëàñòìàññà
centrifugal casting öåíòðîáåæíîå ëèòüå
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centrifugal moulding öåíòðîáåæíîå
ôîðìîâàíèå

chain length äëèíà öåïè
chalking ìåëåíèå (äåôåêò)
chase îáîéìà
chemical resistance; cf.

resistance to chemicals
õèìñòîéêîñòü, ñð.

ñòîéêîñòü ê õèìè÷åñêèì
âåùåñòâàì

chemically-foamed plastic õèìè÷åñêè âñïåíåííàÿ
ïëàñòìàññà

chill roll extrusion ýêñòðóçèÿ ñ ïðèåìîì íà
îõëàæäàþùèé áàðàáàí

chirality õèðàëüíîñòü
chlorinated polyethylene

[PE-C]
ïîëèýòèëåí

õëîðèðîâàííûé [ÏÝ-Õ]
chlorinated poly(vinyl

chloride)[PVC-C]
ïîëèâèíèëõëîðèä

õëîðèðîâàííûé [ÏÂÕ-Õ]
chlorofluorocarbon plastic õëîðôòîðóãëåðîäíàÿ

ïëàñòìàññà
chlorofluorohydrocarbon

plastic
õëîðôòîðóãëåâîäîðîäíàÿ

ïëàñòìàññà
chopped strand mat ìàò èç ðóáëåíûõ

êîìïëåêñíûõ íèòåé
chopped strands ðóáëåíûå êîìïëåêñíûå

íèòè
closed assembly time (in

adhesive bonding)
âðåìÿ âûäåðæêè ñáîðêè

(ïðè ñêëåèâàíèè)
closed cell çàêðûòàÿ ÿ÷åéêà
closed-cell cellular plastic ÿ÷åèñòàÿ ïëàñòìàññà ñ

çàêðûòûìè ÿ÷åéêàìè
coated fabric òêàíü ñ ïîêðûòèåì
coating (process) ïîêðûòèå (ïðîöåññ)
coating (product) ïîêðûòèå (ïðîäóêò)
coefficient of friction êîýôôèöèåíò òðåíèÿ
coefficient of linear thermal

expansion
êîýôôèöèåíò ëèíåéíîãî

òåïëîâîãî ðàñøèðåíèÿ
coefficient of twist

contraction (as applied to
textile glass)

êîýôôèöèåíò óêðóòêè
íèòè (ïðèìåíèòåëüíî ê
òåêñòèëüíîìó
ñòåêëîâîëîêíó)

cohesion êîãåçèÿ
cohesion failure êîãåçèîííîå ðàçðóøåíèå
cohesive failure; see

cohesion failure
êîãåçèîííîå ðàçðóøåíèå

cold drawing õîëîäíàÿ âûòÿæêà
cold flow (deprecated); see

creep
õîëîäíàÿ òÿãó÷åñòü

(íåæåëàòåëüíèé); ñì.
ïîëçó÷åñòü

cold moulding õîëîäíîå ïðåññîâàíèå
cold pressing (in adhesion) õîëîäíîå ïðåññîâàíèå

(ïðè ñêëåèâàíèè)
cold setting õîëîäíîå îòâåðäåíèå
cold-setting adhesive êëåé õîëîäíîãî

îòâåðäåíèÿ
cold slug; cf. cold-slug well "õîëîäíàÿ" ïîðöèÿ; ñð.

êàðìàí äëÿ "õîëîäíîé"
ïîðöèè

cold-slug well êàðìàí äëÿ "õîëîäíîé"
ïîðöèè

collapse (of cellular
plastics)

ñïàäàíèå (ÿ÷åèñòîé
ïëàñòìàññû)

colour bleeding âûïîòåâàíèå êðàñèòåëÿ

English Ðóññêèé

colour fading âûöâåòàíèå êðàñêè
colour-fastness to

exposure to light
ñâåòîñòîéêîñòü

colour heterogeneity íåîäíîðîäíîñòü öâåòà
combination reinforcement êîìïëåêñíîå óïðî÷íåíèå
combustible ãîðþ÷èé
combustion ãîðåíèå
combustion, glowing ãîðåíèå ñî ñâå÷åíèåì
combustion, spontaneous ñàìîïðîèçâîëüíîå

ãîðåíèå
compatibility ñîâìåñòèìîñòü
complex compliance êîìïëåêñíûé îáðàòíûé

ìîäóëü
complex modulus êîìïëåêñíûé ìîäóëü
compliance ïîäàòëèâîñòü
composite ìíîãîêîìïîíåíòíûé
composite mould ðàçíîãíåçäíàÿ

ïðåññôîðìà
compound êîìïîçèöèÿ
compression moulding ïðÿìîå ïðåññîâàíèå
compressive strain îòíîñèòåëüíàÿ

äåôîðìàöèÿ ïðè ñæàòèè
compressive strength ïðî÷íîñòü ïðè ñæàòèè
compressive strength of

cellular plastics
ïðî÷íîñòü ïðè ñæàòèè

ÿ÷åèñòûõ ïëàñòìàññ
compressive stress íàïðÿæåíèå ïðè ñæàòèè
condensation polymer êîíäåíñàöèîííûé

ïîëèìåð
condensation

polymerization
êîíäåíñàöèîííàÿ

ïîëèìåðèçàöèÿ
conditioning êîíäèöèîíèðîâàíèå
conditioning atmosphere àòìîñôåðà

êîíäèöèîíèðîâàíèÿ
configurational base unit êîíôèãóðàöèîííîå

îñíîâíîå çâåíî
configurational repeating

unit
êîíôèãóðàöèîííîå

ïîâòîðÿþùååñÿ çâåíî
configurational unit êîíôèãóðàöèîííîå çâåíî
constitutional repeating unit ñîñòàâíîå ïîâòîðÿþùååñÿ

çâåíî
constitutional unit ñîñòàâíîå çâåíî
contact adhesive êîíòàêòíûé êëåé
contact moulding êîíòàêòíîå ôîðìîâàíèå
contact pressure moulding;

see contact moulding
êîíòàêòíîå ôîðìîâàíèå ñ

ïðèìåíåíèåì äàâëåíèÿ
continuous-filament/staple-

fibre woven fabric
òêàíü èç íåïðåðûâíûõ

íèòåé/øòàïåëüíûõ íèòåé
continuous-filament woven

fabric
òêàíü èç íåïðåðûâíûõ

íèòåé
continuous filament yarn;

cf. single yarn
íèòü èç êîìïëåêñà

ýëåìåíòàðíûõ
íåïðåðûâíûõ âîëîêîí;
ñð. ïðîñòàÿ íèòü

continuous sheeting; cf.
sheeting

íåïðåðûâíûé ëèñò

continuous strand mat ìàò èç êîìïëåêñíûõ íèòåé
cooling-curve

determination; cf.
heating-curve
determination

îïðåäåëåíèå êðèâîé
îõëàæäåíèÿ; ñð.
îïðåäåëåíèå êðèâîé
íàãðåâàíèÿ

cooling fixture; see cooling
jig

îïðàâêà ðèõòîâî÷íàÿ
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cooling jig îïðàâêà ðèõòîâî÷íàÿ
copolycondensation ñîïîëèêîíäåíñàöèÿ
copolymer ñîïîëèìåð
copolymerization ñîïîëèìåðèçàöèÿ
cord êîðä
cored mould ôîðìà ñ êàíàëàìè
cored screw øíåê ñ êàíàëîì äëÿ

öèðêóëÿöèè æèäêîñòè
coumarone resin êóìàðîíîâàÿ ñìîëà
counterdraft; see back draft îáðàòíûé óêëîí
coupling agent âåùåñòâî,

îáåñïå÷èâàþùåå
àäãåçèþ

coupling size çàìàñëèâàòåëü,
îáåñïå÷èâàþùèé
àäãåçèþ

crack òðåùèíà
crater ðàêîâèíà
craze âîëîñÿíàÿ òðåùèíà
creaming (of dispersions) ðàññëîåíèå (äèñïåðñèé)
creaming (of PUR cellular

plastics)
ðàññëîåíèå

(ïîëèóðåòàíîâîé
ÿ÷åèñòîé ïëàñòìàññû)

crease ñêëàäêè
creep ïîëçó÷åñòü
creep, instantaneous strain

in
ìãíîâåííàÿ äåôîðìàöèÿ

ïðè ïîëçó÷åñòè
creep recovery âîññòàíîâëåíèå ïîñëå

ïîëçó÷åñòè
cresol resin êðåçîëüíàÿ ñìîëà
cresol-formaldehyde resin êðåçîëî-ôîðìàëüäåãèäíàÿ

ñìîëà
critical damping; cf.

damping ratio
êðèòè÷åñêîå çàòóõàíèå; ñð.

îòíîøåíèå çàòóõàíèÿ
crosshead (of an extruder) ïîïåðå÷íàÿ ãîëîâêà (ïîä

óãëîì 90°) (ýêñòðóäåðà)
crosslink (verb) ñøèâàòü
crosslinking ñøèâêà
crosslinking agent ñøèâàþùèé àãåíò
crosswise ïîïåðå÷íîå íàïðàâëåíèå
crosswise laminate ïåðåêðåñòíî-ñëîèñòûé

ïëàñòèê
crown (of a calender roll) êîðîíà (âàëà êàëàíäðà)
C-stage ñòàäèÿ C
cure (noun) (of a polymer) îòâåðäåíèå (ïîëèìåðà)
cure (verb) (of a polymer) îòâåðäåâàòü (ïîëèìåð)
cure (noun) (of an

adhesive)
îòâåðäåíèå (êëåÿ)

cure temperature òåìïåðàòóðà îòâåðäåíèÿ
cure time âðåìÿ îòâåðäåíèÿ
curing; see cure (noun) (of

an adhesive)
îòâåðäåíèå

curing; see cure (of a
polymer)

îòâåðäåíèå

curing agent îòâåðäèòåëü
curing temperature; see

cure temperature
òåìïåðàòóðà îòâåðäåíèÿ

curing time; see cure time âðåìÿ îòâåðäåíèÿ
cut layers (of a laminate) ïîïåðå÷íûé ðàçðåç

ñëîèñòîãî ïëàñòèêà
cylinder; see barrel öèëèíäð; ñì. öèëèíäð

(ýêñòðóäåðà)

English Ðóññêèé

D

damping (mechanical) çàòóõàíèå (ìåõàíè÷åñêîå)
damping coefficient êîýôôèöèåíò çàòóõàíèÿ
damping ratio îòíîøåíèå çàòóõàíèÿ; ñèí.:

äåêðåìåíò çàòóõàíèÿ
daylight (distance between

platens of a press)
ðàññòîÿíèå íà ñâåòó

(ìåæäó ïëèòàìè ïðåññà)
decay constant êîíñòàíòà çàòóõàíèÿ âî

âðåìåíè
decorative laminate äåêîðàòèâíèé ñëîèñòûé

ïëàñòèê
deep drawing ãëóáîêàÿ âûòÿæêà
deflashing óäàëåíèå îáëîÿ; ñèí.:

óäàëåíèå ãðàòà
deflection temperature

under load
òåìïåðàòóðà èçãèáà ïîä

íàãðóçêîé
deflocculation agent äèñïåðãèðóþùèé àãåíò
deformation under load äåôîðìàöèÿ ïîä

íàãðóçêîé
degate óäàëÿòü ëèòíèê
degradation äåñòðóêöèÿ
degree of polymerization ñòåïåíü ïîëèìåðèçàöèè
degree of polymerization of

a molecule of a polymer
ñòåïåíü ïîëèìåðèçàöèè

ìîëåêóëû ïîëèìåðà
degree of polymerization of

a polymer
ñòåïåíü ïîëèìåðèçàöèè

ïîëèìåðà
delamination ðàññëàèâàíèå
density, apparent êàæóùàÿñÿ ïëîòíîñòü
density, bulk íàñûïíàÿ ïëîòíîñòü
depolymerization äåïîëèìåðèçàöèÿ
depth (of a specimen) ãëóáèíà (îáðàçöà)
deterioration óõóäøåíèå ñâîéñòâ
diameter of filaments or

staple fibres, nominal
íîìèíàëüíûé äèàìåòð

íåïðåðûâíîãî
ýëåìåíòàðíîãî âîëîêíà
èëè øòàïåëüíîãî
âîëîêíà

die (in extrusion) ìóíäøòóê (â ýêñòðóäåðå)
die (in moulding); see

mould
ôîðìà (ïðè ôîðìîâàíèè)

die (in punching) øòàìï (ïðè øòàìïîâêå)
die cutting âûðóáêà øòàìïîì
die plate ïëèòà ôîðìû (äëÿ ëèòüÿ

ïîä äàâëåíèåì)
dielectric breakdown

voltage; see disruptive
voltage

íàïðÿæåíèå ïðîáîÿ

dielectric constant
(relative); see relative
permittivity

äèýëåêòðè÷åñêàÿ
ïðîíèöàåìîñòü; ñì.
îòíîñèòåëüíàÿ
äèýëåêòðè÷åñêàÿ
ïðîíèöàåìîñòü

dielectric dissipation factor
(tan δ)

êîýôôèöèåíò
äèýëåêòðè÷åñêèõ ïîòåðü
(tan δ)

dielectric loss angle óãîë äèýëåêòðè÷åñêèõ
ïîòåðü

dielectric sealing; cf.
welding

âûñîêî÷àñòîòíàÿ ñâàðêà
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English Ðóññêèé

dielectric strength; see
electric strength

äèýëåêòðè÷åñêàÿ
ïðî÷íîñòü

differential scanning
calorimetry (DSC)

äèôôåðåíöèàëüíàÿ
ñêàíèðóþùàÿ
êàëîðèìåòðèÿ (ÄÑÊ)

differential thermal analysis
(DTA)

äèôôåðåíöèàëüíûé
òåðìè÷åñêèé àíàëèç
(ÄÒÀ)

diffusion of light äèôôóçèÿ ñâåòà; ñèí.:
ñâåòîðàññåèâàíèå

diluent ðàçáàâèòåëü
diluent, reactive ðåàêòèâíûé ðàçáàâèòåëü
dimensional stability ñòàáèëüíîñòü ðàçìåðîâ
dimer äèìåð
dip coating íàíåñåíèå ïîêðûòèÿ

ìåòîäîì ìàêàíèÿ
direct roving ïðÿìîé ðîâèíã
discoloration èçìåíåíèå öâåòà
discontinuous fibre; see

staple fibre
íåïðåðûâíîå âîëîêíî; ñì.

øòàïåëüíîå âîëîêíî
dished âîãíóòûé
dispersion äèñïåðñèÿ
disruptive voltage íàïðÿæåíèå ïðîáîÿ
dissipation factor (tan δ);

see dielectric dissipation
factor

êîýôôèöèåíò
äèýëåêòðè÷åñêèõ ïîòåðü
(tan δ)

dissipation factor (in
damping); see loss factor
(in damping)

êîýôôèöèåíò ïîòåðü (ïðè
çàòóõàíèè)

doctor bar; see doctor
blade

ðåãóëèðóþùèé ñòåðæåíü

doctor blade ðåãóëèðóþùèé ñòåðæåíü
doctor knife; see doctor

blade
ðåãóëèðóþùèé ñòåðæåíü

doctor roll âàëüöû äëÿ íàíåñåíèÿ
ïîêðûòèé

domed âûïóêëûé
double-strand polymer; see

ladder polymer
ëåñòíè÷íûå ïîëèìåðû

dowel bush íàïðàâëÿþùàÿ âòóëêà
dowel bushing; see dowel

bush
íàïðàâëÿþùàÿ âòóëêà

downstroke press ïðåññ ñ âåðõíèì
äàâëåíèåì

draft óêëîí
drape vacuum

thermoforming
âàêóóìíîå

òåðìîôîðìîâàíèå íà
ïóàíñîí

draw ratio êîýôôèöèåíò âûòÿæêè
draw-down ratio êîýôôèöèåíò ãëóáîêîé

âûòÿæêè
drawing (stretching

operation)
âûòÿæêà

dry blend ñóõàÿ ñìåñü
dry patch ñóõîå ìåñòî (äåôåêò)
dry spot; see dry patch ñóõîå ìåñòî (äåôåêò)
dry strength ïðî÷íîñòü â ñóõîì

ñîñòîÿíèè
dry tack ñóõàÿ êëåéêîñòü
drying temperature òåìïåðàòóðà ñóøêè
drying time âðåìÿ ñóøêè

English Ðóññêèé

dwell çàäåðæêà ñìûêàíèÿ
ïðåññôîðìû

dwelling; see dwell çàäåðæêà ñìûêàíèÿ
ïðåññôîðìû

dynamic mechanical
analysis (DMA)

ñïîñîá äèíàìè÷åñêîãî
ìåõàíè÷åñêîãî
èçìåðåíèÿ (ÑÄÌÈ)

dynamic modulus
(deprecated); see
complex modulus

äèíàìè÷åñêèé ìîäóëü
(íåæåëàòåëüíûé); ñì.
êîìïëåêñíûé ìîäóëü

dynamic stress äèíàìè÷åñêîå íàïðÿæåíèå
dynamic thermomechanical

measurement
ñïîñîá äèíàìè÷åñêîãî

òåðìîìåõàíè÷åñêîãî
èçìåðåíèÿ

dynamic viscosity äèíàìè÷åñêàÿ âÿçêîñòü

E

ease of ignition ëåãêîñòü çàæèãàíèÿ
edge gate êðàåâîé âïóñêíîé ëèòíèê
edgewise (of a laminate) ïàðàëëåëüíî ñëîÿì
ejection âûòàëêèâàíèå
ejector âûòàëêèâàþùàÿ ñèñòåìà
elastic deformation óïðóãàÿ äåôîðìàöèÿ
elastic limit ïðåäåë óïðóãîñòè
elastic modulus; see

modulus of elasticity
ìîäóëü óïðóãîñòè

elastic modulus (in
damping) (deprecated);
see storage modulus

ìîäóëü óïðóãîñòè (ïðè
çàòóõàíèè)
(íåæåëàòåëüíûé); ñì.
ìîäóëü íàêîïëåíèÿ

elasticity óïðóãîñòü
elastomer ýëàñòîìåð
electric strength ýëåêòðè÷åñêàÿ ïðî÷íîñòü
elongation óäëèíåíèå
emanation thermal analysis ýìàíàöèîííûé

òåðìè÷åñêèé àíàëèç
embedding çàëèâêà
embossed sheet òèñíåíûé ëèñò
embossing òèñíåíèå
emulsifier; see emulsifying

agent
ýìóëüãàòîð; ñì.

ýìóëüãèðóþùèé àãåíò
emulsifying agent ýìóëüãèðóþùèé àãåíò
emulsion ýìóëüñèÿ
emulsion polymerization ýìóëüñèîííàÿ

ïîëèìåðèçàöèÿ
enantiomeric

configurational unit
ýíàíòèîìîðôíîå

êîíôèãóðàöèîííîå
çâåíî

encapsulated adhesive êàïñóëèðîâàííûé êëåé
encapsulation êàïñóëèðîâàíèå
energy loss ïîòåðÿ ýíåðãèè
epoxy plastic ýïîêñèäíàÿ ïëàñòìàññà
epoxy resin ýïîêñèäíàÿ ñìîëà
ester plastic ýôèðíàÿ ïëàñòìàññà
ethylcellulose ýòèëöåëëþëîçà
ethylene [ethene] plastic ýòèëåíîâàÿ [ýòåíîâàÿ]

ïëàñòìàññà
evolved gas analysis

(EGA) (in thermal
analysis)

àíàëèç âûäåëÿåìîãî ãàçà
(ÀÂÃ) (ïðè òåðìè÷åñêîì
àíàëèçå)
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English Ðóññêèé

evolved gas detection
(EGD) (in thermal
analysis)

ðåãèñòðàöèÿ âûäåëÿåìîãî
ãàçà (ÐÂÃ) (ïðè
òåðìè÷åñêîì àíàëèçå)

expandable plastic âñïåíèâàþùàÿñÿ
ïëàñòìàññà

expanded plastic; see
cellular plastic

âñïåíåííàÿ ïëàñòìàññà;
ñì. ÿ÷åèñòàÿ ïëàñòìàññà

extender óäåøåâëÿþùàÿ äîáàâêà
extendibility ïðåäåë íå÷óâñòâèòåëüíîòè

ê íàïîëíåíèþ
extensibility ðàñòÿæèìîñòü
external flame retardant; cf.

flame retardant (product)
âíåøíèé îãíåçàùèòíûé

ïðîäóêò; ñð.
îãíåçàùèòíûé ïðîäóêò

external plasticizer âíåøíèé ïëàñòèôèêàòîð
extruder head ýêñòðóçèîííàÿ ãîëîâêà
extruder screw øíåê ýêñòðóäåðà
extrusion ýêñòðóçèÿ
extrusion coating ýêñòðóçèîííîå ïîêðûòèå
exudation âûïîòåâàíèå

F

fabric, continuous-filament/
staple-fibre woven

òêàíü èç íåïðåðûâíûõ
íèòåé/øòàïåëüíûõ íèòåé

fabric, continuous-filament
woven

òêàíü èç íåïðåðûâíûõ
íèòåé

fabric, knitted âÿçàíàÿ òêàíü
fabric with selvage, narrow óçêàÿ òêàíü ñ êðîìêîé
fabric without selvage,

narrow
óçêàÿ òêàíü áåç êðîìêè

fabric, staple-fibre woven øòàïåëüíàÿ òêàíü
fabric, unidirectional îäíîíàïðàâëåííàÿ òêàíü
fabric, woven òêàíü
fabricating èçãîòîâëåíèå èçäåëèé èç

çàãîòîâîê
fabrication; see fabricating èçãîòîâëåíèå èçäåëèé èç

çàãîòîâîê
fancy yarn ôàñîííàÿ íèòü
fatigue óñòàëîñòü
fatigue life âûíîñëèâîñòü
fatigue limit ïðåäåë óñòàëîñòè
fatigue strength; see

fatigue life
óñòàëîñòíàÿ ïðî÷íîñòü; ñì.

âûíîñëèâîñòü
feed (in extrusion or

injection moulding)
ïèòàþùèé áóíêåð (ïðè

ýêñòðóçèè èëè ëèòüå ïîä
äàâëåíèåì)

feed system ñèñòåìà ïèòàíèÿ
feeding (of plastics) çàãðóçêà (ïëàñòìàññ)
fibre âîëîêíî
fibre, discontinuous; see

staple fibre
øòàïåëüíîå âîëîêíî

fibre show; see visible fibre âûïèðàíèå âîëîêîí
(äåôåêò)

fibre, staple øòàïåëüíîå âîëîêíî
fibre streak áåëåíèå âîëîêîí
fibre whitening; see fibre

streak
áåëåíèå âîëîêîí

fibres, milled èçìåëü÷åííîå âîëîêíî
filament íåïðåðûâíîå

ýëåìåíòàðíîå âîëîêíî

English Ðóññêèé

filament, continuous; see
multifilament

êîìïëåêñ íåïðåðûâíûõ
ýëåìåíòàðíûõ âîëîêîí,
íåñâÿçàííûõ ìåæäó
ñîáîé

filament winding ôîðìîâàíèå íàìîòêîé
íèòåé

filament yarn; cf. single
yarn

íèòü èç êîìïëåêñà
íåïðåðûâíûõ
ýëåìåíòàðíûõ âîëîêîí;
ñð. ïðîñòàÿ íèòü

filler íàïîëíèòåëü
filler rod ñâàðî÷íûé ïðóòîê
filler sheet ïðîêëàäêà
fillet ïðèëèâ êëåÿ
film ïëåíêà
film adhesive ïëåíî÷íûé êëåé
film blowing ïðîèçâîäñòâî ïëåíêè ñ

ýêñòðóçèåé ñ ðàçäóâêîé
film casting ïîëó÷åíèå ïëåíêè

ìåòîäîì ïîëèâà
film extrusion ýêñòðóçèÿ ïëåíêè
filter pack; see screen pack íàáîð ñåòîê (â ýêñòðóäåðå)
finishing îòäåëêà
finishing (in textiles) îòäåëêà
fire behaviour; see burning

behaviour
ïîâåäåíèå ïðè ãîðåíèè

fire resistance îãíåñòîéêîñòü
fish-eye (a defect) "ðûáèé ãëàç" (äåôåêò)
fixed plate óñòàíîâî÷íàÿ ïëèòà
fixed platen; see fixed plate óñòàíîâî÷íàÿ ïëèòà
fixed table; see fixed plate óñòàíîâî÷íûé ñòîë
flaking øåëóøåíèå
flame (noun) ïëàìÿ
flame (verb) ãîðåòü ïëàìåíåì
flame retardance ñïîñîáíîñòü çàäåðæèâàòü

ðàçïðîñòðàíåíèå
ïëàìåíè

flame retardant (product) îãíåçàùèòíûé ïðîäóêò
flame retardant, external;

cf. flame retardant
(product)

âíåøíèé îãíåçàùèòíûé
ïðîäóêò; ñð.
îãíåçàùèòíûé ïðîäóêò

flame retardant, internal; cf.
flame retardant (product)

âíóòðåííèé îãíåçàùèòíûé
ïðîäóêò; ñð.
îãíåçàùèòíûé ïðîäóêò

flame spray coating ïëàìåííîå íàïûëåíèå
flame spread ðàñïðîñòðàíåíèå ïëàìåíè
flame spread rate ñêîðîñòü ðàñïðîñòðàíåíèÿ

ïëàìåíè
flame spread time âðåìÿ ðàñïðîñòðàíåíèÿ

ïëàìåíè
flammability âîñïëàìåíÿåìîñòü
flammable âîñïëàìåíÿþùèéñÿ
flash ãðàò
flash area; see flash ridge îòæèìíîé ãðàò
flash groove êàíàâêà ïðåññôîðìû
flash line ëèíèÿ çàóñåíöà (íà

èçäåëèè)
flash mould ïðåññôîðìà ñ îòæèìíûì

ðàíòîì
flash ridge îòæèìíîé ðàíò
flatwise (of a laminate) ïåðïåíäèêóëÿðíî ñëîÿì
flexibility ãèáêîñòü
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English Ðóññêèé

flexible ãèáêèé
flexural strength ïðî÷íîñòü ïðè èçãèáå
flexural stress (in flexural

testing)
èçãèáàþùåå íàïðÿæåíèå

(ïðè èñïûòàíèè íà èçãèá)
flexural stress at

conventional deflection
èçãèáàþùåå íàïðÿæåíèå

ïðè çàäàííîì çíà÷åíèè
ïðîãèáà

floating platen ïðîìåæóòî÷íàÿ ïëèòà
ìíîãîýòàæíîãî ïðåññà

flow line ëèíèÿ òå÷åíèÿ
fluidized bed coating âèõðåâîå íàïûëåíèå
fluorocarbon plastic ôòîðóãëåðîäíàÿ

ïëàñòìàññà
fluorohydrocarbon plastic ôòîðóãëåâîäîðîäíàÿ

ïëàñòìàññà
fluoroplastic ôòîðîïëàñò
foam-in-place; see foam in

situ
âñïåíèâàíèå â èçäåëèè

foam in situ âñïåíèâàíèå â èçäåëèè
foamed adhesive; see

cellular adhesive
ïåíîêëåé

foamed plastic; see cellular
plastic

ïåíîïëàñò; ñì. ÿ÷åèñòàÿ
ïëàñòìàññà

foaming adhesive âñïåíèâàþùèéñÿ êëåé
folded yarn íèòü êðó÷åííàÿ
force (deprecated); see

punch (of a mould)
ïóàíñîí

forming ôîðìîâàíèå
frame; see chase îáîéìà
free vibration measurement èçìåðåíèå ñâîáîäíîé

âèáðàöèè
frequency profile ÷àñòîòíàÿ çàâèñèìîñòü
friction, coefficient of êîýôôèöèåíò òðåíèÿ
friction welding ñâàðêà òðåíèåì
frosting ñåðåáðèñòàÿ îòäåëêà

ïîâåðõíîñòè; ñèí.:
îáðàçîâàíèå óçîðà
"ìîðîç"

furan plastic ôóðàíîâàÿ ïëàñòìàññà
furan resin ôóðàíîâàÿ ñìîëà
furfural resin ôóðôóðîëüíàÿ ñìîëà

G

gamma loss peak ìàêñèìóì ïîòåðü ãàììà
gang mould; see

multicavity mould
ìíîãîãíåçäíàÿ ôîðìà

gas transmission rate ñêîðîñòü
ãàçîïðîíèöàåìîñòè

gate (in injection and
transfer moulding)

âïóñêíîé ëèòíèê

gauge length ðàñ÷åòíàÿ äëèíà îáðàçöà
gauge marks êîíòðîëüíûå ìåòêè
gel (noun) ãåëü
gel coat íàðóæíûé ñìîëÿíîé ñëîé
gel point òî÷êà æåëàòèíèçàöèè
gel time âðåìÿ æåëàòèíèçàöèè
gelation æåëàòèíèçàöèÿ
gelling; see gelation ãåëåîáðàçîâàíèå; ñì.

æåëàòèíèçàöèÿ

English Ðóññêèé

glass, textile òåêñòèëüíîå
ñòåêëîâîëîêíî

glass transition ñòåêëîâàíèå
glass transition

temperature
òåìïåðàòóðà ñòåêëîâàíèÿ

glass veil ïîêðîâíûé ìàò
gloss áëåñê
glowing; cf. glowing

combustion and
incandescence

ñâå÷åíèå; ñð. ãîðåíèå ñî
ñâå÷åíèåì è íàêàë

glowing combustion ãîðåíèå ñî ñâå÷åíèåì
glue (deprecated); cf. note

to adhesive
æèâîòíûé êëåé

(íåæåëàòåëüíûé); ñð.
ïðèìå÷àíèå ê òåðìèíó
êëåé

glue line (deprecated); see
adhesive line

êëååâîé øîâ

graft copolymer ïðèâèòîé ñîïîëèìåð
graft copolymerization ïðèâèâî÷íàÿ

ñîïîëèìåðèçàöèÿ
graft polymer ïðèâèòîé ïîëèìåð
graft polymerization ïðèâèâî÷íàÿ

ïîëèìåðèçàöèÿ
granulator ãðàíóëÿòîð
granule ãðàíóëà

H

half-width of the resonance
curve

ïîëóøèðèíà ðåçîíàíñíîé
êðèâîé

hardener; see hardening
agent

îòâåðäèòåëü

hardening agent îòâåðäèòåëü
hardness òâåðäîñòü
hardness, indentation òâåðäîñòü ïðè

âäàâëèâàíèè
haze ïîìóòíåíèå
heat-activated adhesive êëåé, àêòèâèðóåìûé

íàãðåâàíèåì
heat of combustion (mass) òåïëîòà ñãîðàíèÿ (ìàññû)
heat distortion temperature

(deprecated); cf.
deflection temperature
under load

òåìïåðàòóðà äåôîðìàöèè
(íåæåëàòåëüíûé); ñð.
òåìïåðàòóðà èçãèáà ïîä
íàãðóçêîé

heat-flux DSC; cf.
differential scanning
calorimetry

äèôôåðåíöèàëüíûé
ñêàíèðóþùèé
êàëîðèìåòð òåëîâîãî
ïîòîêà; ñð.
äèôôåðåíöèàëüíàÿ
ñêàíèðóþùàÿ
êàëîðèìåòðèÿ

heat mark ñëåä ïåðåæîãà (äåôåêò)
heat sealing òåðìîñâàðêà
heater band íàãðåâàòåëüíûé ïîÿñ
heater blanket; see heater

band
íàãðåâàòåëüíûé ïîÿñ

heater strip; see heater
band

íàãðåâàòåëüíûé ïîÿñ

heating-curve
determination

îïðåäåëåíèå êðèâîé
íàãðåâàíèÿ

MS 1440:2012

© STANDARDS MALAYSIA 2012 - All rights reserved

© STANDARDS MALAYSIA 2012 - All rights reserved

201

201



ISO 472:1999 (E/F) © ISO

206

English Ðóññêèé

heating-rate curve (in
thermal analysis); cf.
heating-curve
determination

êðèâàÿ ñêîðîñòè
íàãðåâàíèÿ (ïðè
òåðìè÷åñêîì àíàëèçå);
ñð. îïðåäåëåíèå êðèâîé
íàãðåâàíèÿ

high-frequency sealing; cf.
note to welding

âûñîêî÷àñòîòíàÿ ñâàðêà;
ñð. ïðèìå÷àíèå ê
òåðìèíó ñâàðêà

high-frequency welding âûñîêî÷àñòîòíàÿ ñâàðêà
homopolymer ãîìîïîëèìåð
homopolymerization ãîìîïîëèìåðèçàöèÿ
hopper çàãðóçî÷íèé áóíêåð
hot-gas welding ñâàðêà ãîðÿ÷èì ãàçîì
hot-melt adhesive êëåé-ðàñïëàâ
hot-runner mould ôîðìà ñ

îáîãðåâàòåëüíûìè
ëèòíèêàìè

hot-setting adhesive êëåé ãîðÿ÷åãî îòâåðäåíèÿ
hot stamping ãîðÿ÷åå òèñíåíèå
hybrid óáëþäîê
hysteresis loop ïåòëÿ ãèñòåðåçèñà

I

ignite (intransitive verb) çàæèãàòüñÿ
ignite (transitive verb) çàæèãàòü
ignition çàæèãàíèå
ignition temperature òåìïåðàòóðà çàæèãàíèÿ
ignition time; cf. minimum

ignition time
âðåìÿ çàæèãàíèÿ; ñð.

ìèíèìàëüíîå âðåìÿ
çàæèãàíèÿ

impact strength óäàðíàÿ ïðî÷íîñòü
impregnation ïðîïèòêà
impression (of a mould) îôîðìëåíèå ïîëîñòè
impulse sealing èìïóëüñíàÿ ñâàðêà
incandescence íàêàë
inching çàìåäëåííîå ñìûêàíèå

ïðåññôîðìû
indentation hardness òâåðäîñòü ïðè

âäàâëèâàíèè
inherent viscosity ëîãàðèôìè÷åñêàÿ

ïðèâåäåííàÿ âÿçêîñòü
inhibitor èíãèáèòîð
initial stress in stress

relaxation
íà÷àëüíîå íàïðÿæåíèå

ïðè ðåëàêñàöèè
initiator èíèöèàòîð
injection blow moulding èíæåêöèîííî-âûäóâíîå

ôîðìîâàíèå
injection moulding ëèòüå ïîä äàâëåíèåì
inorganic polymer íåîðãàíè÷åñêèé ïîëèìåð
insert àðìàòóðà
insert pin ôèêñèðóþùàÿ øïèëüêà
instantaneous strain in

creep
ìãíîâåííàÿ äåôîðìàöèÿ

ïðè ïîëçó÷åñòè
insulation resistance ñîïðîòèâëåíèå èçîëÿöèè
internal flame retardant; cf.

flame retardant (product)
âíóòðåííèé îãíåçàùèòíûé

ïðîäóêò; ñð.
îãíåçàùèòíûé ïðîäóêò

internal friction âíóòðåííåå òðåíèå
internal plasticizer âíóòðåííèé

ïëàñòèôèêàòîð

English Ðóññêèé

international rubber
hardness degree (IRHD)

ìåæäóíàðîäíûå åäèíèöû
òâåðäîñòè êàó÷óêà (ÌÅÒÊ)

intrinsic viscosity õàðàêòåðèñòè÷åñêàÿ
âÿçêîñòü

inverse heating-rate curve
(in thermal analysis); cf.
heating-curve
determination

îáðàòíàÿ êðèâàÿ ñêîðîñòè
íàãðåâàíèÿ (ïðè
òåðìè÷åñêîì àíàëèçå)

irregular block íåðåãóëÿðíûé áëîê
irregular polymer íåðåãóëÿðíûé ïîëèìåð
isobaric mass-change

determination
îïðåäåëåíèå èçìåíåíèÿ

ìàññû ïðè ïîñòîÿííîì
äàâëåíèè

isocyanate plastic èçîöèàíàòíàÿ ïëàñòìàññà
isocyanurate plastic èçîöèàíóðàòíàÿ

ïëàñòìàññà
isotactic polymer èçîòàêòè÷åñêèé ïîëèìåð
isothermal mass-change

determination
îïðåäåëåíèå èçìåíåíèÿ

ìàññû ïðè ïîñòîÿííîé
òåìïåðàòóðå

isotropic compression; see
bulk compression

îáúåìíîå ñæàòèå

J

joint (in adhesive bonding) ñîåäèíåíèå (ïðè
ñêëåèâàíèè)

joint, butt êðàåâîå ñîåäèíåíèå
joint, lap ñîåäèíåíèå âíàõëåñò
joint, scarf ñîåäèíåíèå â çàìîê
joint, starved íåïîëíîå ñîåäèíåíèå

K

kiss roll (in coating) ïðèêàòíîé âàëîê (äëÿ
ïîêðûòèé)

kneader ìåñèòåëü
knife line; see sheeter line ñëåäû ñòðîãàíèÿ
knit line; see weld line ëèíèÿ ñòûêà
knitted fabric âÿçàíàÿ òêàíü

L

ladder polymer ëåñòíè÷íûé ïîëèìåð
laminate (verb) èçãîòàâëèâàòü ñëîèñòûé

ìàòåðèàë
laminate (noun) ñëîèñòûé ïëàñòèê
laminated moulded rod (as

applied to thermosets)
ñëîèñòûé ïðåññîâàííûé

ñòåðæåíü
(ïðèìåíèòåëüíî ê
òåðìîàêòèâíûì
ìàòåðèàëàì)

laminated moulded tube(as
applied to thermosets)

ñëîèñòàÿ ïðåññîâàííàÿ
òðóáà

laminated rolled tube ñëîèñòàÿ íàìîòàííàÿ
òðóáà

laminated sheet (as
applied to thermosets)

ëèñòîâîé ñëîèñòûé ïëàñòèê
(ïðèìåíèòåëüíî ê
òåðìîàêòèâíûì
ìàòåðèàëàì)

MS 1440:2012

© STANDARDS MALAYSIA 2012 - All rights reserved

© STANDARDS MALAYSIA 2012 - All rights reserved202



© ISO ISO 472:1999(E/F)

207

English Ðóññêèé

laminating ëàìèíèðîâàíèå
lamination (of a laminate) ñëîé
lamination (process); see

laminating
ëàìèíèðîâàíèå

land (of an compression or
injection mould)

ïëîùàäü îòæèìà (ïðè
ïðåññîâàíèè èëè ëèòüå
ïîä äàâëåíèåì)

land (of an extruder die) ïëîùàäü îòæèìà (ãîëîâêè
ýêñòðóäåðà)

land area (of a
compression or injection
mould); see land

îòæèìíîé ðàíò ôîðìû;
ñì. ïëîùàäü îòæèìà

lap joint ñîåäèíåíèå âíàõëåñò
lap joint strength; see

longitudinal shear
strength

ïðî÷íîñòü ñîåäèíåíèÿ
âíàõëåñò; ñì. ïðî÷íîñòü
ïðè ïðîäîëüíîì ñðåçå

latex ëàòåêñ
lay-up (noun) (as applied to

reinforced plastics)
ïîëóôàáðèêàò ñëîèñòîãî

ïëàñòèêà
lay up (verb) (as applied to

reinforced plastics)
óêëàäêà ëèñòîâ â ïàêåò

(ïðèìåíèòåëüíî ê
ñëîèñòîìó ïëàñòèêó)

lengthwise ïðîäîëüíîå íàïðàâëåíèå
let-go ìåñòî ðàññëîåíèÿ
let-off (a device) ïîäàþùåå óñòðîéñòâî
lift (in moulding) ðàçîâûé ñúåì
light-fastness (of colour);

see colour-fastness to
exposure to light

ñâåòîñòîéêîñòü

light scattering
(deprecated); see
diffusion of light

ðàññåÿíèå ñâåòà
(íåæåëàòåëüíûé); ñì.
äèôôóçèÿ ñâåòà

lignin plastic ëèãíèíîâàÿ ïëàñòìàññà
lignin resin ëèãíèíîâàÿ ñìîëà
limiting oxygen index ïðåäåëüíûé êèñëîðîäíûé

èíäåêñ
limiting viscosity number;

see intrinsic viscosity
ïðåäåëüíîå ÷èñëî

âÿçêîñòè; ñì.
õàðàêòåðèñòè÷åñêàÿ
âÿçêîñòü

linear burning rate ëèíåéíàÿ ñêîðîñòü
ñãîðàíèÿ

linear density (textile glass) ëèíåéíàÿ ïëîòíîñòü
ñòåêëîòêàíè

linear expansion ëèíåéíîå ðàñøèðåíèå
linear polymer ëèíåéíûé ïîëèìåð
linear thermal expansion,

coefficient of
êîýôôèöèåíò ëèíåéíîãî

òåïëîâîãî ðàñøèðåíèÿ
linear thermodilatometry;

cf. thermodilatometry
ëèíåéíàÿ

òåðìîäèëàòîìåòðèÿ; ñð.
òåðìîäèëàòîìåòðèÿ

load-deflection curve êðèâàÿ "íàãðóçêà-ïðîãèá"
loading chamber çàãðóçî÷íàÿ êàìåðà
loading tray çàãðóçî÷íîå

ïðèñïîñîáëåíèå
locking force; see mould

clamping force
óñèëåíèå ñìûêàíèÿ

ïðåññôîðìû
locking pressure; see

mould clamping force
äàâëåíèå ñìûêàíèÿ

ïðåññôîðìû
logarithmic decrement ëîãàðèôìè÷åñêèé

äåêðåìåíò

English Ðóññêèé

logarithmic viscosity
number; see inherent
viscosity

ëîãàðèôìè÷åñêîå ÷èñëî
âÿçêîñòè; ñì.
ïðèâåäåííàÿ âÿçêîñòü,
ëîãàðèôìè÷åñêàÿ

longitudinal shear strength ïðî÷íîñòü ïðè
ïðîäîëüíîì ñðåçå

longitudinal wave modulus ìîäóëü ïðîäîëüíûõ âîëí
loss angle (in damping) óãîë ïîòåðü (ïðè

çàòóõàíèè)
loss angle, tangent of the;

see dielectric dissipation
factor

òàíãåíñ óãëà
äèýëåêòðè÷åñêèõ ïîòåðü;
ñì. êîýôôèöèåíò
äèýëåêòðè÷åñêèõ ïîòåðü

loss factor (in damping) ôàêòîð ïîòåðü (ïðè
çàòóõàíèè)

loss index èíäåêñ ïîòåðü
loss modulus ìîäóëü ïîòåðü
loss tangent (in damping);

see loss factor (in
damping)

òàíãåíñ óãëà ïîòåðü (ïðè
çàòóõàíèè); ñì. ôàêòîð
ïîòåðü (ïðè çàòóõàíèè)

loss tangent; see dielectric
dissipation factor

òàíãåíñ óãëà ïîòåðü; ñì.
êîýôôèöèåíò
äèýëåêòðè÷åñêèõ ïîòåðü

lot ïàðòèÿ (ïðîäóêòà)
lubricant ñìàçêà
lubricant bloom âûïîòåâàíèå ñìàçêè

M

machining ìåõàíè÷åñêàÿ îáðàáîòêà
macromolecule ìàêðîìîëåêóëà
mandrel (in extrusion) äîðí
mass-average molar mass;

cf. note to molar-mass
average

ñðåäíåìàññîâàÿ ìîëÿðíàÿ
ìàññà; ñð. ïðèìå÷àíèå ê
òåðìèíó ñðåäíÿÿ
ìîëÿðíàÿ ìàññà

mass burning rate ìàññîâàÿ ñêîðîñòü
ñãîðàíèÿ

mass per unit area (as
applied to textile glass)

ìàññà íà åäèíèöó ïëîùàäè
(ñòåêëîòêàíè)

mass polymerization; see
bulk polymerization

ïîëèìåòðèçàöèÿ â ìàññå

masterbatch ìàòî÷íàÿ ñìåñü
mat ìàò
mat, chopped strand ìàò èç ðóáëåíûõ

êîìïëåêñíûõ íèòåé
mat, continuous strand ìàò èç êîìïëåêñíûõ íèòåé
mat, needled ïðîøèòûé ìàò
mat, surfacing îáëèöîâî÷íûé ìàò
mating surface; see land

(of a compression or
injection mould)

ìàòèðîâàííàÿ
ïîâåðõíîñòü; ñì.
ïëîùàäü îòæèìà

matt spot íåðàâíîìåðíûé ãëÿíåö
mechanically foamed

plastic
ìåõàíè÷åñêè âñïåíåííàÿ

ïëàñòìàññà
melamine-formaldehyde

[MF] resin
ìåëàìèíî-

ôîðìàëüäåãèäíàÿ [ÌÔ]
ñìîëà

melamine plastic ìåëàìèíîâàÿ ïëàñòìàññà
melt flow rate ïîêàçàòåëü òåêó÷åñòè

ðàñïëàâà
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English Ðóññêèé

melting behaviour ïîâåäåíèå ïðè ïëàâëåíèè
melting temperature òåìïåðàòóðà ïëàâëåíèÿ
mer; see monomeric unit ìåð; ñì. ìîíîìåðíàÿ

åäèíèöà
metallized plastic ìåòàëëèçèðîâàííàÿ

ïëàñòìàññà
metering device äîçèðóþùåå óñòðîéñòâî
metering zone çîíà äîçèðîâàíèÿ
microencapsulation ìèêðîêàïñóëèðîâàíèå
migration ìèãðàöèÿ
milled fibres èçìåëü÷åííîå âîëîêíî
minimum film-forming

temperature
ìèíèìàëüíàÿ òåìïåðàòóðà

ôîðìîâàíèÿ ïëåíêè
minimum ignition time ìèíèìàëüíîå âðåìÿ

çàæèãàíèÿ
modifier; cf. additive ìîäèôèêàòîð; ñð. äîáàâêà
modulus (in damping) ìîäóëü (ïðè çàòóõàíèè)
modulus, Young's ìîäóëü Þíãà
modulus of elasticity ìîäóëü óïðóãîñòè
moisture absorption; see

water absorption
ïîãëîùåíèå âëàãè; ñì.

âîäîïîãëîùåíèå
molar-mass average ñðåäíÿÿ ìîëÿðíàÿ ìàññà
molecular-mass average,

relative; see molar-mass
average

îòíîñèòåëüíàÿ ñðåäíÿÿ
ìîëåêóëÿðíàÿ ìàññà; ñì.
ñðåäíÿÿ ìîëÿðíàÿ ìàññà

molecular-mass distribution ìîëåêóëÿðíî-ìàññîâîå
ðàñïðåäåëåíèå

molecular mass, relative îòíîñèòåëüíàÿ
ìîëåêóëÿðíàÿ ìàññà

molecular weight; see
relative molecular mass

ìîëåêóëÿðíûé âåñ; ñì.
îòíîñèòåëüíàÿ
ìîëåêóëÿðíàÿ ìàññà

molecular-weight average;
see molar-mass average

ñðåäíèé ìîëåêóëÿðíûé
âåñ; ñì. ñðåäíÿÿ
ìîëÿðíàÿ ìàññà

monofilament ìîíîâîëîêíî
monomer ìîíîìåð
monomeric unit ìîíîìåðíàÿ åäèíèöà
mould (noun) ôîðìà
mould, bar êàññåòíàÿ ïðåññôîðìà
mould clamping force óñèëåíèå ñìûêàíèÿ

ïðåññôîðìû
mould, composite ðàçíîãíåçäíàÿ

ïðåññôîðìà
mould, cored (for fluid

circulation)
ôîðìà ñ êàíàëàìè (äëÿ

öèðêóëÿöèè æèäêîñòè)
mould, flash ïðåññôîðìà ñ îòæèìíûì

ðàíòîì
mould mark îòïðåññîâàííîå êëåéìî
mould seam ñëåä îò ñìûêàíèÿ

ïðåññôîðìû
mould shrinkage; see

moulding shrinkage
óñàäêà ïðè ôîðìîâàíèè

moulding (process) ôîðìîâàíèå
moulding (product) îòôîðìîâàííîå èçäåëèå
moulding, bag ôîðìîâàíèå ìåøêîì
moulding, cold õîëîäíîå ïðåññîâàíèå
moulding compound ôîðìîâî÷íàÿ ìàññà
moulding, compression ïðåññîâàíèå (ïðÿìîå)
moulding cycle öèêë ôîðìîâàíèÿ
moulding, injection ëèòüå ïîä äàâëåíèåì
moulding pressure äàâëåíèå ôîðìîâàíèÿ

English Ðóññêèé

moulding shrinkage óñàäêà ïðè ôîðìîâàíèè
moulding, transfer ëèòüåâîå ïðåññîâàíèå
moving plate ïîäâèæíàÿ ïëèòà ôîðìû
moving table; see moving

plate
ïîäâèæíûé ñòîë; ñì.

ïîäâèæíàÿ ïëèòà ôîðìû
multicavity mould ìíîãîãíåçäíàÿ ôîðìà
multidaylight press; see

multiplaten press
ýòàæíûé ïðåññ

multifilament êîìïëåêñ ýëåìåíòàðíûõ
íåïðåðûâíûõ âîëîêîí,
íåñâÿçàííûõ ìåæäó
ñîáîé

multigated ìíîãîëèòíèêîâàÿ (ôîðìà)
multi-impression mould;

see multicavity mould
ìíîãîãíåçäíàÿ ôîðìà

multiplaten press ìíîãîýòàæíûé ïðåññ
multiple wound yarn òðîùåíàÿ íèòü â áîëüøîå

êîëè÷åñòâî ñëîæåíèé
multi-strand roving; cf.

roving
ðîâèíã èç êîìïëåêñíûõ

íèòåé; ñì. ðîâèíã

N

narrow fabric with selvages óçêàÿ òêàíü ñ êðîìêîé
narrow fabric without

selvages
óçêàÿ òêàíü áåç êðîìêè

necking øåéêà ïëàñòìàññîâîãî
îáðàçöà

needled mat ïðîøèòûé ìàò
network ñåòêà
network polymer ñåò÷àòûé ïîëèìåð
nip çàçîð
nominal diameter of

filaments or staple fibres
íîìèíàëüíûé äèàìåòð

íåïðåðûâíîãî
ýëåìåíòàðíîãî âîëîêíà
èëè øòàïåëüíîãî
âîëîêíà

non-resonant forced
vibration technique

ìåòîä èçìåðåíèÿ
íåðåçîíàíñíûõ
âûíóæäåííûõ êîëåáàíèé

non-rigid plastic íåæåñòêàÿ ïëàñòìàññà
non-woven scrim íåòêàíàÿ ñåòêà
normal stress íîðìàëüíîå íàïðÿæåíèå
notch sensitivity

(deprecated); see relative
impact strength

÷óâñòâèòåëüíîñòü ê íàäðåçó
(íåæåëàòåëüíûé); ñì.
îòíîñèòåëüíàÿ óäàðíàÿ
ïðî÷íîñòü

no-twist roving ðîâèíã áåç êðóòêè
novelty yarn; see fancy

yarn
ôàñîííàÿ íèòü

novolak íîâîëàê
nozzle ñîïëî; ñèí.: ìóíäøòóê

(íàïðèìåð, ëèòüåâîãî
öèëèíäðà)

number-average molar
mass; cf. note to molar-
mass average

ñðåäíå÷èñëåííàÿ
ìîëÿðíàÿ ìàññà; ñð.
ñðåäíÿÿ ìîëÿðíàÿ ìàññà

O

offset yield point óñëîâíûé ïðåäåë òåêó÷åñòè
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English Ðóññêèé

offset yield stress óñëîâíîå íàïðÿæåíèå
òåêó÷åñòè

olefin plastic îëåôèíîâàÿ ïëàñòìàññà
oligomer îëèãîìåð
oligomerization îëèãîìåðèçàöèÿ
open assembly time (in

adhesive bonding)
âðåìÿ âûäåðæêè ñáîðêè

ïåðåä ñêëåèâàíèåì (â
êëååâûõ ñîåäèíåíèÿõ)

open cell îòêðûòàÿ ÿ÷åéêà
open-cell cellular plastic ÿ÷åèñòàÿ ïëàñòìàññà ñ

îòêðûòûìè ÿ÷åéêàìè
optical density of smoke îïòè÷åñêàÿ ïëîòíîñòü

äûìà
optical distortion îïòè÷åñêîå èñêàæåíèå
orange peel "àïåëüñèíîâàÿ êîðêà"

(äåôåêò)
organosol îðãàíîçîëü
oscillating stress íàïðÿæåíèå êîëåáàíèé
oscillation energy; see unit

storage energy
ýíåðãèÿ êîëåáàíèÿ; ñì.

óäåëüíàÿ ýíåðãèÿ
êîëåáàíèÿ

overcure ïåðåäåðæêà
oxygen index, limiting ïðåäåëüíûé êèñëîðîäíûé

èíäåêñ

P

package ïàêîâêà
package, roving; cf

package
ïàêîâêà ðîâèíãà; ñð.

ïàêîâêà
package, yarn; cf. package ïàêîâêà íèòè; ñð. ïàêîâêà
parallel laminated ïàðàëëåëüíî-ñëîèñòûé

ïëàñòèê
parison çàãîòîâêà äëÿ âûäóâàíèÿ
pay-off; see let-off (a

device)
ïîäàþùåå óñòðîéñòâî

pearl polymerization; see
bead polymerization

áèñåðíàÿ ïîëèìåðèçàöèÿ

peel strength ïðî÷íîñòü íà îòñëàèâàíèå
pellet (noun) òàáëåòêà
pelletizer òàáëåòèðóþùàÿ ìàøèíà
perfluoro(ethylene/

propylene) plastic
ïåðôòîðèðîâàííàÿ

ýòèëåí/ïðîïèëåíîâàÿ
ïëàñòìàññà

permanence ñòàáèëüíîñòü
permanent set; cf. set íåîáðàòèìàÿ

äåôîðìàöèÿ; ñð.
îñòàòî÷íàÿ äåôîðìàöèÿ

permeability ïðîíèöàåìîñòü
permittivity, relative îòíîñèòåëüíàÿ

äèýëåêòðè÷åñêàÿ
ïðîíèöàåìîñòü

phase angle; cf. loss angle
(in damping)

ôàçîâûé óãîë; ñð. óãîë
ïîòåðü

phase inversion (in
polymerization)

èíâåðñèÿ ôàç (ïðè
ïîëèìåðèçàöèè)

phenol-formaldehyde resin ôåíîëî-ôîðìàëüäåãèäíàÿ
ñìîëà

phenol-furfural resin ôåíîëî-ôóðôóðîëüíàÿ
ñìîëà

phenolic plastic ôåíîïëàñò

English Ðóññêèé

phenolic resin ôåíîëüíàÿ ñìîëà
pimple áóãîðîê (äåôåêò)
pin, insert ôèêñèðóþùàÿ øïèëüêà
pinhole òî÷å÷íîå îòâåðñòèå
pin-point gate òî÷å÷íûé ëèòíèê
pipe òðóáà
piston (of a press); see ram ïîðøåíü ïðåññà
pit; see crater ðàêîâèíà (äåôåêò)
plastic (noun) ïëàñòìàññà; ñèí.: ïëàñòèê

(íåæåëàòåëüíûé)
plastic deformation ïëàñòè÷åñêàÿ äåôîðìàöèÿ
plastic, recycled ðåöèêëèçîâàííàÿ

ïëàñòìàññà
plastic, reprocessed ïîâòîðíî ïåðåðàáîòàííàÿ

ïëàñòìàññà
plastic, reworked âòîðè÷íàÿ ïëàñòìàññà
plastic size; see coupling

size
çàìàñëèâàòåëü,

îáåñïå÷èâàþùèé
àäãåçèþ

plastic, virgin ïëàñòìàññà äëÿ
ïåðåðàáîòêè

plasticate ïëàñòèêàöèðîâàòü
plasticating capacity (of an

extruder)
ïëàñòèêàöèîííàÿ

ñïîñîáíîñòü (ýêñòðóäåðà)
plasticity ïëàñòè÷íîñòü
plasticize ïëàñòèôèöèðîâàòü
plasticizer ïëàñòèôèêàòîð
plisticizer limit ïðåäåëüíîå êîëè÷åñòâî

ïëàñòèôèêàòîðà
plastigel ïëàñòèãåëü
plastisol ïëàñòèçîëü
plastisol fusion ãîìîãåíèçàöèÿ ïëàñòèçîëÿ
plastisol gel; cf. note to

plastisol fusion
ãîìîãåíèçàöèÿ ïëàñòèçîëÿ

plate (thick sheet of limited
area)

ïëèòà (òîëñòàÿ ïëàñòèíà
îãðàíè÷åííîé ïëîùàäè)

plate mark îòïå÷àòêè äåôåêòîâ ïëèòû
plied yarn; see folded yarn êðó÷åíàÿ íèòü
plug-assist vacuum

thermoforming
âàêóóìíîå

òåðìîôîðìîâàíèå ñ
ïðåäâàðèòåëüíîé
âûòÿæíîé ïóàíñîíîì

Poisson's ratio êîýôôèöèåíò Ïóàññîíà
polyacetal ïîëèàöåòàëü
polyacrylate ïîëèàêðèëàò
polyacrylic plastic ïîëèàêðèëîâàÿ ïëàñòìàññà
polyacrylonitrile [PAN] ïîëèàêðèëîíèòðèë [ÏÀÍ]
polyaddition; see also

addition polymerization
ïîëèàääèòèçàöèÿ; ñì.

òàêæå àääèòàâíàÿ
ïîëèìåðèçàöèÿ

polyamide [PA] ïîëèàìèä [ÏÀ]
polyamide plastic ïîëèàìèäíàÿ ïëàñòìàññà
polybutylene [polybutene]

[PB]
ïîëèáóòèëåí [ïîëèáóòåí]

[ÏÁ]
polybutylene [polybutene]

plastic
ïîëèáóòèëåíîâàÿ

[ïîëèáóòåíîâàÿ]
ïëàñòìàññà

poly(butylene
terephthalate) [PBTB]

ïîëèáóòèëåíòåðåôòàëàò
[ÏÁÒ]

polycarbonate [PC] ïîëèêàðáîíàò [ÏÊ]
polycarbonate plastic ïîëèêàðáîíàòíàÿ

ïëàñòìàññà
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English Ðóññêèé

polychlorotrifluororethylene
[PCTFE]

ïîëèõëîðòðèôòîðýòèëåí
[ÏÕÒÔÝ]

polycondensate; see
condensation polymer

ïîëèêîíäåíñàò; ñì.
êîíäåíñàòíûé ïîëèìåð

polycondensation; see
condensation
polymerization

ïîëèêîíäåíñàöèÿ; ñì.
êîíäåíñàòíàÿ
ïîëèìåðèçàöèÿ

poly(diallyl phthalate)
[PDAP]

ïîëèäèàëëèëôòàëàò
[ÏÄÀËÔ]

polyester ïîëèýôèð ñëîæíûé
polyester plastic ïîëèýôèðíàÿ ïëàñòìàññà
polyether ïîëèýôèð ïðîñòîé
polyetheretherketone

[PEEK]
ïîëèýôèðýôèðêåòîí

[ÏÝÝÊ]
polyethersulfone [PES] ïîëèýôèðñóëüôîí [ÏÝÑÓ]
polyethylene [polyethene]

[PE]
ïîëèýòèëåí [ïîëèýòåí] [ÏÝ]

poly(ethylene oxide)
[PEOX]

ïîëèýòèëåíîêñèä [ÏÝÎ]

polyethylene [polyethene]
plastic

ïîëèýòèëåíîâàÿ
[ïîëèýòåíîâàÿ]
ïëàñòìàññà

poly(ethylene
terephthalate) [PET]

ïîëèýòèëåíòåðåôòàëàò
[ÏÝÒ]

polyformaldehyde; see
polyoxymethylene [POM]

ïîëèôîðìàëüäåãèä; ñì.
ïîëèîêñèìåòèëåí [ÏÎÌ]

polyisobutylene [poly-2-
methyl-propene] [PlB]

ïîëèèçîáóòèëåí [ïîëè(2-
ìåòèëïðîïåí)] [ÏÈÁ]

polyisocyanurate; cf.
isocyanurate plastic

ïîëèèçîöèàíóðàò; ñð.
èçîöèàíóðàòíàÿ
ïëàñòìàññà

polymer ïîëèìåð
polymerization ïîëèìåðèçàöèÿ
poly(methyl methacrylate)

[PMMA]
ïîëèìåòèëìåòàêðèëàò

[ÏÌÌÀ]
poly(methyl methacrylate)

plastic
ïîëèìåòèëìåòàêðèëàòíàÿ

ïëàñòìàññà
poly(4-methylpentene)

[PMP]
ïîëè(4-ìåòèëïåíòåí)

[ÏÌÏ]
polyolefin ïîëèîëåôèí
polyolefin plastic ïîëèîëåôèíîâàÿ

ïëàñòìàññà
polyoxymethylene ïîëèîêñèìåòèëåí
polyoxymethylene plastic ïîëèîêñèìåòèëåíîâàÿ

ïëàñòìàññà
poly(phenylene ether)

[PPE]; cf. poly(phenylene
oxide) [PPO]

ïîëèôåíèëåíýôèð [ÏÔÝ];
ñì. ïîëèôåíèëåíîêñèä
[ÏÔÎ]

poly(phenylene oxide)
[PPO]

ïîëèôåíèëåíîêñèä [ÏÔÎ]

poly(phenylene sulfide)
[PPS]

ïîëèôåíèëåíñóëüôèä
[ÏÔÑ]

poly(phenylene sulfone)
[PPSU]

ïîëèôåíèëåíñóëüôîí
[ÏÔÑÓ]

polypropylene
[polypropene] [PP]

ïîëèïðîïèëåí
[ïîëèïðîðåí] [ÏÏ]

polypropylene
[polypropene] plastic

ïîëèïðîïèëåíîâàÿ
[ïîëèïðîðåíîâàÿ]
ïëàñòìàññà

poly(propylene oxide)
[PPOX]

ïîëèïðîïèëåíîêñèä [ÏÏÎ]

polystyrene [PS] ïîëèñòèðîë [ÏÑ]

English Ðóññêèé

polystyrene plastic ïîëèñòèðîëüíàÿ
ïëàñòìàññà

polytetrafluoroethylene
[PTFE]

ïîëèòåòðàôòîðýòèëåí
[ÏÒÔÝ]

polyurethane [PUR] ïîëèóðåòàí [ÏÓÐ]
poly(vinyl acetal) ïîëèâèíèëàöåòàëü
poly(vinyl acetate) [PVAC] ïîëèâèíèëàöåòàò [ÏÂÀÖ]
poly(vinyl acetate) plastic ïîëèâèíèëàöåòàòíàÿ

ïëàñòìàññà
poly(vinyl alcohol) [PVAL] ïîëèâèíèëîâûé ñïèðò

[ÏÂÑÏ]
poly(vinyl butyral) [PVB] ïîëèâèíèëáóòèðàëü [ÏÂÁ]
polyvinylcarbazole [PVK] ïîëèâèíèëêàðáàçîë [ÏÂÊ]
poly(vinyl chloride) [PVC] ïîëèâèíèëõëîðèä [ÏÂÕ]
poly(vinyl chloride) plastic ïîëèâèíèëõëîðèäíàÿ

ïëàñòìàññà
poly(vinyl chloride),

unplasticized
íåïëàñòèöèðîâàííûé

ïîëèâèíèëõëîðèä
poly(vinyl chloride-vinyl

acetate) [VC/VAC]
ñîïîëèìåð âèíèëõëîðèäà

è âèíèëàöåòàòà [ÂÕ/ÂÀÖ]
poly(vinyl fluoride) [PVF] ïîëèâèíèëôòîðèä [ÏÂÔ]
poly(vinyl formal) [PVFM] ïîëèâèíèëôîðìàëü

[ÏÂÔÌ]
poly(vinylidene chloride)

[PVDC]
ïîëèâèíèëèäåíõëîðèä

[ÏÂÄÕ]
poly(vinylidene chloride)

plastic
ïîëèâèíèëèäåíõëîðèäíàÿ

ïëàñòìàññà
poly(vinylidene fluoride)

[PVDF]
ïîëèâèíèëèäåíôòîðèä

[ÏÂÄÔ]
polyvinyl pyrrolidone [PVP] ïîëèâèíèëïèððîëèäîí

[ÏÂÏ]
poromeric ïîðîìåðíûé
porosity ïîðèñòîñòü
positive mould ïîðøíåâàÿ ïðåññôîðìà
postcure ïîñëåäóþùåå îòâåðäåíèå
postforming ïîñëåäóþùåå ôîðìîâàíèå
post-shrinkage äîïîëíèòåëüíàÿ óñàäêà
pot life æèçíåñïîñîáíîñòü
potting îáîëî÷êîâîå ôîðìîâàíèå
powder blend; see dry

blend
ñìåñü ïîðîøêîâ; ñì. ñóõàÿ

ñìåñü
powder moulding ôîðìîâàíèå ñïåêàíèåì
power-compensation DSC;

cf. differential scanning
calorimetry

äèôôåðåíöèàëüíûé
ñêàíèðóþùèé
êàëîðèìåòð ñ
êîìïåíñàöèåé
ìîùíîñòè; ñð.
äèôôåðåíöàëüíàÿ
ñêàíèðóþùàÿ
êàëîðèìåòðèÿ

power factor êîýôôèöèåíò ìîùíîñòè
power loss ïîòåðÿ ìîùíîñòè
prebond treatment

(deprecated); see surface
treatment

ïîäãîòîâêà ïîâåðõíîñòè

precision òî÷íîñòü âîñïðîèçâåäåíèÿ
preform ïðåäâàðèòåëüíàÿ

çàãîòîâêà
premix ïðåìèêñ
prepolymer ôîðïîëèìåð
prepreg ïðåïðåã
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English Ðóññêèé

pressure bag moulding; cf.
bag moulding

ôîðìîâàíèå ìåøêîì ïîä
äàâëåíèåì; ñð.
ôîðìîâàíèå ìåøêîì

pressure break ðàçðûâ
pressure pad îïîðíàÿ ïëàíêà
pressure-sensitive

adhesive
êëåé, ÷óâñòâèòåëüíûé ê

äàâëåíèþ
pressure thermoforming ïíåâìàòè÷åñêîå

âàêóóìôîðìîâàíèå
pressure welding ñâàðêà äàâëåíèåì
primer (for adhesives) ïðàéìåð (äëÿ êëååâ)
profile ïðîôèëü
promoter; see accelerator óñêîðèòåëü
proportional limit ïðåäåë

ïðîïîðöèîíàëüíîñòè
propylene (propene) plastic ïðîïèëåíîâàÿ

(ïðîïåíîâàÿ) ïëàñòìàññà
pull-back ram ðåòóðíûé ïëóíæåð
pulled surface âîëíèñòîñòü (äåôåêò)
pultrusion ïàëòðóçèÿ
punch (of a mould) ïóàíñîí
punch (in punching); see

also die (in punching)
ïóàíñîí

purging î÷èñòêà

Q

quality factor (in damping) äîáðîòíîñòü (ïðè
çàòóõàíèè)

quantitative differential
thermal analysis; cf.
differential thermal
analysis

êîëè÷åñòâåííûé
äèôôåðåíöèàëüíûé
òåðìè÷åñêèé àíàëèç; ñð.
äèôôåðåíöèàëüíûé
òåðìè÷åñêèé àíàëèç

quaterpolymer ÷åòâåðòíîé ïîëèìåð

R

ram ïîðøåíü ïðåññà
random copolymer áåñïîðÿäî÷íûé

ñîïîëèìåð
random copolymerization áåñïîðÿäî÷íàÿ

ñîïîëèìåðèçàöèÿ
rate of burning

(deprecated)
ñêîðîñòü ãîðåíèÿ

(íåæåëàòåëüíûé)
reaction injection moulding ðåàêòèâíîå ëèòüå ïîä

äàâëåíèåì
reactive diluent ðåàêòèâíûé ðàçáàâèòåëü
rebound resilience óïðóãèé îòñêîê
recycled plastic ðåöèêëèçîâàííàÿ

ïëàñòìàññà
reduced viscosity ïðèâåäåííàÿ âÿçêîñòü
reference atmosphere ýòàëîííàÿ àòìîñôåðà
reference marks; see

gauge marks
ýòàëîííûå ìåòêè; ñì.

êîíòðîëüíûå ìåòêè
regenerated cellulose ðåãåíåðèðîâàííàÿ

öåëëþëîçà
regular block ðåãóëÿðíûé áëîê
regular polymer ðåãóëÿðíûé ïîëèìåð
regulator ðåãóëÿòîð
reinforced plastic óïðî÷íåíàÿ ïëàñòìàññà

English Ðóññêèé

reinforcing filler óïðî÷íÿþùèé íàïîëíèòåëü
relative impact strength îòíîñèòåëüíàÿ óäàðíàÿ

ïðî÷íîñòü
relative molecular mass îòíîñèòåëüíàÿ

ìîëåêóëÿðíàÿ ìàññà
relative molecular-mass

average; see molar-mass
average

îòíîñèòåëüíàÿ ñðåäíÿÿ
ìîëåêóëÿðíàÿ ìàññà; ñì.
ñðåäíÿÿ ìîëÿðíàÿ ìàññà

relative permittivity îòíîñèòåëüíàÿ
äèýëåêòðè÷åñêàÿ
ïðîíèöàåìîñòü

relative rigidity îòíîñèòåëüíàÿ æåñòêîñòü
relative viscosity îòíîñèòåëüíàÿ âÿçêîñòü
relative viscosity increment îòíîñèòåëüíèé èíêðåìåíò

âÿçêîñòè
relaxation, stress ðåëàêñàöèÿ íàïðÿæåíèÿ
relaxation time âðåìÿ ðåëàêñàöèè
release agent (in moulding) ñðåäñòâî äëÿ óñòðàíåíèÿ

ïðèëèïàíèÿ (ïðè
ôîðìîâàíèè)

relieve (in moulds) (verb) ñíèìàòü ëûñêè
repeatability ïîâòîðÿåìîñòü
reproducibility âîñïðîèçâîäèìîñòü
reprocessed plastic ïîâòîðíî ïåðåðàáîòàííàÿ

ïëàñòìàññà
resilience ñïîñîáíîñòü ê óïðóãîé

äåôîðìàöèè
resin ñìîëà
resin, acetone àöåòîíîâàÿ ñìîëà
resin, allyl àëëèëîâàÿ ñìîëà
resin, amino àìèíîñìîëà
resin, aniline-formaldehyde àíèëèíî-

ôîðìàëüäåãèäíàÿ ñìîëà
resin, casting ëèòàÿ ñìîëà
resin, coumarone êóìàðîíîâàÿ ñìîëà
resin, cresol êðåçîëüíàÿ ñìîëà
resin, cresol-formaldehyde

[CF]
êðåçîëî-ôîðìàëüäåãèäíàÿ

ñìîëà [ÊÏÔ]
resin, epoxy [EP] ýïîêñèäíàÿ ñìîëà [ÝÏ]
resin, furan ôóðàíîâàÿ ñìîëà
resin, furfural ôóðôóðîëüíàÿ ñìîëà
resin, melamine-

formaldehyde [MF]
ìåëàìèíî-

ôîðìàëüäåãèäíàÿ ñìîëà
[ÌÔ]

resin, phenol-formaldehyde
[PF]

ôåíîëî-ôîðìàëüäåãèäíàÿ
ñìîëà [ÔÔ]

resin, phenol-furfural ôåíîëî-ôóðôóðîëüíàÿ
ñìîëà

resin, phenolic ôåíîëüíàÿ ñìîëà
resin pocket ñìîëÿíîå âêëþ÷åíèå
resin streak îòæèì ñìîëû
resin, thiourea-

formaldehyde
òèîêàðáàìèäî-

ôîðìàëüäåãèäíàÿ ñìîëà
resin, urea-formaldehyde

[UF]
êàðáàìèäî-

ôîðìàëüäåãèäíàÿ ñìîëà
[ÊÔ]

resin, vinyl âèíèëîâàÿ ñìîëà
resin, xylenol êñèëåíîëüíàÿ ñìîëà
resistance to chemicals ñòîéêîñòü ê õèìè÷åñêèì

âåùåñòâàì
resite ðåçèò
resitol ðåçèòîë
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English Ðóññêèé

resol ðåçîë
resonance curve ðåçîíàíñíàÿ êðèâàÿ
resonance frequency ðåçîíàíñíàÿ ÷àñòîòà
resonant forced vibration

technique
ìåòîä èçìåðåíèÿ

ðåçîíàíñíûõ
âûíóæäåíûõ êîëåáàíèé

retardation time âðåìÿ çàïàçäûâàíèÿ
retarder çàìåäëèòåëü
reverse roll (in coating) îáðàòíûé âàëîê (äëÿ

ïîêðûòèé)
reverse taper; see back

draft
îáðàòíàÿ êîíóñíîñòü; ñì.

îáðàòíûé óêëîí
reworked plastic âòîðè÷íàÿ ïëàñòìàññà
RF sealing; cf. note to

welding
âûñîêî÷àñòîòíàÿ ñâàðêà;

ñð. ïðèìå÷àíèå ê ñâàðêå
rigid plastic æåñòêàÿ ïëàñòìàññà
rigidity æåñòêîñòü
ring gate êîëüöåâîé âïóñêíîé

ëèòíèê
roll coating íàíåñåíèå ïîêðûòèÿ ñ

ïîìîùüþ âàëêà
room temperature êîìíàòíàÿ òåìïåðàòóðà
root-mean-square strain êâàäðàòíûé êîðåíü

ñðåäíåãî çíà÷åíèÿ
äåôîðìàöèè

root-mean-square stress êâàäðàòíûé êîðåíü
ñðåäíåãî çíà÷åíèÿ
íàïðÿæåíèÿ

rotary moulding ôîðìîâàíèå íà
êàðóñåëüíûõ ìàøèíàõ

rotational casting ðîòàöèîííîå ëèòüå
rotational moulding ðîòàöèîííîå ôîðìîâàíèå
roving ðîâèíã
roving, direct ïðÿìîé ðîâèíã
roving, multifilament; cf.

roving
ðîâèíã èç ýëåìåíòàðíûõ

íèòåé; ñì. ðîâèíã
roving, multi strand; cf.

roving
ðîâèíã

roving, no-twist ðîâèíã áåç êðóòêè
roving, spun ïåòëèñòûé ðîâèíã
roving, woven òêàíü èç ðîâèíãà
rubber êàó÷óê
runner ðàçâîäÿùèé ëèòíèê

S

sample ïðîáà
scarf joint ñîåäèíåíèå â çàìîê
screen pack íàáîð ñåòîê
scrim, non-woven íåòêàíàÿ ñåòêà
scrim, woven òêàíàÿ ñåòêà
sealing; cf. welding ñâàðêà
seam welding ñâàðêà øâîì
seizing (of a mould) çàåäàíèå (ïðåññôîðìû)
self-extinguishing

(deprecated)
ñàìîçàòóõàþùèé

(íåæåëàòåëüíûé)
self-heating ñàìîíàãðåâàíèå

English Ðóññêèé

self-ignition temperature
(deprecated); cf.
spontaneous ignition
temperature

òåìïåðàòóðà
ñàìîçàæèãàíèÿ
(íåæåëàòåëüíûé); ñð.
òåìïåðàòóðà
ñàìîïðîèçâîëüíîãî
çàæèãàíèÿ

semi-crystalline polymer ïîëóêðèñòàëëè÷åñêèé
ïîëèìåð

semi-positive mould ïîëóïîðøíåâàÿ
ïðåññôîðìà

semi-rigid plastic ïîëóæåñòêàÿ ïëàñòìàññà
sequential arrangement ïîñëåäîâàòåëüíîå

ðàñïîëîæåíèå
set îñòàòî÷íàÿ äåôîðìàöèÿ
set (of an adhesive); see

setting (process)
îòâåðäåíèå (êëåÿ); .ñì

çàòâåðäåâàíèå
setting (process) çàòâåðäåâàíèå
setting temperature òåìïåðàòóðà

çàòâåðäåâàíèÿ
setting time âðåìÿ çàòâåðäåâàíèÿ
sewing thread øâåéíàÿ íèòü
shear modulus (in

damping)
ìîäóëü ñäâèãà

shear rate ñêîðîñòü ñäâèãà
shear strain äåôîðìàöèÿ ñäâèãà
shear strength ïðî÷íîñòü ïðè ñäâèãå

(ñðåçå)
shear stress íàïðÿæåíèå ñäâèãà
sheet ëèñò
sheeter line ñëåäû ñòðîãàíèÿ
sheeting; see sheet ëèñò
sheeting ëèñò
shelf life ïðåäåëüíûé ñðîê õðàíåíèÿ
shell moulding resin ñìîëà äëÿ ëèòåéíûõ ôîðì
Shore hardness òâåðäîñòü ïî Øîðó
short (in a moulding) íåäîïðåññîâêà (äåôåêò)
shot (in injection moulding) äîçà âïðûñêà
shot capacity ìàêñèìàëüíàÿ äîçà

âïðûñêà
shrink mark; see sink mark âìÿòèíà (äåôåêò)
shrink packaging óñàäî÷íàÿ óïàêîâêà
shrink wrapping; see shrink

packaging
óñàäî÷íàÿ óïàêîâêà

shrinkage (of cellular
plastics)

óñàäêà (ÿ÷åèñòîé
ïëàñòìàññû)

shrinkage block; see
cooling jig

ðèõòîâî÷íàÿ îïðàâêà

shrinkage jig; see cooling
jig

ðèõòîâî÷íàÿ îïðàâêà

sieve retention óäåðæèâàíèå íà ñèòå
silicone plastic êðåìíèéîðãàíè÷åñêàÿ

ïëàñòìàññà
single yarn ïðîñòàÿ íèòü
sink mark âìÿòèíà
size çàìàñëèâàòåëü
size, coupling çàìàñëèâàòåëü,

îáåñïå÷èâàþùèé
àãäåçèþ

size, plastic; see coupling
size

çàìàñëèâàòåëü,
îáåñïå÷èâàþùèé
àãäåçèþ
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English Ðóññêèé

size, textile òåêñòèëüíûé
çàìàñëèâàòåëü

skin (of cellular plastics) ïîâåðõíîñòíûé ñëîé
(ÿ÷åèñòîé ïëàñòìàññû)

sleeving ÷óëîê
slenderness ratio êîýôôèöèåíò ãèáêîñòè
slip ñêîëüæåíèå
slip thermoforming òåðìîôîðìîâàíèå

òåðìîïëàñòîâ ñî
ñêîëüæåíèåì ÷åðåç
çàæèìíóþ ðàìó

slippage ñêîëüæåíèå
slit-die extrusion; see slot-

die extrusion
ýêñòðóçèÿ ÷åðåç

ïëîñêîùåëåâóþ ãîëîâêó
slitting ïðîäîëüíàÿ ðåçêà
sliver ðîâíèöà
slot-die extrusion ýêñòðóçèÿ ÷åðåç

ïëîñêîùåëåâóþ ãîëîâêó
slug well; see cold-slug

well
êàðìàí äëÿ ïîðöèè; ñì.

êàðìàí äëÿ "õîëîäíîé"
ïîðöèè

slush casting ëèòüå ïëàñòèçîëÿ
slush moulding; see slush

casting
ôîðìîâàíèå ïëàñòèçîëÿ;

ñì. ëèòüå ïëàñòèçîëÿ
small crack; cf. crack íåáîëüøàÿ òðåùèíà
smoke äûì
smouldering òëåíèå
snap-back thermoforming;

see vacuum snap-back
thermoforming

òåðìîôîðìîâàíèå
ïóàíñîíîì; .ñì
òåðìîôîðìîâàíèå
ïóàíñîíîì ñ
ïîñëåäóþùèì
âàêóóìèðîâàíèåì

softening range îáëàñòü ðàçìÿã÷åíèÿ
softening temperature òåìïåðàòóðà ðàçìÿã÷åíèÿ
solids content ñóõîé îñòàòîê
solution polymerization ïîëèìåðèçàöèÿ â ðàñòâîðå
solution/solvent viscosity

ratio; see relative
viscosity

îòíîøåíèå âÿçêîñòåé
ðàñòâîð/ðàñòâîðèòåëü;
ñì. îòíîñèòåëüíàÿ
âÿçêîñòü

solvent-activated adhesive êëåé, àêòèâèðóåìûé
ðàñòâîðèòåëåì

solvent bonding ñêëåèâàíèå ðàñòâîðèòåëåì
solvent polishing ïîëèðîâêà ðàñòâîðèòåëåì
solvent welding; see

solvent bonding
ñêëåèâàíèå ðàñòâîðèòåëåì

specific viscosity
(deprecated); see relative
viscosity increment

óäåëüíàÿ âÿçêîñòü
(íåæåëàòåëüíûé); ñì.
îòíîñèòåëüíûé
èíêðåìåíò âÿçêîñòè

specimen îáðàçåö äëÿ èñïûòàíèÿ
spectrum of relaxation

times
ñïåêòð âðåìåíè

ðåëàêñàöèè
spectrum of retardation

times; cf. spectrum of
relaxation times

ñïåêòð âðåìåíè
çàïàçäûâàíèÿ; ñð. ñïåêòð
âðåìåíè ðåëàêñàöèè

spew area; see flash ridge ïîâåðõíîñòü çàóñåíöà
(ïðåññôîðìû)

spew groove (of a mould);
see flash groove

êàíàâêà (ïðåññôîðìû)

English Ðóññêèé

spew line; see flash line ëèíèÿ çàóñåíöà (íà
èçäåëèè)

spew ridge; see flash ridge ïîâåðõíîñòü çàóñåíöà; ñì.
îòæèìíîé ðàíò

spin welding; see friction
welding

ñâàðêà òðåíèåì

split mould ïðåññôîðìà ñ ðàçúåìíîé
ìàòðèöåé

splits (of a mould); cf. split
mould

äåòàëè ðàçúåìíîé
ìàòðèöû; ñì.
ïðåññôîðìà ñ
ðàçúåìíîé ìàòðèöåé

spontaneous combustion ñàìîïðîèçâîëüíîå
ãîðåíèå

spontaneous ignition
temperature

òåìïåðàòóðà
ñàìîïðîèçâîëüíîãî
çàæèãàíèÿ

spot welding òî÷å÷íàÿ ñâàðêà
spray (in injection

moulding)
ãðîçäü (ïðè ëèòüå ïîä

äàâëåíèåì)
spray gun ïóëüâåðèçàòîð
spray-up ðàñïûëåíèå
spread íàíîñ êëåÿ
sprue öåíòðàëüíûé ëèòíèê
sprue bush âòóëêà öåíòðàëüíîãî

ëèòíèêà
sprue bushing; see sprue

bush
âòóëêà öåíòðàëüíîãî

ëèòíèêà
sprue lock ïîäíóòðåíèå íà

öåíòðàëüíîì ëèòíèêå
sprue-puller ïîäíóòðåííàÿ ÷àñòü

ëèòíèêà ïðåññôîðìû
spun roving ïåòëèñòûé ðîâèíã
spun yarn; cf. single yarn ïðÿæà; ñð. ïðîñòàÿ íèòü
stabilizer ñòàáèëèçàòîð
standard atmosphere(s) ñòàíäàðòíàÿ(ûå)

àòìîñôåðà(û)
staple fibre øòàïåëüíîå âîëîêíî
staple-fibre woven fabric øòàïåëüíàÿ íèòü
staple fibre yarn; cf. single

yarn
ïðÿäåíàÿ íèòü èç

øòàïåëüíîãî âîëîêíà;
ñð. ïðîñòàÿ íèòü

starved joint íåïîëíîå ñîåäèíåíèå
stereoblock ñòåðåîáëîê
stereoblock polymer ñòåðåîáëî÷íûé ïîëèìåð
stereoregular polymer ñòåðåîðåãóëÿðíûé

ïîëèìåð
stereorepeating unit ñòåðåîïîâòîðÿþùååñÿ

çâåíî
stereoselective

polymerization
ñòåðåîñåëåêòèâíàÿ

ïîëèìåðèçàöèÿ
stereospecific

polymerization
ñòåðåîñïåöèôè÷åñêàÿ

ïîëèìåðèçàöèÿ
storage compliance; cf.

storage modulus
ïîäàòëèâîñòü íàêîïëåíèÿ;

ñð. ìîäóëü íàêîïëåíèÿ
storage life; see shelf life âðåìÿ õðàíåíèÿ; ñì.

ïðåäåëüíûé ñðîê
õðàíåíèÿ

storage modulus ìîäóëü íàêîïëåíèÿ
strain äåôîðìàöèÿ
strain amplitude àìïëèòóäà äåôîðìàöèè
strain rate ñêîðîñòü äåôîðìàöèè
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English Ðóññêèé

strand êîìïëåêñíàÿ íèòü
strands, chopped ðóáëåíûå êîìïëåêñíûå

íèòè
strength, dry ïðî÷íîñòü â ñóõîì

ñîñòîÿíèè
strength, lap-joint; cf.

longitudinal shear
strength

ïðî÷íîñòü ñîåäèíåíèÿ
âíàõëåñò; ñð. ïðî÷ðîñòü
ïðè ïðîäîëüíîì ñðåçå

strength, longitudinal shear ïðî÷íîñòü ïðè
ïðîäîëüíîì ñðåçå

strength, peel ïðî÷íîñòü íà îòñëàèâàíèè
strength, wet ïðî÷íîñòü âî âëàæíîì

ñîñòîÿíèè
stress íàïðÿæåíèå
stress, alternating ïåðåìåííîå íàïðÿæåíèå
stress amplitude àìïëèòóäà íàïðÿæåíèÿ
stress crack òðåùèíà ïîä íàïðÿæåíèåì
stress, dynamic äèíàìè÷åñêîå íàïðÿæåíèå
stress, normal íîðìàëüíîå íàïðÿæåíèå
stress relaxation ðåëàêñàöèÿ íàïðÿæåíèÿ
stress relaxation, initial

stress in
íà÷àëüíîå íàïðÿæåíèå

ïðè ðåëàêñàöèè
stress-strain curve êðèâàÿ "íàïðÿæåíèå-

äåôîðìàöèÿ"
stress, true èñòèííîå íàïðÿæåíèå
stretch ratio êîýôôèöèåíò âûòÿæêè
stretch thermoforming òåðìîôîðìîâàíèå

ðàñòÿãèâàíèåì
striction; see necking øåéêà ïëàñòìàññîâîãî

îáðàçöà
stripper plate ïëèòà äëÿ ñâèí÷èâàíèÿ
stripping (of a mould) äåìîíòàæ (ïðåññôîðìû)
stroke õîä
structural adhesive êîíñòðóêöèîííûé êëåé
structural foam moulding ôîðìîâàíèå ñòðóêòóðíîãî

ïåíîïëàñòà
structures with twist (as

applied to textile glass)
ñòðóêòóðà êðóòêè

(ïðèìåíèòåëüíî ê
òåêñòèëüíîìó
ñòåêëÿííîìó âîëîêíó)

styrene plastic ñòèðîëüíàÿ ïëàñòìàññà
styrene/acrylonitrile plastic ñòèðîë/àêðèëîíèòðèëüíàÿ

ïëàñòìàññà
styrene/butadiene plastic ñòèðîë/áóòàäèåíîâàÿ

ïëàñòìàññà
styrene/α-methylstyrene

plastic
ñòèðîë/α-ìåòèëñòèðîëüíàÿ

ïëàñòìàññà
styrene-rubber plastic ñòèðîë/êàó÷óêîâàÿ

ïëàñòìàññà
submarine gate òóííåëüíûé ëèòíèê
support plate; see backing

plate
îïîðíàÿ ïëèòà

surface burn ïîâåðõíîñòíîå ãîðåíèå
surface resistance ïîâåðõíîñòíîå

ýëåêòðè÷åñêîå
ñîïðîòèâëåíèå

surface resistivity óäåëüíîå ïîâåðõíîñòíîå
ýëåêòðè÷åñêîå
ñîïðîòèâëåíèå

surface tack ïîâåðõíîñòíàÿ êëåéêîñòü
surface treatment ïîäãîòîâêà ïîâåðõíîñòè
surfacing mat îáëèöîâî÷íûé ìàò

English Ðóññêèé

suspension ñóñïåíçèÿ
suspension polymerization ñóñïåíçèîííàÿ

ïîëèìåðèçàöèÿ
sweat out (deprecated);

see exudation
âûïîòåâàíèå

swelling íàáóõàíèå
syndiotactic polymer ñèíäèîòàêòè÷åñêèé

ïîëèìåð
syntactic cellular plastic ñèíòàêòè÷åñêàÿ ÿ÷åèñòàÿ

ïëàñòìàññà

T

tab gate ïðÿìîóãîëüíûé ëèòíèê
tack, dry ñóõàÿ êëåéêîñòü
tactic block òàêòè÷åñêèé áëîê
tactic block polymer òàêòè÷åñêèé áëîêïîëèìåð
tactic polymer òàêòè÷åñêèé ïîëèìåð
tacticity òàêòè÷íîñòü (ïîëèìåðà)
take-off òÿãîâîå ïðèåìíîå

óñòðîéñòâî
take-up íàìîòî÷íîå óñòðîéñòâî
tan delta (in damping); see

loss factor
òàíãåíñ äåëüòà; ñì. ôàêòîð

ïîòåðü (ïðè çàòóõàíèè)
tangent of the loss angle

(tan δ); see dielectric
dissipation factor

òàíãåíñ óãëà
äèýëåêòðè÷åñêèõ ïîòåðü
(tan δ); ñì. êîýôôèöèåíò
äèýëåêòðè÷åñêèõ ïîòåðü

tape with selvages ëåíòà ñ êðîìêîé
tape without selvages ëåíòà áåç êðîìêè
tear (verb) ðàçäèðàòü
tear propagation force óñèëåíèå ðàñïðîñòðàíåíèÿ

ðàçäèðà
tear propagation resistance ñîïðîòèâëåíèå

ðàñïðîñòðàíåíèþ
ðàçäèðà

tear resistance; see tear
strength

ïðî÷íîñòü ïðè ðàçäèðå

tear strength ïðî÷íîñòü ïðè ðàçäèðå
telomer òåëîìåð
temperature, cure òåìïåðàòóðà îòâåðäåíèÿ
temperature, curing; see

cure temperature
òåìïåðàòóðà îòâåðäåíèÿ

temperature, drying òåìïåðàòóðà ñóøêè
temperature, ignition òåìïåðàòóðà çàæèãàíèÿ
temperature, setting òåìïåðàòóðà

çàòâåðäåâàíèÿ
tensile strength ïðî÷íîñòü ïðè ðàñòÿæåíèè
tensile strength at break;

cf. tensile strength
ðàçðóøàþùåå íàïðÿæåíèå

ïðè ðàñòÿæåíèè; ñð.
ïðî÷íîñòü ïðè
ðàñòÿæåíèè

tensile strength at yield; cf.
tensile strength

ïðî÷íîñòü ïðè ïðåäåëå
òåêó÷åñòè; ñð. ïðî÷íîñòü
ïðè ðàñòÿæåíèè

terpolymer òåðïîëèìåð
test atmosphere àòìîñôåðà èñïûòàíèÿ
test piece; see specimen îáðàçåö äëÿ èñïûòàíèÿ
textile glass òåêñòèëüíîå

ñòåêëîâîëîêíî
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English Ðóññêèé

textile glass continuous
filament yarn; cf. single
yarn

êîìïëåêñíàÿ íèòü èç
ñòåêëÿííûõ âîëîêîí; ñð.
ïðîñòàÿ íèòü

textile glass filament yarn;
cf. single yarn

íèòü èç ñòåêëÿííûõ
âîëîêîí; ñð. ïðîñòàÿ
íèòü

textile glass multifilament
products

òåêñòèëüíûå ìàòåðèàëû èç
íåïðåðûâíîãî
ñòåêëÿííîãî âîëîêíà

textile glass staple fibre
products

òåêñòèëüíûå ìàòåðèàëû èç
ñòåêëÿííîãî
øòàïåëüíîãî âîëîêíà

textile size òåêñòèëüíûé
çàìàñëèâàòåëü

texturized yarn òåêñòóðèðîâàííàÿ íèòü
thermal analysis òåðìè÷åñêèé àíàëèç
thermal conductivity òåïëîïðîâîäíîñòü
thermal degradation òåðìè÷åñêàÿ äåñòðóêöèÿ
thermal diffusivity òåðìè÷åñêàÿ äèôôóçèÿ
thermal expansion òåðìè÷åñêîå ðàñøèðåíèå
thermal expansion,

coefficient of linear
êîýôôèöèåíò ëèíåéíîãî

òåïëîâîãî ðàñøèðåíèÿ
thermal impulse sealing;

see impulse sealing
òåðìîèìïóëüñèîííàÿ

ñâàðêà
thermal stability òåðìîñòàáèëüíîñòü
thermoacoustimetry òåðìîàêóñòîìåòðèÿ
thermodilatometry òåðìîäèëàòîìåòðèÿ
thermoelasticity òåðìîýëàñòè÷íîñòü
thermoelectrometry òåðìîýëåêòðîìåòðèÿ
thermoforming òåðìîôîðìîâàíèå
thermogravimetry (TG) òåðìîãðàâèìåòðèÿ (ÒÃ)
thermoluminescence; cf.

thermoptometry
òåðìîëþìèíèñöåíöèÿ; ñð.

òåðìîïòîìåòðèÿ
thermomagnetometry òåðìîìàãíèòîìåòðèÿ
thermomechanical

measurement
òåðìîìåõàíè÷åñêîå

èçìåðåíèå
thermomicroscopy; cf.

thermoptometry
òåðìîìèêðîñêîïèÿ; ñð.

òåðìîïòîìåòðèÿ
thermoparticulate analysis òåðìè÷åñêèé àíàëèç ïî

âûäåëåíèþ ÷àñòèö
thermophotometry; cf.

thermoptometry
òåðìîôîòîìåòðèÿ; ñð.

òåðìîïòîìåòðèÿ
thermoplastic (adjective) òåðìîïëàñòè÷íûé
thermoplastic (noun) òåðìîïëàñò
thermoplastic elastomer òåðìîïëàñòè÷íûé

ýëàñòîìåð
thermoptometry òåðìîïòîìåòðèÿ
thermorefractometry; cf.

thermoptometry
òåðìîðåôðàêòîìåòðèÿ;

ñð. òåðìîïòîìåòðèÿ
thermoset (noun) ðåàêòîïëàñò
thermoset plastic òåðìîðåàêòèâíàÿ

ïëàñòìàññà
thermosetting òåðìîðåàêòèâíûé
thermosetting plastic òåðìîðåàêòèâíàÿ

ïëàñòìàññà
thermosonimetry òåðìîçîíèìåòðèÿ
thermospectrometry; cf.

thermoptometry
òåðìîñïåêòðîìåòðèÿ; ñð.

òåðìîïòîìåòðèÿ
thickener çàãóñòèòåëü
thinner (deprecated); see

diluent
ðàçáàâèòåëü

English Ðóññêèé

thiourea-formaldehyde
resin

òèîêàðáàìèäî-
ôîðìàëüäåãèäíàÿ ñìîëà

time, assembly âðåìÿ ñáîðêè
time, cure âðåìÿ îòâåðäåíèÿ
time, curing; see cure time âðåìÿ çàòâåðäåâàíèÿ
time, drying âðåìÿ ñóøêè
time profile (in dynamic

mechanical
measurement)

âðåìåííàÿ çàâèñèìîñòü
(èñïîëüçóÿ ñïîñîá
ìåõàíè÷åñêîãî
èçìåðåíèÿ)

time, setting âðåìÿ çàòâåðäåâàíèÿ
torpedo òîðïåäà
torsional braid

measurement; cf.
dynamic
thermomechanical
measurement

èçìåðåíèå ñ ïîìîùüþ
êðóòèëüíûõ êîëåáàíèé;
ñð. äèíàìè÷åñêîå
òåðìîìåõàíè÷åñêîå
èçìåðåíèå

torsion pendulum òîðñèîííûé ìàÿòíèê
torsional stress íàïðÿæåíèå ïðè êðó÷åíèè
total volume shrinkage (in

resin casting)
îáùàÿ îáúåìíàÿ óñàäêà

(ïðè çàïëèâêå ñìîë)
toughness ìåõàíè÷åñêàÿ âÿçêîñòü
tracking òðåêèíã
transfer chamber òðàíñôåðíûé òèãåëü
transfer moulding òðàíñôåðíîå ëèòüå; ñèí.:

ëèòüåâîå ïðåññîâàíèå
transfer pot; see transfer

chamber
òðàíñôåðíûé òèãåëü

translucency ïðîñâå÷èâàåìîñòü
transparency ïðîçðà÷íîñòü
trimer òðèìåð
true stress èñòèííîå íàïðÿæåíèå
tube òðóáà
tubing ãèáêèé òðóáîïðîâîä
tubing (in textiles) ðóêàâ (â òêàíÿõ)
tumble polishing ñíÿòèå ãðàòà â

ãàëòîâî÷íîì áàðàáàíå
tunnel gate; see submarine

gate
òóííåëüíûé ëèòíèê

U

ultrasonic sealing; cf.
welding

óëüòðàçâóêîâàÿ ñâàðêà; ñð.
ñâàðêà

ultrasonic welding óëüòðàçâóêîâàÿ ñâàðêà
undercure íåäîäåðæêà
undercut ïîäíóòðåíèå
unidirectional fabric îäíîíàïðàâëåííàÿ íèòü
unit damping energy; see

energy loss
óäåëüíàÿ ýíåðãèÿ

çàòóõàíèÿ; ñì. ïîòåðÿ
ýíåðãèè

unit storage energy óäåëüíàÿ ýíåðãèÿ
íàêîïëåíèÿ

unplasticized poly(vinyl
chloride)

íåïëàñòèôèöèðîâàííûé
ïîëèâèíèëõëîðèä

unsaturated polyester íåíàñûùåííûé ïîëèýôèð
upstroke press ïðåññ ñ íèæíèì

äàâëåíèåì
urea-formaldehyde resin êàðáàìèäî-

ôîðìàëüäåãèäíàÿ ñìîëà
urea plastic êàðáàìèäîâàÿ ïëàñòìàññà
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English Ðóññêèé

urethane plastic óðåòàíîâàÿ ïëàñòìàññà

V

vacuum bag âàêóóìíûé ìåøîê
vacuum bag moulding; cf.

bag moulding
âàêóóìíîå ôîðìîâàíèå

ìåøêîì; ñð.
ôîðìîâàíèå ìåøêîì

vacuum snap-back
thermoforming

òåðìîôîðìîâàíèå
ïóàíñîíîì ñ
ïîñëåäóþùèì
âàêóóìèðîâàíèåì

vacuum thermoforming âàêóóìíîå
òåðìîôîðìîâàíèå

valve; cf. nozzle êëàïàí; ñð. ñîïëî
veneer øïîí (îáëèöîâêà)
vent (of a mould) âîçäóøíèê ïðåññôîðìû
vibrating stress íàïðÿæåíèå âèáðàöèè
vinyl acetate plastic âèíèëàöåòàòíàÿ

ïëàñòìàññà
vinyl chloride plastic âèíèëõëîðèäíàÿ

ïëàñòìàññà
vinyl resin âèíèëîâàÿ ñìîëà
vinylidene chloride plastic âèíèëèäåíõëîðèäíàÿ

ïëàñòìàññà
virgin plastic ïëàñòìàññà äëÿ

ïåðåðàáîòêè
viscoelasticity âÿçêîóïðóãîñòü
viscosity âÿçêîñòü
viscosity-average molar

mass; cf. note to molar-
mass average

ñðåäíåãèäðîäèíàìè÷åñêàÿ
ìîëÿðíàÿ ìàññà; ñð.
ñðåäíÿÿ ìîëÿðíàÿ ìàññà

viscosity coefficient êîýôôèöèåíò âÿçêîñòè
viscosity/ density ratio êèíåìàòè÷åñêàÿ âÿçêîñòü
viscosity, inherent ëîãàðèôìè÷åñêàÿ

ïðèâåäåííàÿ âÿçêîñòü
viscosity, intrinsic õàðàêòåðèñòè÷åñêàÿ

âÿçêîñòü
viscosity number; see

reduced viscosity
÷èñëî âÿçêîñòè; ñì.

ïðèâåäåííàÿ âÿçêîñòü
viscosity ratio; see relative

viscosity
îòíîøåíèå âÿçêîñòåé; ñì.

îòíîñèòåëüíàÿ âÿçêîñòü
viscosity ratio increment;

see relative viscosity
increment

èíêðåìåíò îòíîñèòåëüíîé
âÿçêîñòè

viscosity ratio, solution/
solvent; see relative
viscosity

îòíîøåíèå âÿçêîñòåé
ðàñòâîð/ðàñòâîðèòåëü;
ñì. îòíîñèòåëüíàÿ
âÿçêîñòü

viscosity, reduced ïðèâåäåííàÿ âÿçêîñòü
viscosity, relative îòíîñèòåëüíàÿ âÿçêîñòü
visible fibre âèäèìîå âîëîêíî (äåôåêò)
void (in noncellular

plastics)
ïóñòîòû (â íåÿ÷åèñòûõ

ïëàñòìàññàõ)
void (in cellular plastics) ïóñòîòû (â ÿ÷åèñòûõ

ïëàñòìàññàõ)
volume compression; see

bulk compression
îáúåìíîå ñæàòèå

volume expansion îáúåìíîå ðàñøèðåíèå
volume resistance îáúåìíîå ýëåêòðè÷åñêîå

ñîïðîòèâëåíèå

English Ðóññêèé

volume resistivity óäåëüíîå îáúåìíîå
ýëåêòðè÷åñêîå
ðàñøèðåíèå

volume thermodilatometry;
cf. thermodilatometry

îáúåìíàÿ
òåðìîäèëàòîìåòðèÿ; ñð.
òåðìîäèëàòîìåòðèÿ

volumetric feeding îáúåìíàÿ äîçèðîâêà
vulcanized fibre ôèáðà

W

warp êîðîáëåíèå
warping; see warp êîðîáëåíèå
water absorption âîäîïîãëîùåíèå
water vapour absorption;

cf. water absorption
ïîãëîùåíèå ïàðîâ âîäû;

ñð. âîäîïîãëîùåíèå
wear èçíîñ
weathering àòìîñôåðíîå ñòàðåíèå
weight-average molecular

weight; cf. note to molar-
mass average

ñðåäíåâåñîâîé
ìîëåêóëÿðíûé âåñ; ñð.
ñðåäíÿÿ ìîëÿðíàÿ ìàññà

weight feeding âåñîâàÿ äîçèðîâêà
weld line ëèíèÿ ñòûêà
weld mark; see weld line ëèíèÿ ñòûêà
welding ñâàðêà
wet strength ïðî÷íîñòü âî âëàæíîì

ñîñòîÿíèè
whisker òðèõèò
"white point" temperature

(of dispersions)
òåìïåðàòóðà áåëîé òî÷êè

(äèñïåðñèé)
width (of a specimen) øèðèíà (îáðàçöà)
window (a defect) ïÿòíî (äåôåêò)
working life; see pot life ñðîê óïîòðåáëåíèÿ; ñì.

æèçíåñïîñîáíîñòü
woven fabric òêàíûé ìàòåðèàë
woven roving òêàíü èç ðîâèíãà
woven scrim òêàíàÿ ñåòêà
wrinkle; see crease (in

reinforced plastics)
êîðîáëåíèå (óïðî÷íåííûõ

ïëàñòìàññ); ñì. ñêëàäêà

X

xylenol resin êñèëåíîëüíàÿ ñìîëà

Y

yarn íèòü
yarn, beamed îñíîâà íà íàâîå
yarn, cabled íèòü ìîãîêðàòíîãî

êðó÷åíèÿ
yarn, continuous filament;

cf. single yarn
íèòü èç êîìïëåêñà

ýëåìåíòàðíûõ
íåïðåðûâíûõ âîëîêîí;
ñð. ïðîñòàÿ íèòü

yarn, fancy ôàñîííàÿ íèòü
yarn, filament; cf. single

yarn
íèòü èç êîìïëåêñà

ýëåìåíòàðíûõ âîëîêîí;
ñð. ïðîñòàÿ íèòü

yarn, folded êðó÷åíàÿ íèòü
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English Ðóññêèé

yarn, multiple wound òðîùåííàÿ íèòü â áîëüøîå
êîëè÷åñòâî ñëîæåíèé

yarn, novelty; see fancy
yarn

ôàñîííàÿ íèòü

yarn package; cf. package ïàêîâêà íèòè; ñð. ïàêîâêà
yarn, plied; see folded yarn êðó÷åíàÿ íèòü
yarn, single ïðîñòàÿ íèòü
yarn, spun; cf. single yarn ïðÿæà; ñð. ïðîñòàÿ íèòü
yarn, staple fibre; cf. single

yarn
ïðÿäåíàÿ íèòü èç

øòàïåëüíîãî âîëîêíà;
ñð. ïðîñòàÿ íèòü

yarn, texturized òåêñòóðèðîâàííàÿ íèòü
yield point ïðåäåë òåêó÷åñòè
Young's modulus ìîäóëü Þíãà

Z

zone (of an extruder screw) çîíà (øíåêà ýêñòðóäåðà)
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Index of all Russian terms, with English equivalents

Ðóññêèé English

À

àáñîëþòíàÿ ïîäàòëèâîñòü;
ñð. àáñîëþòíûå ìîäóëè

absolute compliance; cf.
absolute modulus

àáñîëþòíûå ìîäóëè absolute modulus
àâòîêëàâíîå ôîðìîâàíèå,

ñð. ôîðìîâàíèå ìåøêîì
autoclave moulding; cf. bag

moulding
àãåíò, ïðåïÿòñòâóþùèé

ñëèïàíèþ
antiblocking agent

àäãåçèîííîå ðàçðóøåíèå adhesion failure
àäãåçèÿ adhesion
àääèòèâíàÿ

ïîëèìåðèçàöèÿ; ñì.
òàêæå ïîëèàääèòèçàöèÿ

addition polymerization;
see also polyaddition

àääèòèâíûé ïîëèìåð addition polymer
àäèàáàòè÷åñêàÿ ýêñòðóçèÿ adiabatic extrusion
àäèàáàòè÷åñêàÿ ýêñòðóçèÿ autothermal extrusion
àêðèëîâàÿ ïëàñòìàññà acrylic plastic
àêðèëîíèòðèë/áóòàäèåí/
   ñòèðîëüíàÿ ïëàñòìàññà

acrylonitrile/butadiene/
styrene plastic

àêðèëîíèòðèë/ìåòèë-
ìåòàêðèëàòíàÿ

   ïëàñòìàññà

acrylonitrile/methyl
methacrylate plastic

àêòèâàòîð activator
àëêèäíàÿ ïëàñòìàññà

(íåæåëàòåëüíûé); ñì.
ïîëèýôèðíàÿ ïëàñòìàññà

alkyd plastic (deprecated);
see polyester plastic

àëëèëîâàÿ ïëàñòìàññà allyl plastic
àëëèëîâàÿ ñìîëà allyl resin
àëëèëîâàÿ ñìîëà resin, allyl
àìèíîïëàñò aminoplastic
àìèíîñìîëà amino resin
àìïëèòóäà äåôîðìàöèè strain amplitude
àìïëèòóäà íàïðÿæåíèÿ stress amplitude
àíàëèç âûäåëÿåìîãî ãàçà

(ÀÂÃ) (ïðè òåðìè÷åñêîì
àíàëèçå)

evolved gas analysis
(EGA) (in thermal
analysis)

àíàýðîáíûé êëåé anaerobic adhesive
àíèëèíî-

ôîðìàëüäåãèäíàÿ ñìîëà
aniline-formaldehyde resin

àíèëèíî-
ôîðìàëüäåãèäíàÿ ñìîëà

resin, aniline-formaldehyde

àíòèîêèñëèòåëü antioxidant
àíòèñòàòèê antistatic agent
"àïåëüñèíîâàÿ êîðêà"

(äåôåêò)
orange peel

àðìàòóðà insert
àòàêòè÷åñêèé áëîê atactic block
àòàêòè÷åñêèé ïîëèìåð atactic polymer
àòìîñôåðà èñïûòàíèÿ test atmosphere
àòìîñôåðà

êîíäèöèîíèðîâàíèÿ
conditioning atmosphere

àòìîñôåðíîå ñòàðåíèå weathering
àöåòàëüíàÿ ïëàñòìàññà acetal plastic
àöåòèëöåëëþëîçà [ÀÖ] cellulose acetate [CA]

Ðóññêèé English

àöåòîáóòèðàòöåëëþëîçà
[ÀÁÖ]

cellulose acetate butyrate
[CAB]

àöåòîíîâàÿ ñìîëà acetone resin
àöåòîïðîïèîíàò

öåëëþëîçû [ÀÏÖ]
cellulose acetate

propionate [CAP]

Á

áåëåíèå âîëîêîí fibre whitening; see fibre
streak

áåíçèëöåëëþëîçà benzylcellulose
áåñïîðÿäî÷íàÿ

ñîïîëèìåðèçàöèÿ
random copolymerization

áåñïîðÿäî÷íûé
ñîïîëèìåð

random copolymer

áèïîëèìåð bipolymer
áèñåðíàÿ ïîëèìåðèçàöèÿ bead polymerization
áëåñê gloss
áëîê block
áëîê-ïîëèìåð block polymer
áëîê-ïîëèìåðèçàöèÿ block polymerization
áëîê-ïðåññ block press
áëîê-ñîïîëèìåð block copolymer
áëîê-ñîïîëèìåðèçàöèÿ block copolymerization
áëîêèðîâàííûé

îòâåðäèòåëü
blocked curing agent

áîáûøêà boss
áóãîðîê (äåôåêò) pimple
áóòèëåíîâàÿ [áóòåíîâàÿ]

ïëàñòìàññà
butylene [butene] plastic

Â

âàêóóìíîå
òåðìîôîðìîâàíèå

vacuum thermoforming

âàêóóìíîå
òåðìîôîðìîâàíèå íà
ïóàíñîí

drape vacuum
thermoforming

âàêóóìíîå
òåðìîôîðìîâàíèå ñ
âîçäóøíîé ïîäóøêîé

air-slip vacuum
thermoforming

âàêóóìíîå
òåðìîôîðìîâàíèå ñ
ïðåäâàðèòåëüíîé
âûòÿæêîé ïóàíñîíîì

plug-assist vacuum
thermoforming

âàêóóìíîå
òåðìîôîðìîâàíèå ñ
(ïðåäâàðèòåëüíîé)
ïíåâìîâûòÿæêîé

air-assist vacuum
thermoforming

âàêóóìíîå ôîðìîâàíèå
ìåøêîì; ñð.
ôîðìîâàíèå ìåøêîì

vacuum bag moulding; cf.
bag moulding

âàêóóìíûé ìåøîê vacuum bag
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Ðóññêèé English

âàëîê êàëàíäðà bole (of a calender)
âàëüöû äëÿ íàíåñåíèÿ

ïîêðûòèé
doctor roll

âåñîâàÿ äîçèðîâêà weight feeding
âåùåñòâî,

îáåñïå÷èâàþùåå
àãäåçèþ

coupling agent

âçäóòèå (äåôåêò) blister
âèäèìîå âîëîêíî (äåôåêò) visible fibre
âèíèëàöåòàòíàÿ

ïëàñòìàññà
vinyl acetate plastic

âèíèëèäåíõëîðèäíàÿ
ïëàñòìàññà

vinylidene chloride plastic

âèíèëîâàÿ ñìîëà vinyl resin
âèíèëõëîðèäíàÿ

ïëàñòìàññà
vinyl chloride plastic

âèõðåâîå íàïûëåíèå fluidized bed coating
âìÿòèíà (äåôåêò) sink mark
âíåøíèé îãíåçàùèòíûé

ïðîäóêò; ñð.
îãíåçàùèòíûé ïðîäóêò

external flame retardant;
cf. flame retardant
(product)

âíåøíèé ïëàñòèôèêàòîð external plasticizer
âíóòðåííåå òðåíèå internal friction
âíóòðåííèé îãíåçàùèòíûé

ïðîäóêò; ñð.
îãíåçàùèòíûé ïðîäóêò

internal flame retardant;
cf. flame retardant
(product)

âíóòðåííèé
ïëàñòèôèêàòîð

internal plasticizer

âîãíóòûé dished
âîäîïîãëîùåíèå water absorption
âîçäóøíèê ïðåññôîðìû vent (of a mould)
âîëíèñòîñòü (äåôåêò) pulled surface
âîëîêíî fibre
âîëîñÿíàÿ òðåùèíà craze
âîñïëàìåíÿåìîñòü flammability
âîñïëàìåíÿþùèéñÿ flammable
âîñïðîèçâîäèìîñòü reproducibility
âîññòàíîâëåíèå ïîñëå

ïîëçó÷åñòè
creep recovery

âïóñêíîé ëèòíèê gate (in injection and
transfer moulding)

âðåìåííàÿ çàâèñèìîñòü
(èñïîëüçóÿ ñïîñîá
ìåõàíè÷åñêîãî
èçìåðåíèÿ)

time profile (in dynamic
mechanical
measurement)

âðåìÿ âûäåðæêè ñáîðêè
ïåðåä ñêëåèâàíèåì (â
êëååâûõ ñîåäèíåíèÿõ)

open assembly time (in
adhesive bonding)

âðåìÿ âûäåðæêè ñáîðêè
(ïðè ñêëåèâàíèè)

closed assembly time (in
adhesive bonding)

âðåìÿ æåëàòèíèçàöèè gel time
âðåìÿ çàæèãàíèÿ; ñð.

ìèíèìàëüíîå âðåìÿ
çàæèãàíèÿ

ignition time; cf. minimum
ignition time

âðåìÿ çàïàçäûâàíèÿ retardation time
âðåìÿ çàòâåðäåâàíèÿ setting time
âðåìÿ îòâåðäåíèÿ cure time
âðåìÿ ðàñïðîñòðàíåíèÿ

ïëàìåíè
flame spread time

âðåìÿ ðåëàêñàöèè relaxation time
âðåìÿ ñáîðêè assembly time
âðåìÿ ñóøêè drying time

Ðóññêèé English

âðåìÿ õðàíåíèÿ; ñì.
ïðåäåëüíûé ñðîê
õðàíåíèÿ

storage life; see shelf life

âñïåíåííàÿ ïëàñòìàññà;
ñì. ÿ÷åèñòàÿ ïëàñòìàññà

expanded plastic; see
cellular plastic

âñïåíèâàíèå â èçäåëèè foam in situ
âñïåíèâàþùàÿñÿ

ïëàñòìàññà
expandable plastic

âñïåíèâàþùèéñÿ êëåé foaming adhesive
âòîðè÷íàÿ ïëàñòìàññà reworked plastic
âòóëêà öåíòðàëüíîãî

ëèòíèêà
sprue bush

âûäóâíîå ôîðìîâàíèå blow moulding
âûíîñëèâîñòü fatigue life
âûïèðàíèå âîëîêîí

(äåôåêò)
fibre show

âûïîòåâàíèå exudation
âûïîòåâàíèå êðàñèòåëÿ colour bleeding
âûïîòåâàíèå ñìàçêè lubricant bloom
âûïóêëûé domed
âûðóáêà øòàìïîì die cutting
âûñîêî÷àñòîòíàÿ ñâàðêà high-frequency welding
âûòàëêèâàíèå ejection
âûòàëêèâàþùàÿ ñèñòåìà ejector
âûòÿæêà drawing (stretching

operation)
âûöâåòàíèå êðàñêè colour fading
âÿçàíàÿ òêàíü knitted fabric
âÿçêîñòü viscosity
âÿçêîóïðóãîñòü viscoelasticity

√

ãåëåîáðàçîâàíèå; ñì.
æåëàòèíèçàöèÿ

gelling; see gelation

ãåëü gel (noun)
ãèáêèé flexible
ãèáêèé òðóáîïðîâîä tubing
ãèáêîñòü flexibility
ãëóáèíà (îáðàçöà) depth (of a specimen)
ãëóáîêàÿ âûòÿæêà deep drawing
ãîìîãåíèçàöèÿ ïëàñòèçîëÿ plastisol fusion
ãîìîãåíèçàöèÿ ïëàñòèçîëÿ plastisol gel; cf. note to

plastisol fusion
ãîìîïîëèìåð homopolymer
ãîìîïîëèìåðèçàöèÿ homopolymerization
ãîðåíèå combustion
ãîðåíèå ñî ñâå÷åíèåì glowing combustion
ãîðåòü burn (intransitive verb)
ãîðåòü ïëàìåíåì flame (verb)
ãîðþ÷èé combustible
ãîðÿ÷åå òèñíåíèå hot stamping
ãðàíóëà granule
ãðàíóëÿòîð granulator
ãðàò flash
ãðîçäü (ïðè ëèòüå ïîä

äàâëåíèåì)
spray (in injection

moulding)

Ä

äàâëåíèå ñìûêàíèÿ
ïðåññôîðìû

locking pressure; see
mould clamping force
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Ðóññêèé English

äàâëåíèå ôîðìîâàíèÿ moulding pressure
äåêîðàòèâíèé ñëîèñòûé

ïëàñòèê
decorative laminate

äåêðåìåíò çàòóõàíèÿ damping ratio
äåìîíòàæ (ïðåññôîðìû) stripping (of a mould)
äåïîëèìåðèçàöèÿ depolymerization
äåñòðóêöèÿ degradation
äåòàëè ðàçúåìíîé

ìàòðèöû; ñì.
ïðåññôîðìà ñ
ðàçúåìíîé ìàòðèöåé

splits (of a mould); cf. split
mould

äåôîðìàöèÿ strain
äåôîðìàöèÿ ïîä

íàãðóçêîé
deformation under load

äåôîðìàöèÿ ñäâèãà shear strain
äèìåð dimer
äèíàìè÷åñêàÿ âÿçêîñòü dynamic viscosity
äèíàìè÷åñêèé ìîäóëü

(íåæåëàòåëüíûé); ñì.
êîìïëåêñíûé ìîäóëü

dynamic modulus
(deprecated); see
complex modulus

äèíàìè÷åñêîå íàïðÿæåíèå dynamic stress
äèíàìè÷åñêîå íàïðÿæåíèå stress, dynamic
äèñïåðãèðóþùèé àãåíò deflocculation agent
äèñïåðñèÿ dispersion
äèôôåðåíöèàëüíàÿ

ñêàíèðóþùàÿ
êàëîðèìåòðèÿ (ÄÑÊ)

differential scanning
calorimetry (DSC)

äèôôåðåíöèàëüíûé
ñêàíèðóþùèé
êàëîðèìåòð ñ
êîìïåíñàöèåé
ìîùíîñòè; ñð.
äèôôåðåíöèàëüíàÿ
ñêàíèðóþùàÿ
êàëîðèìåòðèÿ

power-compensation DSC;
cf. differential scanning
caiorimetry

äèôôåðåíöèàëüíûé
ñêàíèðóþùèé
êàëîðèìåòð òåïëîâîãî
ïîòîêà; ñð.
äèôôåðåíöèàëüíàÿ
ñêàíèðóþùàÿ
êàëîðèìåòðèÿ

heat-flux DSC; cf.
differential scanning
calorimetry

äèôôåðåíöèàëüíûé
òåðìè÷åñêèé àíàëèç
(ÄÒÀ)

differential thermal analysis
(DTA)

äèôôóçèÿ ñâåòà; ñèí.:
ñâåòîðàññåèâàíèå

diffusion of light

äèýëåêòðè÷åñêàÿ
ïðîíèöàåìîñòü; ñì.
îòíîñèòåëüíàÿ
äèýëåêòðè÷åñêàÿ
ïðîíèöàåìîñòü

dielectric constant
(relative); see relative
permittivity

äèýëåêòðè÷åñêàÿ
ïðî÷íîñòü

dielectric strength; see
electric strength

äëèíà öåïè chain length
äîáàâêà additive
äîáðîòíîñòü (ïðè

çàòóõàíèè)
quality factor (in damping)

äîçà âïðûñêà shot (in injection moulding)
äîçèðóþùåå óñòðîéñòâî metering device
äîïîëíèòåëüíàÿ óñàäêà post-shrinkage
äîðí mandrel (in extrusion)
äûì smoke

Ðóññêèé English

Å

åìêîñòü êîíäåíñàòîðà capacitance of a capacitor

Æ

æåëàòèíèçàöèÿ gelation
æåñòêàÿ ïëàñòìàññà rigid plastic
æåñòêîñòü rigidity
æèâîòíûé êëåé

(íåæåëàòåëüíûé); ñð.
ïðèìå÷àíèå ê òåðìèíó
êëåé

glue (deprecated); cf. note
to adhesive

æèçíåñïîñîáíîñòü pot life

Ç

çàãîòîâêà äëÿ âûäóâàíèÿ parison
çàãðóçêà (ïëàñòìàññ) feeding (of plastics)
çàãðóçî÷íàÿ êàìåðà loading chamber
çàãðóçî÷íîå

ïðèñïîñîáëåíèå
loading tray

çàãðóçî÷íûé áóíêåð hopper
çàãóñòèòåëü thickener
çàäåðæêà ñìûêàíèÿ

ïðåññôîðìû
dwell

çàåäàíèå (ïðåññôîðìû) seizing (of a mould)
çàæèãàíèå ignition
çàæèãàòü ignite (transitive verb)
çàæèãàòüñÿ ignite (intransitive verb)
çàçîð nip
çàêðûòàÿ ÿ÷åéêà closed cell
çàëèâêà embedding
çàìàñëèâàòåëü size
çàìàñëèâàòåëü,

îáåñïå÷èâàþùèé
àãäåçèþ

coupling size

çàìåäëåííîå ñìûêàíèå
ïðåññôîðìû

inching

çàìåäëèòåëü retarder
çàòâåðäåâàíèå setting (process)
çàòóõàíèå (ìåõàíè÷åñêîå) damping (mechanical)
çîíà äîçèðîâàíèÿ metering zone
çîíà (øíåêà ýêñòðóäåðà) zone (of an extruder screw)

È

èçãèáàþùåå íàïðÿæåíèå
ïðè çàäàííîì çíà÷åíèè
ïðîãèáà

flexural stress at
conventional deflection

èçãèáàþùåå íàïðÿæåíèå
(ïðè èñïûòàíèè íà èçãèá)

flexural stress (in flexural
testing)

èçãîòàâëèâàòü ñëîèñòûé
ìàòåðèàë

laminate (verb)

èçãîòîâëåíèå èçäåëèé èç
çàãîòîâîê

fabricating

èçìåëü÷åííîå âîëîêíî milled fibres
èçìåíåíèå öâåòà discoloration
èçìåðåíèå ñ ïîìîùüþ

êðóòèëüíûõ êîëåáàíèÿ;
ñð. äèíàìè÷åñêîå
òåðìîìåõàíè÷åñêîå
èçìåðåíèå

torsional braid
measurement; cf.
dynamic
thermomechanical
measurement
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Ðóññêèé English

èçìåðåíèå ñâîáîäíîé
âèáðàöèè

free vibration measurement

èçíîñ wear
èçîòàêòè÷åñêèé ïîëèìåð isotactic polymer
èçîöèàíàòíàÿ ïëàñòìàññà isocyanate plastic
èçîöèàíóðàòíàÿ

ïëàñòìàññà
isocyanurate plastic

èìïóëüñíàÿ ñâàðêà impulse sealing
èíâåðñèÿ ôàç (ïðè

ïîëèìåðèçàöèè)
phase inversion (in

polymerization)
èíãèáèòîð inhibitor
èíäåêñ ïîòåðü loss index
èíæåêöèîííî-âûäóâíîå

ôîðìîâàíèå
injection blow moulding

èíèöèàòîð initiator
èíêðåìåíò îòíîñèòåëüíîé

âÿçêîñòè
viscosity ratio increment

èñêóññòâåííîå
êëèìàòè÷åñêîå ñòàðåíèå

artificial weathering

èñòèííîå íàïðÿæåíèå true stress

Ê

êàæóùàÿñÿ âÿçêîñòü, ñð.
âÿçêîñòü

apparent viscosity; cf.
viscosity

êàæóùàÿñÿ ïëîòíîñòü apparent density
êàçåèí [ÊÇ] casein [CS]
êàëàíäð calender
êàëàíäðèðîâàíèå calendering
êàíàâêà (ïðåññôîðìû) flash groove
êàïñóëèðîâàíèå encapsulation
êàïñóëèðîâàííûé êëåé encapsulated adhesive
êàðáàìèäîâàÿ ïëàñòìàññà urea plastic
êàðáàìèäî-

ôîðìàëüäåãèäíàÿ ñìîëà
urea-formaldehyde resin

êàðáîêñèìåòèëöåëëþëîçà
[ÊÌÖ]

carboxymethylcellulose
[CMC]

êàðìàí äëÿ ïîðöèè; ñì.
êàðìàí äëÿ "õîëîäíîé"
ïîðöèè

slug well; see cold-slug
well

êàðìàí äëÿ "õîëîäíîé"
ïîðöèè

cold-slug well

êàññåòíàÿ ïðåññôîðìà bar mould
êàòàëèçàòîð catalyst
êàó÷óê rubber
êâàäðàòíûé êîðåíü

ñðåäíåãî çíà÷åíèÿ
äåôîðìàöèè

root-mean-square strain

êâàäðàòíûé êîðåíü
ñðåäíåãî çíà÷åíèÿ
íàïðÿæåíèÿ

root-mean-square stress

êèíåìàòè÷åñêàÿ âÿçêîñòü viscosity/ density ratio
êëàïàí; ñð. ñîïëî valve; cf. nozzle
êëååâîé øîâ adhesive line
êëåé adhesive
êëåé, àêòèâèðóåìûé

íàãðåâàíèåì
heat-activated adhesive

êëåé, àêòèâèðóåìûé
ðàñòâîðèòåëåì

solvent-activaled adhesive

êëåé ãîðÿ÷åãî îòâåðäåíèÿ hot-setting adhesive

Ðóññêèé English

êëåé õîëîäíîãî
îòâåðäåíèÿ

cold-setting adhesive

êëåé, ÷óâñòâèòåëüíûé ê
äàâëåíèþ

pressure-sensitive
adhesive

êëåé-ðàñïëàâ adhesive, hot-melt
êîãåçèîííîå ðàçðóøåíèå cohesion failure
êîãåçèÿ cohesion
êîëè÷åñòâåííûé

äèôôåðåíöèàëüíûé
òåðìè÷åñêèé àíàëèç

quantitative differential
thermal analysis

êîëüöåâîé âïóñêíîé
ëèòíèê

ring gate

êîìíàòíàÿ òåìïåðàòóðà room temperature
êîìïëåêñ ýëåìåíòàðíûõ

íåïðåðûâíûõ âîëîêîí,
íåñâÿçàííûõ ìåæäó
ñîáîé

multifilament

êîìïëåêñíàÿ íèòü strand
êîìïëåêñíàÿ íèòü èç

ñòåêëÿííûõ âîëîêîí; ñð.
ïðîñòàÿ íèòü

textile glass continuous
filament yarn; cf. single
yarn

êîìïëåêñíîå óïðî÷íåíèå combination reinforcement
êîìïëåêñíûé ìîäóëü complex modulus
êîìïëåêñíûé îáðàòíûé

ìîäóëü
complex compliance

êîìïîçèöèÿ compound
êîíäåíñàöèîííàÿ

ïîëèìåðèçàöèÿ
condensation

polymerization
êîíäåíñàöèîííûé

ïîëèìåð
condensation polymer

êîíäèöèîíèðîâàíèå conditioning
êîíñòàíòà çàòóõàíèÿ â

ïðîñòðàíñòâå
attenuation constant

êîíñòàíòà çàòóõàíèÿ âî
âðåìåíè

decay constant

êîíñòðóêöèîííûé êëåé structural adhesive
êîíòàêòíîå ôîðìîâàíèå contact moulding
êîíòàêòíîå ôîðìîâàíèå ñ

ïðèìåíåíèåì äàâëåíèÿ
contact pressure moulding;

see contact moulding
êîíòàêòíûé êëåé contact adhesive
êîíòðîëüíûå ìåòêè gauge marks
êîíôèãóðàöèîííîå çâåíî configurational unit
êîíôèãóðàöèîííîå

îñíîâíîå çâåíî
configurational base unit

êîíôèãóðàöèîííîå
ïîâòîðÿþùååñÿ çâåíî

configurational repeating
unit

êîðä cord
êîðîáëåíèå (äåôåêò) warp
êîðîáëåíèå (óïðî÷íåííûõ

ïëàñòìàññ); ñì. ñêëàäêà
wrinkle; see crease (in

reinforced plastics)
êîðîíà (âàëà êàëàíäðà) crown (of a calender roll)
êîýôôèöèåíò âûòÿæêè draw ratio
êîýôôèöèåíò âûòÿæêè stretch ratio
êîýôôèöèåíò âÿçêîñòè viscosity coefficient
êîýôôèöèåíò ãèáêîñòè slenderness ratio
êîýôôèöèåíò ãëóáîêîé

âûòÿæêè
draw-down ratio

êîýôôèöèåíò
äèýëåêòðè÷åñêèõ ïîòåðü
(tan δ)

dielectric dissipation factor
(tan δ)

êîýôôèöèåíò çàòóõàíèÿ damping coefficient
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Ðóññêèé English

êîýôôèöèåíò ëèíåéíîãî
òåïëîâîãî ðàñøèðåíèÿ

coefficient of linear thermal
expansion

êîýôôèöèåíò ëèíåéíîãî
òåïëîâîãî ðàñøèðåíèÿ

thermal expansion,
coefficient of linear

êîýôôèöèåíò ìîùíîñòè power factor
êîýôôèöèåíò ïîòåðü (ïðè

çàòóõàíèè)
dissipation factor (in

damping)
êîýôôèöèåíò Ïóàññîíà Poisson's ratio
êîýôôèöèåíò ðàçäóâà blow-up ratio
êîýôôèöèåíò òðåíèÿ coefficient of friction
êîýôôèöèåíò óêðóòêè

íèòè (ïðèìåíèòåëüíî ê
òåêñòèëüíîìó
ñòåêëîâîëîêíó)

coefficient of twist
contraction (as applied to
textile glass)

êîýôôèöèåíò óïëîòíåíèÿ bulk factor
êðàåâîå ñîåäèíåíèå butt joint
êðàåâîé âïóñêíîé ëèòíèê edge gate
êðåçîëî-ôîðìàëüäåãèíàÿ

ñìîëà
cresol-formaldehyde resin

êðåçîëüíàÿ ñìîëà cresol resin
êðåìíèéîðãàíè÷åñêàÿ

ïëàñòìàññà
silicone plastic

êðèâàÿ "íàãðóçêà-ïðîãèá" load-deflection curve
êðèâàÿ "íàïðÿæåíèå-

äåôîðìàöèÿ"
stress-strain curve

êðèâàÿ ñêîðîñòè
íàãðåâàíèÿ (ïðè
òåðìè÷åñêîì àíàëèçå);
ñð. îïðåäåëåíèå êðèâîé
íàãðåâàíèÿ

heating-rate curve (in
thermal analysis); cf.
heating-curve
determination

êðèòè÷åñêîå çàòóõàíèå; ñð.
îòíîøåíèå çàòóõàíèÿ

critical damping; cf.
damping ratio

êðó÷åíàÿ íèòü folded yarn
êñèëåíîëüíàÿ ñìîëà xylenol resin
êóìàðîíîâàÿ ñìîëà coumarone resin

Ë

ëàìèíèðîâàíèå lamination (process); see
laminating

ëàòåêñ latex
ëåãêîñòü çàæèãàíèÿ ease of ignition
ëåíòà áåç êðîìêè tape without selvages
ëåíòà ñ êðîìêîé tape with selvages
ëåñòíè÷íûé ïîëèìåð ladder polymer
ëèãíèíîâàÿ ïëàñòìàññà lignin plastic
ëèãíèíîâàÿ ñìîëà lignin resin
ëèíåéíàÿ ïëîòíîñòü

ñòåêëîòêàíè
linear density (textile glass)

ëèíåéíàÿ ñêîðîñòü
ñãîðàíèÿ

linear burning rate

ëèíåéíàÿ
òåðìîäèëàòîìåòðèÿ; ñð.
òåðìîäèëàòîìåòðèÿ

linear thermodilatometry;
cf. thermodilatometry

ëèíåéíîå ðàñøèðåíèå linear expansion
ëèíåéíûé ïîëèìåð linear polymer
ëèíèÿ çàóñåíöà (íà

èçäåëèè)
flash line

ëèíèÿ ñòûêà weld line
ëèíèÿ òå÷åíèÿ flow line
ëèñò sheeting; see sheet

Ðóññêèé English

ëèñòîâîé ñëîèñòûé ïëàñòèê
(ïðèìåíèòåëüíî ê
òåðìîàêòèâíûì
ìàòåðèàëàì)

laminated sheet (as
applied to thermosets)

ëèòàÿ ñìîëà casting resin
ëèòüå áåç äàâëåíèÿ casting
ëèòüå ïëàñòèçîëÿ slush casting
ëèòüå ïîä äàâëåíèåì injection moulding
ëèòüåâîå ïðåññîâàíèå moulding, transfer
ëîãàðèôìè÷åñêàÿ

ïðèâåäåííàÿ âÿçêîñòü
inherent viscosity

ëîãàðèôìè÷åñêèé
äåêðåìåíò

logarithmic decrement

ëîãàðèôìè÷åñêîå ÷èñëî
âÿçêîñòè; ñì.
ïðèâåäåííàÿ âÿçêîñòü,
ëîãàðèôìè÷åñêàÿ

logarithmic viscosity
number; see inherent
viscosity

Ì

ìàêðîìîëåêóëà macromolecule
ìàêñèìàëüíàÿ äîçà

âïðûñêà
shot capacity

ìàêñèìóì ïîòåðü àëüôà alpha loss peak
ìàêñèìóì ïîòåðü áåòà beta loss peak
ìàêñèìóì ïîòåðü ãàììà gamma loss peak
ìàññà íà åäèíèöó ïëîùàäè

(ñòåêëîòêàíè)
mass per unit area (as

applied to textile glass)
ìàññîâàÿ ñêîðîñòü

ñãîðàíèÿ
mass burning rate

ìàñøòàáíûå ìåòêè bench marks; see gauge
marks

ìàò mat
ìàò èç êîìïëåêñíûõ íèòåé continuous strand mat
ìàò èç ðóáëåíûõ

êîìïëåêñíûõ íèòåé
chopped strand mat

ìàòèðîâàííàÿ
ïîâåðõíîñòü; ñì.
ïëîùàäü îòæèìà

mating surface; see land
(of a compression or
injection mould)

ìàòî÷íàÿ ñìåñü masterbatch
ìãíîâåííàÿ äåôîðìàöèÿ

ïðè ïîëçó÷åñòè
instantaneous strain in

creep
ìåæäóíàðîäíûå åäèíèöû

òâåðäîñòè êàó÷óêà (ÌÅÒÊ)
international rubber

hardness degree (IRHD)
ìåëàìèíî-

ôîðìàëüäåãèäíàÿ [ÌÔ]
ñìîëà

melamine-formaldehyde
[MF] resin

ìåëàìèíîâàÿ ïëàñòìàññà melamine plastic
ìåëåíèå (äåôåêò) chalking
ìåð; ñì. ìîíîìåðíàÿ

åäèíèöà
mer; see monomeric unit

ìåñèòåëü kneader
ìåñòî ðàññëîåíèÿ let-go
ìåòàëëèçèðîâàííàÿ

ïëàñòìàññà
metallized plastic

ìåòîä èçìåðåíèÿ
íåðåçîíàíñíûõ
âûíóæäåííûõ êîëåáàíèé

non-resonant forced
vibration technique

ìåòîä èçìåðåíèÿ
ðåçîíàíñíûõ
âûíóæäåíûõ êîëåáàíèé

resonant forced vibration
technique

ìåõàíè÷åñêàÿ âÿçêîñòü toughness
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Ðóññêèé English

ìåõàíè÷åñêàÿ îáðàáîòêà machining
ìåõàíè÷åñêè âñïåíåííàÿ

ïëàñòìàññà
mechanically foamed

plastic
ìèãðàöèÿ migration
ìèêðîêàïñóëèðîâàíèå microencapsulation
ìèíèìàëüíàÿ òåìïåðàòóðà

ôîðìîâàíèÿ ïëåíêè
minimum film-forming

temperature
ìèíèìàëüíîå âðåìÿ

çàæèãàíèÿ
minimum ignition time

ìíîãîãíåçäíàÿ ôîðìà multicavity mould
ìíîãîêîìïîíåíòíûé composite
ìíîãîëèòíèêîâàÿ (ôîðìà) multigated
ìíîãîýòàæíûé ïðåññ multiplaten press
ìîäèôèêàòîð; ñð. äîáàâêà modifier; cf. additive
ìîäóëü modulus
ìîäóëü Þíãà Young's modulus
ìîäóëü íàêîïëåíèÿ (ïðè

çàòóõàíèè)
storage modulus (in

damping)
ìîäóëü ïîòåðü (ïðè

çàòóõàíèè)
loss modulus (in damping)

ìîäóëü ïðîäîëüíûõ âîëí longitudinal wave modulus
ìîäóëü ñäâèãà (ïðè

çàòóõàíèè)
shear modulus (in

damping)
ìîäóëü óïðóãîñòè elastic modulus; see

modulus of elasticity
ìîäóëü óïðóãîñòè modulus of elasticity
ìîäóëü óïðóãîñòè (ïðè

çàòóõàíèè)
(íåæåëàòåëüíûé); ñì.
ìîäóëü íàêîïëåíèÿ

elastic modulus (in
damping) (deprecated);
see storage modulus

ìîëåêóëÿðíî-ìàññîâîå
ðàñïðåäåëåíèå

molecular-mass distribution

ìîëåêóëÿðíûé âåñ; ñì.
îòíîñèòåëüíàÿ
ìîëåêóëÿðíàÿ ìàññà

molecular weight; see
relative molecular mass

ìîíîâîëîêíî monofilament
ìîíîìåð monomer
ìîíîìåðíàÿ åäèíèöà monomeric unit
ìóíäøòóê (â ýêñòðóäåðå) die (in extrusion)
ìóíäøòóê; .ñì  ñîïëî nozzle

Í

íàáîð ñåòîê screen pack
íàáóõàíèå swelling
íàãðåâàòåëüíûé ïîÿñ heater band
íàêàë incandescence
íàëåò bloom
íàìîòî÷íîå óñòðîéñòâî take-up
íàíåñåíèå ïîêðûòèÿ

ìåòîäîì ìàêàíèÿ
dip coating

íàíåñåíèå ïîêðûòèÿ ñ
ïîìîùüþ âàëêà

roll coating

íàíîñ êëåÿ spread
íàïîëíèòåëü filler
íàïðàâëÿþùàÿ âòóëêà dowel bush
íàïðÿæåíèå stress
íàïðÿæåíèå âèáðàöèè vibrating stress
íàïðÿæåíèå äèíàìè÷åñêîå dynamic stress
íàïðÿæåíèå èñòèííîå true stress
íàïðÿæåíèå êîëåáàíèÿ oscillating stress

Ðóññêèé English

íàïðÿæåíèå ïåðåìåííîå alternating stress
íàïðÿæåíèå ïðè êðó÷åíèè torsional stress
íàïðÿæåíèå ïðè ñæàòèè compressive stress
íàïðÿæåíèå ïðîáîÿ disruptive voltage
íàïðÿæåíèå ñäâèãà shear stress
íàðóæíûé ñìîëÿíîé ñëîé gel coat
íàñûïíàÿ ïëîòíîñòü bulk density
íà÷àëüíîå íàïðÿæåíèå ïðè

ðåëàêñàöèè
initial stress in stress

relaxation
íåäîäåðæêà undercure
íåäîïðåññîâêà (äåôåêò) short (in a moulding)
íåæåñòêàÿ ïëàñòìàññà non-rigid plastic
íåíàñûùåííûé ïîëèýôèð unsaturated polyester
íåîáðàòèìàÿ äåôîðìàöèÿ;

ñð. îñòàòî÷íàÿ
äåôîðìàöèÿ

permanent set; cf. set

íåîäíîðîäíîñòü öâåòà colour heterogeneity
íåîðãàíè÷åñêèé ïîëèìåð inorganic polymer
íåïëàñòèôèöèðîâàííûé

ïîëèâèíèëõëîðèä
unplasticized poly(vinyl

chloride)
íåïëàñòèôèöèðîâàííûé

ïîëèâèíèëõëîðèä
poly(vinyl chloride),

unplasticized
íåïîëíîå ñîåäèíåíèå starved joint
íåïðåðûâíîå âîëîêíî; ñì.

øòàïåëüíîå âîëîêíî
discontinuous fibre; see

staple fibre
íåïðåðûâíîå ýëåìåíòàðíîå

âîëîêíî
filament

íåïðåðûâíûé ëèñò; ñð. ëèñò continuous sheeting; cf.
sheeting

íåðàâíîìåðíûé ãëÿíåö matt spot
íåðåãóëÿðíûé áëîê irregular block
íåðåãóëÿðíûé ïîëèìåð irregular polymer
íåòêàíàÿ ñåòêà non-woven scrim
íèòðîöåëëþëîçà [ÍÖ] cellulose nitrate [CN]
íèòü yarn
íèòü èç êîìïëåêñà

ýëåìåíòàðíûõ âîëîêîí;
ñð. ïðîñòàÿ íèòü

yarn, filament; cf. single
yarn

íèòü èç êîìïëåêñà
ýëåìåíòàðíûõ
íåïðåðûâíûõ âîëîêîí; ñð.
ïðîñòàÿ íèòü

continuous filament yarn;
cf. single yarn

íèòü èç ñòåêëÿííûõ âîëîêîí;
ñð. ïðîñòàÿ íèòü

textile glass filament yarn;
cf. single yarn

íèòü êðó÷åíàÿ folded yarn
íèòü ìíîãîêðàòíîãî

êðó÷åíèÿ
cabled yarn

íîâîëàê novolak
íîìèíàëüíûé äèàìåòð

íåïðåðûâíîãî
ýëåìåíòàðíîãî èëè
øòàïåëüíîãî âîëîêíà

nominal diameter of
filaments or staple fibres

íîðìàëüíîå íàïðÿæåíèå normal stress

Î

îáëàñòü ðàçìÿã÷åíèÿ softening range
îáëèöîâî÷íûé ìàò surfacing mat
îáîéìà chase
îáîëî÷êîâîå ôîðìîâàíèå potting
îáðàáîòêà äóòüåì blast finishing
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Ðóññêèé English

îáðàçåö äëÿ èñïûòàíèÿ specimen
îáðàçîâàíèå óçîðà

"ìîðîç"
frosting

îáðàòíàÿ êîíóñíîñòü, ñì.
îáðàòíûé óêëîí

back taper; see back draft

îáðàòíàÿ êðèâàÿ ñêîðîñòè
íàãðåâàíèÿ (ïðè
òåðìè÷åñêîì àíàëèçå)

inverse heating-rate curve
(in thermal analysis); cf.
heating-curve
determination

îáðàòíûé âàëîê (äëÿ
ïîêðûòèé)

reverse roll (in coating)

îáðàòíûé óêëîí back draft
îáùàÿ îáúåìíàÿ óñàäêà

(ïðè çàïëèâêå ñìîë)
total volume shrinkage (in

resin casting)
îáúåìíàÿ äîçèðîâêà volumetric feeding
îáúåìíàÿ

òåðìîäèëàòîìåòðèÿ
volume thermodilatometry;

cf. thermodilatometry
îáúåìíîå ðàñøèðåíèå volume expansion
îáúåìíîå ñæàòèå volume compression; see

bulk compression
îáúåìíîå ýëåêòðè÷åñêîå

ñîïðîòèâëåíèå
volume resistance

îáúåìíûé ìîäóëü
óïðóãîñòè

bulk modulus

îãíåçàùèòíûé ïðîäóêò flame retardant (product)
îãíåñòîéêîñòü fire resistance
îäíîíàïðàâëåííàÿ íèòü unidirectional fabric
îëåôèíîâàÿ ïëàñòìàññà olefin plastic
îëèãîìåð oligomer
îëèãîìåðèçàöèÿ oligomerization
îïîðíàÿ ïëàíêà pressure pad
îïîðíàÿ ïëèòà backing plate
îïðàâêà ðèõòîâî÷íàÿ cooling jig
îïðåäåëåíèå èçìåíåíèÿ

ìàññû ïðè ïîñòîÿííîé
òåìïåðàòóðå

isothermal mass-change
determination

îïðåäåëåíèå èçìåíåíèÿ
ìàññû ïðè ïîñòîÿííîì
äàâëåíèè

isobaric mass-change
determination

îïðåäåëåíèå êðèâîé
íàãðåâàíèÿ

heating-curve
determination

îïðåäåëåíèå êðèâîé
îõëàæäåíèÿ; ñð.
îïðåäåëåíèå êðèâîé
íàãðåâàíèÿ

cooling-curve
determination; cf.
heating-curve
determination

îïòè÷åñêàÿ ïëîòíîñòü
äûìà

optical density of smoke

îïòè÷åñêîå èñêàæåíèå optical distortion
îðãàíîçîëü organosol
îñíîâà íà íàâîå beamed yarn
îñòàòî÷íàÿ äåôîðìàöèÿ set
îòâåðäåâàòü (ïîëèìåð) cure (verb)
îòâåðäåíèå (êëåÿ) cure (noun) (of an

adhesive)
îòâåðäåíèå (êëåÿ); .ñì

çàòâåðäåâàíèå
set (of an adhesive); see

setting (process)
îòâåðäåíèå (ïîëèìåðà) cure (noun)
îòâåðäèòåëü curing agent
îòâåðäèòåëü hardening agent
îòäåëêà finishing
îòäåëêà (â òêàíÿõ) finishing (in textiles)
îòæèì ñìîëû resin streak
îòæèìíîé ãðàò flash area; see flash ridge

Ðóññêèé English

îòæèìíîé ðàíò flash ridge
îòæèìíîé ðàíò ôîðìû;

ñì. ïëîùàäü îòæèìà
land area (of a

compression or injection
mould); see land

îòêðûòàÿ ÿ÷åéêà open cell
îòíîñèòåëüíàÿ âÿçêîñòü relative viscosity
îòíîñèòåëüíàÿ

äåôîðìàöèÿ ïðè ñæàòèè
compressive strain

îòíîñèòåëüíàÿ
äèýëåêòðè÷åñêàÿ
ïðîíèöàåìîñòü

relative permittivity

îòíîñèòåëüíàÿ æåñòêîñòü relative rigidity
îòíîñèòåëüíàÿ

ìîëåêóëÿðíàÿ ìàññà
relative molecular mass

îòíîñèòåëüíàÿ ñðåäíÿÿ
ìîëåêóëÿðíàÿ ìàññà; ñì.
ñðåäíÿÿ ìîëÿðíàÿ ìàññà

molecular-mass average,
relative; see molar-mass
average

îòíîñèòåëüíàÿ óäàðíàÿ
ïðî÷íîñòü

relative impact strength

îòíîñèòåëüíèé èíêðåìåíò
âÿçêîñòè

relative viscosity increment

îòíîøåíèå âÿçêîñòåé; ñì.
îòíîñèòåëüíàÿ âÿçêîñòü

viscosity ratio; see relative
viscosity

îòíîøåíèå âÿçêîñòåé
ðàñòâîð/ðàñòâîðèòåëü;
ñì. îòíîñèòåëüíàÿ
âÿçêîñòü

solution/solvent viscosity
ratio; see relative
viscosity

îòíîøåíèå çàòóõàíèÿ damping ratio
îòïå÷àòêè äåôåêòîâ ïëèòû plate mark
îòïðåññîâàííîå êëåéìî mould mark
îòôîðìîâàííîå èçäåëèå moulding (product)
îôîðìëåíèå ïîëîñòè impression (of a mould)
îôîðìëÿþùàÿ ïîëîñòü

ìàòðèöû
cavity (of a mould)

î÷èñòêà purging

Ï

ïàêîâêà package
ïàêîâêà íèòè; ñð. ïàêîâêà yarn package; cf. package
ïàëòðóçèÿ pultrusion
ïàðàëëåëüíî ñëîÿì edgewise (of a laminate)
ïàðàëëåëüíî-ñëîèñòûé

ïëàñòèê
parallel laminated

ïàðòèÿ (ïðîäóêòà) lot
ïåíîêëåé cellular adhesive
ïåíîïëàñò; ñì. ÿ÷åèñòàÿ

ïëàñòìàññà
foamed plastic; see cellular

plastic
ïåðåäåðæêà overcure
ïåðåêðåñòíî-ñëîèñòûé

ïëàñòèê
crosswise laminate

ïåðåìåííîå íàïðÿæåíèå alternating stress
ïåðïåíäèêóëÿðíî ñëîÿì flatwise (of a laminate)
ïåðôòîðèðîâàííàÿ

ýòèëåí/ïðîïèëåíîâàÿ
ïëàñòìàññà

perfluoro(ethylene/
propylene) plastic

ïåòëèñòûé ðîâèíã spun roving
ïåòëÿ ãèñòåðåçèñà hysteresis loop
ïèòàþùèé áóíêåð (ïðè

ýêñòðóçèè èëè ëèòüå ïîä
äàâëåíèåì)

feed (in extrusion or
injection moulding)
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Ðóññêèé English

ïëàìåííîå íàïûëåíèå flame spray coating
ïëàìÿ flame (noun)
ïëàñòèãåëü plastigel
ïëàñòèçîëü plastisol
ïëàñòèêàöèîííàÿ

ñïîñîáíîñòü (ýêñòðóäåðà)
plasticating capacity (of an

extruder)
ïëàñòèêàöèðîâàòü plasticate
ïëàñòèôèêàòîð plasticizer
ïëàñòèôèöèðîâàòü plasticize
ïëàñòè÷åñêàÿ äåôîðìàöèÿ plastic deformation
ïëàñòè÷íîñòü plasticity
ïëàñòìàññà äëÿ

ïåðåðàáîòêè
virgin plastic

ïëàñòìàññà; ñèí.: ïëàñòèê
(íåæåëàòåëüíûé)

plastic (noun)

ïëåíêà film
ïëåíî÷íûé êëåé film adhesive
ïëèòà (òîëñòàÿ ïëàñòèíà

îãðàíè÷åííîé ïëîùàäè)
plate (thick sheet of limited

area)
ïëèòà äëÿ ñâèí÷èâàíèÿ stripper plate
ïëèòà ôîðìû die plate
ïëîùàäü îòæèìà (ãîëîâêè

ýêñòðóäåðà)
land (of an extruder die)

ïëîùàäü îòæèìà (ïðè
ïðåññîâàíèè èëè ëèòüå
ïîä äàâëåíèåì)

land (of an compression or
injection mould)

ïíåâìàòè÷åñêîå
âàêóóìôîðìîâàíèå

pressure thermoforming

ïîâåäåíèå ïðè ãîðåíèè burning behaviour
ïîâåäåíèå ïðè ïëàâëåíèè melting behaviour
ïîâåðõíîñòíàÿ ñêîðîñòü

ñãîðàíèÿ
area burning rate

ïîâåðõíîñòíîå ãîðåíèå surface burn
ïîâåðõíîñòíîå

ýëåêòðè÷åñêîå
ñîïðîòèâëåíèå

surface resistance

ïîâåðõíîñòíûé ñëîé
(ÿ÷åèñòîé ïëàñòìàññû)

skin (of cellular plastics)

ïîâåðõíîñòü çàóñåíöà; ñì.
îòæèìíîé ðàíò

spew area; see flash ridge

ïîâåðõíîñòü ñêëåèâàíèÿ bond line
ïîâòîðíî ïåðåðàáîòàííàÿ

ïëàñòìàññà
reprocessed plastic

ïîâòîðÿåìîñòü repeatability
ïîãëîùåíèå âëàãè; ñì.

âîäîïîãëîùåíèå
moisture absorption; see

water absorption
ïîãëîùåíèå ïàðîâ âîäû;

ñð. âîäîïîãëîùåíèå
water vapour absorption;

cf. water absorption
ïîäàòëèâîñòü compliance
ïîäàòëèâîñòü íàêîïëåíèÿ;

ñð. ìîäóëü íàêîïëåíèÿ
storage compliance; cf.

storage modulus
ïîäàþùåå óñòðîéñòâî let-off (a device)
ïîäâèæíàÿ ïëèòà ôîðìû moving plate
ïîäâèæíûé ñòîë; ñì.

ïîäâèæíàÿ ïëèòà ôîðìû
moving table; see moving

plate
ïîäãîðàíèå (êëåÿ) burn (noun)
ïîäãîòîâêà ïîâåðõíîñòè surface treatment
ïîäíóòðåíèå undercut
ïîäíóòðåíèå íà

öåíòðàëüíîì ëèòíèêå
sprue lock

ïîäíóòðåííàÿ ÷àñòü
ëèòíèêà ïðåññôîðìû

sprue-puller

Ðóññêèé English

ïîäïðåñîâêà breathing
ïîêàçàòåëü òåêó÷åñòè

ðàñïëàâà
melt flow rate

ïîêðîâíûé ìàò glass veil
ïîêðûòèå (ïðîäóêò) coating (product)
ïîêðûòèå (ïðîöåññ) coating (process)
ïîëçó÷åñòü creep
ïîëèàääèòèçàöèÿ; ñì.

òàêæå àääèòèâíàÿ
ïîëèìåðèçàöèÿ

polyaddition; see also
addition polymerization

ïîëèàêðèëàò polyacrylate
ïîëèàêðèëîâàÿ ïëàñòìàññà polyacrylic plastic
ïîëèàêðèëîíèòðèë [ÏÀÍ] polyacrylonitrile [PAN]
ïîëèàìèä [ÏÀ] polyamide [PA]
ïîëèàìèäíàÿ ïëàñòìàññà polyamide plastic
ïîëèàöåòàëü polyacetal
ïîëèáóòèëåí [ïîëèáóòåí]

[ÏÁ]
polybutylene [polybutene]

[PB]
ïîëèáóòèëåíîâàÿ

[ïîëèáóòåíîâàÿ]
ïëàñòìàññà

polybutylene [polybutene]
plastic

ïîëèáóòèëåíòåðåôòàëàò
[ÏÁÒ]

poly(butylene
terephthalate) [PBTB]

ïîëèâèíèëàöåòàëü poly(vinyl acetal)
ïîëèâèíèëàöåòàò [ÏÂÀÖ] poly(vinyl acetate) [PVAC]
ïîëèâèíèëàöåòàòíàÿ

ïëàñòìàññà
poly(vinyl acetate) plastic

ïîëèâèíèëáóòèðàëü [ÏÂÁ] poly(vinyl butyral) [PVB]
ïîëèâèíèëèäåíôòîðèä

[ÏÂÄÔ]
poly(vinylidene fluoride)

[PVDF]
ïîëèâèíèëèäåíõëîðèä

[ÏÂÄÕ]
poly(vinylidene chloride)

[PVDC]
ïîëèâèíèëèäåíõëîðèäíàÿ

ïëàñòìàññà
poly(vinylidene chloride)

plastic
ïîëèâèíèëêàðáàçîë [ÏÂÊ] polyvinylcarbazole [PVK]
ïîëèâèíèëîâûé ñïèðò

[ÏÂÑÏ]
poly(vinyl alcohol) [PVAL]

ïîëèâèíèëïèððîëèäîí
[ÏÂÏ]

polyvinyl pyrrolidone [PVP]

ïîëèâèíèëôîðìàëü
[ÏÂÔÌ]

poly(vinyl formal) [PVFM]

ïîëèâèíèëôòîðèä [ÏÂÔ] poly(vinyl fluoride) [PVF]
ïîëèâèíèëõëîðèä [ÏÂÕ] poly(vinyl chloride) [PVC]
ïîëèâèíèëõëîðèä

õëîðèðîâàííûé [ÏÂÕ-Õ]
chlorinated poly(vinyl

chloride)[PVC-C]
ïîëèâèíèëõëîðèäíàÿ

ïëàñòìàññà
poly(vinyl chloride) plastic

ïîëèäèàëëèëôòàëàò
[ÏÄÀËÔ]

poly(diallyl phthalate)
[PDAP]

ïîëèèçîáóòèëåí [ïîëè(2-
ìåòèëïðîïåí)] [ÏÈÁ]

polyisobutylene [poly-2-
methyl-propene] [PlB]

ïîëèèçîöèàíóðàò; ñð.
èçîöèàíóðàòíàÿ
ïëàñòìàññà

polyisocyanurate; cf.
isocyanurate plastic

ïîëèêàðáîíàò [ÏÊ] polycarbonate [PC]
ïîëèêàðáîíàòíàÿ

ïëàñòìàññà
polycarbonate plastic

ïîëèêîíäåíñàò; ñì.
êîíäåíñàòíûé ïîëèìåð

polycondensate; see
condensation polymer

ïîëèêîíäåíñàöèÿ; ñì.
êîíäåíñàòíàÿ
ïîëèìåðèçàöèÿ

polycondensation; see
condensation
polymerization
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Ðóññêèé English

ïîëèìåð polymer
ïîëèìåðèçàöèÿ polymerization
ïîëèìåòðèçàöèÿ â ìàññå bulk polymerization
ïîëèìåòðèçàöèÿ â

ðàñòâîðå
solution polymerization

ïîëèìåòèëìåòàêðèëàò
[ÏÌÌÀ]

poly(methyl methacrylate)
[PMMA]

ïîëèìåòèëìåòàêðèëàòíàÿ
ïëàñòìàññà

poly(methyl methacrylate)
plastic

ïîëèîêñèìåòèëåí polyoxymethylene
ïîëèîêñèìåòèëåíîâàÿ

ïëàñòìàññà
polyoxymethylene plastic

ïîëèîëåôèí polyolefin
ïîëèîëåôèíîâàÿ

ïëàñòìàññà
polyolefin plastic

ïîëèïðîïèëåí
[ïîëèïðîðåí] [ÏÏ]

polypropylene
[polypropene] [PP]

ïîëèïðîïèëåíîâàÿ
[ïîëèïðîðåíîâàÿ]
ïëàñòìàññà

polypropylene
[polypropene] plastic

ïîëèïðîïèëåíîêñèä [ÏÏÎ] poly(propylene oxide)
[PPOX]

ïîëèðîâêà ðàñòâîðèòåëåì solvent polishing
ïîëèñòèðîë [ÏÑ] polystyrene [PS]
ïîëèñòèðîëüíàÿ

ïëàñòìàññà
polystyrene plastic

ïîëèòåòðàôòîðýòèëåí
[ÏÒÔÝ]

polytetrafluoroethylene
[PTFE]

ïîëèóðåòàí [ÏÓÐ] polyurethane [PUR]
ïîëèôåíèëåíîêñèä [ÏÔÎ] poly(phenylene oxide)

[PPO]
ïîëèôåíèëåíñóëüôèä

[ÏÔÑ]
poly(phenylene sulfide)

[PPS]
ïîëèôåíèëåíñóëüôîí

[ÏÔÑÓ]
poly(phenylene sulfone)

[PPSU]
ïîëèôåíèëåíýôèð [ÏÔÝ];

ñì. ïîëèôåíèëåíîêñèä
[ÏÔÎ]

poly(phenylene ether)
[PPE]; cf. poly(phenylene
oxide) [PPO]

ïîëèôîðìàëüäåãèä; ñì.
ïîëèîêñèìåòèëåí [ÏÎÌ]

polyformaldehyde;
see polyoxymethylene
[POM]

ïîëèõëîðòðèôòîðýòèëåí
[ÏÕÒÔÝ]

polychlorotrifluororethylene
[PCTFE]

ïîëèýòèëåí [ïîëèýòåí] [ÏÝ] polyethylene [polyethene]
[PE]

ïîëèýòèëåí
õëîðèðîâàííûé [ÏÝ-Õ]

chlorinated polyethylene
[PE-C]

ïîëèýòèëåíîâàÿ
[ïîëèýòåíîâàÿ]
ïëàñòìàññà

polyethylene [polyethene]
plastic

ïîëèýòèëåíîêñèä [ÏÝÎ] poly(ethylene oxide)
[PEOX]

ïîëèýòèëåíòåðåôòàëàò
[ÏÝÒ]

poly(ethylene
terephthalate) [PET]

ïîëèýôèð ïðîñòîé polyether
ïîëèýôèð ñëîæíûé polyester
ïîëèýôèðíàÿ ïëàñòìàññà polyester plastic
ïîëèýôèðñóëüôîí [ÏÝÑÓ] polyethersulfone [PES]
ïîëèýôèðýôèðêåòîí

[ÏÝÝÊ]
polyetheretherketone

[PEEK]
ïîëè(4-ìåòèëïåíòåí)

[ÏÌÏ]
poly(4-methylpentene)

[PMP]

Ðóññêèé English

ïîëîñàòîñòü îò
íåðàâíîìåðíîãî
âñïåíèâàíèÿ

cellular striation

ïîëóæåñòêàÿ ïëàñòìàññà semi-rigid plastic
ïîëóêðèñòàëëè÷åñêèé

ïîëèìåð
semi-crystalline polymer

ïîëóïîðøíåâàÿ
ïðåññôîðìà

semi-positive mould

ïîëóôàáðèêàò ñëîèñòîãî
ïëàñòèêà

lay-up (noun) (as applied to
reinforced plastics)

ïîëó÷åíèå ïëåíêè
ìåòîäîì ïîëèâà

film casting

ïîëóøèðèíà ðåçîíàíñíîé
êðèâîé

half-width of the resonance
curve

ïîìóòíåíèå haze
ïîïåðå÷íàÿ ãîëîâêà (ïîä

óãëîì 90°) (ýêñòðóäåðà)
crosshead (of an extruder)

ïîïåðå÷íîå íàïðàâëåíèå crosswise
ïîïåðå÷íûé ðàçðåç

ñëîèñòîãî ïëàñòèêà
cut layers (of a laminate)

ïîðèñòîñòü porosity
ïîðîìåðíûé poromeric
ïîðîîáðàçóþùèé àãåíò blowing agent
ïîðøåíü ïðåññà ram
ïîðøíåâàÿ ïðåññôîðìà positive mould
ïîñëåäîâàòåëüíîå

ðàñïîëîæåíèå
sequential arrangement

ïîñëåäóþùåå îòâåðäåíèå postcure
ïîñëåäóþùåå ôîðìîâàíèå postforming
ïîòåðü, èíäåêñ loss index
ïîòåðü, ôàñòîð loss factor
ïîòåðÿ ìîùíîñòè power loss
ïîòåðÿ ýíåðãèè energy loss
ïðàéìåð (äëÿ êëååâ) primer (for adhesives)
ïðåäâàðèòåëüíàÿ

çàãîòîâêà
preform

ïðåäåë íå÷óâñòâèòåëüíîòè
ê íàïîëíåíèþ

extendibility

ïðåäåë
ïðîïîðöèîíàëüíîñòè

proportional limit

ïðåäåë òåêó÷åñòè yield point
ïðåäåë óïðóãîñòè elastic limit
ïðåäåë óñòàëîñòè fatigue limit
ïðåäåëüíîå êîëè÷åñòâî

ïëàñòèôèêàòîðà
plasticizer limit

ïðåäåëüíîå ÷èñëî
âÿçêîñòè; ñì.
õàðàêòåðèñòè÷åñêàÿ
âÿçêîñòü

limiting viscosity number;
see intrinsic viscosity

ïðåäåëüíûé êèñëîðîäíûé
èíäåêñ

limiting oxygen index

ïðåäåëüíûé ñðîê õðàíåíèÿ shelf life
ïðåìèêñ premix
ïðåïðåã prepreg
ïðåïÿòñòâóþùèé ñëèïàíèþ

àãåíò
antiblocking agent

ïðåññ ñ âåðõíèì
äàâëåíèåì

downstroke press

ïðåññ ñ íèæíèì
äàâëåíèåì

upstroke press

ïðåññôîðìà ñ îòæèìíûì
ðàíòîì

flash mould
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Ðóññêèé English

ïðåññôîðìà ñ ðàçúåìíîé
ìàòðèöåé

split mould

ïðèâåäåííàÿ âÿçêîñòü reduced viscosity
ïðèâèâî÷íàÿ

ïîëèìåðèçàöèÿ
graft polymerization

ïðèâèâî÷íàÿ
ñîïîëèìåðèçàöèÿ

graft copolymerization

ïðèâèòîé ïîëèìåð graft polymer
ïðèêàòíîé âàëîê (äëÿ

ïîêðûòèé)
kiss roll (in coating)

ïðèëèâ êëåÿ fillet
ïðèëèïàíèå adherence
ïðèëèïàòü adhere (verb)
ïðîáà sample
ïðîáêà baffle
ïðîäîëæèòåëüíîñòü

ñàìîñòîÿòåëüíîãî
ãîðåíèÿ

afterflame time

ïðîäîëüíàÿ ðåçêà slitting
ïðîäîëüíîå íàïðàâëåíèå lengthwise
ïðîçðà÷íîñòü transparency
ïðîèçâîäñòâî ïëåíêè ñ

ýêñòðóçèåé ñ ðàçäóâêîé
film blowing

ïðîêëàäêà filler sheet
ïðîìåæóòî÷íàÿ ïëèòà

ìíîãîýòàæíîãî ïðåññà
floating platen

ïðîíèöàåìîñòü permeability
ïðîïèëåíîâàÿ

(ïðîïåíîâàÿ) ïëàñòìàññà
propylene (propene) plastic

ïðîïèîíàò öåëëþëîçû [ÏÖ] cellulose propionate [CP]
ïðîïèòêà impregnation
ïðîñâå÷èâàåìîñòü translucency
ïðîñòàÿ íèòü single yarn
ïðîôèëü profile
ïðî÷íîñòü â ñóõîì

ñîñòîÿíèè
dry strength

ïðî÷íîñòü âî âëàæíîì
ñîñòîÿíèè

wet strength

ïðî÷íîñòü íà îòñëàèâàíèå peel strength
ïðî÷íîñòü ïðè èçãèáå flexural strength
ïðî÷íîñòü ïðè ïðåäåëå

òåêó÷åñòè; ñð. ïðî÷íîñòü
ïðè ðàñòÿæåíèè

tensile strength at yield; cf.
tensile strength

ïðî÷íîñòü ïðè
ïðîäîëüíîì ñðåçå

longitudinal shear strength

ïðî÷íîñòü ïðè ðàçäèðå tear strength
ïðî÷íîñòü ïðè ðàñòÿæåíèè tensile strength
ïðî÷íîñòü ïðè ñäâèãå

(ñðåçå)
shear strength

ïðî÷íîñòü ïðè ñæàòèè compressive strength
ïðî÷íîñòü ïðè ñæàòèè

ÿ÷åèñòûõ ïëàñòìàññ
compressive strength of

cellular plastics
ïðî÷íîñòü ñêëåèâàíèÿ (ïðè

ñêëåèâàíèè)
bond strength (in adhesion)

ïðî÷íîñòü ñîåäèíåíèÿ
âíàõëåñò; ñì. ïðî÷íîñòü
ïðè ïðîäîëüíîì ñðåçå

lap joint strength; see
longitudinal shear
strength

ïðîøèòûé ìàò needled mat
ïðÿäåíàÿ íèòü èç

øòàïåëüíîãî âîëîêíà;
ñð. ïðîñòàÿ íèòü

staple fibre yarn; cf. single
yarn

ïðÿæà; ñð. ïðîñòàÿ íèòü spun yarn; cf. single yarn

Ðóññêèé English

ïðÿìîå ïðåññîâàíèå compression moulding
ïðÿìîé ðîâèíã direct roving
ïðÿìîóãîëüíûé ëèòíèê tab gate
ïóàíñîí force (deprecated); see

punch (of a mould)
ïóàíñîí punch (of a mould)
ïóàíñîí punch (in punching); see

also die (in punching)
ïóçûðü; ñð. ïóñòîòû (â

íåÿ÷åèñòûõ ïëàñòìàññàõ)
bubble; refer to void (in

noncellular plastics)
ïóëüâåðèçàòîð spray gun
ïóñòîòû (â íåÿ÷åèñòûõ

ïëàñòìàññàõ)
void (in noncellular

plastics)
ïóñòîòû (â ÿ÷åèñòûõ

ïëàñòìàññàõ)
void (in cellular plastics)

ïÿòíî (äåôåêò) window (a defect)

Ð

ðàçáàâèòåëü diluent
ðàçâåòâëåííûé ïîëèìåð branched polymer
ðàçâîäÿùèé ëèòíèê runner
ðàçäèðàòü tear (verb)
ðàçíîãíåçäíàÿ

ïðåññôîðìà
composite mould

ðàçîâûé ñúåì lift (in moulding)
ðàçðóøàþùåå íàïðÿæåíèå breaking stress
ðàçðóøàþùåå íàïðÿæåíèå

ïðè ðàñòÿæåíèè; ñð.
ïðî÷íîñòü ïðè
ðàñòÿæåíèè

tensile strength at break;
cf. tensile strength

ðàçðûâ pressure break
ðàêîâèíà crater
ðàêîâèíà (äåôåêò) pit; see crater
ðàñïðîñòðàíåíèå ïëàìåíè flame spread
ðàñïûëåíèå spray-up
ðàññåÿíèå ñâåòà

(íåæåëàòåëüíûé); ñì.
äèôôóçèÿ ñâåòà

light scattering
(deprecated); see
diffusion of light

ðàññëàèâàíèå delamination
ðàññëîåíèå (äèñïåðñèé) creaming (of dispersions)
ðàññëîåíèå

(ïîëèóðåòàíîâîé
ÿ÷åèñòîé ïëàñòìàññû)

creaming (of PUR cellular
plastics)

ðàññòîÿíèå íà ñâåòó
(ìåæäó ïëèòàìè ïðåññà)

daylight (distance between
platens of a press)

ðàñòÿæèìîñòü extensibility
ðàñ÷åòíàÿ äëèíà îáðàçöà gauge length
ðåàêòèâíîå ëèòüå ïîä

äàâëåíèåì
reaction injection moulding

ðåàêòèâíûé ðàçáàâèòåëü reactive diluent
ðåàêòîïëàñò thermoset (noun)
ðåãåíåðèðîâàííàÿ

öåëëþëîçà
regenerated cellulose

ðåãèñòðàöèÿ âûäåëÿåìîãî
ãàçà (ÐÂÃ) (ïðè
òåðìè÷åñêîì àíàëèçå)

evolved gas detection
(EGD) (in thermal
analysis)

ðåãóëèðóþùèé ñòåðæåíü doctor blade
ðåãóëÿðíûé áëîê regular block
ðåãóëÿðíûé ïîëèìåð regular polymer
ðåãóëÿòîð regulator
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Ðóññêèé English

ðåçèò resite
ðåçèòîë resitol
ðåçîë resol
ðåçîíàíñíàÿ êðèâàÿ resonance curve
ðåçîíàíñíàÿ ÷àñòîòà resonance frequency
ðåëàêñàöèÿ íàïðÿæåíèÿ stress relaxation
ðåòóðíûé ïëóíæåð pull-back ram
ðåöèêëèçîâàííàÿ

ïëàñòìàññà
recycled plastic

ðåøåòêà (ýêñòðóäåðà) breaker plate
ðèõòîâî÷íàÿ îïðàâêà cooling jig
ðîâèíã roving
ðîâèíã áåç êðóòêè no-twist roving
ðîâèíã èç êîìïëåêñíûõ

íèòåé; ñì. ðîâèíã
multi-strand roving; cf.

roving
ðîâèíã ïðÿìîé roving direct
ðîâíèöà sliver
ðîòàöèîííîå ëèòüå rotational casting
ðîòàöèîííîå ôîðìîâàíèå rotational moulding
ðóáëåíûå êîìïëåêñíûå

íèòè
chopped strands

ðóáëåíûå êîìïëåêñíûå
íèòè

strands, chopped

ðóêàâ (â òêàíÿõ) tubing (in textiles)
"ðûáèé ãëàç" (äåôåêò) fish-eye (a defect)

Ñ

ñàìîçàòóõàþùèé
(íåæåëàòåëüíûé)

self-extinguishing
(deprecated)

ñàìîíàãðåâàíèå self-heating
ñàìîïðîèçâîëüíîå

ãîðåíèå
spontaneous combustion

ñàìîñòîÿòåëüíîå ãîðåíèå afterflame
ñàìîñòîÿòåëüíîå ñâå÷åíèå afterglow
ñáîðêà (ïðè ñêëåèâàíèè) assembly (for adhesives)
ñáîðêà (ïðîöåññ) assembling
ñáîðêè, âðåìÿ assemble time
ñâàðêà welding
ñâàðêà âûñîêî÷àñòîòíàÿ high-frequency welding
ñâàðêà ãîðÿ÷èì ãàçîì hot-gas welding
ñâàðêà äàâëåíèåì pressure welding
ñâàðêà òî÷å÷íàÿ spot welding
ñâàðêà òðåíèåì friction welding
ñâàðêà øâîì seam welding
ñâàðî÷íûé ïðóòîê filler rod
ñâåòîðàññåèâàíèå;

ñì.äèôôóçèÿ ñâåòà
diffusion of light

ñâåòîñòîéêîñòü colour-fastness to
exposure to light

ñâå÷åíèå; ñð. ãîðåíèå ñî
ñâå÷åíèåì è íàêàë

glowing; cf. glowing
combustion and
incandescence

ñâÿçóþùåå (â ñêëååííûõ
êîíñòðóêöèÿõ)

binder (in adhesive
compounds)

ñâÿçóþùåå (ñòåêëî) binder (glass)
ñâÿçü (ïðè ñêëåèâàíèè) bond (in adhesion) (noun)
ñãîðåâøàÿ ïëîùàäü burned area
ñåðåáðèñòàÿ îòäåëêà

ïîâåðõíîñòè; ñèí.:
îáðàçîâàíèå óçîðà
"ìîðîç"

frosting

Ðóññêèé English

ñåòêà network
ñåò÷àòûé ïîëèìåð network polymer
ñèíäèîòàêòè÷åñêèé

ïîëèìåð
syndiotactic polymer

ñèñòåìà ïèòàíèÿ feed system
ñèíòàêòè÷åñêàÿ ÿ÷åèñòàÿ

ïëàñòìàññà
syntactic cellular plastic

ñêëàäêè crease
ñêëåèâàåìûé ìàòåðèàë adherend
ñêëåèâàíèå ðàñòâîðèòåëåì solvent bonding
ñêëåèâàòü bond (in adhesion) (verb)
ñêîëüæåíèå slip
ñêîëüæåíèå slippage
ñêîðîñòü

ãàçîïðîíèöàåìîñòè
gas transmission rate

ñêîðîñòü ãîðåíèÿ
(íåæåëàòåëüíûé)

rate of burning
(deprecated)

ñêîðîñòü äåôîðìàöèè strain rate
ñêîðîñòü ðàñïðîñòðàíåíèÿ

ïëàìåíè
flame spread rate

ñêîðîñòü ñäâèãà shear rate
ñëåä îò ñìûêàíèÿ

ïðåññôîðìû
mould seam

ñëåä ïåðåæîãà (äåôåêò) heat mark
ñëåäû ñòðîãàíèÿ sheeter line
ñëèïàíèå blocking
ñëîèñòàÿ íàìîòàííàÿ

òðóáà
laminated rolled tube

ñëîèñòàÿ ïðåññîâàííàÿ
òðóáà

laminated moulded tube(as
applied to thermosets)

ñëîèñòûé ïëàñòèê laminate (noun)
ñëîèñòûé ïðåññîâàííûé

ñòåðæåíü
(ïðèìåíèòåëüíî ê
òåðìîàêòèâíûì
ìàòåðèàëàì)

laminated moulded rod (as
applied to thermosets)

ñëîé lamination (of a laminate)
ñìàçêà lubricant
ñìåñü ïîðîøêîâ; ñì. ñóõàÿ

ñìåñü
powder blend; see dry

blend
ñìîëà resin
ñìîëà äëÿ ëèòåéíûõ ôîðì shell moulding resin
ñìîëÿíîå âêëþ÷åíèå resin pocket
ñíèìàòü ëûñêè relieve (in moulds) (verb)
ñíÿòèå ãðàòà â

ãàëòîâî÷íîì áàðàáàíå
tumble polishing

ñîâìåñòèìîñòü compatibility
ñîåäèíåíèå (ïðè

ñêëåèâàíèè)
joint (in adhesive bonding)

ñîåäèíåíèå â çàìîê scarf joint
ñîåäèíåíèå âíàõëåñò lap joint
ñîïëî; ñèí.: ìóíäøòóê

(íàïðèìåð, ëèòüåâîãî
öèëèíäðà)

nozzle

ñîïîëèêîíäåíñàöèÿ copolycondensation
ñîïîëèìåð copolymer
ñîïîëèìåð âèíèëõëîðèäà

è âèíèëàöåòàòà [ÂÕ/ÂÀÖ]
poly(vinyl chloride-vinyl

acetate) [VC/VAC]
ñîïîëèìåðèçàöèÿ copolymerization
ñîïðîòèâëåíèå èçîëÿöèè insulation resistance
ñîïðîòèâëåíèå

ðàñïðîñòðàíåíèþ
ðàçäèðà

tear propagation resistance
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Ðóññêèé English

ñîñòàâíîå çâåíî constitutional unit
ñîñòàâíîå ïîâòîðÿþùååñÿ

çâåíî
constitutional repeating unit

ñïàäàíèå (ÿ÷åèñòîé
ïëàñòìàññû)

collapse (of cellular
plastics)

ñïåêòð âðåìåíè
çàïàçäûâàíèÿ; ñð. ñïåêòð
âðåìåíè ðåëàêñàöèè

spectrum of retardation
times; cf. spectrum of
relaxation times

ñïåêòð âðåìåíè
ðåëàêñàöèè

spectrum of relaxation
times

ñïîñîá äèíàìè÷åñêîãî
ìåõàíè÷åñêîãî
èçìåðåíèÿ (ÑÄÌÈ)

dynamic mechanical
analysis (DMA)

ñïîñîá äèíàìè÷åñêîãî
òåðìîìåõàíè÷åñêîãî
èçìåðåíèÿ

dynamic thermomechanical
measurement

ñïîñîáíîñòü çàäåðæèâàòü
ðàçïðîñòðàíåíèå
ïëàìåíè

flame retardance

ñïîñîáíîñòü ê óïðóãîé
äåôîðìàöèè

resilience

ñðåäíåâåñîâîé
ìîëåêóëÿðíûé âåñ; ñð.
ñðåäíÿÿ ìîëÿðíàÿ ìàññà

weight-average molecular
weight; cf. note to molar-
mass average

ñðåäíåãèäðîäèíàìè÷åñêàÿ
ìîëÿðíàÿ ìàññà; ñð.
ñðåäíàÿ ìîëÿðíàÿ ìàññà

viscosity-average molar
mass; cf. note to molar-
mass average

ñðåäíåìàññîâàÿ ìîëÿðíàÿ
ìàññà; ñð. ïðèìå÷àíèå ê
òåðìèíó ñðåäíÿÿ
ìîëÿðíàÿ ìàññà

mass-average molar mass;
cf. note to molar-mass
average

ñðåäíå÷èñëåííàÿ
ìîëÿðíàÿ ìàññà; ñð.
ñðåäíÿÿ ìîëÿðíàÿ ìàññà

number-average molar
mass; cf. note to molar-
mass average

ñðåäíèé ìîëåêóëÿðíûé
âåñ; ñì. ñðåäíÿÿ
ìîëÿðíàÿ ìàññà

molecular-weight average;
see molar-mass average

ñðåäíÿÿ ìîëÿðíàÿ ìàññà molar-mass average
ñðåäíÿÿ îòíîñèòåëüíàÿ

ìîëåêóëÿðíàÿ ìàññà
relative molecular-mass

average
ñðåäñòâî äëÿ óñòðàíåíèÿ

ïðèëèïàíèÿ (ïðè
ôîðìîâàíèè)

release agent (in moulding)

ñðîê óïîòðåáëåíèÿ; ñì.
æèçíåñïîñîáíîñòü

working life; see pot life

ñòàáèëèçàòîð stabilizer
ñòàáèëüíîñòü permanence
ñòàáèëüíîñòü ðàçìåðîâ dimensional stability
ñòàäèÿ A A-stage
ñòàäèÿ B B-stage
ñòàäèÿ C C-stage
ñòàíäàðòíàÿ(ûå)

àòìîñôåðà(û)
standard atmosphere(s)

ñòàðåíèå age
ñòåêëîâàíèå glass transition
ñòåïåíü ïîëèìåðèçàöèè degree of polymerization
ñòåïåíü ïîëèìåðèçàöèè

ìîëåêóëû ïîëèìåðà
degree of polymerization of

a molecule of a polymer
ñòåïåíü ïîëèìåðèçàöèè

ïîëèìåðà
degree of polymerization of

a polymer
ñòåðåîáëîê stereoblock
ñòåðåîáëî÷íûé ïîëèìåð stereoblock polymer

Ðóññêèé English

ñòåðåîïîâòîðÿþùååñÿ
çâåíî

stereorepeating unit

ñòåðåîðåãóëÿðíûé
ïîëèìåð

stereoregular polymer

ñòåðåîñåëåêòèâíàÿ
ïîëèìåðèçàöèÿ

stereoselective
polymerization

ñòåðåîñïåöèôè÷åñêàÿ
ïîëèìåðèçàöèÿ

stereospecific
polymerization

ñòèðîë/àêðèëîíèòðèëüíàÿ
ïëàñòìàññà

styrene/acrylonitrile plastic

ñòèðîë/áóòàäèåíîâàÿ
ïëàñòìàññà

styrene/butadiene plastic

ñòèðîë/êàó÷óêîâàÿ
ïëàñòìàññà

styrene-rubber plastic

ñòèðîë/α-ìåòèëñòèðîëüíàÿ
ïëàñòìàññà

styrene/α-methylstyrene
plastic

ñòèðîëüíàÿ ïëàñòìàññà styrene plastic
ñòîéêîñòü ê õèìè÷åñêèì

âåùåñòâàì
resistance to chemicals

ñòðóêòóðà êðóòêè
(ïðèìåíèòåëüíî ê
òåêñòèëüíîìó
ñòåêëÿííîìó âîëîêíó)

structures with twist (as
applied to textile glass)

ñóñïåíçèîííàÿ
ïîëèìåðèçàöèÿ

suspension polymerization

ñóñïåíçèÿ suspension
ñóõàÿ êëåéêîñòü dry tack
ñóõàÿ ñìåñü dry blend
ñóõîå ìåñòî (äåôåêò) dry patch
ñóõîé îñòàòîê solids content
ñøèâàòü crosslink (verb)
ñøèâàþùèé àãåíò crosslinking agent
ñøèâêà crosslinking

Ò

òàáëåòèðóþùàÿ ìàøèíà pelletizer
òàáëåòêà pellet (noun)
òàêòè÷åñêèé áëîê tactic block
òàêòè÷åñêèé áëîêïîëèìåð tactic block polymer
òàêòè÷åñêèé ïîëèìåð tactic polymer
òàêòè÷íîñòü (ïîëèìåðà) tacticity
òàíãåíñ äåëüòà tan delta
òàíãåíñ óãëà

äèýëåêòðè÷åñêèõ ïîòåðü
(tan δ); ñì. êîýôôèöèåíò
äèýëåêòðè÷åñêèõ ïîòåðü

tangent of the loss angle
(tan δ); see dielectric
dissipation factor

òàíãåíñ óãëà ïîòåðü (ïðè
çàòóõàíèè); ñì. ôàêòîð
ïîòåðü (ïðè çàòóõàíèè)

loss tangent (in damping);
see loss factor (in
damping)

òâåðäîñòü hardness
òâåðäîñòü ïî Øîðó Shore hardness
òâåðäîñòü ïðè

âäàâëèâàíèè
indentation hardness

òåêñòèëüíîå
ñòåêëîâîëîêíî

textile glass

òåêñòèëüíûå ìàòåðèàëû èç
íåïðåðûâíîãî
ñòåêëÿííîãî âîëîêíà

textile glass multifilament
products

òåêñòèëüíûå ìàòåðèàëû èç
ñòåêëÿííîãî øòàïåëüíîãî
âîëîêíà

textile glass staple fibre
products
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Ðóññêèé English

òåêñòèëüíûé
çàìàñëèâàòåëü

textile size

òåêñòóðèðîâàííàÿ íèòü texturized yarn
òåëîìåð telomer
òåìïåðàòóðà áåëîé òî÷êè

(äèñïåðñèé)
"white point" temperature

(of dispersions)
òåìïåðàòóðà äåôîðìàöèè

(íåæåëàòåëüíûé); ñð.
òåìïåðàòóðà èçãèáà ïîä
íàãðóçêîé

heat distortion temperature
(deprecated); cf.
deflection temperature
under load

òåìïåðàòóðà çàæèãàíèÿ ignition temperature
òåìïåðàòóðà

çàòâåðäåâàíèÿ
setting temperature

òåìïåðàòóðà èçãèáà ïîä
íàãðóçêîé

deflection temperature
under load

òåìïåðàòóðà îòâåðäåíèÿ cure temperature
òåìïåðàòóðà ïëàâëåíèÿ melting temperature
òåìïåðàòóðà ðàçìÿã÷åíèÿ softening temperature
òåìïåðàòóðà

ñàìîçàæèãàíèÿ
(íåæåëàòåëüíûé); ñð.
òåìïåðàòóðà
ñàìîïðîèçâîëüíîãî
çàæèãàíèÿ

self-ignition temperature
(deprecated); cf.
spontaneous ignition
temperature

òåìïåðàòóðà
ñàìîïðîèçâîëüíîãî
çàæèãàíèÿ

spontaneous ignition
temperature

òåìïåðàòóðà ñòåêëîâàíèÿ glass transition
temperature

òåìïåðàòóðà ñóøêè drying temperature
òåìïåðàòóðà õðóïêîñòè brittieness temperature
òåïëîïðîâîäíîñòü thermal conductivity
òåïëîòà ñãîðàíèÿ (ìàññû) heat of combustion (mass)
òåïëîòâîðíàÿ ñïîñîáíîñòü;

ñì. òåïëîòà ñãîðàíèÿ
(ìàññû)

calorific potential; see heat
of combustion (mass)

òåðìè÷åñêàÿ äåñòðóêöèÿ thermal degradation
òåðìè÷åñêàÿ äèôôóçèÿ thermal diffusivity
òåðìè÷åñêàÿ îáðàáîòêà

(èçäåëèÿ); ñì.
ïîñëåäóþùåå îòâåðäåíèå

after-bake; see postcure

òåðìè÷åñêèé àíàëèç thermal analysis
òåðìè÷åñêèé àíàëèç ïî

âûäåëåíèþ ÷àñòèö
thermoparticulate analysis

òåðìè÷åñêîå ðàçëîæåíèå thermal decomposition
òåðìè÷åñêîå ðàñøèðåíèå thermal expansion
òåðìîàêóñòîìåòðèÿ thermoacoustimetry
òåðìîãðàâèìåòðèÿ (ÒÃ) thermogravimetry (TG)
òåðìîäèëàòîìåòðèÿ thermodilatometry
òåðìîçîíèìåòðèÿ thermosonimetry
òåðìîèìïóëüñèîííàÿ

ñâàðêà
thermal impulse sealing;

see impulse sealing
òåðìîëþìèíèñöåíöèÿ; ñð.

òåðìîïòîìåòðèÿ
thermoluminescence; cf.

thermoptometry
òåðìîìàãíèòîìåòðèÿ thermomagnetometry
òåðìîìåõàíè÷åñêîå

èçìåðåíèå
thermomechanical

measurement
òåðìîìèêðîñêîïèÿ; ñð.

òåðìîïòîìåòðèÿ
thermomicroscopy; cf.

thermoptometry
òåðìîïëàñò thermoplastic (noun)
òåðìîïëàñòè÷íûé thermoplastic (adjective)
òåðìîïëàñòè÷íûé

ýëàñòîìåð
thermoplastic elastomer

Ðóññêèé English

òåðìîïòîìåòðèÿ thermoptometry
òåðìîðåàêòèâíàÿ

ïëàñòìàññà
thermoset plastic

òåðìîðåàêòèâíàÿ
ïëàñòìàññà

thermosetting plastic

òåðìîðåàêòèâíûé thermosetting
òåðìîðåôðàêòîìåòðèÿ;

ñð. òåðìîïòîìåòðèÿ
thermorefractometry; cf.

thermoptometry
òåðìîñâàðêà heat sealing
òåðìîñïåêòðîìåòðèÿ; ñð.

òåðìîïòîìåòðèÿ
thermospectrometry; cf.

thermoptometry
òåðìîñòàáèëüíîñòü thermal stability
òåðìîôîðìîâàíèå thermoforming
òåðìîôîðìîâàíèå

ïóàíñîíîì ñ
ïîñëåäóþùèì
âàêóóìèðîâàíèåì

vacuum snap-back
thermoforming

òåðìîôîðìîâàíèå
ïóàíñîíîì; .ñì
òåðìîôîðìîâàíèå
ïóàíñîíîì ñ
ïîñëåäóþùèì
âàêóóìèðîâàíèåì

snap-back thermoforming;
see vacuum snap-back
thermoforming

òåðìîôîðìîâàíèå
ðàñòÿãèâàíèåì

stretch thermoforming

òåðìîôîðìîâàíèå
òåðìîïëàñòîâ ñî
ñêîëüæåíèåì ÷åðåç
çàæèìíóþ ðàìó

slip thermoforming

òåðìîôîòîìåòðèÿ; ñð.
òåðìîïòîìåòðèÿ

thermophotometry; cf.
thermoptometry

òåðìîýëàñòè÷íîñòü thermoelasticity
òåðìîýëåêòðîìåòðèÿ thermoelectrometry
òåðïîëèìåð terpolymer
òèîêàðáàìèäî-

ôîðìàëüäåãèäíàÿ ñìîëà
thiourea-formaldehyde

resin
òèñíåíèå embossing
òèñíåíûé ëèñò embossed sheet
òêàíàÿ ñåòêà woven scrim
òêàíûé ìàòåðèàë woven fabric
òêàíü fabric, woven
òêàíü èç íåïðåðûâíûõ

íèòåé
continuous-filament woven

fabric
òêàíü èç íåïðåðûâíûõ

íèòåé/øòàïåëüíûõ íèòåé
continuous-filament/staple-

fibre woven fabric
òêàíü èç ðîâèíãà woven roving
òêàíü ñ ïîêðûòèåì coated fabric
òëåíèå smouldering
òîðïåäà torpedo
òîðñèîííûé ìàÿòíèê torsion pendulum
òî÷å÷íàÿ ñâàðêà spot welding
òî÷å÷íîå îòâåðñòèå pinhole
òî÷å÷íûé ëèòíèê pin-point gate
òî÷êà æåëàòèíèçàöèè gel point
òî÷íîñòü âîñïðîèçâåäåíèÿ precision
òî÷íîñòü ñðåäíåãî

çíà÷åíèÿ
accuracy of the mean

òðàíñôåðíîå ëèòüå; ñèí.:
ëèòüåâîå ïðåññîâàíèå

transfer moulding

òðàíñôåðíûé òèãåëü transfer chamber
òðåêèíã tracking
òðåùèíà crack
òðåùèíà ïîä íàïðÿæåíèåì stress crack
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Ðóññêèé English

òðèìåð trimer
òðèõèò whisker
òðîùåíàÿ íèòü â áîëüøîå

êîëè÷åñòâî ñëîæåíèé
multiple wound yarn

òðóáà pipe
òðóáà tube
òóííåëüíûé ëèòíèê submarine gate
òÿãîâîå ïðèåìíîå

óñòðîéñòâî
take-off

Ó

óáëþäîê hybrid
óãëîâàÿ ãîëîâêà

(ýêñòðóäåðà)
angle-head (of an extruder)

óãëîâàÿ ñêîðîñòü angular velocity
óãîë äèýëåêòðè÷åñêèõ

ïîòåðü
dielectric loss angle

óãîë ïîòåðü (ïðè
çàòóõàíèè)

loss angle (in damping)

óäàëåíèå îáëîÿ; ñèí.:
óäàëåíèå ãðàòà

deflashing

óäàëÿòü ëèòíèê degate
óäàðíàÿ ïðî÷íîñòü impact strength
óäåëüíàÿ âÿçêîñòü

(íåæåëàòåëüíûé); ñì.
îòíîñèòåëüíûé
èíêðåìåíò âÿçêîñòè

specific viscosity
(deprecated); see relative
viscosity increment

óäåëüíàÿ ýíåðãèÿ
çàòóõàíèÿ; ñì. ïîòåðÿ
ýíåðãèè

unit damping energy; see
energy loss

óäåëüíàÿ ýíåðãèÿ
íàêîïëåíèÿ

unit storage energy

óäåëüíîå îáúåìíîå
ýëåêòðè÷åñêîå
ðàñøèðåíèå

volume resistivity

óäåëüíîå ïîâåðõíîñòíîå
ýëåêòðè÷åñêîå
ñîïðîòèâëåíèå

surface resistivity

óäåðæèâàíèå íà ñèòå sieve retention
óäåøåâëÿþùàÿ äîáàâêà extender
óäëèíåíèå elongation
óçêàÿ òêàíü áåç êðîìêè narrow fabric without

selvages
óçêàÿ òêàíü ñ êðîìêîé narrow fabric with selvages
óêëàäêà ëèñòîâ â ïàêåò

(ïðèìåíèòåëüíî ê
ñëîèñòîìó ïëàñòèêó)

lay up (verb) (as applied to
reinforced plastics)

óêëîí draft
óëüòðàçâóêîâàÿ ñâàðêà ultrasonic welding
óïðî÷íåíàÿ ïëàñòìàññà reinforced plastic
óïðî÷íÿþùèé íàïîëíèòåëü reinforcing filler
óïðóãàÿ äåôîðìàöèÿ elastic deformation
óïðóãèé îòñêîê rebound resilience
óïðóãîñòü elasticity
óðåòàíîâàÿ ïëàñòìàññà urethane plastic
óñàäêà (ÿ÷åèñòîé

ïëàñòìàññû)
shrinkage (of cellular

plastics)
óñàäêà ïðè ôîðìîâàíèè moulding shrinkage
óñàäî÷íàÿ óïàêîâêà shrink packaging

Ðóññêèé English

óñèëåíèå ðàñïðîñòðàíåíèÿ
ðàçäèðà

tear propagation force

óñèëåíèå ñìûêàíèÿ
ïðåññôîðìû

mould clamping force

óñêîðèòåëü accelerator
óñëîâíîå íàïðÿæåíèå

òåêó÷åñòè
offset yield stress

óñëîâíûé ïðåäåë òåêó÷åñòè offset yield point
óñòàëîñòíàÿ ïðî÷íîñòü; ñì.

âûíîñëèâîñòü
fatigue strength; see

fatigue life
óñòàëîñòü fatigue
óñòàíîâî÷íàÿ ïëèòà fixed plate
óñòàíîâî÷íûé ñòîë fixed table; see fixed plate
óõóäøåíèå ñâîéñòâ deterioration

Ô

ôàçîâûé óãîë; ñð. óãîë
ïîòåðü

phase angle; cf. loss angle
(in damping)

ôàêòîð ïîòåðü (ïðè
çàòóõàíèè)

loss factor (in damping)

ôàñîííàÿ íèòü fancy yarn
ôåíîëî-ôîðìàëüäåãèäíàÿ

ñìîëà
phenol-formaldehyde resin

ôåíîëî-ôóðôóðîëüíàÿ
ñìîëà

phenol-furfural resin

ôåíîëüíàÿ ñìîëà phenolic resin
ôåíîïëàñò phenolic plastic
ôèáðà vulcanized fibre
ôîðìà mould (noun)
ôîðìà (ïðè ôîðìîâàíèè) die (in moulding); see

mould
ôîðìà ñ êàíàëàìè (äëÿ

öèðêóëÿöèè æèäêîñòè)
cored mould

ôîðìà ñ
îáîãðåâàòåëüíûìè
ëèòíèêàìè

hot-runner mould

ôîðìîâàíèå forming
ôîðìîâàíèå moulding (process)
ôîðìîâàíèå ìåøêîì bag moulding
ôîðìîâàíèå ìåøêîì moulding, bag
ôîðìîâàíèå ìåøêîì ïîä

äàâëåíèåì; ñð.
ôîðìîâàíèå ìåøêîì

pressure bag moulding; cf.
bag moulding

ôîðìîâàíèå íà
êàðóñåëüíûõ ìàøèíàõ

rotary moulding

ôîðìîâàíèå íàìîòêîé
íèòåé

filament winding

ôîðìîâàíèå ïëàñòèçîëÿ;
ñì. ëèòüå ïëàñòèçîëÿ

slush moulding; see slush
casting

ôîðìîâàíèå ñïåêàíèåì powder moulding
ôîðìîâàíèå ñòðóêòóðíîãî

ïåíîïëàñòà
structural foam moulding

ôîðìîâî÷íàÿ ìàññà moulding compound
ôîðïîëèìåð prepotymer
ôòîðîïëàñò fluoroplastic
ôòîðóãëåâîäîðîäíàÿ

ïëàñòìàññà
fluorohydrocarbon plastic

ôòîðóãëåðîäíàÿ
ïëàñòìàññà

fluorocarbon plastic

ôóðàíîâàÿ ïëàñòìàññà furan plastic
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Ðóññêèé English

ôóðàíîâàÿ ñìîëà furan resin
ôóðôóðîëüíàÿ ñìîëà furfural resin

Õ

õàðàêòåðèñòè÷åñêàÿ
âÿçêîñòü

intrinsic viscosity

õèìè÷åñêè âñïåíåííàÿ
ïëàñòìàññà

chemically-foamed plastic

õèìñòîéêîñòü, ñð.
ñòîéêîñòü ê õèìè÷åñêèì
âåùåñòâàì

chemical resistance; cf.
resistance to chemicals

õèðàëüíîñòü chirality
õëîðôòîðóãëåâîäîðîäíàÿ

ïëàñòìàññà
chlorofluorohydrocarbon

plastic
õëîðôòîðóãëåðîäíàÿ

ïëàñòìàññà
chlorofluorocarbon plastic

õîä stroke
õîëîäíàÿ âûòÿæêà cold drawing
õîëîäíàÿ òÿãó÷åñòü

(íåæåëàòåëüíèé); ñì.
ïîëçó÷åñòü

cold flow (deprecated); see
creep

"õîëîäíàÿ" ïîðöèÿ; ñð.
êàðìàí äëÿ "õîëîäíîé"
ïîðöèè

cold slug; cf. cold-slug well

õîëîäíîå îòâåðäåíèå cold setting
õîëîäíîå ïðåññîâàíèå cold moulding
õîëîäíîå ïðåññîâàíèå

(ïðè ñêëåèâàíèè)
cold pressing (in adhesion)

Ö

öåëëþëîçíàÿ ïëàñòìàññà cellulosic plastic
öåíòðàëüíûé ëèòíèê sprue
öåíòðîáåæíîå ëèòüå centrifugal casting
öåíòðîáåæíîå

ôîðìîâàíèå
centrifugal moulding

öèêë ôîðìîâàíèÿ moulding cycle
öèëèíäð (ýêñòðóäåðà) barrel

×

÷àñòîòíàÿ çàâèñèìîñòü frequency profile
÷åðåäóþùàÿñÿ

ñîïîëèìåðèçàöèÿ
alternating

copolymerization
÷åðåäóþùèéñÿ ñîïîëèìåð alternating copolymer
÷åòâåðòíîé ïîëèìåð quaterpolymer
÷èñëî âÿçêîñòè; ñì.

ïðèâåäåííàÿ âÿçêîñòü
viscosity number; see

reduced viscosity
÷óâñòâèòåëüíîñòü ê íàäðåçó

(íåæåëàòåëüíûé); ñì.
îòíîñèòåëüíàÿ óäàðíàÿ
ïðî÷íîñòü

notch sensitivity
(deprecated); see relative
impact strength

÷óëîê sleeving

Ø

øâåéíàÿ íèòü sewing thread
øåéêà ïëàñòìàññîâîãî

îáðàçöà
necking

Ðóññêèé English

øåëóøåíèå flaking
øèðèíà (îáðàçöà) width (of a specimen)
øíåê ñ êàíàëîì äëÿ

öèðêóëÿöèè æèäêîñòè
cored screw

øíåê ýêñòðóäåðà extruder screw
øíóð braid
øïîí (îáëèöîâêà) veneer
øòàìï (ïðè øòàìïîâêå) die (in punching)
øòàïåëüíàÿ íèòü staple-fibre woven fabric
øòàïåëüíîå âîëîêíî staple fibre

Ù

ùåòèíà bristle

Ý

ýêñòðóçèîííàÿ ãîëîâêà extruder head
ýêñòðóçèîííîå ïîêðûòèå extrusion coating
ýêñòðóçèÿ extrusion
ýêñòðóçèÿ ïëåíêè film extrusion
ýêñòðóçèÿ ñ ïðèåìîì íà

îõëàæäàþùèé áàðàáàí
chill roll extrusion

ýêñòðóçèÿ ÷åðåç
ïëîñêîùåëåâóþ ãîëîâêó

slot-die extrusion

ýëàñòîìåð elastomer
ýëåêòðè÷åñêàÿ ïðî÷íîñòü electric strength
ýìàíàöèîííûé

òåðìè÷åñêèé àíàëèç
emanation thermal analysis

ýìóëüãàòîð; ñì.
ýìóëüãèðóþùèé àãåíò

emulsifier; see emulsifying
agent

ýìóëüãèðóþùèé àãåíò emulsifying agent
ýìóëüñèîííàÿ

ïîëèìåðèçàöèÿ
emulsion polymerization

ýìóëüñèÿ emulsion
ýíàíòèîìîðôíîå

êîíôèãóðàöèîííîå
çâåíî

enantiomeric
configurational unit

ýíåðãèÿ êîëåáàíèÿ; ñì.
óäåëüíàÿ ýíåðãèÿ
êîëåáàíèÿ

oscillation energy; see unit
storage energy

ýïîêñèäíàÿ ïëàñòìàññà epoxy plastic
ýïîêñèäíàÿ ñìîëà epoxy resin
ýòàæíûé ïðåññ multidaylight press; see

multiplaten press
ýòàëîííàÿ àòìîñôåðà reference atmosphere
ýòàëîííûå ìåòêè; ñì.

êîíòðîëüíûå ìåòêè
reference marks; see

gauge marks
ýòèëåíîâàÿ [ýòåíîâàÿ]

ïëàñòìàññà
ethylene [ethene] plastic

ýòèëöåëëþëîçà ethylcellulose
ýôèðíàÿ ïëàñòìàññà ester plastic

ß

ÿ÷åèñòàÿ ïëàñòìàññà cellular plastic
ÿ÷åèñòàÿ ïëàñòìàññà ñ

îòêðûòûìè ÿ÷åéêàìè
open-cell cellular plastic

ÿ÷åèñòàÿ ïëàñòìàññà ñ
çàêðûòûìè ÿ÷åéêàìè

closed-cell cellular plastic

ÿ÷åéêà cell
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