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Perwakilan jawatankuasa

Jawatankuasa Standard Perindustrian mengenai Tekstil dan Pakaian (ISC Q) yang di bawah kuasanya Malaysian
Standard ini dibangunkan, dianggotai oleh wakil daripada organisasi berikut:

Institut Kimia Malaysia

Institut Penyelidikan Sains dan Teknologi Pertahanan
Jabatan Kimia Malaysia

Jabatan Perikanan Malaysia

Jabatan Standard Malaysia

Malaysian Knitting Manufacturers’ Association
Malaysian Textile Manufacturers’ Association
Perbadanan Kemajuan Kraftangan Malaysia

SIRIM QAS International Sdn Bhd

Universiti Teknologi MARA

Jawatankuasa Teknikal mengenai Tekstil, Pakaian dan Ujian Fizikal yang menyelia pembangunan Malaysian
Standard ini dianggotai oleh wakil daripada organisasi berikut:

Institut Penyelidikan Sains dan Teknologi Pertahanan
Jabatan Kimia Malaysia

Kementerian Perdagangan Antarabangsa dan Industri
Malaysian Knitting Manufacturers’ Association
Malaysian Textile Manufacturers’ Association
Perbadanan Kemajuan Kraftangan Malaysia
Politeknik Seberang Perai

SIRIM Berhad (Sekretariat)

SIRIM QAS International Sdn Bhd

Universiti Teknologi MARA

Kumpulan Kerja mengenai Batik yang membangunkan Malaysian Standard ini dianggotai oleh wakil daripada
organisasi berikut:

Jabatan Kimia Malaysia

Noor Arfa Holdings Sdn Bhd

Perbadanan Kemajuan Kraftangan Malaysia

Perbadanan Kemajuan Kraftangan Malaysia (Cawangan Kelantan)
Persatuan Batik Malaysia

Persatuan Pembatik Melayu Pantai Timur

SIRIM Berhad (Sekretariat)

SIRIM QAS International Sdn Bhd

Universiti Putra Malaysia

Universiti Teknologi MARA
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Prakata

Malaysian Standard ini telah dibangunkan oleh Kumpulan Kerja mengenai Batik di bawah
bidang kuasa Jawatankuasa Standard Perindustrian mengenai Tekstil dan Pakaian.
Perubahan utama di dalam semakan ini adalah seperti berikut:

a) tajuk standard telah ditukar kepada “Batik Malaysia - Spesifikasi”;

b) rujukan normatif dikemas kini kepada rujukan yang terkini;

c) pindaan pada takrifan bagi istilah berkaitan batik;

d) keperluan bagi kelunturan warna, perubahan dimensi dan kekuatan regangan fabrik
selepas keputusan ujian diperolehi;

e) penambahbaikan ke atas keperluan bagi ketahanan warna (Grey scale) di Jadual 2b,
perubahan dimensi di Jadual 2 dan kekuatan regangan untuk fabrik batik di Jadual 3;

f) penambahan Klausa 7 bagi Nilai estetika dan Klausa 9 bagi Pelabelan; dan
g) penambahbaikan ke atas Lampiran A, Penentuan sisa lilin.

Malaysian Standard ini membatalkan dan menggantikan MS 692:2007 (BM), Batik Malaysia
(Kraftangan) - Spesifikasi (Ulangkaji pertama).

Pematuhan ke atas Malaysian Standard ini tidak dengan sendirinya memberikan kekebalan
daripada obligasi undang-undang.
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Pengenalan

Batik secara universal adalah istilah yang menerangkan proses yang melibatkan penggunaan
lilin sebagai bahan halangan fizikal (resist material) utama kepada pewarna untuk
penghasilan corak pada tekstil. Lilin dikenakan kepada bahagian yang telah ditetapkan pada
tekstil menggunakan salah satu teknik atau gabungan teknik membatik diikuti proses

pewarnaan dan kemudian lilin akan ditanggalkan semula untuk menghasilkan corak.

Meskipun terdapat fakta yang mengatakan batik berkemungkinan berasal dari negara lain,
ramai ahli sejarah bersependapat bahawa batik telah mencapai tahap keagungan ekspresi
seni di Indonesia, terutamanya di Jawa. Kesenian membatik kemudiannya berkembang ke
seluruh kepulauan Indonesia dan seterusnya ke Semenanjung Tanah Melayu yang akhirnya
berkembang dengan pesat. Populariti kraftangan ini akhirnya telah menyebabkan penubuhan
pusat pengeluaran batik di merata tempat. Batik telah menjadi bahan utama di dalam

pengluahan seni di kebanyakan kawasan di Asia dan telah sebati sebagai kebudayaan Asia.
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Batik Malaysia - Spesifikasi

1 Skop

Malaysian Standard ini menetapkan keperluan bahan, teknik, proses, keperluan, kaedah
ujian, nilai estetika, penandaan dan pelabelan bagi Batik Malaysia.

2 Rujukan normatif

Rujukan normatif berikut amat penting dan diperlukan untuk penggunaan standard ini. Bagi
rujukan bertarikh, hanya edisi yang disebutkan akan diguna pakai. Bagi rujukan tidak

bertarikh, edisi terkini bagi rujukan normatif (termasuk apa-apa pindaan) adalah diguna pakai.

ISO 105-B02, Textiles - Tests for colour fastness - Part BO2: Colour fastness artificial light:
Xenon arc fading lamp test

ISO 105-C01, Textiles - Tests for colour fastness - Part CO1: Colour fastness to washing:
Test 1

ISO 105-D01, Textiles - Tests for colour fastness - Part DO1: Colour fastness to dry cleaning
ISO 105-E01, Textiles - Tests for colour fastness - Part EO1: Colour fastness to water

ISO 105-E04, Textiles - Tests for colour fastness - Part E04: Colour fastness to perspiration
ISO 105-X12, Textiles - Tests for colour fastness - Part X12: Colour fastness to rubbing
ISO 3071, Textiles - Determination of pH of aqueous extract

ISO 7771, Textiles - Determination of dimensional changes for fabrics induced by cold-water
immersion

ISO 13934-1, Textiles - Tensile properties of fabrics - Part 1: Determination of maximum force
and elongation at maximum force using the strip method

3 Istilah dan takrifan

Bagi tujuan standard ini, istilah dan takrifan berikut adalah diguna pakai.

3.1 Bahan halangan fizikal

Lilin yang diaplikasi untuk mengelakkan warna diresapi pada bahagian fabrik yang tertentu.

3.2 Batik

Proses melukis dan/atau menerap/mencetak/mengecop corak ke atas fabrik menggunakan

lilin serta mewarna. Ciri utama batik adalah kejelasan warna dan corak yang sama pada
kedua-dua belah permukaan fabrik.
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3.3 Batik Malaysia

Batik yang menggunakan motif/corak tradisional Malaysia ataupun motif/corak yang
dikategorikan sebagai corak semasa/kontemporari dengan mengaplikasikan lilin dan proses
pewarnaan secara kerjatangan menggunakan mana-mana teknik seperti yang didefinisikan
dalam Klausa 5.

3.4 Batik Lukis

Teknik di mana melakar corak dengan menggunakan canting atau alatan lain untuk melukis
menggunakan lilin ke atas fabrik.

3.5 Batik Terap

Teknik di mana blok/sarang digunakan untuk menerap/mencetak/mengecop lilin ke atas
fabrik untuk menghasilkan corak.

3.6 Batik Skrin

Teknik di mana pemidang skrin bercorak batik digunakan sebagai alat untuk mencetak corak
ke atas fabrik menggunakan lilin.

4 Keperluan bahan

4.1 Lilin

Lilin yang biasa digunakan adalah campuran lilin lebah, lilin paraffin, damar, lemak haiwan
atau bahan gantian. Lilin adalah dalam keadaan cecair dan konsistensinya berkekalan
sebagai bahan halangan fizikal di atas fabrik.

4.2 Alatan untuk mencorak batik

421 Canting

Sejenis alat diperbuat daripada logam tertentu yang mempunyai satu atau lebih corong dan
pemegangnya diperbuat daripada kayu yang digunakan untuk melukis corak dengan
menggunakan lilin yang mengalir melalui corongnya. Contoh canting adalah seperti dalam
Rajah 1.

422 Blok/sarang

Sejenis alat diperbuat daripada logam atau kayu yang digunakan dalam teknik batik terap

dengan cara menerap/mencetak/mengecop blok/sarang bercorak ke atas fabrik
menggunakan lilin. Contoh blok/sarang adalah seperti dalam Rajah 2.
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Rajah 1. Contoh peralatan canting

Rajah 2. Contoh blok/sarang
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423 Skrin

Digunakan dalam teknik cetakan skrin di mana pemidang skrin berfungsi sebagai alat
mencorak di atas permukaan fabrik menggunakan lilin.

4.2.4 Berus

Digunakan dalam mana-mana teknik batik untuk mengaplikasikan lilin dan mewarna pada
permukaan fabrik.

4.2.5 Alat-alat lain yang sesuai digunakan untuk mengaplikasikan lilin

Mana-mana alatan atau inovasi teknologi baru yang boleh digunakan untuk mengaplikasikan
lilin adalah dibenarkan dalam teknik membatik.

4.3 Fabrik asas

Mana-mana fabrik yang dihasilkan daripada serat asli atau yang bersesuaian untuk teknik
dan proses membatik boleh digunakan. Fabrik yang biasa digunakan adalah berasaskan
selulosa dan protein seperti kapas, sutera, linen, rayon, hemp dan mana-mana kain yang
bersesuaian. Fabrik yang digunakan hendaklah mematuhi keperluan ujian yang ditetapkan
dalam Klausa 6.4 dan 6.5.

4.4 Pewarna

4.41 Jenis pewarna yang biasa digunakan dalam proses membatik adalah seperti berikut:

a) pewarna reaktif;

b) pewarna asli;

c) pewarna asid; dan

d) pigmen

4.4.2 Jenis pewarna yang digunakan hendaklah sesuai untuk teknik membatik dan fabrik
yang digunakan.

44.3 Pewarna yang digunakan hendaklah mematuhi keperluan keselamatan tempatan
dan antarabangsa, kesihatan dan alam sekitar. Untuk panduan tentang pewarna yang tidak
dibenarkan adalah seperti di Lampiran A.

45 Agen pengekal warna

451 Bahan pengekal yang digunakan bergantung kepada jenis pewarna yang digunakan
dalam proses membatik.

4,5.2 Bahan pengekal yang biasa digunakan untuk pewarna reaktif adalah natrium silikat
(sodium silicate), natrium bikarbonat (baking soda) dan natrium karbonat (soda ash).

4.5.3 Bahan pengekal yang biasa digunakan untuk pewarna asli dan sebahagian daripada
pewarna asid adalah mordan (garam logam).
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5 Proses membatik
5.1 Proses Batik Lukis
Carta aliran untuk proses Batik Lukis adalah seperti dalam Rajah 3.

5.1.1 Corak yang disediakan sama ada menggunakan motif/corak batik tradisional
Malaysia atau corak kontemporari dilukiskan ke atas fabrik.

5.1.2 Canting atau lain-lain alatan digunakan untuk melukis lilin ke atas fabrik. Pelukis
hendaklah berhati-hati dan melakukan dengan tepat untuk mendapatkan kesan lilin dan bagi
memastikan lilin tersebut meresap pada kedua-dua belah permukaan fabrik.

5.1.3 Ini diikuti dengan pewarnaan fabrik dengan mengaplikasikan bahan pewarna
mengikut keperluan corak. Fabrik itu kemudiannya dikeringkan pada suhu bilik. Pendedahan
kepada cahaya matahari secara terus hendaklah dielakkan.

NOTA. Warna pada kebiasaannya menggunakan teknik sapuan ataupun celupan.

5.1.4 Proses pengawetan akan dijalankan secara efektif dan terkawal mengikut jenis
pengawetan yang digunakan untuk memastikan ketahanan pewarna. Pewarna boleh
dicampurkan dengan agen pengawet sebelum digunakan ataupun proses pengawetan boleh
dijalankan apabila selesai proses pewarnaan.

5.1.5 Fabrik dibilas dengan air untuk membuang lebihan pewarna atau warna yang tidak
menyerap.

5.1.6  Pelupusan lilin hendaklah dijalankan mengikut keperluan.

5.1.7 Fabrik kemudiannya dibilas dengan sempurna dan dikeringkan pada suhu bilik dan
dielakkan daripada terdedah terus kepada cahaya matahari.

5.2 Proses Batik Terap
Carta aliran untuk proses Batik Terap adalah seperti dalam Rajah 4.

5.21 Rekaan yang disediakan sama ada menggunakan motif/corak tradisional Batik
Malaysia atau motif/corak kontemporari atau mengikut keperluan.

5.2.2 Fabrik yang telah diukur diletakkan di atas meja terapan. Blok/sarang dicelupkan ke
dalam lilin dan kemudiannya diterap/dicetak/dicop ke atas fabrik. Fabrik tersebut dibiarkan
kering selepas proses menerap/mencetak/mengecop.

NOTA. Secara tradisinya, meja dilapik dengan lapisan batang pisang tetapi sekarang digantikan dengan
span basah yang ditutupi dengan lapisan plastik khas. Kaedah ini ialah untuk membekukan cecair lilin
dengan serta merta sebaik sahaja kerja menerap/mencetak/mengecop dilakukan.

5.2.3 Ini diikuti dengan pewarnaan dengan mengaplikasikan warna mengikut keperluan
corak. Fabrik kemudian dikeringkan pada suhu bilik. Pendedahan kepada cahaya matahari
secara terus hendaklah dielakkan.

NOTA. Pencelup dan/atau pigmen biasa diaplikasikan sama ada menggunakan teknik lukisan tangan
atau teknik celupan pencelup (celupan exhaust).
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5.24 Proses pengawetan dijalankan secara efektif dan terkawal mengikut jenis
pengawetan yang digunakan untuk memastikan kemasan pewarna. Pewarna boleh
dicampurkan dengan agen pengawet yang diutamakan ataupun proses pengawetan boleh
dijalankan apabila selesai proses pewarnaan.

5.2.5 Fabrik dibilas dengan air untuk membuang lebihan pewarna atau warna yang tidak
menyerap.

5.2.6  Pelupusan lilin hendaklah dilakukan mengikut keperluan.

5.2.7 Fabrik kemudiannya dibilas dengan sempurna dan dikeringkan pada suhu bilik dan
dielakkan daripada terdedah terus kepada cahaya matahari.

5.3 Proses Batik Skrin
Carta aliran untuk proses Batik Skrin adalah seperti dalam Rajah 5.

5.3.1 Corak yang disediakan sama ada menggunakan motif/corak batik tradisional
Malaysia atau motif/corak kontemporari seperti yang diperlukan.

5.3.2 Fabrik yang telah diukur diletakkan di atas meja cetakan. Skrin diletakkan ke atas
fabrik dan lilin dipindahkan ke atas fabrik melalui skrin. Fabrik dibiarkan kering selepas kerja
mengaplikasikan lilin selesai dilakukan.

5.3.3 Ini diikuti dengan pewarnaan fabrik dengan mengaplikasikan warna mengikut
keperluan corak. Fabrik kemudian dikeringkan pada suhu bilik. Pendedahan kepada cahaya
matahari secara terus hendaklah dielakkan.

NOTA. Pencelupan warna dan/atau pigmen biasa diaplikasikan sama ada menggunakan teknik lukisan
tangan atau teknik celupan warna (exhaust dyeing).

5.3.4 Proses pengawetan dijalankan secara efektif dan terkawal mengikut jenis
pengawetan yang digunakan untuk memastikan kemasan pewarna. Pewarna boleh
dicampurkan dengan agen pengawet sebelum mengaplikasikan pengawet ataupun proses
pengawetan dijalankan apabila selesai proses pewarnaan.

5.3.5 Fabrik kemudiannya dibilas dengan air untuk membuang lebihan atau warna yang
tidak menyerap.

5.3.6  Pelupusan lilin hendaklah dilakukan mengikut keperluan.

5.3.7 Fabrik kemudiannya dibilas dengan sempurna dan dikeringkan pada suhu bilik dan
dielakkan daripada terdedah terus kepada cahaya matahari.

6 Kaedah ujian

6.1 Ketahanan warna

Kelunturan warna untuk fabrik asas dan produk yang telah siap hendaklah mematuhi
keperluan seperti dalam Jadual 1a dan 1b.

6 © STANDARDS MALAYSIA 2019 - Hak cipta terpelihara
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Jadual 1a. Keperluan bagi ketahanan warna
(Blue wool rating)

Ketahanan warna Nilai “Blue Wool Standard”, Kaedah ujian
min.
Cahaya 5 ISO 105-B02

Jadual 1b. Keperluan bagi ketahanan warna

(Grey scale)

Ketahanan warna Nilai “Grey scale”, min. Kaedah ujian
Basuh 3/4 ISO 105-C01
Cucian kering 3/4 ISO 105-D01
Air 3/4 ISO 105-E01
Perpeluhan, asid dan alkali 3/4 ISO 105-E04
Geseran, kering dan basah 3/4 ISO 105-X12

6.2 Nilai pH ekstrak cecair

Nilai pH ekstrak cecair fabrik batik hendaklah tidak kurang daripada 5 dan tidak lebih
daripada 8 apabila ditentukan mengikut ISO 3071.

6.3 Sisa pelupusan lilin

Proses pelupusan lilin dilakukan dengan merendam fabrik di dalam air mendidih dicampur
natrium karbonat (soda ash) (10:1). Fabrik dibilas beberapa kali untuk membuang sisa warna
dan sisa lilin. Sisa lilin dalam fabrik batik hendaklah tidak lebih daripada 2 % apabila
ditentukan mengikut kaedah yang ditentukan dalam Lampiran B.

6.4 Perubahan dimensi

Perubahan dimensi fabrik batik hendaklah mengikut ISO 7771 seperti dalam Jadual 2.

Jadual 2. Perubahan dimensi dalam fabrik

Fabrik asas Peratus
(%)
Selulosa? x5
Protein +2
aTidak termasuk rayon

6.5 Kekuatan regangan pada produk siap

Kekuatan maksimum fabrik batik yang biasa digunakan untuk membuat pakaian adalah
seperti dalam Jadual 3.
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Jadual 3. Pemecahan keperluan kekuatan regangan untuk fabrik batik

Fabrik asas Warp (N/50 mm), Weft (N/50 mm), Kaedah ujian
min. min.
Selulosa 660 170
ISO 13934-1
Protein 660 300

7 Corak Batik Malaysia

Contoh-contoh corak yang digunakan adalah seperti dalam Lampiran C.

8 Nilai estetika Batik Malaysia

Kehalusan batik dapat dipastikan dengan ciri-ciri hasil batik seperti dalam Lampiran D.

9 Penandaan

Perkataan “Batik Malaysia” hendaklah dicop/ditampal pada setiap helai hasil batik.

10 Pelabelan

Setiap fabrik batik hendaklah dilabel mengikut maklumat berikut:

a) nama pengeluar;
b) jenis fabrik dan teknik yang digunakan;
c) panduan penjagaan;

d) negara asal; dan

e) nombor Malaysian Standard ini bagi batik yang mendapat pensijilan.
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A

Persediaan corak

'

Aplikasi lilin

A 4

Aplikasi pewarna

'

Pengeringan

Penambahan
warna dan corak

Pengaplikasian agen pengekal warna

Y

Merendam dan membilas

Y

Pelupusan lilin

|

Basuhan terakhir

|

Pengeringan

Penambahan
warna dan corak

Tamat

Rajah 3. Carta aliran untuk proses Batik Lukis
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\ 4

Persediaan corak

A

Y

Persediaan blok/sarang lilin

Aplikasi lilin

A 4

Aplikasi pewarna

'

Pengeringan pada suhu bilik

Warna tambahan
dan corak

Pengaplikasian agen pengekal warna

|

Pembilasan

}

Pelupusan lilin

|

Basuhan terakhir

|

Pengeringan

Warna tambahan
dan corak

Tamat

Rajah 4. Carta aliran untuk proses Batik Terap
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Persediaan corak

Persediaan skrin

|

Aplikasi lilin

|

Aplikasi pewarna

A 4
A

v

Pengeringan pada suhu bilik

'

Penambahan
warna dan corak

l Ya

Pengaplikasian agen pengekal warna

'

Pembilasan

'

Pelupusan lilin

v

Basuhan terakhir
[ |

v

Pengeringan

Penambahan
warna dan corak

v
Tamat

Rajah 5. Carta aliran untuk proses Batik Skrin
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Lampiran A
(informatif)

Bahan amina karsinogenik tertakluk kepada undang-undang

Pencelup azo dan pigmen azo yang membebaskan amina karsinogenik tertentu adalah
diharamkan di kebanyakan negara. Pengharaman ini tertakluk kepada peraturan yang
ditetapkan di negara tersebut.

Amina yang tertakluk kepada peraturan adalah bersifat karsinogenik kepada manusia (MAK
[ll Kategori 1) dan yang didapati mempunyai kesan karsinogenik kepada haiwan dan dengan
itu memberi risiko lebih tinggi kepada manusia (MAK Il Kategori 2). Ini mengambil kira 24
amina seperti dalam Jadual A1.

Bahan pencelup yang tertakluk kepada peraturan bukanlah yang menggunakan amina seperti
dalam Jadual A1 sebagai bahan asas tetapi yang mengeluarkan amina melalui pengurangan
degradasi. Pengujian untuk penentuan bahan amina ini termasuklah menjalankan
pengurangan degradasi dengan ekstrak bahan pencelup dan menganalisa amina yang
dihasilkan. Adalah penting untuk diambil perhatian adalah bahan pencelup yang berbeza
tetapi mempunyai warna dan nombor siri yang sama boleh memberikan keputusan yang
berbeza berdasarkan perbezaan bahan asas yang tulen dan bahan pencemar.

Memandangkan kilang pencelup tidak dapat menentukan sama ada atau tidak bahan

pencelup tertentu adalah tertakluk kepada sekatan, adalah disyorkan pengesahan diperoleh
daripada pengeluar bahan pencelup sebagaimana yang dikehendaki.
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Jadual A1. Senarai bahan karsinogenik amine tertakluk kepada undang-undang

Nombor Peraturan OEKO- Eco Mark
CAS? Jerman dan EU TEX® Jepun®

MAK Il Kategori 1

4-Aminodiphenyl 92-67-1 \ N v
Benzidine 92-87-5 N N N
4-Chloro-o-toluidine 95-69-2 N N N
2-Naphthylamine 91-59-8 \ N N
MAK il Kategori 2

o-Aminoazotoluene 97-56-3 N N N
2-Amino-4-nitrotoluene 99-55-8 \ N N
p-Chloroaniline 106-47-8 V N N
2,4-Diaminoanisole 615-05-4 N N N
4,4 -Diaminodiphenylmethane 101-77-9 N N N
3,3’-Dichlorobenzidine 91-94-1 \ N N
3,3-Dimethoxybenzidine 119-90-4 \ N N
3,3-Dimethylbenzidine 119-93-7 \ N N
3,3’-Dimethyl-4,4’-diaminodiphenylmethane | 838-88-0 N N N
p-Cresidine 120-71-8 \ N N
4,4’-Methylene-bis-(2-chloroaniline) 101-14-4 \ \ \
4,4-Oxydianiline 101-80-4 \ N v
4,4 -Thiodianiline 139-65-1 \ N \
o-Toluidine 95-53-4 \ \ \
2,4-Toluylendiamine 95-80-7 N N N
2,4,5-Trimethylaniline 137-17-7 \ \ \
o-Anisidine 90-04-0 N N N
p-Aminoazobenzene 60-90-3 V N N
2,4-Xylidine 95-68-1 - N N
2,6-Xylidine 87-62-7 N N

2 Nombor pendaftaran CAS adalah nombor pengenalan yang unik untuk sebatian kimia, polimer, urutan
biologikal, campuran dan aloi. lanya juga dirujuk sebagai nombor CAS, CAS RNs atau CAS #s.
Chemical Abstracts Service (CAS), merupakan satu bahagian di Persatuan Bahan Kimia Amerika;
bertugas untuk menetapkan pengenalan kepada semua bahan kimia yang diterangkan dalam
penulisan. Tujuannya adalah untuk membolehkan pencarian melalui pangkalan data lebih mudah
kerana bahan kimia kebiasaanya mempunyai pelbagai nama. Hampir semua pangkalan data molekul
hari ini membenarkan pencarian dengan nombor CAS.

b Standard 100 OEKO-TEX® mengukur kualiti ekologi produk tekstil secara objektif dan saintifik. Bagi
benang, fabrik dan pelbagai tekstil, had untuk bahan berbahaya telah ditetapkan selari dengan
perkembangan pengetahuan saintifik terkini. Hanya pengeluar yang mematuhi prosedur ujian dan
pemeriksaan yang ketat serta memberikan jaminan kualiti yang telah sah dibenarkan untuk meletak
label OEKO-TEX pada produk mereka.

¢ Program Eco Mark yang dipertanggungjawabkan kepada Persatuan Alam Sekitar Jepun, diuruskan
menurut standard dan prinsip (ISO-14020, Environmental label and declaration - a general principle,
ISO 14024, Environmental label and declaration - Type 1 environmental-label display, a principle and
procedure) International Organization of Standardization (1SO).
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Lampiran B
(normatif)

Penentuan sisa lilin

B.1 Peralatan dan reagen
B.1.1  Ekstraktor Soxhlet.

B.1.2 Hexane.

B.2 Spesimen ujian

Dua spesimen yang tidak lebih daripada 10 g setiap satu hendaklah diuji. Perhatian
hendaklah diberikan supaya kehilangan serat daripada spesimen dapat dielakkan.

NOTA. Jika fabrik tenunan/anyaman, revell benang di bahagian tepi.

B.3 Prosedur
Keringkan setiap spesimen pada suhu 105 °C ke 110 °C untuk mendapat berat yang tetap.
Ekstrak spesimen dalam ekstrak Soxhlet dengan hexane selepas mengepam sekurang-

kurang 10 kali dan kemudian keringkan melalui udara. Akhir sekali keringkan spesimen untuk
mendapat berat yang tetap pada suhu 105 °C sehingga 110 °C.

B.4 Pengiraan

B.4.1 Kira peratus sisa lilin pada setiap spesimen menggunakan rumus yang berikut:

Wy — W,

Wi

Penentuan sisa lilin = x 100

di mana
W1 adalah berat kering spesimen yang asal, dalam unit gram (g); dan
W2 adalah berat kering spesimen ekstrak, dalam unit gram (g).

B.4.2 Laporkan purata dua spesimen sebagai peratus sisa lilin yang telah dipindahkan oleh
perahan pelarut.
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Lampiran C
(informatif)

Corak Batik Malaysia - Tradisional dan kontemporari

C.1 Umum

Prinsip asas dalam mereka corak batik, sama ada tradisional atau semasa/kontemporari,
adalah seperti berikut.

a) Mendapat rentak melalui perulangan motif yang menghasilkan pergerakan melalui
perasaan atau alunan di atas permukaan fabrik.

b) Menghasilkan keseimbangan yang dapat membayangkan kestabilan, sama ada bentuk
simetri atau tidak simetri, yang kemudian lebih berimaginatif.

¢) Mendapatkan satu titik fokus dipanggil penekanan yang mana merupakan pusat tumpuan
dan dapat menarik perhatian ke bahagian yang spesifik.

d) Keserasian pelbagai kualiti adalah penting untuk mencapai kesan yang harmoni.

C.2 Corak tradisional Batik Malaysia

Motif tradisional Batik Malaysia biasanya dikategorikan sebagai motif organik dan motif
geometri. Motif organik adalah lebih popular wujud daripada elemen semula jadi dan alam
sekeliling seperti tumbuhan, daun, batang, tumbuhan merayap dan bunga. Corak tradisional
berulang-ulang dan dikhususkan kepada struktur tertentu seperti yang terdapat dalam tekstil
sarung. Titik yang dikenali sebagai rintik-rintik, biasanya digunakan sebagai corak yang diisi
di dalam sehelai fabrik batik.

Nama pelbagai motif tradisional diberikan seperti berikut.

C.2.1  Motif Flora

1. Bunga Belimbing 16.  Bunga Keladi

2. Bunga Cemara Puteri 17.  Bunga Lonang

3. Bunga Cempaka Telur 18.  Bunga Mawar

4, Bunga Delima 19.  Bunga Mengkudu

5. Bunga Duku 20. Bunga Putu

6. Bunga Dukuh 21. Bunga Putu Tampuk Manggis
7. Bunga Gelenggang Emas 22. Bunga Renik Rumput
8. Bunga Raya 23. Bunga Sekuntum

9. Bunga Kemudu 24. Bunga Seranting

10. Bunga Kekek 25. Bunga Sunting Mala
11. Bunga Ketang Guri 26. Bunga Matahari

12.  Bunga Ketam Ragi 27. Bunga Sisik lkan Kelah
13. Bunga Kekwa 28. Bunga Sirik Rebong
14. Bunga Ketumbit 29. Bunga Suda

15. Bunga Kiambang 30. Bunga Semangat
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C.2.2 Motif daun dan tumbuhan

1. Daun Bakuk 12.  Pucuk Rebong Berbunga
2. Daun Bunga Larak Pisang 13.  Pucuk Rebong (Sirit)
3. Daun Candik Kacang 14.  Pucuk Rebong Berdiri
4. Daun Misai Kucing 15.  Ranting Misai Kucing
5. Daun Menalu Sungai 16.  Pohong Ketang Guri
6. Daun Tonggak Matahari 17.  Pohon Larak

7. Daun Tunjuk Langit 18. Pohon Kenanga

8. Pucuk Rebong 19. Pokok Ara

9. Pucuk Rebong Daun Kacang 20. Pokok Lalang

10. Pucuk Rebong Daun Maman Hantu 21.  Pokok Beringin

11.  Daun Keladi 22.  Pokok Buluh

C.2.3 Motif Awan Larat dan sulur

Awan Larat Bunga Berceding
Awan Larat Bunga Mempelas
Awan Larat Bunga Pucuk
Awan Larat Kacang Laut
Awan Larat Kenanga

Awan Larat Sulur Berbunga
Awan Larat Kendik

Sulur Daun Sambung Bidadari
Ukiran Awan Larat

Ukiran Pucuk Rebong
Cendian Awan Larat

T2V NoORLND -

- O

C.2.4 Motif Semula jadi

Kekek

Gunung Kendik Awan Larat
Ombak-ombak

Ombak Bunga Ramai
Rama-rama

SUE SR

(9]

2.5 Motif lain

Raga

Tapak Catur

Tali Berkantung
Tempat Capardik
Kipas

Kulit Kerang
Merpati Sejoli

Air Mata

NGO~ LN~

C.3 Corak kontemporari Batik Malaysia
Motif kontemporari Batik Malaysia biasanya bergantung kepada kreativiti pereka dan

merangkumi corak moden motif organik dan geometri. Corak adalah bebas, pelbagai warna
dan tidak mengikut struktur tertentu.
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Lampiran D
(normatif)

Nilai estetika Batik Malaysia

Kehalusan batik dapat dipastikan dengan ciri-ciri hasil batik seperti berikut:

a) Kejelasan warna dan corak fabrik yang telah siap hendaklah sama pada kedua-dua belah
fabrik.

b) Fabrik yang telah siap tidak akan menampakkan kecacatan warna (staining), justeru
memperlihatkan kesan lilin yang baik dan efektif serta kemahiran pembuat apabila
mengaplikasikan warna ke atas fabrik.

c) Aplikasi warna hendaklah sekata supaya tidak kelihatan bertompok yang disebabkan
oleh aplikasi warna yang tidak sama rata.

d) Fabrik yang telah siap hendaklah diperiksa sekiranya terdapat tanda-tanda titikan lilin
atau titikan warna di atas fabrik atau palitan kotoran yang bukan merupakan corak batik.
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